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મિકેનિક ડીઝલ
MECHANIC DIESEL 

NSQF સ્્તર - 3

ટ્્રરેડ પ્રેક્ટીકલ
(TRADE  PRACTICAL)

સેક્ટર : ઓટોમોટિવ

Sector :  Automotive

(જુલાઈ 2022 - 1200 કલાકના સશંોધિત અભ્્યયાસક્રમ મુજબ)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

ડાયરેક્ટોરેટ જનરલ ઓફ ટ્્રરે નિિંગ
કૌશલ્ય વિકાસ અને ઉદ્યોગ સાહસિકતા મતં્રાલય 

ભારત સરકાર

નેશનલ ઇન્સસ્ટટ્રકશનલ 
મીડિયા ઇન્સ્ટિટ્યુટ, ચેન્નઇ

પોસ્ટ બોક્સ નં. 3142, સીટીઆઈ કેમ્્પસ, ગિન્્ડડી, ચેન્નઈ - 600 032
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(ii)

 
સેક્ટર	 :	 ઓટોમોટિવ

અવધિ 	 :	 1 - વર્્ષ	
વ્્યવસાય	 : 	 મિકેનિક ડીઝલ - ટ્્રરેડ પ્રેક્ટિકલ - NSQF સ્્તર - 3 (સશંોધિત 2022)

Developed & Published by  

નેશનલ ઇન્સસ્ટટ્રકશનલ મીડિયા ઇન્સ્ટિટ્યુટ,

પોસ્ટ બોક્સ નં. 3142 ગિન્્ડડી, ચેન્નાઈ - 600 032 ભારત

ઈમેલ : chennai-nimi@nic.in 

વેબસાઇટ : www.nimi.gov.in

કોપીરાઈટ © 2023 નશેનલ ઈન્સસ્ટટ્રક્શનલ મીડિયા ઈન્સ્ટિટ્યૂટ, ચેન્નાઈ 

પ્રથમ આવૃત્તિ :  સપ્્ટટેમ્્બર, 2023	                          નકલો: 1000 

Rs. /-

બધા હકો અમારી પાસે રાખેલા છે.

આ પ્રકાશનના કોઈપણ ભાગને નશેનલ ઈન્સસ્ટટ્રક્શનલ મીડિયા ઈન્સ્ટિટ્યૂટ, ચેન્નાઈની લેખિતમાાં પરવાનગી વિના કોઈપણ સ્્વરૂપમાાં 

અથવા કોઈપણ માધ્્યમથી, ફોટોકોપી, રેકોર્ડડિંગ અથવા કોઈપણ માહિતી સંગ્રહ અને પુનઃપ્રાપ્્તતિ પ્રણાલી સહિત ઇલેક્ટ્રો નિક અથવા 

મિકેનિકલ દ્વારા પુનઃઉત્્પપાદિત અથવા પ્રસારિત કરી શકાશે નહીીં. 
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(iii)

આમુખ

ભારત સરકારે રાષ્્ટ્ર રીય કૌશલ્ય વિકાસ નીતિના ભાગ રૂપે નોકરીઓ સુરક્ષિત કરવામાાં મદદ કરવા માટે 2020 સુધીમાાં 

30 કરોડ લોકોને, દર ચારમાાંથી એક ભારતીયને કૌશલ્ય પ્રદાન કરવાનો મહત્્વવાકાાંક્ષી લક્ષ્્યાંક નક્કી કર્યો છે.  ઔદ્યોગિક 

તાલીમ સંસ્થાઓ (ITIs) આ પ્રક્રિયામાાં ખાસ કરીને કુશળ માનવશક્્તતિ પૂરી પાડવાના સંદર્્ભમાાં મહત્્વપૂર્્ણ ભૂમિકા 

ભજવે છે. આને ધ્્યયાનમાાં રાખીને, અને પ્રશિક્ષણાર્થીઓને વર્્તમાન ઉદ્યોગ સંબંધિત કૌશલ્ય પ્રશિક્ષણ આપવા માટે, ITI 

અભ્્યયાસક્રમ તાજતેરમાાં વિવિધ હિતધારકોની જમે કે મેન્ટર કાઉન્્સસિલની મદદથી અપડેટ કરવામાાં આવ્્યયો છે. ઉદ્યોગો, 

સાહસિકો, શિક્ષણવિદો અને ITIs ના પ્રતિનિધિઓ.

નશેનલ ઈન્સસ્ટટ્રક્શનલ મીડિયા ઈન્સ્ટિટ્યૂટ (NIMI), ચેન્નાઈ, કૌશલ્ય વિકાસ અને સાહસિકતા મંત્રાલય હેઠળની એક 

સ્્વવાયત્ત સંસ્થાને ITIs અને અન્ય સંબંધિત સંસ્થાઓ માટે જરૂરી સૂચનાત્મક મીડિયા પેકેજો (IMPs) વિકસાવવા અને 

પ્રસારિત કરવાની જવાબદારી સોોંપવામાાં આવી છે.

સંસ્થા હવે સુધારેલા અભ્્યયાસક્રમને અનુરૂપ સૂચનાત્મક સામગ્રી લઈને આવી મિકેનિક ડીઝલ -  વાર્ષિક પેટર્્ન હેઠળ 

ઓટોમોટિવ સેક્ટરમાાં ટ્્ર રેડ પ્રેક્ટિકલ NSQF સ્્તર - 3 (સશંોધિત 2022). NSQF લેવલ - 3 (સુધારેલ 2022) ટ્્રરેડ  

પ્રેક્ટિકલ તાલીમાર્થીઓને અતંરરાષ્્ટ્ર રીય સમકક્ષતા ધોરણ મેળવવામાાં મદદ કરશે જ્યયાં તેમની કૌશલ્ય પ્રાવીણ્્ય અને 

યોગ્્યતાને વિશ્વભરમાાં યોગ્્ય રીતે માન્યતા આપવામાાં આવશે અને આ અગાઉના શિક્ષણની માન્યતાના અવકાશને પણ 

વધારશે. NSQF સ્્તર - 3 (સધુારેલ 2022) તાલીમાર્થીઓન ેઆજીવન શિક્ષણ અન ેકૌશલ્ય વિકાસન ેપ્રોત્સાહન આપવાની 

તકો પણ મળશે. મને કોઈ શંકા નથી કે NSQF લેવલ - 3 (સુધારેલ 2022) સાથે ITI ના પ્રશિક્ષકો અને તાલીમાર્થીઓ 

અન ેતમામ હિતધારકો આ IMP નો મહત્તમ લાભ મેળવશ ેઅન ેNIMI નો પ્રયાસ દેશમાાં વ્્યયાવસાયિક તાલીમની ગુણવત્તા 

સુધારવામાાં ઘણો આગળ વધશે. .

તાલીમ ના મહાનિર્દેશક NIMI ના એક્્ઝઝિક્યુટિવ ડિરેક્ટર અને સ્ટાફ અને મીડિયા ડેવલપમેન્ટ કમિટીના સભ્્યયો આ 

પ્રકાશન બહાર લાવવામાાં તેમના યોગદાન માટે પ્રશંસાને પાત્ર છે.

જય હિન્્દ

	
	
	 અતુલ કુમાર તિવારી I.A.S
	 સચિવ
	 કૌશલ્ય વિકાસ અને ઉદ્યોગ સાહસિકતા મંત્રાલય, 	
	 ભારત સરકાર.

સપ્્ટટેમ્્બર ૨૦૨૩
નવી દિલ્હી - 110 001
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(iv)

પ્રસ્્તતાવના

નેશનલ ઈન્સસ્ટટ્ર ક્શનલ મીડિયા ઈન્સ્ટિટ્યૂટ (NIMI) ની સ્થાપના 1986 માાં ચેન્નઈ ખાતે તત્કાલીન રોજગાર અને તાલીમ 

મહાનિર્દેશાલય (D.G.E & T), શ્રમ અને રોજગાર મંત્રાલય, (હવે કૌશલ્ય વિકાસ અને ઉદ્યોગ સાહસિકતા મંત્રાલય હેઠળ) ભારત 

સરકાર દ્વારા કરવામાાં આવી હતી, જમેાાં ટેકનિકલ છે. સરકાર તરફથી સહાય ફેડરલ રિપબ્્લલિક ઓફ જર્્મની. આ સંસ્થાનો મુખ્ય 

ઉદ્દેશ્્ય કારીગરો અને એપ્રેન્ટિસશીપ તાલીમ યોજનાઓ હેઠળ નિયત અભ્્યયાસક્રમ (NSQF) મુજબ વિવિધ ટ્્રરેડો માટે સૂચનાત્મક 

સામગ્રી વિકસાવવા અને પ્રદાન કરવાનો છે.

ભારતમાાં NCVT/NAC હેઠળ વ્્યયાવસાયિક તાલીમનો મુખ્ય ઉદ્દેશ્્યને ધ્્યયાનમાાં રાખીને સૂચનાત્મક સામગ્રી બનાવવામાાં આવી 

છે, જ ેવ્્યક્્તતિને નોકરી કરવા માટે કૌશલ્યમાાં નિપુણતા પ્રાપ્્ત કરવામાાં મદદ કરવાનો છે. સૂચનાત્મક સામગ્રી સૂચનાત્મક મીડિયા 

પેકેજો (IMPs) ના સ્્વરૂપમાાં બનાવવામાાં આવે છે. IMP માાં થિયરી બુક, પ્રેક્ટિકલ બુક, ટેસ્ટ અને એસાઈનમેન્ટ બુક, ઈન્સસ્ટટ્રક્ટર 

ગાઈડ, ઓડિયો વિઝ્યુઅલ એઈડ (વોલ ચાર્્ટ  અને ટ્્રરાન્્સ પરન્્સસી) અને અન્ય સપોર્્ટ  મટિરિયલનો સમાવશે થાય છે.

વર્્ક શોપમાાં તાલીમાર્થીઓ દ્વારા પૂર્્ણ કરવામાાં આવનારી વ્્યયાયામની શ્રેણીબદ્ધ વ્્યયાવહારિક પુસ્્તકમાાં સમાવશે થાય છે. આ 

એક્ષરસાઈઝોએ સુનિશ્ચિત કરવા માટે બનાવવામાાં આવી છે કે નિયત અભ્્યયાસક્રમમાાં તમામ કૌશલ્યો આવરી લેવામાાં આવે 

છે. ટ્્રરેડ  થીયરી પુસ્્તક તાલીમાર્થીને નોકરી કરવા સક્ષમ બનાવવા માટે જરૂરી સંબંધિતથીયરી જ્ઞાન પ્રદાન કરે છે. પરીક્ષણ અને 

સોોંપણીઓ પ્રશિક્ષકન ેતાલીમાર્થીની કામગીરીના મલૂ્યયાંકન માટે સોોંપણીઓ આપવા સક્ષમ બનાવશે. વોલ ચાર્્ટ  અન ેપારદર્શિતા 

અનન્ય છે, કારણ કે તે માત્ર પ્રશિક્ષકને વિષયને અસરકારક રીતે રજૂ કરવામાાં મદદ કરે છે પરંતુ તેને તાલીમાર્થીની સમજનું 

મૂલ્યયાંકન કરવામાાં પણ મદદ કરે છે. પ્રશિક્ષક માર્્ગદર્શિકા પ્રશિક્ષકન ેતેના સૂચનાના સમયપત્રકની યોજના બનાવવા, કાચા માલની 

જરૂરિયાતો, રોજિિંદા પાઠ અને પ્રદર્્શનોની યોજના બનાવવા માટે સક્ષમ બનાવે છે.

કૌશલ્યોને ઉત્્પપાદક રીતે કરવા માટે આ સૂચનાત્મક સામગ્રીમાાં એક્ષરસાઈઝના   QR કોડમાાં સૂચનાત્મક વિડિયોઝ એમ્્બબેડ 

કરવામાાં આવ્્યયા છે જથેી કૌશલ્ય શિક્ષણને એક્ષર સાઈઝમાાં  આપવામાાં આવેલા પ્રક્રિયાગત વ્્યવહારુ પગલાાં સાથે સાાંકળી 

શકાય. સૂચનાત્મક વિડીયો પ્રાયોગિક તાલીમના ધોરણની ગુણવત્તામાાં સુધારો કરશે અને તાલીમાર્થીઓને ધ્્યયાન કેન્દ્રિત કરવા 

અને કુશળતાને એકીકૃત કરવા માટે પ્રેરિત કરશે.

IMP અસરકારક ટીમ વર્્ક  માટે વિકસાવવા માટે જરૂરી જટિલ કૌશલ્યો સાથ ેપણ વ્્યવહાર કરે છે. અભ્્યયાસક્રમમાાં સૂચવ્્યયા મુજબ 

સંલગ્ન ટ્્રરેડ ના  મહત્્વના કૌશલ્ય વિસ્્તતારોને સમાવવા માટે પણ જરૂરી કાળજી લેવામાાં આવી છે.

સંસ્થામાાં સંપૂર્્ણ સૂચનાત્મક મીડિયા પેકેજની ઉપલબ્ધતા ટ્્રરેનર અને મેનેજમેન્ટ બંનેને અસરકારક તાલીમ આપવામાાં મદદ કરે છે.

IMP એ NIMI ના સ્ટાફ મેમ્્બરો અને મીડિયા ડેવલપમેન્ટ કમિટીના સભ્્યયોના સામૂહિક પ્રયાસોનું પરિણામ છે જ ેખાસ કરીને 

જાહેર અને ખાનગી ક્ષેત્રના ઉદ્યોગો, ડિરેક્ટોરેટ જનરલ ઓફ ટ્્રરે નિિંગ (DGT), સરકારી અને ખાનગી ITIs હેઠળની વિવિધ તાલીમ 

સંસ્થાઓમાાંથી લેવામાાં આવે છે.

NIMI વિવિધ રાજ્ય સરકારોના રોજગાર અને તાલીમ નિયામક, જાહેર અને ખાનગી ક્ષેત્રના ઉદ્યોગોના પ્રશિક્ષણ વિભાગો, DGT 

અન ેDGT ક્ષેત્ર સસં્થાઓના અધિકારીઓ, પ્રૂફ રીડર્્સ, વ્્યક્્તતિગત મીડિયા વિકાસકર્તાઓ અન ેતમામનો નિષ્્ઠઠાપૂર્્વક આભાર વ્્યક્્ત 

કરવા આ તક લેવા માાંગે છે. સંયોજકો, પરંતુ જમેના સક્રિય સમર્્થન માટે NIMI આ સામગ્રીને બહાર લાવવામાાં સક્ષમ ન હોત.

ચેન્નાઈ - 600 032	 કારોબારી  સંચાલક 
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(v)

આભાર
નશેનલ ઇન્સસ્ટટ્રક્શનલ મીડિયા ઇન્સ્ટિટ્યૂટ (NIMI) આ સૂચનાત્મક સામગ્રીને બહાર લાવવા માટે નીચેના મીડિયા ડેવલપર્્સ 
અને તેમની પ્રાયોજક સંસ્થાઓ દ્વારા આપવામાાં આવેલા સહકાર અને યોગદાન માટે નિષ્્ઠઠાપૂર્્વક આભાર સાથે સ્્વવીકારે છે.   
(ટ્્રરેડ પ્રૈક્ટિકલ) નાટ્્રરેડ   માટે મિકેનિક ડીઝલ NSQF સ્્તર - 3 (સશંોધિત 2022) ઓટોમોટિવ ITIs માટે ક્ષેત્ર.

મીડિયા ડેવલપમેન્ટ કમિટીના સભ્્યયો

શ્રી. કે. થાનિયારાસુ	 -	 આચાર્્યશ્રી, 							     
		  Govt. I.T.I, વિરાલીમલાઈ.

શ્રી. ડબલ્યુ. નિર્્મલ કુમાર	 -	 તાલીમ અધિકારી, 						    
		  Govt. I.T.I, મણિકંદન.

શ્રી. A. દુરાઈચામી	 -	 સહાયક તાલીમ અધિકારી, 					   
		  Govt. I.T.I, કુન્નુર.

શ્રી. શ્રીનિવાસ પ્રસાદ	 -	 જુનિયર તાલીમ અધિકારી, 					   
		  Govt. I.T.I, બેેંગ્્લલોર - 27.

શ્રી. શ્રીરામુલુ	 -	 જુનિયર તાલીમ અધિકારી, 					   
		  Govt. I.T.I, મૈસુર - 07.

શ્રી. A. મુથુવેલ	 -	 જુનિયર તાલીમ અધિકારી, 					   
		  Govt. I.T.I, નાગપટ્ટનમ.

શ્રી. એન. ભરત કુમાર	 -	 જુનિયર તાલીમ અધિકારી, 					   
		  Govt. I.T.I, ઉલુન્્દદુરપેટ.

સશુ્રી જી. પવિત્રા	 -	 જુનિયર તાલીમ અધિકારી, 					   
		  Govt. I.T.I, શંકરાપુરમ.

શ્રી. જીવ જોન્્સ	 -	 જૂથ પ્રશિક્ષક, 							     
		  Govt. I.T.I, કોયિલેન્્ડડી, કેરળ.

શ્રી. એસ. દેવકુમાર	 -	 આચાર્્ય (નિવૃત્ત), 						    
		  Govt. I.T.I, નેટ્ટાપક્કમ, પોોંડિચેરી.

શ્રી. એ. થંગાવેલુ	 -	 સહાયક.તાલીમ અધિકારી (નિવતૃ્ત), 				  
		  Govt. I.T.I, ગિન્્ડડી.

નિમી કો-ઓર્ડીનેટર્્સ

શ્રી. નિર્માલ્યનાથ	 -	 નાયબ નિયામક,
		  NIMI,  ચેન્નાઈ - 32.

શ્રી. એસ. ગોપાલકૃષ્્ણન	 -	 આસિસ્ટન્ટ મેનેજર, 
			   NIMI, ચેન્નાઈ - 32.

શ્રી. એસ. ગોપાલકૃષ્્ણનન્	 -	 આસિસ્ટન્ટ મેનેજર 
			   NIMI, ચેન્નાઈ - 32.

NIMI ડેટા એન્ટ્ રી, CAD, DTP ઓપરેટરો માટે આ સૂચનાત્મક સામગ્રીના વિકાસની પ્રક્રિયામાાં તેમની ઉત્તમ અને સમર્પિત 
સેવાઓ માટે તેની પ્રશંસા નોોંધે છે.

આ સૂચનાત્મક સામગ્રીના વિકાસમાાં યોગદાન આપનાર અન્ય તમામ NIMI સ્ટાફ દ્વારા કરવામાાં આવેલા અમૂલ્ય પ્રયત્નોને 
પણ NIMI આભાર સાથે સ્્વવીકારે છે.

NIMI એ દરેક વ્્યક્્તતિનો પણ આભારી છે જમેણે આ સૂચનાત્મક સામગ્રી વિકસાવવામાાં પ્રત્યક્ષ કે પરોક્ષ રીતે મદદ કરી છે. 
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પરિચય
ટ્્રરેડ  પ્રેક્ટિકલ

ટ્્રરેડ  પ્રેક્ટિકલ માટેની આ માર્્ગદર્શિકા ITI વર્્ક શોપમાાં ઉપયોગ માટે બનાવાયેલ છે. તેમાાં પ્રાયોગિક એક્ષરસાઈઝની શ્રેણીનો સમાવશે થાય છે જ ે
કોર્્સના પ્રથમ વર્્ષ દરમિયાન તાલીમાર્થીઓ દ્વારા પૂર્્ણ કરવાની હોય છે. ઓટોમોટિવ સેક્ટર હેઠળ મિકેનિક ડીઝલ વેપાર. તે છે રાષ્્ટ્ર રીય કૌશલ્ય 
લાયકાત ફ્રેમવર્્ક   NSQF સ્્તર - 3 (સશંોધિત 2022), તાલીમાર્થીઓને કસરત કરવામાાં મદદ કરવા સૂચના/માહિતી દ્વારા પૂરક અને સમર્થિત. કસરતો 
ડિઝાઇન કરવામાાં આવી છે. એ સુનિશ્ચિત કરવા માટે કે અભ્્યયાસક્રમમાાં નિર્ધારિત તમામ કૌશલ્યો સંલગ્ન ટ્્રરેડો સહિત આવરી લેવામાાં આવ્્યયા છે.   હેઠળ 
ટ્્રરેડ  ઓટોમોટિવ સેક્ટર ટ્્રરેડ પ્રેક્ટિકલ ચૌદ મોડ્યુલમાાં વિભાજિત કરવામાાં આવે છે.  વિવિધ મોડ્યુલો માટે સમયની ફાળવણી નીચે આપેલ છે:

મોડ્યુલ 1 	 - 	 સેફ્ટી વર્્ક શૉપ પ્રેક્ટિસ	
મોડ્યુલ 2 	 - 	 માપન અને પાર્કકિંગ પ્રેક્ટિસ	
મોડ્યુલ 3 	 - 	 ફાસ્ટનિિંગ અને કટિિંગ	
મોડ્યુલ 4 	 - 	 સોલ્્ડરિિંગ વાયર પર ઇલેક્ટ્રિકલ	
મોડ્યુલ 5 	 - 	 હાઇડ્્રરોલિ ક્સ અને ન્યુમેટિક્સ	
મોડ્યુલ 6 	 - 	 વિશિષ્્ટતાઓ અને સેવા સાધનો	
મોડ્યુલ 7 	 - 	ડીઝ લ એન્્જજિન વિહંગાવલોકન	
મોડ્યુલ 8 	 - 	ડીઝ લ એન્્જજિન ઘટકો	
મોડ્યુલ 9 	 - 	 કલિિંગ અને લ્યુબ્રિકેશન સિસ્ટર	
મોડ્યુલ 10 	 - 	 કરતી એન્્જજિનની ઇન્ટેક અને એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટમ	
મોડ્યુલ 11 	 - 	ડીઝ લ ઇંધણ સિસ્ટર
મોડ્યુલ 12 	 - 	 ઉત્સર્્જન નિયંત્રણ સિસ્ટર
મોડ્યુલ 13 	 - 	 ચાર્જજિંગ અને સ્ટાર્ટટિંગ સિસ્ટમ	
મોડ્યુલ 14 	 - 	 મશુ્્કકેલી શૂટિિંગ

શોપ ફ્્લલોરમાાં કૌશલ્ય પ્રશિક્ષણની યોજના કેટલાક વ્્યવહારુ પ્રોજકે્ટની આસપાસ કેન્દ્રિત પ્રાયોગિક અભ્્યયાસની શ્રેણી દ્વારા કરવામાાં આવી છે. જો 
કે, એવા થોડા કિસ્્સસાઓ છે કે જ્યયાં વ્્યક્્તતિગત અભ્્યયાસ પ્રોજકે્ટનો ભાગ ન બને.

પ્રાયોગિક માર્્ગદર્શિકા વિકસાવતી વખતે, દરેક અભ્્યયાસ તૈયાર કરવાનો નિષ્્ઠઠાવાન પ્રયાસ કરવામાાં આવ્્યયો હતો જ ેસરેરાશથી ઓછા તાલીમાર્થી 
દ્વારા પણ સમજવા અને હાથ ધરવા માટે સરળ હશે. જો કે વિકાસ ટીમ સ્્વવીકારે છે કે વધુ સુધારા માટે અવકાશ છે. NIMI આ માર્્ગદર્શીકામા સુધારા 
માટે  અનુભવી તાલીમ ફેકલટી તરફથી સૂચનોની રાહ જુએ છે.

ટ્્રરેડ થીયરી 

મેન્યુઅલ ઓફ ટ્્રરેડ થિયરીમાાં મિકેનિક ડીઝલ ટ્્રરેડના કોર્્સ માટેની સદૈ્ધધાંતિક માહિતીનો સમાવશે થાય છે. વિષયવસ્્તતુ NSQF લેવલ - 3 (સુધારેલ 
2022) અભ્્યયાસક્રમમાાં સમાવિષ્્ટ વ્્યવહારિક વ્્યયાયામ અનુસાર ક્રમબદ્ધ છે. સદૈ્ધધાંતિક પાસાઓને શક્ય તેટલી દરેક કવાયતમાાં આવરી લેવામાાં આવેલ 
કૌશલ્ય સાથે સાાંકળવાનો પ્રયાસ કરવામાાં આવ્્યયો છે. આ સહસંબંધ તાલીમાર્થીઓને કૌશલ્ય કરવા માટેની ધારણા ક્ષમતાઓ વિકસાવવામાાં મદદ 
કરવા માટે જાળવવામાાં આવે છે.

ટ્્રરેડ  પ્રેક્ટિકલના માર્્ગદર્શિકામાાં સમાવિષ્્ટ અનુરૂપ પ્રયોગ સાથે ટ્્રરેડ  થિયરી શીખવવી અને શીખવી પડશે. આ માર્્ગદર્શિકાની દરેક શીટમાાં અનુરૂપ 
પ્રાયોગિક અભ્્યયાસ વિશેના સૂચનો આપવામાાં આવ્્યયા છે.

શોપ ફ્્લલોરમાાં સંબંધિત કૌશલ્યો કરતા પહેલા ઓછામાાં ઓછા એક વર્્ગમાાં દરેક અભ્્યયાસ સાથે જોડાયેલ ટ્્રરેડ થિયરી શીખવવી/શીખવી એ બહેતર 
રહેશે. ટ્્રરેડ  સિદ્ધધાંતને દરેક કવાયતના સંકલિત ભાગ તરીકે ગણવામાાં આવે છે.

સામગ્રી સ્્વ-શિક્ષણના હેતુ માટે નથી અને તેને વર્્ગખંડની સૂચનાના પૂરક તરીકે ગણવામાાં આવવી જોઈએ.
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(vii)

		  મોડ્યુલ 1 :  સફે્ટી વર્્ક શૉપ પ્રેક્ટિસ (Safety Workshop Practices)	

	 1.1.01 	 મિકેનિક (ડીઝલ) વેપારમાાં મશીનો/સાધનને ઓળખ (Identify the machines/equipment in 				  
		  Mechanic (Diesel) trade)		  1

	 1.1.02 	 પર્્સ નલ પ્રોટક્ટિવ ઇક્્વવિપમેન્્ટ્્સ (PPE) ઓળખ (Identify Personal Protective 				  
		  Equipments (PPE))	 1	 2	

	 1.1.03 	 વર્્ક શૉપ જાળવણી (Workshop maintenance)		  5

	 1.1.04	 વર્્ક શોપના સાધનનું સંચાલન અને પરીક્ષણ અને વપરાય એન્્જજિનિયર તેલનો નિકાલ (Handling and 				  
		  testing of workshop equipments and disposal of used engine oil)		  7

	 1.1.05	 વ્્યયાવસાયિક સલામતી અને પ્રાથમિક સારવાર દર્શાવવો (Demonstrate occupational safety 				  
		  and first aid)		  9

	 1.1.06	 આગ સલામતી પર પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on fire safety)		  14	

	 1.1.07	 અગ્નિ શામક સાધનો પર પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on fire extinguishers)		  15

		  Module 2 : માપન અને માર્કકિંગ પ્રેક્ટિસ (Measuring and Marking Practice)

	 1.2.08 	 આપેલ જોબ પર માર્કકિંગ  પ્રેક્ટિસ (Marking practice on the given job)		  18

	 1.2.09	 વાહન ના વ્હીલબેઝને માપ (Measure wheelbase of a vehicle)		  22

	 1.2.10	 વ્હીલ લગ નટ્સ દૂર કરવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on removing wheel lug nuts)		  24

	 1.2.11	 વર્્ક શોપ ટૂલ્સ અને પાવર ટૂલ્સને હેન્્ડલ કરવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on handling workshop 				  
		  tools and power tools)		  25

	 1.2.12	 બહારના વ્્યયાસને માપવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on measuring outside diameters)	 1 & 2	 36

	 1.2.13	 સિલિન્્ડર બોર માપવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on measuring cylinder bore)		  40

	 1.2.14	 ફ્રેન્ક શાફ્ટના રન આઉટ અને એન્્ડ પ્્લલેને માપવા પર કરવાની પ્રેક્ટિસ (Practice on measuring run 				  
		  out and end play of crank shaft)		  41

	 1.2.15	 સિલિન્્ડર હેડ ફ્્લલેટનેસ માપવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on measuring cylinder head flatness)		  43

	 1.2.16	પિ સ્ટન રિિંગ એન્્ડ ગેપ અને પિસ્ટનથી સિલિન્્ડર ક્્લલિયરન્્સનું માપન (Measuring piston ring end 				  
		  gap and piston to cylinder clearance)		  44

	 1.2.17	 એન્્જજિનિયર વેક્યુમ ટોસ્ટ કરો (Perform engine vacuum test)		  45

	 1.2.18	 ટાયરનું હવાનું દબાણ તપાસ (Check tyre air pressure)		  46

		  Module 3 : ફાસ્ટનિિંગ અને કટિિંગ (Fastening and Fitting)

	 1.3.19	 (તટેૂલા સ્ટડ/બોલ્ટને દૂર કરી રહ્યા છીએ.)એ (Removing broken stud/bolt)		  47

	 1.3.20	 વિવિધ કટીીંગ ટૂલ્સનો ઉપયોગ કરવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on using various cutting tools)	 2 & 3	 48

	 1.3.21	 હેકસોઇંગ અને ફાઇલિિંગ પર પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on hacksawing and filing)		  53

	 1.3.22	 પાર્કકિંગ અને ડ્્રરિલિિં ગ પર પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on marking and drilling)		  54

	 1.3.23	 આતંરિક અને બાહ્ય થ્રેડો બનાવવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on forming internal and external 				  
		  threads)		  58

	 1.3.24	છિદ્ર  ફરીથી બનાવવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on reaming a hole)		  63

સમાવિષ્્ટટી
	 અભ્્યયાસ સં.		  અભ્્યયાસનું  શીર્્ષક                         	 શિક્ષણ 	 પૃષ્્ઠ સં.		
	                                                           		  પરિણામો  
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(viii)

	 અભ્્યયાસ સં.		  અભ્્યયાસનું  શીર્્ષક                         	 શિક્ષણ 	 પૃષ્્ઠ સં.		
	                                                           		  પરિણામો  

		  Module 4 : સોલ્્ડરિિંગ વાયર પર ઇલેક્ટ્રિકલ (Electrical and Electronics)

	 1.4.25	 સોલ્્ડરિિંગ વાયર પર પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on soldering wires)		  66

	 1.4.26	 સર્કિટમાાં વિદ્યુત પરિમાણોને માપવા પર અને પ્રેક્ટિસ  (Practice on measuring electrical 				  
		  parameters in circuits)		  70

	 1.4.27	 સાતત્ય પરીક્ષણ પર પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on continuity test)	 3 & 4	 72	

	 1.4.28	 વિદ્યુત સર્કિટ ડાયગોનાઇઝ કરો (Diagonize electrical circuits)		  75

	 1.4.29	 વિદ્યુત સર્કિટ સમસ્્યયાનું નિવારણ (Trouble shoot electrical circuit problem)		  78

	 1.4.30	 લીડ એસિડ બેટરીની સફાઈ અને ટોપ-અપ (Cleaning and top - up of lead acid battery)		  80

	 1.4.31	બ ેટરીની ચોક્કસ ગુરુત્્વવાકર્્ષણ તપાસો (Check the specific gravity of a battery)		  81

	 1.4.32	બ ેટરી ચાર્્જ  કરો (Charge the battery)		  83

	 1.4.33	રિ લે અને સોલેનોઇડ તપાસો (Check the relays and solenoid)		  86

	 1.4.34	 પરીક્ષણ ડાયોડ પર પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on testing diodes)		  87

		  Module 5 : હાઇડ્્ર રોલિક્સ અને ન્યુમેટિક્સ (Hydraulics and Pneumatics)

	 1.5.35	 હાઇડ્્રરોલિ ક અને વાયુયુક્્ત ઘટકોની ઓળખ (Identification of hydraulic and pneumatic 				  
		  components)		  92

	 1.5.36	 હાઇડ્્રરોલિ ક સર્કિટનું ટ્્રરેસિિં  ગ અને અભ્્યયાસ (Tracing and studying of hydraulic circuits)	 5 	 94	

	 1.5.37	 એર બ્રેક સિસ્ટમનું ટ્્રરેસિિં  ગ અને અભ્્યયાસ (Tracing and studying of air brake system)		  97

		  Module 6 : વિશિષ્્ટતાઓ અને સેવા સાધનો (Specifications and Service Equipments)	

	 1.6.38	 વિવિધ પ્રકારના વાહનોને ઓળખો (Identify the different types of vehicles)		  99

	 1.6.39	 વાહન સ્્પષ્્ટટીકરણ ડેટાનો અભ્્યયાસ (Studying vehicle specification data)		  100

	 1.6.40	 વાહન ઓળખ નંબર (VIN) ની ઓળખ (Identification of Vehicle Identification Number (VIN))	 5 & 6	 102

	 1.6.41	 ગેરેજ સેવા સાધનોનો અભ્્યયાસ (Studying of garage service equipments) 		  103		
		  Module 7 : ડીઝલ એન્્જજિન વિહંગાવલોકન (Engine Components)

	 1.7.42	 I.C એન્્જજિનના વિવિધ ભાગોને ઓળખો (Identify the different parts of I.C Engine)		  107	

	 1.7.43	 LMV/HMV ના ડીઝલ એન્્જજિનમાાં વિવિધ ભાગોને ઓળખો (Identify the different parts 				  
		  in a diesel engine of LMV/HMV)	 6 & 7	 109

	 1.7.44	ડીઝ લ એન્્જજિન શરૂ કરવું અને બંધ કરવું (Starting and stopping of diesel engine)		  111

	 1.7.45	ડીઝ લ એન્્જજિનને દૂર કરવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on dismantling diesel engine)		  113

		  Module 8 : ડીઝલ એન્્જજિન ઘટકો (Diesel Engine Components)

	 1.8.46	 સિલિન્્ડર હેડ એસેમ્્બલીનું ઓવરહોલિિંગ (Overhauling of cylinder head assembly)	 7 	 115	

	 1.8.47	 રોક આર્મી એસેમ્્બલી અને મેનીફોલ્્ડડ્્સને દૂર કરવાની પ્રેક્ટિસ (Practice on removing rocker 				  
		  arm assembly and manifolds) 		  117		
	 1.8.48	 સિલિન્્ડર હેડ માાંથી વાલ્્વ દૂર કરવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on removing the valves from 				  
		  the cylinder head)		  118

	 1.8.49	 સિલિન્્ડર હેડ અને મેનીફોલ્્ડ સપાટીઓની સપાટતા તપાસી રહ્્યુું છે (Checking flatness of cylinder 				  
		  head and manifold surfaces)		  119		
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(ix)

	 અભ્્યયાસ સં.		  અભ્્યયાસનું  શીર્્ષક                         	 શિક્ષણ 	 પૃષ્્ઠ સં.		
	                                                           		  પરિણામો  

	 1.8.50	 વાલ્્વ લીકેજ અને ઓવરહોલિિંગ રોક આર્મી એસેમ્્બલી તપાસ (Check valve leakage and 				  
		  overhauling rocker arm assembly)		  121

	 1.8.51	 સિલિન્્ડર હેડ ને એસેમ્્બલિિંગ કરે છે (Assembling the cylinder head)		  123

	 1.8.52	 પોસ્ટના અને કનેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલીને ઓવર હોલ કરે છે (Overhauling the piston and 				  
		  connecting rod assembly)		  126

	 1.8.53	 ઓઈલ સમ્્પ અને ઓઈલ પંપને દૂર કરવાની પ્રેક્ટિસ (Practice on removing oil sump and 				  
		  oil pump)		  128

	 1.8.54	 કનેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલી સાથે પિસ્ટનને દૂર કરવાની પ્રેક્ટિસ (Practice on removing piston 				  
		  with connecting rod assembly)		  130

	 1.8.55	પિ સ્ટનને દૂર કરવા અને માપવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on removing and measuring the piston)		  131

	 1.8.56	પિ સ્ટન, રિિંગ અને મોટા એન્્ડ બેરિિંગ્્સના ક્્લલિયરન્્સને માપો (Measure the clearance of piston, 				  
		  ring and big end bearings)		  132	

	 1.8.57	 વળાાંક અને ટ્વિસ્ટ માટે કનેક્ટટિંગ સળિયા તપાસો (Check connecting rod for bend and twist)		  134

	 1.8.58	ક્રે  ન્કશાફ્ટનું ઓવરહોલિિંગ (Overhauling of crankshaft)		  135

	 1.8.59	 એન્્જજિનમાાંથી ક્રે ન્કશાફ્ટ દૂર કરો (Remove the crankshaft from the engine)		  139

	 1.8.60	 તેલ રીટેનર અને થ્રસ્ટ વોશરનું નિરીક્ષણ કરે છે (Inspecting oil retainer and thrust washer)		  142

	 1.8.61	ક્રે  ન્કશાફ્ટ ટેપર અને અંડાકાર માપવા (Measuring the crankshaft taper and ovality)	 7 & 8	 143

	 1.8.62	ક્રે  ન્કશાફ્ટનું નિરીક્ષણ કરે છે (Inspect the crankshaft)		  144

	 1.8.63	 ફ્્લલાયવ્હીલ અને સ્્પપિગોટ બેરિિંગનું નિરીક્ષણ કરો (Inspect the flywheel and spigot bearing)		  145

	 1.8.64	 વાઇબ્રેશન ડેમ્્પર તપાસો (Check the vibration damper)		  147

	 1.8.65	દૂ ર કરી રહ્યા છે અને કેમશાફ્ટને તપાસી રહ્યા છે (Removing and checking the camshaft)		  148

	 1.8.66	 ફ્રેન્ક શાકટ, પોસ્ટના અને કનેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલિિંગ કરવાના (Assembling the crank shaft, piston 				  
		  and connecting rod assembly)		  150

	 1.8.67	 સિલિન્્ડર બ્્લલોક્સની સફાઈ અને તપાસ કરવાની પ્રેક્ટિસ (Practice on cleaning and checking 				  
		  the cylinder blocks)		  152

	 1.8.68	 સિલિન્્ડર બોર ટેપ, અડં કાર અને સપાટ તા માપ (Measure the cylinder bore taper, ovality 				  
		  and flatness)		  153

	 1.8.69	ડીઝ લ એન્્જજિનના ભાગો ને ફરીથી એસેમ્્બલિિંગ કરવા (Reassembling the diesel engine parts)		  155

	 1.8.70	 એન્્જજિનના સિલિન્્ડર કમ્પ્રેશનનું પરીક્ષણ કરો (Test the cylinder compression of an engine)		  159	

	 1.8.71	 ટાઈપિિંગ અને એન્્જજિનિયર ડ્્રરા ઈવર બેટાને દૂર કરીને બદલો (Removing and replacing timing and 				  
		  engine drive belt)		  161

		  Module 9 : કલિિંગ અને લ્યુબ્રિકેશન સિસ્ટર (Cooling and Lubrication System)	

	 1.9.72	 રૅડિયેટર હસી તપાસી રહ્યા છીએ અને બદલી રહ્યા છીએ (Checking and replacing the radiator 				  
		  hoses)		  162

	 1.9.73	 કલિિંગ સિસ્ટમમાાં લિકેજનું પરીક્ષણ (Testing the leakage in cooling system)		  163

	 1.9.74	 રેડિએટરનું ઓવરહોલિિંગ અને પ્રેસ કે તપાસ (Overhauling of radiator and check the 				  
		  pressure cap)	 8	 164	

	 1.9.75	 થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વનું પરીક્ષણ કરે છે (Testing the thermostat valve)		  166 
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(x)

	 અભ્્યયાસ સં.		  અભ્્યયાસનું  શીર્્ષક                         	 શિક્ષણ 	 પૃષ્્ઠ સં.		
	                                                           		  પરિણામો  

	 1.9.76	 કૂલિિં ગ અને લ્યુબ્રિકેશન સિસ્ટમ પ્રેક્ટિસ (Practice on reverse flushing radiator)		  167

	 1.9.77	 પાણીના પંપનું ઓવરહોલિિંગ (Overhauling the water pump)		  168	

	 1.9.78	 એન્્જજિન તેલ બદલવું (Changing the engine oil)	 8 & 9	 170

	 1.9.79	 ઓઈલ પંપ, ઓઈલ કૂલર, એર ક્્લલીનર્્સ અને ઓઈલ પ્રેશર રિલીફ વાલ્્વનું ઓવરહોલિિંગ (Overhauling 				  
		  the oil pump, oil cooler, air cleaners and oil pressure relief valve)		  171	

		  Module 10 : કરતી એન્્જજિનની ઇન્ટેક અને એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટમ (Intake and Exhaust System 				  
		                             of Engine)

	 1.10.80	 એર કોમ્પ્રેસર અને એક્્ઝઝોસ્ટરને ઓવરહોલ (Overhauling the air compressor and exhauster)		  176

	 1.10.81	 ટર્બો ચાર્્જ રનું ઓવરહોલિિંગ (Overhauling the turbo charger)	 9 & 10	 179

	 1.10.82	 એન્્જજિનિયર ઑફિસ મોમાાં એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટર તપાસી રહ્્યુું છે (Checking the exhaust system in 				  
		  engine off mode)		  183

	 1.10.83	 એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટમની સર્વીસીીંગ (Servicing the exhaust system)		  184

	 1.10.84	 એન્્જજિન રનિિંગ મોડમાાં એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટમ તપાસી રહ્્યુું છે (Checking the exhaust system in engine 				  
		  running mode)		  186

		  Module 11 : ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર (Diesel Fuel System)

	 1.11.85	 ઇંધણ ટાાંકી અને ઇંધણ લાઇફની સર્વીસીીંગ  કરવી (Servicing the fuel tank and fuel lines)		  187

	 1.11.86	ડીઝ લ એન જિનમાાં ઇંધણ ફીટ પંપનું ઓવરહોલિિંગ (Overhauling the fuel feed pump in 				  
		  diesel engine)	 10	 189

	 1.11.87	 ફ્યુઅલ ફિલ્ટર ને દૂર કરો અને બદલો અને સિસ્ટમને બ્્લડ કરો (Remove and replace the fuel 				  
		  filter and bleed the system)		  191

	 1.11.88	 F.I.P ને દૂર કરવું અને ટિકિટ કરવું (Removing and refitting the F.I.P)		  193	

	 1.11.89	 ફ્યુઅલ ઇન્્જજેક્ટ રનું ઓવરહોલિિંગ અને પરીક્ષણ (Overhauling and testing the fuel injector)		  195

	 1.11.90	 ફ્યુઅલ ઇન્્જજે કશન પંપની સામાન્ય જાળવણી (General maintenance of fuel injection pumps)		  197

	 1.11.91	 ન્યુમેટિક ગવર્્નર ની નિષ્ક્રિય ગતિ ને સમયોચિત કરવી (Adjusting the idle speed of pneumatic 				  
		  governor)	 10 & 11	 198

	 1.11.92	 મિકેનિકલ ગવર્્નર ની નિષ્ક્રિય ગતિ ને સમયોચિત કરવી (Adjusting the idling speed of 				  
		  mechanical governor)		  199

	 1.11.93	 એન્્જજિનના ખામીયુક્્ત ઇન્્જજેક્ટ રને ઓળખ (Identify the defective injector of an engine)		  200

		  Module 12 : ઉત્સર્્જન નિયતં્રણ સિસ્ટર (Emission Control System)

	 1.12.94	ડીઝ લ એન્્જજિનયર ધુમાડો પરીક્ષણ (Diesel engine smoke testing)		  201

	 1.12.95	 PCV વાલ્્વ અને EVAP સિસ્ટમ તપાસી રહ્્યુું છે (Checking PCV valve and EVAP system)	 12 & 13	 204	

	 1.12.96	 EGR વાલ્્વને દૂર કરવું અને રિફિટિિંગ કરવું (Removing and refitting of EGR valve)		  207

		  Module 13 : ચાર્જજિંગ અને સ્ટાર્ટટિંગ સિસ્ટમ (Charging and Starting System)

	 1.13.97	 ઓલ્ટરનેટરનું ઓવરહોલિિંગ અને પરીક્ષણ (Overhauling and testing of an alternator) 	 14	 209	

	 1.13.98	 ઓવરહોલિિંગ અને સ્ટાર્્ટર મોટરનું પરીક્ષણ (Overhauling and testing of starter motor)		  214

		  Module 14 : મશુ્્કકેલી શૂટિિંગ (Trouble shooting)

	 1.14.99	ડીઝ લ એન્્જજિનિયર મશુ્્કકેલી નિવારણ (Diesel engine trouble shooting)	 14	 222
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(xi)

શીખવાની / આકારણી કરી શકાય તેવું પરિણામ

આ પુસ્્તક પૂર્્ણ થવા પર તમે સમર્્થ હશો

	 ક્ર. સં.	 શિક્ષણ પરિણામો	 અભ્્યયાસ સં.

	 1	 Check & perform Measuring & marking by using various Measuring &	 1.1.01 to			 
		  Marking tools (Vernier Calipers, Micrometer, Telescope gauges, Dial bore 	 1.2.17			 
		  gauges, Dial indicators, straight edge, feeler gauge, thread pitch gauge, 					   
		  vacuum gauge, tire pressure gauge.) Following safety precautions.
	 2	 Plan & perform basic fastening & fitting operation by using correct	 1.2.18 to	 	 	
		  hand tools, Machine tools&equipments.	 1.3.23
	 3	 Trace and Test all Electrical & Electronic components & circuits and	 1.3.24 to			 
		  assemble circuit to ensure functionality of system.	 1.4.31	
	 4	 Trace & Test Hydraulic and Pneumatic components.	 1.4.32 to 34	
	 5	 Check & Interpret Vehicle Specification data and VIN. Select & operate	 1.5.35 to 	 	 	
	 	 various Service Station Equipments.	 1.5.38
	 6	 Dismantle & assemble of Diesel Engine from vehicle (LMV/HMV) along with	 1.6.39 to			 
		  other accessories.	 1.7.42
	 7	 Overhaul & service Diesel Engine, its parts and check functionality.	 1.7.43 to 1.8.69
	 8	 Trace, Test & Repair Cooling and Lubrication Systemof engine.	 1.8.70 to 1.9.77
	 9	 Trace & Test Intake and Exhaust system of engine.	 1.9.78 to 1.10.81	
	 10	 Service Diesel Fuel System and check proper functionality.	 1.10.82 to 1.11.87
	 11	 Plan & overhaul the stationary engine and Governor and check functionality.	 1.11.88 to 1.11.90
	 12	 Monitor emission of vehicle and execute different operation to obtain	 1.11.91 to	 	 	
		  optimum pollution as per emission norms.	 1.11.93
	 13	 Carryout overhauling of Alternator and Starter Motor.	 1.12.94 to 1.12.95
	 14	 Diagnose & rectify the defects in LMV/HMV to ensure functionality of vehicle.	 1.13.97 to 1.14.98 

Scan the QR Code to view the video for these exercise

 Ex. 1.1.02

Module 2 

Module 1

 Ex. 1.1.05  Ex. 1.1.06 & 07

 Ex. 1.2.11  Ex. 1.2.12

Module 3 

 Ex. 1.3.19  Ex. 1.3.21
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(xii)(xii)

SYLLABUS FOR MECHANIC DIESEL

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration
Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

Professional
Skill 142
Hrs;

Professional
Knowledge
34 Hrs

Check & perform
Measuring &
marking by using
v a r i o u s
M e a s u r i n g &
Marking tools
(Vernier Calipers,
M i c r o m e t e r ,
Telescope gauges,
Dial bore gauges,
Dial indicators,
straight edge,
feeler gauge,
thread pitch
gauge, vacuum
gauge, tire
pressure gauge.)
Following safety
precautions.

1 Demonstration of Machinery
used in the trade. (05hrs)

2 Identify safety Gear/PPE
(Personal Protective
Equipments) and their uses (10
hrs)

3 Importance of maintenance of
safety equipment used in
Workshop. (05hrs)

4 Demonstration on safe
handling and Periodic testing
of lifting equipment, and Safety
disposal of used engine oil. (10
hrs.)

5 Demonstration on health
hazards, occupational safety &
first Aid. (05 hrs)

6 Demonstration fire service
station to provide demo on Fire
safety. (05hrs)

7 Perform use of fire
extinguishers. (05 hrs)

8 Perform marking using all
marking aids, like steel rule
with spring callipers, dividers,
scriber, punches, chisel etc. on
MS Flat/Sheet Metal. (17 hrs)
Measure a wheel base of a
vehicle with measuring tape.
(08 hrs)

9 Perform to remove wheel lug
nuts with use of an air impact
wrench (08 hrs)

10 Operate General workshop
tools & power tools. (15 hrs)

- Importance & scope of Mechanic Diesel
Trade Training.

- General discipline in the Institute

- Elementary First Aid, Occupational
Safety & Health

- Knowledge of Personal Safety & Safety
precautions in handling Diesel machine.

- Concept about HouseKeeping & 5S
method.

- Safety disposal of Used engine oil,

- Electrical safety tips.

- Safe handling of Fuel Spillage,

- Safe disposal of toxic dust, safe handling
and Periodic testing of lifting equipment.
(10 hrs)

Hand & Power Tools
- Marking scheme, marking material

chalk, Prussian blue.

- Cleaning tools-Scraper, wire brush,
Emery paper,

- Description, care and use of Surface
plates, steel rule, measuring tape, try
square. Callipers-inside and outside.
Dividers, surface gauges, scriber,

- Punches-prick punch, centre punch, pin
punch, hollow punch, number and letter
punch. Chisel-flat,cross-cut.Hammer-
ball pein, lump, mallet. Screwdrivers-
blade

- Screw driver, Phillips screwdriver,
Ratchet screw driver. Allen key, bench
vice & C-clamps,

- Spanners-ring spanner, open end
spanner & the combination spanner,
universal adjustable open end spanner.
Sockets & accessories,

- Pliers - Combination pliers, multi grip,
long nose, flat-nose, Nippers or pincer
pliers, Side cutters, Tin snips, Circlip
pliers, external circlips pliers.

- Air impact wrench, air ratchet,
wrenches-Torque wrenches, pipe
wrenches, Pipe flaring & cutting tool,
pullers-Gear and bearing. (15 hrs)
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(xiii)(xiii)

11 Perform measuring practice on
Cam height, Camshaft Journal dia,
crankshaft journal dia, Valve stem
dia, piston diameter, and piston
pin dia with outside Micrometres.
(05 hrs)

12 Perform measuring practice   on
cylinder bore for taper and out-of-
round with Dial bore gauges.
(10 hrs)

13 Perform measuring practice to
measure wear on crankshaft end
play, crankshaft run out, and valve
guide with dial indicator and
magnetic stand (05 hrs)

14 Perform measuring practice to
check the flatness of the cylinder
head is warped or twisted with
straightedge is used with a feeler
gauge. (10 hrs)

15 Perform measuring practice to
check the end gap of a piston ring,
piston-to- cylinder wall clearance
with feeler gauge. (09 hrs)

16 Perform practice to check engine
manifold vacuum with vacuum
gauge. (05hrs)

17 Perform practice to check the air
pressure inside the vehicle tyre is
maintained at the recommended
setting. (05hrs)

Systems of measurement
- Description, Least Count calculation,

care & use of -Micrometers-Outside,
and depth micrometer,

- Micrometer adjustments,

- Description, Least Count calculation,
care & use of Vernier Calliper.

- Telescope gauges, Dial bore gauges,
Dial indicators, straight edge, feeler
gauge, thread pitch gauge, vacuum
gauge, tire pressure gauge. (09 hrs)

Professional
Skill 90 Hrs;

Professional
Knowledge;
17 Hrs

Plan & perform
basic fastening &
fitting operation by
using correct hand
tools, Machine
tools&equipments.

18 Perform removal of stud/bolt using
stud extractor (05hrs)

19 Perform practice on cutting tools
like Hacksaw, file, chisel,
Sharpening of Chisels, center
punch, safety precautions while
grinding. (10hrs)

20 Perform practice on Hacksawing
and filing to given dimensions.
(25 hrs)

- Different types of metal joint
(Permanent, Temporary), methods of,
Soldering, etc.

Fasteners
- Study of different types of screws, nuts,

studs & bolts, locking devices, Such
as locknuts, cotter, split pins, keys,
circlips, lockrings, lock washers and
locating where they are used. Washers
& chemical compounds can be used
to help secure these fasteners.
Function of Gaskets, Selection of
materials for gaskets and packing, oil
seals. Types of Gaskets - paper,
multilayered metallic, liquid, rubber,
copper and printed.

- Thread Seal ants-Various types like,
locking, sealing, temperature
resistance, antilocking, lubricating etc.

Cutting tools
- Study of different type of cutting tools

like Hacksaw, File-Definition, parts of a
file, specification, Grade, shape,
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(xiv)(xiv)

different type of cut and uses., OFF-
hand grinding with sander, bench and
pedestal grinders, safety precautions
while grinding. (7 Hrs)

21 Perform practice on Marking
and Drilling clear and Blind
Holes, Sharpening of Twist
Drills Safety precautions to be
observed while using a drilling
machine. (10hrs)

22 Perform practice on Tapping
a Clear and Blind Hole,
Selection of tape drill Size,
use of Lubrication, Use of stud
extractor. (15 hrs)

23 Perform   practice    cutting
Threads on a Bolt/ Stud.
Adjustment of two piece Die,
Reaming a hole/ Bush to suit
the given pin/ shaft, scraping
a given machined surface.
(25 hrs)

Drilling machine
- Description and study of Bench type

Drilling machine, Portable electrical
Drilling machine, drill holding devices,
Work Holding devices, Drillbits.

Taps and Dies
- Hand Taps and wrenches, Calculation

of Tap drill sizes for metric and inch taps.
Different type of Die and Die stock.
Screw extractors.

- Hand Reamers Different Type of hand
reamers, Drill size for reaming, Lapping,
Lapping abrasives, type of Laps.(10  hrs)

Professional
Skill 92 Hrs;

Professional
Knowledge; 14
Hrs

Trace and Test all
Electrical &
E l e c t r o n i c
components &
circuits and
assemble circuit to
ensure functionality
of system.

24 Perform practice in joining
wires using soldering Iron.
(20 hrs)

25 Prepare simple electrical
circuits, measuring of
current, voltage and
resistance using digital
multimeter. (20 hrs)

26 Perform practice continuity
test for fuses, relay and
diodes (09 hrs)

Basic electricity
- Electricity principles,

- Ground connections,

- Ohm's law,

- Voltage, Current, Resistance, Power,
Energy.

- Voltmeter, ammeter, Ohmmeter,
Multimeter,

- Conductors & insulators, Wires,
Shielding, Length vs. resistance,
Resistor ratings (04Hrs)

27 Check circuit using of service
manual wiring diagram for
troubleshooting (08 hrs)

- Fuses& circuit breakers,

- Ballast resistor,

- Stripping wire insulation,

- Cable colour codes and sizes,
Resistors in Series circuits,

- Parallel circuits and Series- parallel
circuits (04Hrs)

- Description of Chemical effects,
Batteries & cells, Lead acid batteries
& Stay Maintenance Free (SMF)
batteries,

- Magnetic effects, Heating effects,
Thermo-electric energy, Thermistors,
Thermo couples,

- Electrochemical energy, Photo-voltaic
energy, Piezo- electric energy,
Electromagnetic induction,

28 Execute cleaning and topping
up of a lead acid battery. (10
hrs)

29 Perform testing battery with
hydrometer. (12 hrs)

30 Perform connecting battery to
a charger for battery charging
and checking & testing a
battery after charging.
(08 hrs)
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31 Perform test of relay and
solenoids and its circuit.
(05 Hrs)

- Relays, Solenoids, Primary & Secondary
windings, Transformers, stator and rotor
coils. (6 Hrs)

Professional
Skill 35 Hrs;

Professional
Knowledge; 9
Hrs

Trace & Test
Hydraulic and
P n e u m a t i c
components.

32 Identify of Hydraulic and
pneumatic components
used in vehicle. (10 hrs)

33 Tracing of hydraulic circuit
on hydraulic jack, hydraulic,
and Brake circuit. (15hrs)

34 Identify components in Air
brake systems (10hrs)

Introduction to Hydraulics & Pneumatics
- Description, symbols and application in

automobile of Gear pump-Internal &
External, single acting, double acting &
Double ended cylinder; Directional control,
Pressure relief valve, Non return valve, Flow
control valve used in automobile. (9 hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge; 5
Hrs

Check & Interpret
V e h i c l e
Specification data
and VIN. Select &
operate various
Service Station
Equipments.

35 Identify of different types of
Vehicle. (05 hrs)

36 Demonstrate of vehicle
specification data. (05hrs)

37 Identify of vehicle information
Number (VIN). (05 hrs).

38 Demonstrate of Garage,
Service station equipments
- Vehicle hoists Two post and
four post hoist, Engine
hoists, Jacks, Stands.
(10hrs)

- Classification of vehicles on the basis of
load as per central motor vehicle rule,
wheels, final drive, and fuel used, axles,
position of engine and steering
transmission, body and load. Brief
description

- Uses of Vehicle hoists - Two post and four
post hoist, Engine hoists, Jacks, Stands.
(05 Hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge; 8
Hrs

Dismantle &
assemble of Diesel
Engine from
vehicle (LMV/
HMV) along with
other accessories.

39 Identify the different parts
of IC Engine (10hrs)

40 Identify the different parts
in a diesel engine of LMV/
HMV (10 hrs)

41 Perform practice on
starting and stopping of
diesel engines. Observe
and report the reading of
Tachometer, Odometer,
temp and Fuel gauge under
ideal and on load
condition. (10hrs)

42 Practice on dismantling
Diesel engine of LMV/HMV
as per procedure. (20hrs)

Introduction to Engine
- Description of internal & external

combustion engines, Classification of IC
engines, Principle &working of 2 & 4-stroke
diesel engine (Compression ignition Engine
(C.I),

- Principle of Spark Ignition Engine (SI),
differentiate between 2-stroke and 4 stroke,
C.I engine and S.I Engine,

- Main Parts of IC Engine

- Direct injection and indirect injection,
Technical terms used in engine, Engine
specification.

- Study of various gauges/ instrument on a
dash board of a vehicle- Speedometer,
Tachometer, Odometer and Fuel gauge, and
Indicators such as gearshift position, Seat
belt warning light, Parking-brake-
engagement warning light and an
Engine-malfunction light.

- Different type of starting and stopping
method of Diesel Engine

- Procedure for dismantling of diesel engine
from a vehicle. (8 hrs)
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Professional
Skill; 160 Hrs;

Professional
Knowledge;
25 Hrs

Overhaul & service
Diesel Engine, its
parts and check
functionality.

43 Perform Overhauling of cylinder head
assembly, Use of service manual for

44 clearance and other parameters.
(10hrs)

45 Perform practice on removing rocker
arm assembly manifolds. (05hrs)

46 Perform practice on removing the
valves and its parts from the cylinder
head, cleaning. (05hrs)

47 Inspection of cylinder head and
manifold surfaces for warping, cracks
and flatness. Checking valve seats
& valve guide-Replacing the valve if
necessary. (05hrs)

48 Check leaks of valve seats for
leakage - Dismantle rocker shaft
assembly-clean & check rocker
shaft - and levers, for wear and
cracks and reassemble.(05hrs)

49 Check valve springs, tappets,
pushrods, tappet screws and valves
tem cap. Reassembling valve parts
insequence, refit cylinder head and
manifold & rocker arm assembly,
adjustable valve clearances, starting
engine after adjustments. (10 hrs)

Diesel Engine Components
- Description and Constructional

feature of Cylinder head, Importance
of Cylinder head design,

- Type of Diesel combustion
chambers,

- Effect on size of Intake & exhaust
passages, Head gaskets.

- Importance of Turbulence. Valves &
Valve Actuating Mechanism -

- Description and Function of Engine
Valves, different types, materials,

- Type of valve operating mechanism,
Importance of Valve seats, Valve
seats inserts in cylinder heads,

- Importance of Valve rotation, Valve
stem oil seals, size of Intake valves,
Valve trains, Valve- timing diagram,
concept of Variable valve timing.

- Description of Camshafts & drives ,

- Description of Overhead camshaft
(SOHC and DOHC), importance of
Cam lobes, Timing belts & chains,
Timing belts & tensioners. (07hrs)

- Description&functionsof different
types of pistons, piston rings and
piston pins and materials.

- Used recommended clearances for
the rings and its necessity
precautions while fitting rings,
common troubles and remedy.

- Compression ratio.

- Description & function of connecting
rod,

- importance of big- end split obliquely

- Materials used for connecting rods
big end & main bearings. Shells
piston pins and locking methods of
piston pins. (05 Hrs)

50 Perform Overhauling piston and
connecting rod assembly. Use of
service manual for clearance and
other parameters. (05 hrs)

51 Perform Practice on removing oil
sump and oil pump - clean the sump.
(04 hrs)

52 Perform removing the big end
bearing, connecting rod with the
piston. (04 hrs)

53 Perform removing the piston rings;
Dismantle the piston and connecting
rod. Check the side clearance of
piston rings in the piston groove &
lands for wear. Check piston skirt and
crown for damage and scuffing, clean
oil holes. (05 hrs)

54 Measure -the piston ring close gap
in the cylinder, clearance between
the piston and the liner, clearance
between crank pin and the
connecting rod big end bearing. (03
hrs)

55 Check connecting rod for bend and
twist. Assemble the piston and
connecting rod assembly. (04 hrs)
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56 Perform Overhauling of crankshaft, Use
of servicemanual for clearance
andotherparameters (05hrs)

57 Perform removing damper pulley, timing
gear/timing chain, flywheel, main bearing
caps, bearing shells and crankshaft from
engine (05hrs).

58 Inspect oil retainer and thrust surfaces
for wear. (05 hrs)

59 Measure crankshaft journal for wear,
taper and ovality. (05hrs)

60 Demonstrate crankshaft for filletradii,
bend & twist. (05hrs)

- Description and function of  Crank
shaft, camshaft,

- Engine bearings-classification and
location - materials used &
composition of bearing materials-
Shell bearing and their advantages-
special bearings material for diesel
engine

- Application bearing failure & its
causes-care & maintenance.

- Crank-shaft balancing, firing order
of the engine. (04Hrs)

61 Inspect fly wheel and mounting
flanges, spigot and bearing. (05hrs)

62 Check vibration damper for defect.
(02hrs)

63 Perform removing camshaft from
engine block, Check for bend & twist
of camshaft. Inspection of cam lobe,
camshaft journals and bearings and
measure cam lobe lift. (05 hrs)

64 Fixing bearing inserts in cylinder block
& cap check nip and spread clearance
& oil holes & locating lugs fix
crankshaft on block-torque bolts-check
end play remove shaft-check seating,
repeat  similarly for  connecting   rod
and Check seating and refit. (08 hrs)

- Description and function of the fly
wheel and vibration damper.

- Crank case & oil pump, gears
timing mark, Chain sprockets,
chain tensioner etc.

- Function of clutch & coupling units
attached to flywheel. (04 Hrs)

65 Perform cleaning and checking of
cylinder blocks. (10 hrs)

66 Surface for any crack, flatness measure
cylinder borefor taper & ovality,clean oil
gallery passage and oil pipeline. (15hrs)

67 Perform reassembling all parts of engine
in correct sequence and torque all bolts
and nuts as per workshop manual of
the engine. (12hrs)

68 Perform testing cylinder compression,
Check idle speed. (08hrs)

69 Perform removing & replacing a cam
belt, and adjusting an engine drivebelt,
replacing an engine drive belt. (05hrs)

- Description of Cylinder block,

- Cylinder block construction,

- Different type of Cylinder sleeves
(liner). (05 Hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge; 10
Hrs

Trace, Test
& Repair

Cooling and
Lubrication

Systemof engine.

70 Perform practice on checking &
top up coolant, draining & refilling
coolant, checking / replacing a coolant
hose. (05 hrs)

71 Perform test cooling system pressure.
(04 hrs)

72 Execute on removing & replacing
radiator/ thermostat check the radiator
pressure cap. (06 hrs)

Need for Cooling systems
- Heat transfer method,

- Boiling point & pressure,

- Centrifugal force,

- Vehicle coolant properties and
recommended change of interval,

- Different type of cooling systems,
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73 Test of thermostat. (03
hrs)

74 Perform cleaning
&reverse flushing. (08hrs)

75 Perform overhauling
water pump and refitting.
(07 hrs)

76 Perform checking engine
oil, draining engine oil,
replacing oil filter, &
refilling engine oil (07 hrs)

77 Execute overhauling of oil
pump, oil coolers, air
cleaners and air filters
and adjust oil pressure
relief valves, repairs to oil
flow pipe lines and unions
if necessary. (10 hrs)

Basic cooling system components
- Radiator, Coolant hoses,

- Water pump,

- Cooling system thermostat, Cooling fans,

- Temperature indicators,

- Radiator pressure cap, Recovery system, Thermo-
switch.

Need for lubrication system
- Functions of oil, Viscosity and its grade as per

SAE ,

- Oil additives, Synthetic oils, The lubrication system,

Splash system
- Pressure system

- Corrosion/noise reduction in the lubrication system.

- Lubrication system components

- Description and function of Sump, Oil collection
pan, Oil tank, Pickup tube, different type of Oil
pump & Oil filters Oil pressure relief valve, Spurt
holes & galleries, Oil indicators, Oil cooler. (10 hrs)

Professional
Skill 26Hrs;

Professional
Knowledge
06 Hrs

Trace & Test
Intake and
E x h a u s t
system of
engine.

78 Execute dismantling
air compressor and
exhauster and cleaning all
parts - measuring wear
inthe cylinder,
reassembling all parts
and fitting the min the
engine. (7hrs)

79 Execute dismantling &
assembling of
turbocharger, check for
axial clearance as per
service manual. (05hrs)

80 Examine exhaust system
for rubber mounting for
damage, deterioration and
out of position; for leakage,
loose connection,
dentand damage; (08hrs)

81 Perform practice on
exhaust manifold removal
and installation, practice
on Catalytic converter
removal and installation.
(06 hrs)

Intake & exhaust systems
- Description of Diesel induction & Exhaust systems.

Description & function of air compressor,
exhauster, Super charger, Intercoolers, turbo
charger, variable turbo charger mechanism.

Intake system components
- Description and function of Air cleaners, Different

type air cleaner, Description of Intake manifolds
and material,

Exhaust system components
- Description and function of Exhaust manifold,

Exhaust pipe, Extractors, Mufflers-Reactive,
absorptive, Combination of Catalytic converters,
Flexible connections, Ceramic coatings, Back-
pressure,

- Electronic mufflers. (06Hrs)

Professional
Skill 70 Hrs;

Professional
Knowledge
12 Hrs

Service Diesel
Fuel System
and check
p r o p e r
functionality.

82 Perform work on
removing & cleaning fuel
tanks, checking leaks in
the fuel lines. (10hrs)

83 Execute over hauling of
Feed Pumps (Mechanical
& Electrical). (10hrs)

Fuel Feed System in IC Engine (Petrol & Diesel)
- Gravity feed system, Forced feed system, main

parts, Fuel Pumps- Mechanical & Electrical

- Feed Pumps.

- Knowledge about function, working &types of
Carburetor.
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84 Perform bleeding of air from
the fuel lines, servicing
primary & secondary filters.
(10hrs)

85 Execute removing a fuel
injection pump from an
engine-refit the pump tothe
engine re- set timing -fill
lubricating-oilstart and adjust
slow speed of the engine.
(15hrs)

86 Execute overhauling of
injectors and testing of
injector. (15hrs)

87 General maintenance of
Fuel Injection Pumps (FIP).
(10hrs)

Diesel Fuel Systems
- Description and function of Diesel fuel injection,

fuel characteristics, concept of Quiet diesel
technology &Clean dieseltechnology.

Diesel fuel system components
- Description and function of Diesel tanks &

lines, Diesel fuel filters, water separator, Lift
pump, Plunger pump, Priming pump,

- Inline injection pump, Distributor-type injection
pump, Diesel injectors, Glow plugs, Cummins
& Detroit Diesel injection.

Electronic Diesel control
- Electronic Diesel control systems, Common

Rail Diesel Injection (CRDI) system,
hydraulically actuated electronically controlled
unit injector (HEUI) diesel injection system.
Sensors, actuators and ECU (Electronic
Control Unit) used in Diesel Engines. (12hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Plan & overhaul
the stationary
engine and
Governor and check
functionality.

88 Execute Start engine adjust
idling speed and damping
device in pneumatic governor
and venture control un it
checking.(06hrs)

89 Verify performance of engine
with off load adjusting timings.
Start engine - adjusting idle
speed of the engine fitted with
mechanical governor
checking- high speed
operation of the engine. (07
hrs)

90 Check performance form
issing cylinder by isolating
defective injectors and test-
dismantle and replace
defective parts and
reassemble and refit back to
the engine. (12 hrs)

Marine & Stationary Engine:
Types,
- double actingengines,

- opposed piston engines, starting systems,
cooling systems, lubricating systems,
supplying fuel oil, hydraulic coupling,

- Reduction gear drive, electromagnetic
coupling,

- Electrical drive, generators and motors, super
charging. (05 Hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Monitor emission of
vehicle and execute
different operation to
obtain optimum
pollution as per
emission norms.

91 Monitor emissions
procedures by use of Engine
gas analyser or Diesel
smoke meter. (10hrs)

92 Checking & cleaning a
Positive crankcase
ventilation (PCV) valve.
Obtaining & interpreting
scan tool data. Inspection of
EVAP can inter purges
system by use of scan Tool.
(10hrs)

93 EGR/SCR Valve Remove
and installation for
inspection.(05hrs)

Emission Control Vehicleemissions
- Standards- Euro and Bharat II, III, IV, V Sources

of emission, Combustion, Combustion
chamberdesign.

Types of emissions
- Characteristics and Effect of Hydrocarbons,

Hydrocarbons in exhaust gases, Oxides of
nitrogen, Particulates,

- Carbon monoxide, Carbon dioxide, Sulphur
content in fuels Description of Evaporation
emission control, Catalytic conversion, Closed
loop,
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- Crankcase emission control, Exhaust gas
recirculation (EGR) valve, controlling air- fuel
ratios, Charcoal storage devices, Diesel
particulate filter (DPF). Selective Catalytic,
Reduction (SCR), EGR VS SCR (05Hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Carryout overhauling
of Alternator and
Starter Motor.

94 Perform r e m o v i n g
alternator from vehicle
dismantling, cleaning
checking for defects,
assembling and testing for
motoring action of alternator
& fitting to vehicles. (15 hrs)

95 Practice on removing starter
motor Vehicle and
overhauling the starter motor,
testing of starter motor
(10 hrs).

- Basic Knowledge about DC Generator & AC
Generator.

- Constructional details of Alternator

- Description of charging circuit operation of
alternators, regulator unit, ignition warning
lamp- troubles and remedy in charging system.

- Description of starter motor circuit,

- Constructional details of starter motor solenoid
switches, common troubles and remedy in
starter circuit. (05 Hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Diagnose & rectify
the defects in LMV/
HMV to ensure
functionality of
vehicle.

96 Execute troubleshooting in
LMV/HMV for Engine Not
starting - Mechanical &
Electrical causes, High fuel
consumption, Engine
overheating, Low Power
Generation, Excessive oil
consumption, Low/High
Engine Oil Pressure, Engine
Noise. (25 hrs)

- Troubleshooting :

- Causes and remedy for

- Engine Not starting Mechanical & Electrical
causes,

- High fuel consumption, Engine overheating,

- Low Power Generation,

- Excessive oil consumption,

- Low/High Engine Oil Pressure, Engine Noise.
(05 hrs)
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1

ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.1.01 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સફે્ટી વર્્ક શૉપ પ્રેક્ટિસ

મિકેનિક (ડીઝલ) વેપારમાાં મશીનો/સાધનન ઓળખ (Identify the machines/equipment in 
Mechanic (Diesel) trade)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 એર કોમ્પ્રેસર, જી ક્રેન , બેન્ચે ડ્્રરિલ ઓળખ.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કોમ્પ્રેસર એ એર હો દ્વારા જરૂરી દબાણ પર સંકુચિત હવા ઉત્્પન્ન કરવા 
માટેનું એક સાધન છે.

જીબ  ક્રેન  (ફિગ 2)

જીબ  ક્રે ન નો ઉપયોગ વસ્્તતુઓ ને એક જગ્્યયાએથી બીજી દુકાન ના ફ્્લલોર 
સુધી પહોોંચાડવા માટે થાય છે.

સંવેદનશીલ બેન્ચે ડ્્રરિ લિિંગ મશીન (ફિગ 3)

આ મશીન 12.5 મમી વ્્યયાસ સધુીના છિદ્રન ેડ્્રરિ લિિંગ કરવામાાં સક્ષમ છે. કવાયત 
ચકેમાાં અથવા સીધી મશીન સ્્પપિન્્ડલના ડેઝર્્ટ  હોલમાાં ફીટ કરવામાાં આવે છે.

જરૂરિયાતો (Requirements)

સાધનો / સાધનો (Tools / Instruments)
•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
સાધનો/મશીનો (Equipments/ Machines)
•	 એર કોમ્પ્રેસર	 - 1 No.
•	 જી ક્રે	  - 1 No.

•	 ડ્્રરિ લિિંગ મશીન	 -1 No.

સામગ્રી (Materials)
•	 કપાસનો કચરો	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ	 - as reqd.

1	 સહભાગી ને વર્્ક શોપની આસપાસ લો.

2	 મુખ્ય વર્્ક શૉપ મશીનરી કોમ્પ્રેસર, ડ્્રરિ લિિંગ મશીન વગેરે ને ઓળખો.

3	 બાાંધકામ ની સુવિધા અને કોમ્પ્રેસર, એર રીસીવરનો ઉપયોગ સમજવો.

4	 સંકુચિત હવાનો ઉપયોગ અને તેના ઉપયોગ સમજવો.

5	 બેન્ચે ડ્્રરિ લિિંગ મશીન, પિયર ડ્્રરિ લિિંગ મશીન સમજવો.

6	 ડિસ્્પ્લલે ચાર્્ટ  દ્વારા સમજવો, ઓટોમોટિવ વર્્ક શોપમાાં તમામ સાધનની 
વિશષેતા.

એર કોમ્પ્રેસર (ફિગ 1)

સામાન્ય ડ્્રરિ લિિંગ માટે, કામની સપાટી આડી રાખવામાાં આવે છે. જો છિદ્ર એક 
ખૂણ પર ડ્્રરિલ કરવાના હોય, તો ટેબલને નવેલી શકાય છે
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2

ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.1.02 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સફે્ટી વર્્ક શૉપ પ્રેક્ટિસ

પર્્સ નલ પ્રોટેક્ટિવ ઇક્્વવિપમને્્ટ્્સ (PPE) ઓળખ (Identify Personal Protective Equipments (PPE))
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 સુરક્ષા ચિહ્નની ચાર મૂળભતૂ શ્રેણી ઓળખો 
•	 સલામતી ચિહ્નનો અર્્થ ઓળખો
•	 ચાર્્ટ  માાંથી વિવિધ પ્રકારના વ્્યક્્તતિગત રક્ષણાત્મક સાધનો વાાંસો અને તેનું અર્્થઘટન કરો.
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3ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.1.0

કાર્્ય 1: સલામતી ચિહ્ન

પ્રશિક્ષણ વિવિધ સલામતી ચિહ્નનો ચાર્્ટ  શ્રેણી પ્રદાન કરી શકે 
છે અન ેતેમની શ્રેણી અને તેમના અર્્થ, વર્્ણન સમજાવી શકે છે. 
તાલીમાર્થીને સાઇન ઓળવા અને ટેબલમાાં રેકોર્્ડ  કરવા કહો

1	 ચાર્્ટ  માાંથી સલામતી ચિહ્ન ઓળખો.

2	 કોષ્્ટક1 માાં શ્રેણી નું નામ રેકોર્્ડ  કરો.

3	 કોષ્્ટક1 માાં સલામતી ચિહ્ન ના અર્્થ વર્્ણન નો ઉલ્્લલેખ કરો.

 કોષ્્ટક 1

ફાગ નં. મૂળભતૂ શ્રેણી/સુરક્ષા ચિહ્ન અર્્થ - વર્્ણન

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

 8

 9

 10

 11

 12

 13

 14

 15

 16

 17

 18

 19

 20

તમારા પ્રશિક્ષણ દ્વારા તેની તપાસ કરાવવો

કાર્્ય 2: વ્્યક્્તતિગત રક્ષણાત્મક ઉપકરણો

નોોંધ: પ્રશિક્ષણ વિવિધ પ્રકારના વ્્યક્્તતિગત સુરક્ષા સાધનો 
અથવા ચાર્્ટ  પ્રદાન કરી શકે છે અથવા ગોઠવી શકે છે અને 
કાર્્ય માટે યોગ્્ય PPE ઉપરકરણોને કેવી રીતે ઓળવા અને 
પસદં કરવા તે સમજાવી શકે છે અન ેતાલીમાર્થીઓન ેઆપલે 
કોષ્્ટક માાં નામ લખવા માટે કહી શકે છે.

1	 વાસ્્તવિક ઉપકરણો પર અથવા ચાર્્ટ  માાંથી વ્્યક્્તતિગત રક્ષણાત્મક 
ઉપરકરણોને દૃષ્્ટટિની રીતે વાાંસો અને તેનું અર્્થઘટન કરો.

2	 યોગ્્ય પ્રકારના રક્ષણ માટે ઉપયોગમાાં લેવાતી વ્્યક્્તતિગત સુરક્ષા 
સાધનને ઓળખ અને પસંદ કરો.

3	 કોષ્્ટક 2 માાં સંબધંિત પ્રકારના રક્ષણાત્મક સલામતી સાધનને PPE નું 
નામ લખો.
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4 ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.1.0

કોષ્્ટક 2

એસ.નં. PPE નું નામ જોખમ રક્ષણનો પ્રકાર

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

 8

 9

તમારા પ્રશિક્ષણ દ્વારા તેની તપાસ કરાવવો.

કાર્્ય 3: વ્્યયાવસાયિક સકંટ ને ઓળખ

પ્રશિક્ષણ વિવિધ પ્રકારના વ્્યયાવસાયિક જોખમ અને તેના 
કારણોને સકં્ષિપ્્ત કરી શકે છે.

1	 કોષ્્ટક3 માાં આપેલ સંભવિત નુકસાન સાથે સંબધંિત પરિસ્થિતિ માટે 
વ્્યયાવસાયિક જખમને ઓળખો.

કોષ્્ટક 3

એસ.નં. સ્ત્રોત અથવા સંભવિત નકુસાન વ્્યયાવસાયિક જખમનો પ્રકાર

1

2

3

4

5

6

7

8

ઘોોંઘાટ

વિસ્ફોટક

વાઈરસ

માાંદગી

ધુમ્રપાન

બિન નિયતં્રણ ઉપકરણ

નો અર્થથિંગ 

ખરાબ ઘર સંભાળ

ભોર અને તમારા પ્રશિક્ષણ દ્વારા તેની તપાસ કરાવવો.

કાર્્ય 4 : PPE સૂચના અને ઉપયોગ

1	 કેટલાક સફાઈ એજન્ટ ઝેરી હોય છે. હેન્્ડલિિંગ વિશેની માહિતીનો 
સંદર્્ભ લો; જોખમી હોઈ શકે તેવા રસાયણનો ઉપયોગ અને સંગ્રહ, 
તેનો ઉપયોગ કરતા પહેલા સપ્્લલાયર દ્વારા કરવામાાં આવલેી કોઈપણ 
ભલામણ ને અનુસરણ.

2	 ઇલકે્ટ્રિકલ સાધનો પર જ્્વલન શીલ ક્્લલીનર અથવા પાણીનો ઉપયોગ 
કરશો નહીીં.

3	 ખાતરી કરો કે નિયકુ્્ત જોકે કોઈપણ અવરોધો થી દૂર રાખવામાાં આવ ેછે.

4	 હંમશેા રક્ષણાત્મક વસ્ત્ર અને યોગ્્ય સુરક્ષા સાધનો પહેરો.

5	 નીચેના કાર્્ય હાથ ધરતી વખતે ખાતરી કરો કે તમે તમામ કાયદાકિય 
અને વ્્યક્્તતિગત સુરક્ષા પ્રક્રિયા ને સમજો છો અને તેનું અવલોકન કરો 
છો. જો તમે આ પ્રક્રિયા વિશે અચોક્કસ હો, તો તમારા પ્રશિક્ષકને પૂછો.
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5

ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.1.03 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સફે્ટી વર્્ક શૉપ પ્રેક્ટિસ

વર્્ક શૉપ જાળવણી (Workshop maintenance)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 સાધનની જાળવણી હાથ ધરવા
•	 સાધનો અને સાધનો સાફ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

સાધનો / સાધનો (Tools / Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ� - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 સફાઈ દ્રાવણ	 - as reqd.
•	 વોટિિંગ પાવર	 - as reqd.
•	 કપાસનો કચરો	 - as reqd.
•	 બ્રશ	 - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: સાધનો અને સાધનની જાળવણી

1	 સાધનો અને સાધનો સાફ કરો અને વધુ કાર્્યક્ષમ રીતે કામ કરો. દરેક 
કામકાજના દિવસ ના અતં ેઉપયોગમાાં લવેાતી સાધનો અન ેસાધનો સાફ 
કરો અન ેકોઈપણ નકુસાન માટે તેમન ેતપાસ. જો તમે કોઈ નુકસાન નોોંધો 
છો, તો સાધનને ખામીયુક્્ત તરીકે ટેપ કરો.

2	 વિદ્યુત પ્રવાહ તૈલી અથવા ચીકણું સપાટીએ પર મુસાફરી કરી શકે છે. 
ઇલેક્ટ્રિકલ પાવર ટૂલ્સને ધૂળ અને ગંદકીથી મુક્્ત રાખો અને ખાતરી 
કરો કે તેઓ તેલ અને ગ્રસી મુક્્ત છે.

3	 બધા વર્્ક શૉપ સાધનનું જાળવણી શિડ્યુલ હોવું જોઈએ. શિડ્યુલ પર 
વર્્ણ વલે કાર્્ય હંમશેા જરૂરી સમયે પૂર્્ણ કરો. આનાથી સાધનસામગ્રી ને 
કાર્્યકારી ક્રમમાાં સુરક્ષિત રાખવામાાં મદદ મળશે.

4	 સામાન્ય રીતે ઉપયોગમાાં લેવાતી સાધનને સરળતાથી પહોોંચી શકાય 
તેવા સ્થાને સ્ટોર કરો.

5	 જો કોઈ સાધન, અથવા સાધનસામગ્રી નો ટુકડો પરત કરવો ખબૂ મશુ્્કકેલ 
હોય, તો તેને વર્્ક બેન્ચ પર અથવા ફ્્લલોર પર છોડી શકાય છે જ્યયાં તે 
સલામતી માટે જોખમી બનશે. (ફિગ 1)

6	 તમારા કાર્્યક્ષેત્રને સ્્વચ્છ રાખો. આ તમને વધુ કાર્્યક્ષમ અને સુરક્ષિત 
રીતે કામ કરવામાાં મદદ કરશે. (ફિગ 2)

7	 તમારા કાર્્યક્ષેત્રની નજીક કચરાપેટી રાખો અને શક્ય તેટલી વહેલી તકે 
કોઈપણ કચરો તેમાાં ચૂકો.

8	 પ્રવાહી અને ઘન કચરો, જમે કે તેલ, શીતક અને પહેરવામાાં આવતા 
ઘટકોનો યોગ્્ય રીતે નિકાલ કરો..

9	 ગટર વ્્યવસ્થા માાં દ્રાવણ અથવા અન્ય રસાયણ રેડશો નહીીં. આ બંને 
પર્યાવરણ ને નુકસાનકારક અને ગેરકાયદેસર છે.

10	કોઈપણ સફાઈ સામગ્રીની ઉપયોગ કરતી વખતે હંમશેા રાસાયણિક 
મોજાનો ઉપયોગ કરો કારણ કે સફાઈ સામગ્રીની વધુ પડતા સંપર્્ક  થી 
ત્્વચા ને નુકસાન થઈ શકે છે.

11	 કેટલાક સોલવન્ટ જ્્વલન શીલ હોય છે. ખુલ્્લલી જ્યોતિની નજીક સફાઈ 
સામગ્રીની ક્યારેય ઉપયોગ કરશો નહીીં. વર્્ક શોપની અંદર ક્યારેય 
ધૂમ્રપાન ન કરો.
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6 ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.1.0

12	સફાઈની રસાયણ માાંથી નીકળતા ધુમાડો ઝેરી હોઈ શકે છે, તથેી તમે 
જ્યયાં પણ આ ઉત્્પપાદન નો ઉપયોગ કરો છો ત્યયાં યોગ્્ય શ્વસન યંત્ર અને 
આખંની સુરક્ષા પહેરો.

કાર્્ય 2: સફાઈ હાથ સાધનો, જકેબ, પાવર ટૂર અને મશીનરી

1	 સ્્વચ્છ હાથ સાધનો

કેબિનેટ ના બે સેટ સાથે તમારા હાથના સાધનને સ્્વચ્છ સ્થિતિમાાં 
રાખો. ચોક્કસ સાધનો અથવા ઘટકને હેન્્ડલ કરવા માટે એક કેબિનેટ 
લિન્ટલ-ફ્રી હોવી જોઈએ.

રોસ્ટર અને કાને રોકવાનો માટે અન્ય તેલ યુક્્ત હોવું જોઈએ.

2	 સાફ ફ્્લલોર જકેબ

ફ્્લલોર જકેબ પર કોઈપણ તેલ અથવા ગ્રસી સાફ કરો અને પ્રવાહી 
લીકેજ માટે તપાસ. જો તમને કોઈ લકીર જણાય, તો લોકને સુધારો અને 
હાઈડ્્રરો લિક પ્રવાહીને ટોપ અપ કરો.

પ્રસંગોપાત, વ્હીલ્સ પર લ્યુબ્રિકેટિિંગ તનેા થોડા ટીપમાાં અન ેસેફ્ટી સ્ટેન્્ડ 
ની જગ્્યયાએ પર થોડા ટીપમાાં લાગવો.

3	 ઇલેક્ટ્રિકલ પાવર ટૂલ્સ સાફ કરો

કોઈપણ ધૂળ ને બ્રશ કરીને અને સ્્વચ્છ ચીીંથરી વધારાનું તેલ અથવા 
ગ્રસી સાફ કરીને પાવર ટૂલ્સને સ્્વચ્છ રાખો.

ગદંકી, તલે, ગ્રીસ અન ેકોઈપણ ચીરી અથવા ખુલ્્લલા વાયર માટે કોઈપણ 
વિદ્યુત કેબલની તપાસ કરો..

કવાયત સાથે, ચેકનું નિરીક્ષણ કરો અને તેને ક્યારેક-ક્યારેક મશીન 
તલેી લુબ્રિકેટ કરો.

4	 સ્્વચ્છ હવા સંચાલિત સાધનો

દરરોજ તમારા એર ટૂલ્સના ઇનલેટમાાં તેના થોડા ટીપમાાં નાખો. જો કે 
આ સાધનમાાં કોઈ મોટર નથી, તેમ છતાાં તેને પહેરવાની બચવા માટે 
આતંરિક ભાગો નું નિયમિત લુબ્રિકેશન કરવાની જરૂર છે.

5	 સ્્વચ્છ પોસ્ટ અને ભારે મશીનરી

સફાઈ પ્રવૃત્તિઓ હાથ ધરા પહેલા દરેક પોસ્ટ અથવા અન્ય મખુ્ય સાધનો 
માટે શોધ અને ચેક લિસ્ટ અથવા જાળવણી રેકોર્્ડ  બનાવો.

ઓપ રેટિિંગ મિકેનિઝમ્્સ અને વધારાના તેલ અથવા ગ્રીન 
જોડાણનો સાફ કરો.
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7

ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.1.04 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સફે્ટી વર્્ક શૉપ પ્રેક્ટિસ

વર્્ક શોપના સાધનનું સંચાલન અને પરીક્ષણ અને વપરાય એન્્જજિનિયર તેલનો નિકાલ (Handling and 
testing of workshop equipments and disposal of used engine oil)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 લિફ્ટટિંગ સાધનોનો સુરક્ષિત હેન્્ડલિિંગનું નિદર્્શન કરો
•	 લિફ્ટટિંગ સાધનનું સામયિક પરીક્ષણ કરો
•	 વપરાય એન્્જજિનિયર તેના નિકાલ માાં સલામતી ના પગલાાં.

જરૂરિયાતો (Requirements)

સાધનો / સાધનો (Tools / Instruments)
•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
સાધનો (Equipments)
•	 એર કોમ્પ્રેસર	 - 1 No.
•	 વાહન	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)
•	 તેલ	 - as reqd.
•	 પાણી	 - as reqd.
•	 કેરોસીન	 - as reqd.
•	 કપાસનો કચરો	 - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: પ્રશિક્ષણ સાધનનું નિદર્્શન સલામત સંચાલન

પરીક્ષણ પ્રમાણપત્ર તપાસો.

લિફ્ટટિંગ સાધનો વૈધાનિક પરીક્ષણ અને પ્રમાણપત્રને આધિ 
છે. (ફિગ 1) ટોસ્ટ કેલિબ્રેશન સર્ટિફિકેટ તેની સાથ જોડાયેલું 
હોવુ ંજોઈએ, અથવા લિફ્ટટિંગ સાધનની નજીક પ્રદર્શિત કરવું 
જોઈએ જનેો તે ઉલ્્લલેખ કરે છે. આ સાધનનો ઉપયોગ કરતા 
પહેલા, ખાતરી કરો કે સૌથી તાજતેર નો નિરીક્ષણ રેકોર્્ડ  
હજી પણ નિર્ધારિત સમય મર્યાદામાાં છે, અને ખાતરી કરો કે 
પ્રમાણપત્રની સમય સીમા સમાપ્્ત થઈ નથી.

ઉદાહરણ: M/s. એ બી સી ડી.

વાહન પોસ્ટ સેવા.

044-12345678.

ચેન નાઈ - 78.

સેવા.

સેવાની તારીખ: 20/05/2018

આગલી સેવા: 19/05/2019

સાધનો તપાસ

1	 બધા હાઇડ્્રરો લિક લિફ્ટટિંગ સાધનની સેવા ક્ષમતા પર નિયમિત સમાાંતર 
તપાસ કરો. (ફિગ 2)

2	 તેઓ કેટલી વાર જાળવણી પરિક્ષણની ભલામણ કરે છે તે જાણવા 
માટે ઉત્્પપાદક ની હેન્્ડબુકનો સંદર્્ભ લો અને ખાતરી કરો કે આ થાય છે.

3	 પરીક્ષણ સાધનો તેની યોગ્્ય કામગીરી કરે છે કે કેમ  તપાસો.

4	 ખાતરી કરો કે નળી, કંટ્્રરોલ  વાલ્્વ અને ઓઇલ પંપમાાં કોઈ લીકેજ નથી

5	 લિફ્ટ ચલાવતાાં પહેલા, ખાતરી કરો કે કાર પ્્લલેટફોર્્મમાાં યોગ્્ય રીતે 
મૂકવામાાં આવી છે.

6	 તે યોગ્્ય રીતે ઉપડી રહ્્યુું છે કે કેમ તે તપાસો.

7	 અને તે પણ તપાસ કે તે તેલ ધરાવે છે કે નહીીં.

નોોંધ: વાહન ફરમાવવું એ સાધનની યાદી માાં સામેલ નથી. 
આ પ્રૅક્ટિકલ કોઈપણ સર્વિસ સ્ટેશન પર આપી શકાય છે.

8	 કાર્્ય પૂર્્ણ થયા પછી, કેમ્્પને તેની સામાન્ય સ્થિતિમાાં નીચે કરો.
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કાર્્ય 2: વપરાય એન્્જજિનિયર તેના નિકાલ માાં સલામતી ના પગલાાં

1	 રક્ષણાત્મક વસ્ત્ર પહેરો, જમે કે મોજાએ, માસ્ક, પગરખાાં, એપ્રન વગેરે,

2	 જમીન પર કોઈપણ તેલ કે ગ્રસી ન ફેલાવો.

3	 તમારા વપરાયેલ મોટર તેલને સ્્વચ્છ પ્્લલાસ્ટિકના કન્ટેનરમાાં મૂકો ચુસ્્ત 
ઢાાંકણ સાથે. વપરાયેલ તેલને ક્યારેય કન્ટેનરમાાં ન રાખો એકવાર 
રસાયણો, ખોરાક અથવા પીણાાં રાખવામાાં આવે છે..

4	 તેને એન્ટિફ્રીઝ, દ્રાવણ અથવા પશેન્ટ જવેી અન્ય કોઈપણ વસ્્તતુ સાથે 
મિસિસ કરશો નહીીં.

5	 વપરાય મોટર તેને સર્વિસ સ્ટેશન અથવા અન્ય સ્થાન પર લઈ જાઓ જ ે
રિસાયક્્લિિંગ માટે વપરાયેલ મોટર તેલ એકત્ર કરે છે.

પુનઃ ઉપયોગમાાં લેવાયલા મોટર તેને નવા તેલમાાં ફરીથી 
શદુ્ધ કરી શકાય છે, બળતણ તેલમાાં પ્રક્રિયા કરી શકાય છે 
અને પેટ્્રરો લિયમ ઉદ્યોગ માટે કામા માલ તરીકે ઉપયોગ કરી 
શકાય છે.

6	 વપરાય તેલનો સંગ્રહ કરતી વખતે, નિકાલ માટે હોય, તેને પાત્રમાાં યોગ્્ય 
ઓળખ ચિહ્ન સાથે અલગ જગ્્યયાએ રાખો. (ફિગ 1)

વપરાય તેને ક્યારેય ગરમ વિસ્્તતાર અથવા આગળની નજીક 
ન રાખો.

પરિવહન કરતી વખતે ખાતરી કરો કે તેલનો કોઈ ફેલાવો 
નથી. (ફિગ 2)

7	 નીચેના કોષ્્ટક માાં બતાવ્્યાાં પ્રમાણે સંદર્્ભ અને રેકોર્્ડ  માટે નિકાલ 
કરાયેલા તેલનો રેકોર્્ડ  જાળવતો.

ટેબલ

અને. ના  તારીખ કેન દીઠ જથ્્થથો  
(લિટર)

વિતરિત  કેન સખં્યા કુલ જથ્્થથો. લિટર માાં 
નિકાલ

ટીકા

 1 દા.ત. 23 - 7 -18  2  05  100

 2  -  -  -  -

 3

 4

 5
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.1.05 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સફે્ટી વર્્ક શૉપ પ્રેક્ટિસ

વ્્યયાવસાયિક સલામતી અને પ્રાથમિક સારવાર દર્શાવવો (Demonstrate occupational safety and 
first aid)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 જુદી જુદી સ્થિતિ ના બેભાન પીડિત માટે બચાવ શ્વાસ
•	 રક્્તસ્રાવ બંધ કરવા માટે સારવાર કરો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: પીડિત ને કૃત્રિમ શ્વસન મેળવવા માટે તૈયાર કરો

ધારણા - સરળ વ્્યવસ્થાપક માટે, પ્રશિક્ષણ તાલીમાર્થીઓને 
જૂથમાાં ગોઠવી શકે છે અને દરેક જૂથને પનુર્ જીવનની એક 
પદ્ધતિ કરવા માટે કહી શકે છે.

1	 ચુસ્્ત કપડા ઢીલા કરો જ ેપીડિત ના શ્વાસ માાં દખલ કરી શકે.

2	 તેના મોમાાંથી કોઈપણ વિદેશી સામગ્રી અથવા ખોટા દાાંત દૂર કરો અને 
પીડિત નું મોોં ખુલ્્લલુું રાખો.

3	 જરૂરી સલામતી નાાં પગલાાં લઈને પીડિત ને સુરક્ષિત રીતે લેવલ ગ્રાન્ટ 
પર લાવો. (ફિગ 1)

4	 વિલંબ કર્યા વિના તરત જ કૃત્રિમ શ્વાસોચ્છવાસ શરૂ કરો. કપડા ઢીલા 
કરવામાાં કે ચુસ્્ત પણે બંધ મોોં ખેલવાની પ્રયાસ કરવામાાં વધુ સમય 
બગાડો નહીીં.

5	 પીડિત ના આતંરિક ભાગો ને ઇજાર ન થાય તે માટે હિિંસક કામગીરી 
ટાળો.

6	 તાત્કાલિક ડૉકટરને મોકલો.

કાર્્ય 2: નેલ્સન ના હાથ દ્વારા પીડિત ને પુનર્જી વિત કરો - બેેંક પ્રેસ ઉ પાડવાની પદ્ધતિ

નલે્સનનો હાથ - છાતી અન ેપટેમાાં ઇજાઓ હોય તેવા કિસ્્સસામાાં 
બેક પ્રેશર લિફ્ટ પદ્ધતિનો ઉપયોગ કરવો જોઈએ નહીીં.

1	 પીડિત ન ેતનેી હથળેી એક બીજાની ઉપર અન ેમાથુ ંતેના ગાલ પર હથેળી 
પર ટેકવી ન ેતનેા હાથ જોડીન ે(જનેો ચહેરો નીચ ેછે) ચકૂો. પીડિત ના હાથની 
નજીક એક અથવા બનં ેઘૂટંણ પર નમવુ.ં તમારા હાથ ેપીડિત ની પીઠ 
પર બગલની રેખાની બહાર રાખો, તમારી આંગળી બહારની તરફ અને 
નીચનેી તરફ ફેલાયલેા છે, અંગઠૂી એકબીજાન ેસ્્પર્્શ છે જમે કે (ફિગ 1).

2	 તમારા હાથ લગભગ ઊભા ન થાય ત્યયાં સુધી સીધા રાખીને ધીમેથી 
આગળ વધો, અન ેપીડિત ના ફેફસાાંમાાંથી હવાન ેદબાણ કરવા માટે (ફિગ 
2) માાં બતાવ્્યાાં પ્રમાણે પીડિત ની પઠને સતત દબાવો.

3	 પીડિત ના હાથ સાથે નીચે તરફ સરકતી તમારા હાથ વડે પાછળની 
તરફ ડોલ વાની ઉપરની હિલચાલ ને સમન્્વયિત કરો, અને (ફિગ 3) માાં 
બતાવ્્યાાં પ્રમાણ ેતનેા ઉપલ હાથ ેકોણી ની બરાબર ઉપર પકડ. પાછળની 
તરફ રોક કરવાનું ચાલુ રાખો.

4	 જમે જમે તમે પાછળ હશો, ત્યારે પીડિતના હાથ ધીમથેી ઉંચા કરો અને  
તમારી તરફ ખેેંચો (ફિગ 4) જ્યયાં સધુી તમ ેતેના ખભામાાં તણાવ અનભુવો

નહીીં. ચક્ર પૂર્્ણ કર વા માટે, પીડિતના હાથ નીચે કરો અને તમારા હાથને 
પ્રારંભિક સ્થિતિ પર ખસેડો.
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5	 પીડિત કુદરતી રીતે શ્વાસ લેવાવું શરૂ કરે ત્યયાં સુધી કૃત્રિમ શ્વાસોચ્છવાસ 
ચાલુ રાખો. મહેરબાની કરીને નોોંધ કરો, કેટલાક કિસ્્સસાઓમાાં, તેમાાં 
કલાકો લાગી શકે છે.

6	 જ્યારે પીડિત પુનર્જી વિત થાય છે, ત્યારે પીડિત ને ગરમ પાણીની બોલો 
અથવા ગરમ ઊંટથી લપેટ ને ધાબળો વડે ગરમ રાખો; હાથ અને પગ 
ના અંદર ના ભાગે હૃદય તરફ સ્ત્રોત કરીને પરિભ્રમણને ઉત્તેજિત કરો.

7	 તેને નીચે પડેલી સ્થિતિમાાં રાખો અને તેને પોતાની જાતને મહેનત કરવા 
ન દો.

જ્યયાં સધુી તે સપંૂર્્ણ સભાન ન થાય ત્યયાં સધુી તેન ેકોઈ ઉત્તેજક 
આપશો નહીીં.

કાર્્ય 3: પીડિત ને છાતી અને પેટ પર ઇજાર થવાના કિસ્્સસામાાં આ પદ્ધતિનો ઉપયોગ કરશો નહીીં

1	 પીડિત ને તેના પેટ પર સૂવો, એક હાથ સીધો આગળ લંબાવવો, બીજો 
હાથ કોણી તરફ વાળો અને ચહેરો બાજુ તરફ વાળો અને હાથ અથવા 
આગળના હાથ પર આરામ કરો (ફિગ 1).

2	 પીડિત ને ઘૂંટણિયે ટેકવો, જથેી કરીને તેની જાાંઘ તમારા ઘૂંટણ ની વચ્ચે 
હોય અને તમારી આંગળી અને અંગૂઠી (ફિગ 1) માાં સ્થિત હોય.

3	 હાથ સીધા રાખીને, ધીમે ધીમે આગળ ઝૂ કાવો જથેી તમારા શરીરનું 
વજન ધીમે ધીમે પીડિત ની નીચેની પાાંસળા પર સહન કરવામાાં આવે 
જથેી પીડિત ના ફેફસાાંમાાંથી હવાને બળજબરી થી બહાર કાઢવામાાં 
આવે (ફિગ 2). 4	 હવે પીડિત ના શરીરમાાંથી (ફિગ 3) માાં બતાવ્્યાાં પ્રમાણે તમામ દાણને 

દૂર કરીને તરત જ પાછળની તરફ સેવિિંગ કરો, જનેાથી ફેફસું હવાથી 
ભરાઈ શકે છે.

5	 બ ેસકેન્્ડ પછી, ફરી આગળ સવેિિંગ કરો અન ેચક્રન ેમિનિટમાાં બારી પદંર 
વખત પરાવર્તિત કરો.

6	 પીડિત કુદરતી રીતે શ્વાસ લેવાવું શરૂ કરે ત્યયાં સુધી કૃત્રિમ શ્વાસોચ્છવાસ 
ચાલુ રાખો.
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કાર્્ય 4 : મોોં-થી-મોોં પદ્ધતિ દ્વારા પીડિત ને પુનર્જી વિત કરો

1	 પીડિત ને તેની પીઠ પર સપાટ કરો અને તેના ખભા નીચે કિડાનો રોલ 
ચૂકો જથેી તેનું માથું સારી રીતે પાછળ ફેેંકવામાાં આવે. (ફિગ 1)

2	 પીડિતનું માથંુ પાછંુ નમાવવું જથેી હડપચી સીધી ઉપર તરફ જાય. 
(ફિગ 2))

3	 (ફિગ 3) માાં બતાવ્્યાાં પ્રમાણે પીડિત ના જ ડબાને પકડ, અને જ્યયાં સુધી 
નીચનેા દાાંત ઉપરના દાાંત કરતાાં ઊંચા ન થાય ત્યયાં સુધી તને ેઉપરની તરફ 
કરો; અથવા આગંળી ન ેજુબાની બનં ેબાજુએ કાનના લોબડી નજીક રાખો 
અન ેઉપર તરફ ખેેંચો. જીભન ેહોવાના માર્્ગન ેઅવરોધ તા અટકાવવા માટે 
સમગ્ર કૃત્રિમ શ્વાસોચ્છવાસ દરમિયાન જુબાની સ્થિતિ જાળવવી રાખો.

4	 ઊંડો શ્વાસ લો અન ેતમારા મોોંન ેપીડિતના મોોં પર રાખો (ફિગ 4) હવાચસુ્્ત 
સંપર્્ક  કરો. પીડિતાના નાકને અંગૂઠા અને તર્્જ ની વડે બંધ કરી દો. જો 
તમને સીધો સંપર્્ક  ગમતો નથી, તો તમારા મોોં અને પીડિતના મોોં વચ્ચે 
છિદ્રાળુ કાપડ મૂકો. એક શિશુ માટે, તમારા મોોંને તેના મોોં અને નાક પર 
મૂકો. (ફિગ 4)

5	 પીડિતના મોોંમાાં (શિશુના કિસ્્સસામાાં નરમાશથી) જ્યયાં સુધી તેની છાતી ન 
વધે ત્યયાં સુધી ફંૂકાવો. તમારા મોોંને દૂર કરો અને નાક પરની પકડ છોડો, 
તેને શ્વાસ છોડવા દો, હવામાાંથી બહાર નીકળતી ધસારો સાાંભળવા માટે 
તમારુું  માથું ફેરવો. પ્રથમ 8 થી 10 શ્વાસોશ્વાસ પીડિત વ્્યક્્તતિ જટેલો 
ઝડપી પ્રતિભાવ આપે તેટલો ઝડપી હોવો જોઈએ, ત્યારબાદ દર 
મિનિટમાાં લગભગ 12 વખત (શિશુ માટે 20 વખત) ધીમો થવો જોઈએ.

જો હવા ઉડી શકાતી નથી, તો પીડિતના માથા અને જડબાની 
સ્થિતિ તપાસો અન ેઅવરોધો માટે મોોંને ફરીથી તપાસો, પછી 
વધુ બળપરૂ્્વક ફરી પ્રયાસ કરો. જો છાતી હજુ પણ ઉછળતી 
નથી, તો પીડિત નો ચહેરો નીચ ેકરો અન ેઅવરોધો ન ેદૂર કરવા 
માટે તેની પીઠ પર તીવ્ર પ્રહાર કરો.

કેટલીક વાર હવા પીડિત ના પેટમાાં પ્રવશે છે કારણ કે પેટમાાં 
સોજો આવે છે. શ્વાસ છોડવાની સમય ગાળા દરમિયાન પેટે 
હળવાશ હાથ દબાવી ને હવાન બહાર કાઢો.
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કાર્્ય 5: પીડિત ને મોોં-થી-નાક પદ્ધતિ દ્વારા પુનર્જી વિત કરો

આ પદ્ધતિનો ઉપયોગ જ્યારે પીડિત નુ ંમોોં ન ખુણ ેઅથવા કોઈ 
અવરોધ હોય ત્યારે તમે તેને સાફ કરી શકતા નથી.

1	 પીડિત ના હોઠ ને નિશ્ચિત પણે બંધ રાખવા માટે એક હાથની આંગળી 
નો ઉપયોગ કરો, પીડિત ના નાકની આસપાસ તમારા હોઠ ને સીલ કરો 
અને તેનામાાં શ્વાસ લો. પીડિત ની છાતી વધી રહી છે અને પડી રહી છે તે 
જોવા માટે તપાસો. (ફાગ 1)

2	 જ્યયાં સુધી પીડિત જવાબ ન આપે ત્યયાં સુધી 10 - 15 વખત પ્રતિ મિનિટ 
ના દેર આ કસરત નું પુનરાવર્્તન કરો.

3	 ડૉક્ટર ના આગમન સુધી આ કસરત ચાલુ રાખો.

કાર્્ય 6 : કાર્્ડ  યાક અરેસ્ટ (CPR) કરંડિયો પલ્મેનરી હેઠળ પીડિત ને પુનર્જી વિત કરો.

એવા કિસ્્સસાઓમાાં કે જ્યયાં હૃદય ધધકતું બંધ થઈ ગયું હોય, 
તમારે તરત જ કાર્્ય કરવું જોઈએ.

1	 ઝડપથી તપાસ કરો કે પીડિત કાર્્ડ  યાક અરેસ્ટ હેઠળ છે કે કેમ.

કાર્્ડ  યાક અરેસ્ટ ગરદન માાં કાર્્ડ  યાક પર્્સ (ફિગ 1) હોઠ નીી 
આસપાસ વાદળી રંગની ગેરહાજરી અને આખંોની વ્્યયાપક 
પણે વિસરશે વિદ્યાર્થી દ્વારા નક્કી કરી શકાય છે.

2	 પીડિતને તેની પીઠ પર મજબતૂ સપાટી પર મૂકો.

3	 છાતીની બાજુમાાં નમવું અને સ્્તનના હાડકાના નીચેના ભાગને શોધો. 
(ફિગ 2)

4	 તમારી આંગળી ને પાાંસળીઓથી દૂર રાખીને એક હાથની હથેળી ને 
છાતી ના હાડકાનો નીચેના ભાગની મધ્્યમાાં રાખો. તમારા બીજા હાથી 
હથેળી ને ઢાાંકો અને (ફિગ 3) માાં બતાવ્્યાાં પ્રમાણે તમારી આંગળી ને 
એકસાથે બંધ કરો.

5	 તમારા હાથ સીધા રાખીને, સ્્તન ના હાડકાનો નીચનેા ભાગ પર તીવ્ર પણે 
દબાવો; પછી દબાણ છોડો. (ફિગ 4)

6	 પ્રતિ સેકન્્ડમાાં ઓછામાાં ઓછા એક વખતના દરે પગલું 5, પંદર વખત 
પુનરાવર્્તન કરો.

7	 કાર્ડિયાક પલ્સ તપાસો. (ફિગ 5)

8	 બ ેશ્વાસ લવેા માટે પીડિતના મોોં પર પાછા ફરો (મોોં-થી-મોોંથી રિસુસિટેશન 
(ફિગ 6)

9	 હૃદયના બીજા 15 સંકોચન સાથે આગળ વધો, ત્યારબાદ મોોં-થી-મોોંથી 
પુનરુત્થાનના વધુ બે શ્વાસો, અને આ રીતે, વારંવાર અતંરાલો પર પલ્સ 
તપાસો.
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10	જલદી હૃદયના ધબકારા પાછા આવે છે, તરત જ સંકોચન બંધ કરો 
પરંતુ કુદરતી શ્વાસ સંપૂર્્ણપણે પુનઃ સ્થાપિત થાય ત્યયાં સુધી માાંથી વધુ 
રિસુસિટેશન સાથે ચાલુ રાખો.

11	પીડિત ને પુનઃ પ્રાપ્્તતિ સ્થિતિમાાં ચૂકો (ફિગ 7). તેને ગરમ રાખો અને 
ઝડપથી તબીબી સહાય મેળવો.

અન્ય પગલાાં

1	 તાત્કાલિક ડૉકટરને મોકલો.

2	 પીડિત ને ધાબળો વડે ગરમ રાખો, ગરમ પાણીની બોલો અથવા ગરમ 
ઊંટથી લપેટ ને; હાથ અને પગ ના અંદર ના ભાગે હૃદય તરફ સ્ત્રોત 
કરીને પરિભ્રમણને ઉત્તેજિત કરો.

કાર્્ય 7: રક્્તસ્રાવ પીડિત માટે સારવાર

1	 રક્્તસ્રાવ નું સ્થાન નક્કી કરો.

2	 જો શક્ય હોય તો ઇજાગ્રસ્્ત વિસ્્તતાર ને હૃદયની ઉપર ઊંચો કરો.

3	 જતું રહિત કપડા વડે રક્્ત સ્ત્રાવ વિસ્્તતાર પર સીધું દબાણ કરો.

4	 5 સેકન્્ડ માટે દબાણ રાખો.

5	 જો 15 મિનિટ સુધી વધુ દબાણ ન કરો તો રક્્ત સ્ત્રાવ બંધ થયો છે કે 
કેમ તે જોવા માટે તપાસો.

6	 ઘા સાફ કરો.

7	 સેફ્ટી સામગ્રીની પરેડથી ઘા પર પાટો બાાંધો. (ફિગ 1)

8	 પીડિત ને ડૉક્ટર પાસેથી સારવાર લેવાની સલાહ આપો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.1.06 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સફે્ટી વર્્ક શૉપ પ્રેક્ટિસ

આગ સલામતી પર પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on fire safety)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 જૂથના  નેતા તરીકે કાર્્ય કરો
•	 અગ્નિ શામક ટીમના સભ્્ય તરીકે કાર્્ય કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

સાધનો
•	 અગ્નિ શામક	 - 1 No each. 

(વિવિધ પ્રકાર)

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

આગ લાગવાનો ઘટનામાાં અપનાવવાની સામાન્ય પ્રક્રિયા.

1	 ઍલારમ વાડો. આગ ફાટી નીકળે ત્યારે ઍલારમ સિગ્નલ આપવા માટે 
નીચે લખેલા પદ્ધતિને અનુસરણ કરો .

	− તમારો અવાજ ઊંચો કરીન ેઅન ેઆગળની બમૂ પાડીને! આગ! અન્ય 
લોકોનું ધ્્યયાન ખેેંચ વા માટે. 

	− તેને કાર્્ય કરવા માટે ફાયર ઍલારમ/બેલ તરફ દોડવું.

	− અન્ય માધ્્યમ.

2	 ઍલારમ સિગ્નલ ની પ્રાપ્્તતિ પર.

	− કામ બંધ.

	− તમામ મશીનરી અને પાવર બંધ કરો.

	− પખંા/એર સર્ક્યુલર/એક્્ઝઝોસ્ટ ફેન બંધ કરો. (મુખ્ય સ્્પપીચ બંધ 
કરવું વધુ સારુું )

3	 જો તમે આગ સામે લડવા માાં સામેલ ન હોવા તો.

	− ઈમરજન્્સસી એક્ટનો ઉપયોગ કરીને શાાંતિથી નીકળવો.

	− જગ્્યયા ખાલી કરો.

	− અન્ય લોકો સાથે સલામત સ્થળે ભેગા થવું.

	− તપાસ કરો કે કોઈ વ્્યક્્તતિ સંબધંિત સત્તાધિકારી ન ેફાયર બ્રેક વિશે 
જાણ કરવા ગયો છે.

	− દરવાજા અને બારી બંધ કરો, પરંતુ લોક કે બોલ્ટ ન કરો.

4	 જો તમે આગ લડવા માાં સામેલ છો.

	− આગ સામ ેલડવાની સગંઠિત રીત માટે સચૂનાઓ લો/સચૂનો આપો.

જો સૂચનાઓ લતેા હોય.

	− સૂચનાનું પાલન કરો, અને પાલન કરો, જો તમે આમ કરી શકો તો 
સલામતી; ફસાવવાનું જોખમ ન લો.

જો સૂચનાઓ આપવી.

	− આગળના વર્્ગનું મૂલ્યયાંકન કરો

	− પૂરતી મદદ માટે મોકલો અને ફાયર બ્રેડને જાણ કરો

	− આગ બુઝાવવા માટે સ્થાનિક રીતે ઉપલબ્ધ યોગ્્ય માધ્્યમ શોધ

	− આગળની તીવ્રતા નું મૂલ્યયાંકન કરો, ખાતરી કરો કે કટોકટી માાંથી 
બહાર નીકળવાના રસ્્તતાઓ અવરોધો થી સાફ છે અને પછી ખાલી 
કરવાનો પ્રયાસ કરો. (વિસ્ફોટક સામગ્રી, પદાર્્થનો કે જ ેઆગ ફાટી 
નીકળવાની નજીકમાાં આગ માટે તયૈાર બળતણ તરીકે કામ કરી 
શકે તે દૂર કરો)

	− દરેક પ્રકૃતિ માટે જવાબદાર વ્્યક્્તતિનુ ંનામ આપીન ેઆગમન ેકાબૂમા 
લેવા માટે મદદ સાથે લડવું.

5	 આગ અકસ્માત ની જાણ કરો અન ેઆગમન ેકાબૂમા લવેા માટે લવેાયલેા 
પગલાાં અંગે સંબંધિત અધિકારીઓને જાણ કરો.

નાની હોવા છતાાં તમામ આગળની જાણ કરવી આગળના 
કારણ ની તાસમાાં મદદ કરે છે. તે એક જ પ્રકારના અકસ્માત 
ને ફરીથી બનતા અટકાવવા માાં મદદ કરે છે.

નોોંધ: આ કવાયત ફાયર સર્વિસ સ્ટેશનના સમર્્થનથી કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.1.07 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સફે્ટી વર્્ક શૉપ પ્રેક્ટિસ

અગ્નિ શામક સાધનો પર પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on fire extinguishers)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 આગળના પ્રકાર અનુસાર અગ્નિ શામક પસંદ કરો
•	 અગ્નિ શામક ઉપકરણ ચલાવવો
•	 આગ ઓલવવી.

જરૂરિયાતો (Requirements)

સાધનો / સાધનો (Tools / Instruments)
•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ  કીટ	 - 1 No.
સાધનો (Equipments)
•	 કટ - અગ્નિશામકના મોડેલ	 - as reqd.
•	 અગ્નિ શામક (વિવિધ પ્રકાર)	 - as reqd.

સામગ્રી(Materials)
•	 જૂનું ટાયર	 - as reqd.
•	 લાકડંુ, કાગળ, કાપડ અને ગ્રસી	 - as reqd.
•	 ગેસ અને લિક્્વવિફાઇડ ગેસ	 - as reqd.
•	 ધાતુ અને વિદ્યુત સાધનો	 - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 જ્યારે તમ ેઆગ જોશો ત્યારે આગ, અગ્નિ, અગ્નિની બૂમ પાડીન ેઆસપાસ 
ના લોકોને ચતેવણી આપો. (ફિગ 1a)

2	 ફાયર સર્વિસને જાણ કરો અથવા તરત જ જાણ કરવાની વ્્યવસ્થા કરો. 
(ફિગ 1b)
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16 ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.1.0

3	 ઈમરજન્્સસી એક્ટ ખોબલો અને તેમને દૂર જવાનું કહો. (ફાગ 1c અને 1d)

4	 વિદ્યુત પુરવઠો “બંધ” કરો.

લોકોને આગળની નજીક જવા દો નહીીં

5	 વિશ્્લલેષણ કરો અને આગળના પ્રકારને ઓળખ. કોષ્્ટક 1 નો સંદર્્ભ લો

કોષ્્ટક1

વર્્ગ 'A' લાકડંુ, કાગળ, કાપડ, નક્કર સામગ્રી

વર્્ગ ‘બી' તેલ આધારિત આગ (ગ્રસી, ગેસોલિન, તેલ) અને પ્રવાહી ઘન પદાર્્થનો

  

વર્્ગ 'C' ગેસ અને લિક્્વવિફાઇડ વાયુ

       

વર્્ગ ‘ડી' ધાતુ અને ઇલેક્ટ્રિકલ સાધનો

ધારો કે આગ ‘B’ પ્રકારની છે (જ્્વલન શીલ પ્રવાહી પ્રવાહી 
ઘન)

6	 CO2 (કાર્્બન ડાયોક્સાઇડ) અગ્નિ શામક પસંદ કરો

7	 CO2 અગ્નિ શામક શોધ અન ેતને ેપસદં કરો. તનેી સમાપ્્તતિ તારીખ તપાસ.

8	 સીલ તોડો. (ફિગ 2)

9	 હેન્્ડલમાાં થી સેફ્ટી પિન ખેેંચો. (અગ્નિશામકની ટોચ પર સ્થિત પિન) 
(ફિગ3)

10	અગ્નિ શામક નોઝ અથવા નળી ને આગળના પાયા પર રાખો. (આ 
બળતણ નીઆગળનાાસ્ત્રોત નેે દૂર કરશે) (ફિગ 4)
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17ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.1.0

તમારી જાતને નીચી રાખો.

11	એજન્ટને ડિસ્્ચચાર્્જ  કરવા માટે હેન્્ડલે લિવર ને ધીમેથી સ્ક્વિઝ કરો 
(ફિગ 5)

12	જ્યયાં સધુી આગ ઓલવાઈ ન જાય ત્યયાં સુધી ઈંધણ ની આગ પર લગભગ 
15 સે.મી.ની બાજુથી બાજુ સ્્વવીય કરો.

અગ્નિ શામક ઉપકરણો દૂરથી ઉપયોગ માટે બનાવવામાાં 
આવે છે.

સાવધાન

1	 આગ ઓ લવતી વખતે, આગ ભભૂકી શકે છે.

2	 જ્યયાં સુધી તે તરત જ બંધ થઈ જાય ત્યયાં સુધી ગભરાતો નહીીં

3	 જો તમે અગ્નિશામકનો ઉપયોગ કરી લો તે પછી આગ સારી પ્રતિક્રિયા 
ન આપે તો તમારી જાતને અગ્નિ શામક બિિંદુ થી દૂર ખેડો.

4	 જ્યયાં આગળથી ઝેરી ધુમાડો નીકળતા હોય ત્યયાં આગ ઓવારો પ્રયાસ 
કરશો નહીીં, તેને વ્્યયાવસાયિક પર છોડી દો.

5	 યાદ રાખો કે તમારુું  જીવન યોગ્્ય કરતાાં વધુ મહત્્વનું છે. તેથી તમારી 
જાતને અથવા અન્યને જોખમમાાં મૂકશો નહીીં.

અગ્નિશામકની સરળ કામગીરીન ેયાદ રાખવા માટે, યાદ રાખો;

“P.A.S.S” આ ખેેંચવા માટે અગ્નિશામક P નો ઉપયોગ 

પુલ માટે 	 P

હેતુ માટે	 A 

સ્ક્વિઝ માટે	 S 

સ્્વવીપ માટે	 S© N
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.2.08 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - માપન અને માર્કકિંગ પ્રેક્ટિસ

આપેલ કામ પર પાર્કકિંગ પ્રેક્ટિસ (Marking practice on the given job)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 લખેકો દ્વારા માલિક સપાટી પર રેખાઓ દોરો
•	 જનેી કેલિ પર્્સ દ્વારા માલિક સપાટી પર સમાાંતર રેખાઓ દોરો
•	 એંગલ પ્્લલેટ ની સામે કાચને ટેકો આપતા સરકસે ગેજ વડે સમાાંતર રેખાઓ દોરો
•	 સાદા પ્રોટ્્રરેક્ટર અને સ્ક્રાઈબર વડે ખૂણ દોરો
•	 વિભાજક વડે ખૂણાની દ વિભાજિત કરો
•	 વિભાજક વડે વર્્તતુળોએ દોરો
•	 વિભાજક સ્ટીલ ના નિયમ અને સ્ક્રાઈબર સાથે વણાાંક અને સ્્પર્્શક દોરો
•	 ડો પંચરંગ દ્વારા પ્રોફાઇલની નોોંધણી કરો
•	 કેન્દ્રીયતા પંચ અને બોલ-પીને હેમર વડે વર્્તતુળના મધ્્યમાાં પંચ કરો.

1	 કાચો માલ તેના કદ અને તેની ચોરસ તા માટેતપાસો.

2	 જોબનની એક બાજુ પર કોપ સ્્લલેટ સૉલ્યુશન લાગવો અન ેતને ેચકૂવવા દો.

3	 સરકસે ગેજ નો ઉપયોગ કરીને ધાર ‘x’ અને ‘y’ની સમાાંતર રેખાઓ 
લખો. (ફાગ 1)

4	 સ્ટીલ ના નિયમ અને સ્ક્રાઈબરનો ઉપયોગ કરીને પોઇન્ટ ab અને cd ને 
જોડીને બે લીટી લખો. (ફાગ 2)

5	 પંચ સાક્ષી ચિહ્નનો અને પૂર્્ણ ‘Z’ આકાર

જરૂરિયાતો (Requirements)

સાધનો / સાધનો (Tools / Instruments)
•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
સાધનો (Equipments)
•	 સ્ટ્રાઇકર, વિભાજક, ‘V’ ગ્રુપ	 - 1 No each
•	 બેલ પ્રોટ્્રરેક્ટર	 - 1 No.
•	 કેન્દદ્ર પંચ અને કોણ પ્્લલેટ	 - 1 No each
•	 સરકસે ગેજ અને ડેપ્્યયુટી ગેજ	 - 1 No each

•	 બહાર, અંદર અને જનેી કૅલિપર	 - 1 No each.
•	 સરકસે પ્્લલેટ	 - 1 No.
સામગ્રી (Materials)
•	 ચાક પાવર	 - as reqd.
•	 એમ એસ પ્્લલેટ	 - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

પાર્કકિંગ 1 

મંૂઝવણ ટાળવા માટે, જરૂરી કરતાાં વધ ુલાાંબી લાઇન લખશો 
નહીીં.

પાર્કકિંગ 2

6	 જોબનની બીજી બાજુ પર પાર્કકિંગ માધ્્યમ લાગુ કરો અન ેતેન ેચૂકવવા દો.
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7	 જનેી કેલિ પરનો ઉપયોગ કરીને ત્રણ વર્્તતુળોએ અને એક અર્્ધવર્્તતુળની 
મધ્્ય રેખાને ચિહ્નિત કરો.

8	 30° પ્રિય પંચનો ઉપયોગ કરીને ચારે કેન્દદ્ર ને પંચ કરો. (ફિગ 5)

9	 ખોબલો અને વિભાજને 5 mm પર સેટ કરો. (ફિગ 3)

ખાતરી કરો કે વિભાજક ના બંને પગ સમાન લંબાઈ ના છે.

10	વિભાજનનો ઉપયોગ કરીને ø10 ના બે વર્્તતુળોએ દોરો. (ફિગ 4)

11	 વિભાજક સેટ કરો અને ø12 વર્્તતુળ અને R35 અર્્ધવર્્તતુલ દોરો.

12	વર્્તતુળોએ અને અર્્ધવર્્તતુળો પર પંચ સાક્ષી ચિહ્નનો.

3 અન ે4 ચિહ્નિત કરવા માટે સમાન સામગ્રીનો ફરીથી ઉપયોગ 
કરો

માર્કકિંગ 3

13	ચિહ્નિત સપાટી માાંથી એકને સપાટ અને ડિબરર ફાઇલ કરો અને 
સમાપ્્ત કરો.

14	તૈયાર બાજુ પર કોપર સલ્ફેટનું દ્રાવણ લાગુ કરો.

15	એગંલ પ્્લલેટની સામે જોબને બટ કરો.

16	સરકસ ેગજે નો ઉપયોગ કરીન ેધારની બધી સમાાંતર રેખાન ેચિહ્નિત કરો.

17	વી ગ્રીવા પ્રારંભિક બિિંદુ ને પણ ચિહ્નિત કરો.

18	બેલ પ્રોટ્્રરેક્ટરને 55° પર સેટ કરો અને લોક કરો.

19	જોબનની ધાર પર બેલ પ્રોટ્્રરેક્ટરને બટ કરો અને વી ધ્રુવની એક બાજુ 
ને ચિહ્નિત કરો. (ફિગ 6)

20	એ જ પ્રક્રિયા ચાલુ રાખો અને 44° વી ગ્રુપ પૂર્્ણ કરો.

21	Vee બ્્લલૉક પાર્કકિંગ પૂર્્ણ કરો.

22	55° વી ગ્રુપ દ્વારા બનેલા ત્રિકોણની કોઈપણ બે બાજુ ને દ વિભાજિત 
કરો અને વર્્તતુળ નું કેન્દદ્ર અને ત્રિજ્યા મેળવો. (ફિગ 7)

23	55° વી ગ્રુપ પર વર્્તતુળ દોરો. (ફિગ 8)

24	એ જ રીતે 44° વી ગ્રુપ પર વર્્તતુળ દોરો.

25	પંચ સાક્ષી ગુણ.
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પાર્કકિંગ 4

26	ફાઇલ કરો અને બીજી સપાટી ને સપાટ કરો, ડીલર કરો અને પાર્કકિંગ 
માધ્્યમ લાગુ કરો.

27	‘x’ અન ે‘y’ કિનારીની મધ્્ય રેખાઓ અન ેસમાાંતર રેખાઓ લખો. (ફિગ 9)

30	ચારેય વર્્તતુળો પર પંચ સેન્ટર માર્્ક  કરો.

31	વિભાજનનો ઉપયોગ કરીને ચારે વર્્તતુળોએ દોરો.

32	જરૂરી લંબાઈ કરતાાં થોડા વધુ R8, R8 અને R10 વણાાંક દોરો.

33	સ્ટીલ ના નિયમ અને સ્ક્રાઇબરનો ઉપયોગ કરીને ‘x’ અને ‘y’ વર્્તતુળનો 
કિનારીએ નજીક બે સ્્પર્્શક દોરો. (ફાગ 10) અને આપેલ આકાર પ્રમાણે 
પાર્કકિંગ પૂર્્ણ કરો.

34	વિટનેસ માર્્ક  પંચ કરો

કૌશલ્ય ક્રમ (Skill sequence)

સરકસે ગેજ નો ઉપયોગ કરીને સમાાંતર રેખાનું ચિહ્નિત કરવું (Marking parallel lines using surface 
gauge)
ઉદ્દેશ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
•	 સરકસે ગેજ નો ઉપયોગ કરીને સમાાંતર રેખાને ચિહ્નિત કરો
•	 સપાટી ના ગેજ ને કોઈપણ ઊંચાઈ ના પરિમાણ પર સેટ કરો.

28	બેલ પ્રોટ્્રરેક્ટર પર 97° સેટ કરો.

29	બિિંદુ ‘0’ દ્વારા 97° રેખાને માર્્ક  કરો અને અન્ય બે વર્્તતુળના કેન્દદ્ર મેળવો. 
(ફિગ 10)

સ્ટ્ રાઇકર અને અન્ય સાઇડિિંગ એકમની મફત હિલચાલ તપાસો

સરકસે ગેજ નો આધાર સાફ કરો.

સપાટીથી પ્્લલેટ પર સપાટી ને નિશ્ચિત પણે રાખો.

એગંલ પ્્લલેટ ની સામ ેસ્ટીલ ના નિયમન ેઆરામ આપો અન ેસ્ક્રાઇબરન ેચિહ્નિત 
કરવાના કદ પર સેટ કરો (ફિગ 1)

ખાતરી કરો કે જોબનમાાં કોઈ ગડબડ નથી અને તે યોગ્્ય રીતે સાફ કરવામાાં 
આવી છે.

પાર્કકિંગ મીડિયાની પાતળી અને સમાન કોટિિંગ લાગુ કરો.

કોણ પ્્લલેટ સામે કામ બટ.

જોબને એક હાથમાાં પકડી રાખો અને સમગ્ર કાર્્ય અને ચિહ્નની સપાટી ને 
સ્્પર્્શવા સ્ટ્ રાઇકર પોઈન્ટને ખેડો. (ફિગ 2)
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જોબનની ધારની સમાાંતર રેખાનું ચિહ્નિત કરવું (Marking lines parallel to the edge of the job)
ઉદ્દેશ્્ય: કસરત ના અતંે તમે સક્ષમ થશે;
•	 જનેી કેલિ પરનો ઉપયોગ કરીને સમાાંતર રેખાન ચિહ્નિત કરો.

ચિહ્નિત કરવા માટે સપાટી પર પાર્કકિંગ માધ્્યમ લાગુ કરો.

સ્ટીલ ના નિયમની મદદથી જનની કેલિપરને ચિહ્નિત કરવા માટે માપ (એટલે ​​​​
કે પરિમાણ) પર સેટ કરો. (ફિગ 1)

સેટ પરિમાણને નોકરમાાં સ્થાનાાંતર કરો. (ફિગ 2)

સહેજ નમવું અને જને્ની કેલિપરને સમાન ગતિ અને ચિહ્નિત રેખાઓ સાથે 
ખસેડો.

60° પ્રિય પંચનો ઉપયોગ કરીને ચિહ્નિત રેખાઓ પર સાક્ષી ચિહ્નનો બનાવો. 
સાક્ષી ચિહ્નનો એકબીજાની ખૂબ નજીક ન હોવા જોઈએ.

પ્રશિક્ષકને નોોંધ: સરળ માપન સાધનો વડે માપન કૌશલ્ય 
પ્રાપ્્ત કરવા માટે તાલીમાર્થીઓને શક્ય તેટલી જૂની કસરત 
અને મોડેલ પ્રદાન કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.2.09 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - માપન અને માર્કકિંગ પ્રેક્ટિસ

વાહન ના વ્હીલબેઝને માપ (Measure wheelbase of a vehicle)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 વાહન ના વ્હીલબેસને માપ.

જરૂરિયાતો (Requirements)

સાધનો / સાધનો (Tools / Instruments)
•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
•	 માવાની ટેપ અને પ્્લમ્્બ બો	 - 1 No each.

સાધનો (Equipments)
•	 વાહન	 - 1 No.
સામગ્રી (Materials)
•	 કપાસનો કચરો	 - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 વાહન ને સાદા જમીન પર ચૂકો (ફિગ 1)

2	 વ્હીલ્સને સીધા આગળ બનાવો

3	 વાહન ની હૅન્્ડ બ્રેક લાગવો

4	 આગળ અને પાછળ ના વ્હીલ્સ પર વ્હીપ ચોક્સ લાગુ કરો

5	 બધા દરવાજા બંધ કરો

6	 પ્્લમ્્બ બો બનો ઉપયોગ કરો અને વાહન ના આગળના વ્હીલના કેન્દદ્ર ને 
(વાહન ના બાજુના દૃશ્્ય માાંથી) જમીન પર ચિહ્નિત કરો. (ફિગ 2)

7	 એ જ રીત ેવાહન ના પાછળ ના વ્હીલના કેન્દદ્ર ન ે(વાહન ના સમાન બાજુના 
દૃશ્્યથી) જમીન પર ચિહ્નિત કરો

8	 માપન ટેપનો ઉપયોગ કરીને વ્હીલ બેઝને બે નિશાનો વચ્ચે માપો.

કૌશલ્ય ક્રમ (Skill sequence)

ટેપ અને પ્્લમ્્બ બો બના ઉપયોગી પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on use of tape and plumb bob)
ઉદ્દેશ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
•	 વ્હીપ બે આગળના ઓવરહેેંગ અને પાછળ ના ઓવરહેેંગને માપ.

યોગ્્ય માપન ટેપ પસંદ કરો (ફાગ 4)

માપન ટેપ ની યોગ્્ય લંબાઈ પસંદ કરો

ટેપના લોકને છોડો & તેને માપવા માટે બહાર ખેેંચો

ટેપને આગળનો છેડો જમીન પરની મધ્્ય ચિહ્ન રેખા સાથે મેળ ખાતો હોવો 
જોઈએ. 

ચિહ્નિત રેખાની બીજા છેડા સુધી ટેપને સીધી રાખો.

ટેપ ની માપન રેખા જમીન પરની ચિહ્નિત રેખા સાથે એકરૂપ હોય છે તેની 
નોોંધ કરો

ઉત્્પપાદક ના ઉલ્્લલેખ વ્હીપ બે ડેટા સાથે માપન લો અને તપાસો (ફિગ 5)
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આગળના વ્હીલના કેન્દદ્ર વચ્ચેનુ ંઅતંર માપ જથેી પાછળ ના વ્હીલના મધ્્યમાાં, 
કયા વ્હીલ્સ સીધા આગળની સ્થિતિમાાં છે. આ વ્હીપ બે છે. (ફિગ 3)

LH ટાયર ના કેન્દદ્ર થી આગળના RH ટાયર ના કેન્દદ્ર વચ્ચેનું અતંર માપ. આ 
વ્હીપ ટ્્રરેક છે. (ફિગ 3)

ફ્રન્ટ વ્હીલના કેન્દદ્રથી આગળની દિશામાાં વાહન ના સૌથી દૂરના બિિંદુ વચ્ચેનું 
અતંર માપ. આ ફર્સસ્ટ  ઓવરહેેં ગ છે. પાછળ ના વ્હીલના કેન્દદ્ર થી પાછળ ના 
સૌથી દૂરના બિિંદુ (સામાન્ય રીતે પાછળ ના બમ્્પર) વચ્ચેનું અતંર માપ. આ 
પાછળનું ઓવરહેેં ગ છે. (ફિગ 3)
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.2.10 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - માપન અને માર્કકિંગ પ્રેક્ટિસ

કરવા પર માપન અને ચિહ્નિત પ્રેક્ટિસ પ્રેક્ટિસ (Practice on removing wheel lug nuts)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 એર ઈમ્્પપેક્ટ બેન્ચે હેન્્ડલે કરો
•	 વ્હીપ નોટિસને ઢીલું કરો અને સજ્્જડ કરો
•	 જરૂરી ટર્્મ સેટ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

સાધનો / સાધનો (Tools / Instruments)
•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
•	 એર ઈમ્્પપેક્ટ રેન્્જ	 - 1 set.
સાધનો (Equipments)
•	 વાહન	 - 1 No.

•	 એર કોમ્પ્રેસર યુનિટ	 - 1 No.
સામગ્રી (Materials)
•	 કપાસનો કચરો	 - as reqd.
•	 વ્હીપ અખરોટ	 - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 લેવલ ગ્રાન્ટ પર વાહન પાર્્ક  કરો.

2	 હૅન્્ડ બ્રેક લાગવો.

3	 બધા દરવાજા બંધ કરો.

4	 બધા વ્હીલ્સ પર વ્હીપ ચોક્સ ચૂકો.

5	 વ્હીપ કે દૂર કરો.

6	 તપાસ કે એર ઇન્્સપેક્ટર રેચ એર લાઈસન્્સ સાથે જોડાયેલું છે.

7	 વ્હીપ ગલ નટ માટે સો કેટ/સ્્પપેશિયલ રોકેટનું યોગ્્ય કદ પસંદ કરો જ ે
અચાનક અસર બળ (છ પોઇન્ટ ઈમ્્પપેક્ટ સો કેટ) નો સામનો કરી શકે.

8	 એર-ઇન્્સપેક્ટર રેન્્જ પર સો કેટ ફીટ કરો. (ફિગ 1)

9	 રેચ લિવર ની મદદથી આગળ કે પાછળ સ્્વપ્નની દિશા સેટ કરો.

10	વાલ્્વ ને વધારવા અથવા ઘટાડા માટે ફેરવી ને ટર્્મ સેટ કરો.

11	વ્હીલ લગ નટ પર ઇમ્્પપેક્ટ સોકેટ દાખલ કરો.

12	વ્હીલ લગ નટ્સને છૂટા કરવા અને દૂર કરવા માટે ઇમ્્પપેક્ટ રેન્ચની 
સ્્વવિચને ટ્્રરિ ગર કરો.

13	બધા વ્હીલ નટ્સ દૂર કર્યા પછી, વ્હીલ દૂર કરવા માટે વાહનને જકે અપ 
કરતી વખતે વ્હીલ લપસી ન જાય તે માટે વ્હીલ બોલ્ટ પર એક અથવા 
બે બદામ મૂકો.

વ્હીલ લગ નટ્સને કડક કરવા માટે ઇમ્્પપેક્ટ રેેંચનો ઉપયોગ 
કરશો નહીીં

ઇયર મફ્સ અને ઇયર પ્્લગ જવેા ઇયર પ્રોટેક્શન ડિવાઇસ 
પહેરો

આખંની સુરક્ષા માટે સલામતી ચશ્્મમા પહેરો

ઉપયોગ કરતા પહેલા એર ઇમ્્પપેક્ટ રેેંચના ઇનલેટમાાં તેલના 
થોડા ટીપાાં લગાવો

ખાતરી કરો કે લાઇન પર કોઈ એર-લીકેજ નથી અને પર્યાપ્્ત 
હવાનું દબાણ ઉપલબ્ધ છે.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.2.11 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - માપન અને માર્કકિંગ પ્રેક્ટિસ

ટૂલ્સને હેન્્ડલિિંગ પર માપવા અને ચિહ્નિત કરવાની પ્રેક્ટિસ (Practice on handling workshop tools 
and power tools)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ચોક્કસ હેતુ માટે સ્ક્રૂ ડ્્ર રાઈવર ઓળખ અને તેને હેન્્ડલે કરો
•	 ચોક્કસ હેતુ માટે સપેર અને બેન્ચે ઓળખ અને તેને હેન્્ડલે કરો
•	 ચોક્કસ હેતુ માટે પેર ઓળખ અને તેને હેન્્ડલે કરો
•	 લોકગત ઉપરકરણોને કડક બનાવવું
•	 ફ્્લલેશ સાાંધા અને કટિિંગ બનાવો
•	 શાફ્ટમાાંથી ગિયર અને બેરંગ દૂર કરવા માટે ખેેંચ નારને પસંદ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

સાધનો / સાધનો (Tools / Instruments)
•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
•	 સ્ક્રૂ ડ્્રરા ઈવર	 - 1 Set.
•	 રિિંગ અને D/E સપેર	 - 1 Set.
•	 પેર	 - 1 Set.
સાધનો (Equipments)
•	 ખેેંચ નારા	 - 1 No.
•	 એર કોમ્પ્રેસર	 - 1 No.
•	 કાર વોટર	 - 1 No.

•	 જકેબ મિકેનિકલ અને હાઇડ્્રરો લિક 	 - 1 No.
•	 હાઇડ્્રરો લિક પ્રેસ 	 - 1 No.
•	 ફ્્લલોરિિંગ સાધનો 	 - 1 No.
સામગ્રી (Materials)
•	 કેરોસીન 	 - as reqd.
•	 કપાસનો કચરો 	 - as reqd.
•	 પાઇપ 	 - as reqd.
•	 સ્ટીલ વાપર 	 - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1:  ચોક્કસ હેતુ માટે સ્ક્રૂ ડ્્ર રાઈવરને

ઓળખ દૂર કરવાના ફાસ્ટ નરની સ્થિતિ તપાસી રહ્યા છીએ

1	 કેરોસીન, બનિયન કાપડ નો ઉપયોગ કરીને દૂર કરવાના ફાસ્ટ નરની 
સપાટી ને સાફ કરો.

2	 કોઈપણ ઘસારો માટે ફાસ્ટનરના ખૂણાની ચહેરાને તપાસો.

3	 જો તે સારુું  જણાય, તો નીચે મુજબ આગળ વધો

4	 સ્ક્રૂ સ્ટોકને અનુરૂપ યોગ્્ય કદનું સ્ક્રૂડ્્રરા ઇવર પસંદ કરો. (ફિગ 1)

5	 ટીપ ના તે કદ સાથે સૌથી લાાંબો યોગ્્ય સ્ક્રૂડ્્રરા ઇવર પસંદ કરો. (ફિગ 2)

ખાતરી કરો કે તમારા હાથ અને હેન્્ડલ શુષ્ક છે અને ચીકણંુ 
નથી.
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6	 સ્ક્રુડ્્રરા ઈવરને તેની ધરી સાથે સ્ક્રીન ધરી સાથે જ રાખો.

7	 ડાબલા હાથી બ્્લલેડ ન ેમાર્્ગદર્્શન આપો. સ્ટોકમાાં ટીપ રાખવા માટે જમણા 
હાથી થોડંુ દબાણ કરો. (ફિગ 3)

8	 નિશ્ચિતપણે અને સ્થિર રીતે ટ્વિસ્ટ કરો.

સ્્લલોટમાાં ટીપ અને બ્્લલેડની અક્ષને સ્ક્રુની ધરી સાથે વાક્યમાાં 
રાખો.

સ્ક્રુ ડ્્ર રાઈવરનો ઉપયોગ કરતા પહેલા હંમશેા બેન્ચ અથવા 
અન્ય ફર્્મ સપોર્્ટ  સામે નાના કામો બાાંધો.

સ્ક્રુ ડ્્ર રાઇવરનો ઉપયોગ કરતી વખતે તમારા હાથમાાં નાનું કામ 
ક્યારેય પકડશો નહીીં.

9	 મોટા સ્ક્રૂ ફેરવો, ચોરસ બ્્લલેડ સાથે સ્ક્રુડ્્રરા ઈવરનો ઉપયોગ કરો. ક્્લલોઝ 
ફિટિિંગ સ્્પપેનરની મદદથી વધારાનું વળી જતું બળ લાગુ કરો. (ફિગ. 4)

સ્ક્રુડ્્ર રાઈવર પર વળી જતું બળ લાગુ કરવા માટે ક્યારેય પેઇર 
અથવા દાાંતાવાળા રેન્ચનો ઉપયોગ કરશો નહીીં.

10	પ્રમાણભતૂ સ્ક્રુડ્્રરા ઈવર બ્્લલેડ 9° પર ગ્રાઉન્્ડ હોવું જોઈએ જથેી કરીને 
ચહેરાઓ સ્ક્રુ સ્્લલોટની બાજુઓ સાથે લગભગ સમાાંતર હોય. બ્્લલેડનો 
અંત એટલો જાડા બનાવવો જોઈએ જટેલો સ્ક્રુમાાં સ્્લલોટ પરવાનગી 
આપશે.

બ્્લલેડને છીણી બિિંદુ પર ગ્રાઇન્્ડ કરશો નહીીં, કારણ કે તે સ્ક્રુ 
સ્્લલોટમાાંથી સરકી જવાની વતૃ્તિ ધરાવે છે.

11	બનેં બાજુની પહોળાઈન ે11°ના ખૂણા પર ગ્રાઇન્્ડ કરો. પહોળાઈ માથાના 
વ્્યયાસ જટેલી હોવી જોઈએ. સિલિકોન કાર્બાઇડ ગ્રાઇન્્ડીીંગ વ્હીલ પર 
સ્ક્રુડ્્રરા ઇવરને ક્યારેય ગ્રાઇન્્ડ કરશો નહીીં.

સિલિકોન કાર્બાઇડ ગ્રાઇન્્ડીીંગ વ્હીલ પર સ્ક્રુડ્્રરા ઇવરને ક્યારેય 
ગ્રાઇન્્ડ કરશો નહીીં.

સ્ટાન્્ડર્્ડ  સ્ક્રુડ્્ર રાઈવર્્સ (ફિગ 5) જો તે ઘસાઇ ગયા હોય તો 
તેને ફાઇલ કરીને પહેરણ શકાય છે. ટીપ ના અંતે ફાઇલ 
કરવાનંુ શરૂ કરો. ડ્્ર રેસિિં ગ કર્યા પછી, ટીપ બ્્લલેડ ની ધરી વિશે 
સપ્રમાણતા હોવી આવશ્્યક છે. બધા ખૂણ ચોરસ હોવા 
જોઈએ. અતં બંને પ્્લલાનમાાં ધરી ના જમણા ખૂણ પર હોવો 
જોઈએ.

12	પ્રતિબધંિત જગ્્યયાએ ઓફસેટ સ્ક્રુ ડ્્રરા ઈવર (ફિગ 6) નો ઉપયોગ કરો.

13	ક્્વવાર્્ટર ચાલુ કરવા માટે એક છેડા પછી સ્ક્રુડ્્રરા ઈવરને ઉલટાવી દો.

14	આગામી ક્્વવાર્્ટરનો વળાાંક મેળવવા માટે બીજા છેડાનો ઉપયોગ કરો 
અને તથેી વધુ.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



27ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.2.1

જમે જમે તમે વળોટ તેમ સ્ટોકમાાં ટીપને દબાવતા રહો.

15	ઝડપી વળવા માટે રેચેટ સ્ક્રુડ્્રરા ઈવર (ફિગ 7) નો ઉપયોગ કરો.

16	ડાબો હાથ નર્લલિંગ પર રાખો, જમણો હાથ રેચેટ માથા પર રાખો.

તમારી હિલચાલના આધારે નિયંત્રણની દિશા બદલો.

ફિલિપ્સ (ક્રોસ-રિસેસ) સ્ક્રુડ્્ર રાઈવર્્સ (અંજીર 8 અને 9)

કાર્્ય 2: ચોક્કસ હેતુ માટે સપેર અને બેન્ચે ઓળખ

સાધના સાચા કદી ઓળખ કરવી

1	 નટ અથવા બોલ્ટ ને દૂર કરવાના ફ્્લલેટમાાં અતંર નક્કી કરો. (ફિગ 1)

2	 સ્્પપેનરનું કદ નક્કી કરો.

3	 સપેર પસંદ કરો કે જ ેઉપયોગ માટે વધારાની મંજૂરી વિના પૂરતી જગ્્યયા 
આપે. (ફિગ 2)

ટૂકની વધારાના ક્્લલિયરન્્સને હેન્્ડલે કરવાથી સપેર અને 
ફાસ્ટનર્્સના ખૂણાની નકુસાન થશે.

4	 રોકેટનું યોગ્્ય કદ પસંદ કરો. (ફિગ 3)

5	 સાઇડિિંગ ફેટ હેન્્ડલે લો અને સૉકેટના ચોરસ ડ્્રરા ઈવિિંગ છેડા સાથે 
ડ્્રરા ઈવર એટેચમેન્ટ દાખલ કરો.
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6	 બોલ્ટ અથવા નટ  પર સો કેટ રેન્્જ દાખલ કરો અને ખાતરી કરો કે તે 
સંપૂર્્ણપણે દાખલ કરે છે કે કેમ.

7	 હેન્્ડલની સ્થિતિ તમારા હાથના કાટખૂણ રાખો જ ેતમને મહત્તમ લાભ 
મેળવવા માટે સક્ષમ બનાવે છે.

8	 સો કેટ હેન્્ડલે ખેેંચો અને નટ/બોલ્ટ હેડ ને બહાર કાઢો.

જો સો કેટ રેચ તે ચોક્કસ ફાસ્ટ નર માટે ઉપયોગમાાં લેવા 
યોગ્્ય ન હોય, તો રિિંગ સ્્પપેનરનો ઉપયોગ કરો. (ફાગ 4)

9	 બોલ્ટ અથવા નટ પર રીીંગ સ્્પપેનર દાખલ કરો.

10	શંકની સ્થિતિને તમારા હાથના કાટખૂણે રાખો જ ેતમને મહત્તમ લાભ 
મેળવવા માટે સક્ષમ બનાવે છે.

11	D.E નો ઉપયોગ કરો. સ્્પપૅનર જ્યયાં રિિંગ સ્્પપેનર યોગ્્ય નથી.

હંમશેા સ્્પપેનર ખેેંચવાનો પ્રયાસ કરો.

જો તમને સ્્પપેનરને દબાણ કરવાની ફરજ પાડવામાાં આવે, તો 
તમારા હાથના આધારનો ઉપયોગ કરો અને તમારા હાથને 
ખુલ્્લલો રાખો.

મોટા સ્્પપેનર માટે બંને હાથનો ઉપયોગ કરો.

લપસી ન જવા માટે તમારી જાતન ેસતંુલિત અન ેમક્કમ રાખો.

કાર્્ય 3: પ્્લલેયરનું સંચાલન

1	 લોક વાયર ટુ નટ  સાથેનો એક ઘટક પસંદ કરો, જનેે દૂર કરવાનો છે.

2	 લોક વાયરને અનટ્વિસ્ટ કરવા માટે કોમ્્બબિનશેન પ્્લલેયર ફ્્લલેટ ગ્રીપનો 
ઉપયોગ કરો.

3	 અનટ્વિસ્ટ કર્યા પછી, નટ માાંથી  લોક વાયર ખેેંચો.

4	 યોગ્્ય સ્્પપેનર વડે નટને  દૂર કરો.

5	 જકંશનમાાંથી દૂર કરવા માટે બ્રેક પાઇપ લાઇન પસંદ કરો.

6	 કોમ્્બબિનશેન પ્્લલિયર્્સ પર સેરેટેડ પાઇપ ગ્રિપ ભાગ સાથે બ્રેક પાઇપ 
લાઇનને પકડી રાખો. (ફિગ 1)

7	 યોગ્્ય ડબલ ઓપન એન્્ડ સ્્પપેનરનું યોગ્્ય કદ પસંદ કરો અને યુનિયન 
અખરોટને દૂર કરો.

8	 કાપવા માટે 3 mm વિદ્યુત વાયર પસંદ કરો.

9	 વાયરને જોઈન્ટ કટર વચ્ચે જ ેબિિંદુએ કાપવાનું છે ત્યયાં મૂકો. (ફિગ 2)

10	વાયર કાપવા માટે હેન્્ડલ દબાવો.

11	કાપવા માટે સ્ટીલ નો વાપર પસંદ કરો. (ફિગ 3)

12	બાજુના કટરની વચ્ચે સ્ટીલના વાયરને મૂકો.

13	વાયર કાપવા માટે હેન્્ડલ દબાવો.

14	દૂર કરવા માટે ટેબ વોશર નટ  પસંદ કરો.

15	ફ્્લલેટ નોઝ પ્્લલિયરની મદદથી ટેબ વોશરને ખોલો. (ફિગ 4)
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16	નટને દૂર કરવા માટે યોગ્્ય સ્્પપેનરનો ઉપયોગ કરો.

17	નટ  સાથે નળાકાર ઘટક પસંદ કરો.

18	સ્્લલિપ સંયુક્્ત પેઇર જડબાની મદદથી નળાકાર શાફ્ટને પકડી રાખો. 
(ફિગ 5)

19	યોગ્્ય સ્્પપેનર વડે નટ ને  દૂર કરો.

20	ટ્્રરિમ કરવા માટે વાયર પસંદ કરો.

21	કટીીંગ એન્્ડની વચ્ચે એન્્ડ કટિિંગ પ્રેય દ્વારા ટ્્રરિપ કરવા માટે વાયરો છેડો 
ચૂકો. (ફિગ 6)

22	વાપર કાપવા માટે હેન્્ડલ્સ પર દબાણ કરો.

23	ઘટક સપાટીની નજીક કાપવા માટે સ્ટીલના વાયરને પસંદ કરો.

24	હેન્્ડલ્સ પર દબાણ લગાવીને સ્્લલિપ જોઈન્ટ મલ્ટી ગ્રિપ્્લલિયર દ્વારા 
સ્ટીલના વાયરને કાપો.

25	કોટર પિન ફેલાવવા માટે કટીીંગ પેઇરનો ઉપયોગ કરો.

26	લોક નટ સાથે સ્ટેડ પસંદ કરો, જમેાાંથી લોક અખરોટ દૂર કરવાનો છે.

27	લિવર વડે હેન્્ડલ લોકમાાં સ્ક્રૂને સમાયોજિત કરતી પેઇર લૉક કરીને 
સ્ટેડને પકડી રાખો.

28	લોકીીંગ નટ ને દૂર કરવા માટે યોગ્્ય સ્્પપેનરનો ઉપયોગ કરો.

29	એક વાયર પસંદ કરો જનેે લૂપમાાં રૂપાાંતરિત કરવાનો હોય.

30	જડબાાં વચ્ચે વાયર પકડી રાખો. (ફિગ 7)

31	રાઉન્્ડ નોઝ પેઇર ટ્યુન કરીને લૂપ બનાવો.
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કૌશલ્ય ક્રમ (Skill Sequence)

લોકીીંગ ઉપકરણોને કડક બનાવવું (Tightening locking devices)
ઉદ્દેશ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
•	 વિવિધ પ્રકારના લોકીીંગ ઉપકરણોનો યોગ્્ય રીતે ઉપયોગ કરો.

સ્્પ્લલિટ પિન (ફિગ 1)

ઉલ્્લલેખિત ટોર્્ક  પર નટ  (1) ને સજ્્જડ કરો.

બોલ્ટના (2) છિદ્રો અને નટના (1) સ્્લલોટનું સંરેખણ તપાસો, જો સંરેખિત ન 
હોય તો, નટ  (1) ને સહેજ કડક કરીને છિદ્રને સંરેખિત કરો.

સ્્લલોટ અને છિદ્રમાાં નવી યોગ્્ય સ્્પ્લલિટ પિન (3) દાખલ કરો. જથેી વર્ટિકલ 
પ્્લલેન પર લુપ થાય.

કોપર ડ્્રરિ ફ્ટ અથવા સળિયા અને હથોડીની મદદથી સ્્પ્લલિટ પિન (3)ને 
સંપૂર્્ણપણે અંદરથી ચલાવો.

સ્્પ્લલિટ પિનની લાાંબી બાજુ ખોલો અને તેને નટ  પર વાળો.

અંદરની સર્્ક લિપ અથવા સ્્નનેપ રિિંગ (ફિગ 2)

આંતરિક સર્્ક લિપ પ્્લલેયર (2) ની મદદથી છિદ્ર ચહેરા (1) પર આંતરિક 
સર્્ક લપ પકડો.

પ્્લલાયર (2) ની મદદથી સર્્ક લપ (1) ને દબાવો જથેી તેનો વ્્યયાસ છિદ્રના વ્્યયાસ 
કરતા નાનો હોય.

આ સ્થિતિમાાં સર્્ક લને એવી રીતે દાખલ કરો કે તે ગ્રુવમાાં ચોરસ રીતે બેસી 
જશે (3).

ક્્લલિપનું પરિભ્રમણ તપાસ્્યયા પછી પેલીર (2) બહાર કાઢો.

બહારની સર્્ક લિપ અથવા સ્્નનેપિિંગ (ફિગ 3)

બાહ્ય સર્ક્લિપ પ્્લલિયર (2) ની મદદથી બહારના સર્્ક લિપ શાફ્ટનો છેડો (1) 
પકડી રાખો.

બાહ્ય સર્્ક લિપ પ્્લલેયર (2) દબાવો જથેી કરીન ેસર્્ક લપ (1) વ્્યયાસમાાં મોટંુ થાય.

સ્્લલાઇડ કરતી વખતે, તેને શાફ્ટ ગ્રુવમાાં સેટ કરો (3). ખાતરી કરો કે સર્્ક લ 
ગ્રુવ (3) માાં ચોરસ રીતે બેસે છે અને મુક્્તપણે ફેરવે છે.

પેઇર (2) બહાર કાઢો.

વાયર રીીંગ હોસ ક્્લલેમ્્પ (ફિગ 4)

જ્યયાં હોસ-પાઈપ સેટ કરવાની હોય તે બહારની સપાટીને સાફ કરો.

સરળ નિવશે માટે પ્રારંભિક અંતિમ સપાટીની અંદર ગ્રીસ લાગુ કરો.

વાયર સ્પપ્રરિંગ હોઝ ક્્લલેમ્્પ (1) હોસ-પાઈપ (2) પર સેટ કરો.

મેટલ પાઇપ (3) પર હોઝ-પાઈપ (2) ને સ્્લલાઈડ કરો.

પ્્લલિયર (4) ની મદદથી હોઝ ક્્લલેમ્્પ (1) ને દબાવો અને તેને હોઝ પાઇપ (2) 
અને મેટલ પાઇપ (3) ના સંયુક્્ત પર સ્્લલાઇડ કરો.

પેઇર બહાર કાઢો (4)
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પાઇપ ફ્્લલેરિિંગ અને કટીીંગ ટૂલ્સનું સંચાલન (Handling of pipe flaring and cutting tools)
ઉદ્દેશ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
•	 પાઇપ કટરનો ઉપયોગ કરીને G.I પાઇપ કાપો.

પાઇપની જરૂરી લંબાઈને માપો અને તેને ચાકથી ચિહ્નિત કરો.

પાઇપને પાઇપ વાઇસમાાં રાખો અને તેને સજ્્જડ કરો. (ફિગ 1)

G.I પર પાઇપ કટર ફીટ કરો. પાઇપ (સ્ક્રાઇબ લાઇન પર) અને જકેિિંગ સ્ક્રૂને 
સજ્્જડ કરો જથેી કટીીંગ વ્હીલ પાઇપને સ્્પર્શે. (ફિગ 2)

ખાતરી કરો કે પાઇપને આડી અને સમાાંતર રાખવામાાં આવે 
છે જથેી માર્કકિંગ ટોચ પર દેખાય.

કટીીંગ વ્હીલ પાઇપ પર 90° પર સ્ક્રાઇબ લાઇન પર બરાબર બેઠંુ છે તેની 
ખાતરી કરવા માટે એક કે બે વળાાંક ફેરવો. (ફિગ 3)

પાઇપ કટરને પાઇપની આસપાસ ફેરવો. (ફિગ 4)

બ ેઅથવા ત્રણ વળાાંકો પછી કટીીંગ વ્હીલ પર દબાણ લાગ ુકરવા માટે જકેિિંગ 
સ્ક્રૂનો ઉપયોગ કરો. (ફિગ 5)

પાઇપ કટરને પાઇપની આસપાસ ફેરવતા રહો. જ્યયાં સુધી પાઇપ કાપવામાાં 
ન આવે ત્યયાં સુધી ચક્રને પુનરાવર્તિત કરીને કટર પર દબાણ વધારો. (ફિગ 6)

તમારા ડાબા હાથથી પાઇપને ટેકો આપો જથેી પાઇપનો મુક્્ત છેડો ન પડે. 
(ફિગ 7)
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ફિગ 8 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે પાઇપનો કટ ભાગ દેખાશે.

પાઇપ રીમરનો ઉપયોગ કરીને બર્્સને દૂર કરો. (ફિગ 9)

તપાસો કે પાઇપના છેડા ચોરસ છે. (ફિગ 10)

ફ્્લલેર સાાંધા બનાવો અને ફ્્લલેર ફિટિિંગ સાથે તેનંુ પરીક્ષણ કરો (Make flare joints and test them 
with flare fittings)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ તમને મદદ કરશે
•	 પાઈપના છેડાન ફ્્લલેર કરો
•	 ફ્્લલેર ફિટિિંગ સાથે સંયુક્્ત ફ્્લલેર નટ અને તેનું પરીક્ષણ કરો.

ભડકતી

બ્રેક લાઇન પાઇપ્સ / ફ્યુઅલ પાઇપ લાઇન્્સ / એર કંડિશનરની પાઇપ 
લાઇન ક્યારેક ફ્્લલેરેડ કનેક્શન દ્વારા ફિટિિંગમાાં જોડાય છે.

શંકુ બનાવવા માટે પાઇપનો છેડો ખોલવામાાં આવે છે (ફિગ 1).

હંમશેા ફ્્લલેરિિંગ પહેલાાં પાઇપ પર ખાસ ફ્્લલેર નટ  મૂકો.

પાઇપ ફ્્લલેરિિંગ ટૂલની તપાસ કરો. ખાતરી કરો કે તમે પાઇપના અંતને 
ભડકાવવાનું શરૂ કરતા પહેલા તે કેવી રીતે કાર્્ય કરે છે તે સમજો છો.

ભડકતા પહેલા ખાતરી કરો કે પાઇપનો છેડો ખરબચડી કિનારીઓથી 
મુક્્ત છે.

પાઇપને ટૂલમાાં મૂકો (ફિગ 2). ખાતરી કરો કે તમારી પાસે છે.

a	 પાઇપ પર ફ્્લલેર નટ  મૂકો

b	 પાઇપને ફિટ કરવા માટે ફ્્લલેરિિંગ ટૂલમાાં યોગ્્ય કદનું છિદ્ર પસંદ કરો; 
(વિવિધ કદના પાઇપ ફિટ કરવા માટે 5 છિદ્રો છે.)

જો પાઇપનો વ્્યયાસ 1/4 ઇંચ (6 મીમી) હોય, તો પાઇપન ેએવી રીત ેસ્થિત કરો 
કે છેડો ફ્્લલેરિિંગ બ્્લલોક (ફિગ 3) ની ટોચથી ઓછામાાં ઓછો 2 મીમી ઉપર 
હોય. (આ અતંરની ગણતરી “પાઈપ વ્્યયાસ વિભાજિત 3” તરીકે કરવામાાં 
આવે છે; i આ કિસ્્સસામાાં, 6mm ભાગ્્યયા 3=2 mm).

ફ્્લલેરિિંગ બ્્લલોકના દરેક છેડે બદામને સજ્્જડ કરો (રેખાાંકન જુઓ).
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યોગને ફ્્લલોરિિંગ બ્રોકરમાાં ફિટ કરો (ફિગ 3)

શંકુ ને તેલ આપો અને ધીમે ધીમે તેને પાઇપ ના અતંમાાં સ્ક્રૂ કરો.

પાપનો છેડો જ્્વવાળા માાં રાચશે (ફિગ 4).

ફ્્લલેરિિંગ બ્્લલોકને સ્ક્રૂ કાઢો અને દૂર કરો બ્્લલોકમાાંથી ફ્્લલેર્્ડ  પાઇપ દૂર કરો. 
જ્્વવાળા તપાસો.

જો તે તિરાડ છે, તો શંકુ ખૂબ ઝડપથી નીચે સ્ક્રૂ કરવામાાં આવ્્યયો હતો.

ખાતરી કરો કે ફ્્લલેર યોગ્્ય કદ છે. તે માત્ર ફ્્લલેર નટની  અદંર ફિટ થવુ ંજોઈએ. 
જો તે ખૂબ ઢીલું હોય, તો ફ્્લલેરને કાપી નાખો અને ફરીથી શરૂ કરો

2 mm ને બદલે 3 mm નો ઉપયોગ કરો. ફ્્લલેર નટ  માટે ફ્્લલેર યોગ્્ય કદ ન 
થાય ત્યયાં સુધી પુનરાવર્્તન કરો - ખૂબ ઢીલું નહીીં અને ખૂબ ચુસ્્ત પણ નહીીં.

અવલોકન કોષ્્ટક 1

ક્ર. ના. કૌશલ્ય ટીકા

1

2

ફ્્લલેરિિંગ તપાસી રહ્્યુું છે

પ્રયાસોની સખં્યા

તિરાડ/અસમાન/ખૂબ નાની/ખૂબ લાાંબી/ખોટી

એક બે ત્રણ

નોોંધ : કોપર ટબના કદના પગલાાંઓનું પુનરાવર્્તન કરો

ફ્્લલેર ફિટિિંગ સાથે જોડાવું

થ્રેડ પર થ્રેડ સીલ ટેપ મૂકો.

ફ્્લલેર નટને પાછળ ધકેલી દો અને ફ્્લલેરેડ ટ્યુબને ફિટિિંગ પર મૂકો, પછી 
એડજસ્ટેબલ રેન્ચ અથવા યોગ્્ય ડબલ એન્્ડ સ્્પપેનરનો ઉપયોગ કરીને ફ્્લલેર 
નટને સજ્્જડ કરો.

ફ્્લલેર નટ વડે ટ્યુબના એક છેડાને સિલિન્્ડર સાથે સજ્્જડ કરો. (ફિગ 5)

ફ્્લલેર નટ વડે ટ્યુબના બીજા છેડે પ્રેશર ગેજ જોડો.

કડક કરતી વખતે વધુ દબાણ આપશો નહીીં કારણ કે આ 
ભડકાને બગાડે છે.

ખાતરી કરો કે તેઓ ટ્યુબમાાં છૂટક ન હોવા જોઈએ.
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 અવલોકન કોષ્્ટક 2

ક્રમ. ના. કૌશલ્ય ટીકા

 1

 2

 3

યોગ્્ય મિટિિંગની પસંદગી

જોડાવાની પદ્ધતિ

સમય લીધો

સાચો/સાચો નથી

ઉત્તમ/સારુું /વાજબી

ઓછંુ/ખૂબ ઓછંુ/વધુ

દબાણ પ્રેશર ગેજમાાં દર્શાવવામાાં આવશે

પછી સિલિન્્ડર વાલ્્વ બંધ કરો. મખુ્ય લીક અવાજ કરશે અને નટનેકડક 
કરવાની જરૂર છે.

જો ત્યયાં કોઈ લીક નથી, તો દબાણ ગેજમાાં દબાણ સતત રહેશે.

જો ત ેઘટે છે, તો સાબ ુસોલ્યુશન ફીણ સાથે સાાંધા તપાસો. લીક બબલ કરશે, 
પછી સાાંધા સજ્્જડ. જો તે સ્થિર રહે છે, તો ત્યયાં કોઈ લીક નથી.

 અવલોકન કોષ્્ટક 3

 ક્ર. ના.  કૌશલ્ય  ટીકા

 1

 2

સાધનની પસંદગી

લીક શોધીને ધરપકડ કરવી

ઉત્તમ/સારુું /સરેરાશ ઉત્તમ/સારુું /સરેરાશ

ખેેંચનાર, ગિયર અને બેરિિંગનું સંચાલન (Handling of puller, gear and bearing)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ તમને મદદ કરશે
•	 શાફ્ટમાાંથી ગિયર દૂર કરવા માટે પુલરનો ઉપયોગ કરવા માટે પસંદ કરો, ઇન્સ્ટોલ કરો
•	 શાફ્ટમાાંથી બેરિિંગ દૂર કરવા માટે પુલરનો ઉપયોગ કરવા માટે ઇન્સ્ટોલ પસંદ કરો.

દૂર કરવાના ઑબ્્જજેક્ટને ઓળખો, એટલે કે ગિયર/બેરિિંગ.

દૂર કરવાના ગિયર/બેરિિંગનું કદ નક્કી કરો.

ગિયર/બેરિિંગ એટલે કે 2 અથવા 3 જડબા અને બાહ્ય અથવા આતંરિક 
જડબાના ખેેંચનાર અનુસાર ખેેંચનાર પસંદ કરો.

પુલરના ફોર્સસિંગ સ્ક્રૂને શ્રેષ્્ઠ લંબાઈ સુધી સ્ક્રૂ કાઢી નાખો.

ખેેંચનારના જડબાને સ્્પ્લલિટ કરો.

રેખાકૃતિમાાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે ખેેંચનારના જડબાને ગિયર ઉપર મૂકો. (ફિગ 1)

ડાયાગ્રામમાાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે, શાફ્ટ પર ફોર્સસિંગ સ્ક્રૂની ટોચને સ્થિત કરો. 
(ફિગ 2)

જ્યયાં સુધી ફોર્સસિંગ સ્ક્રૂનો છેડો શાફ્ટને સ્્પર્શે નહીીં ત્યયાં સુધી ફોર્સસિંગ સ્ક્રૂને 
કડક કરો.

તપાસો કે ખેેંચનાર શાફ્ટની મધ્્યમાાંથી સરકી નથી રહ્્યુું અને જો જરૂરી હોય 
તો તેને ફરીથી ગોઠવો.

જ્યયાં સુધી તમામ શાફ્ટ ગિયર ન આવે ત્યયાં સુધી ફોર્સસિંગ સ્ક્રૂને કડક કરો.

ચતેવણીઓ

હંમશેા યોગ્્ય વ્્યક્્તતિગત રક્ષણાત્મક ગિયર પહેરો (એટલે ​​કે 
મોજા, સુરક્ષા ચશ્્મમા)

ખેેંચનારન ેમારવા માટે ક્યારેય સાધનનો ઉપયોગ કરશો નહીીં. 
ખેેંચનારને મારવાથી જો તટૂી જાય તો થઈ શકે છે.

ખેેંચનારને ગરમી લગાડવાથી તેને નકુસાન થઈ શકે છે.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.2.12 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - માપન અને માર્કકિંગ પ્રેક્ટિસ

બહારના વ્્યયાસને માપવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on measuring outside diameters)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 બહારના માઇક્રોમીટરનો ઉપયોગ કરીને કેમેરાની ઊંચાઈ માપો
•	 બહારના માઈક્રોમીટરનો ઉપયોગ કરીને કેમશાફ્ટ જર્્નલનો વ્્યયાસ માપો
•	 બહારના માઈક્રોમીટરનો ઉપયોગ કરીને ક્રે ન્કશાફ્ટ જર્્નલનો વ્્યયાસ માપો
•	 બહારના માઈક્રોમીટરનો ઉપયોગ કરીને વાલ્્વ સ્ટે મનો વ્્યયાસ માપો
•	 બહારના માઈક્રોમીટરનો ઉપયોગ કરીને પિસ્ટન પિન અને પિસ્ટન સ્કર્્ટન ો વ્્યયાસ માપો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)
•	 માઇક્રોમીટરની બહાર (0 - 25 મીમી)	 - 1 No.
સાધનો (Equipments)
•	 વર્્ક  બેન્ચ	 - 1 No.
•	 વી બ્્લલોક્સ	 - 1 Pair.

સામગ્રી (Materials)
•	 કેમશાફ્ટ	 - 1 No.
•	 ક્રે ન્કશાફ્ટ	 - 1 No.
•	 વાલ્્વ	 - 1 Set.
•	 પિસ્ટન	 - 1 Set.
•	 પિસ્ટન પિન	 - 1 Set.
•	 કપાસનો કચરો	 - as reqd
•	 કેરોસીન	 - as reqd

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: કૅમની ઊંચાઈ તપાસો

1	 તિરાડો માટે કેમશાફ્ટને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો.

2	 ભલામણ કરેલ સફાઈ દ્રાવક સાથે નાના બ્રશનો ઉપયોગ કરીને 
કેમશાફ્ટને સાફ કરો.

3	 કાદવ અને ગમ ડિપોઝિટ સાફ કરો

4	 સંકુચિત હવા વડે માર્ગોને ઉડાડી દો. માઇક્રોમીટરની મદદથી, રીડિિંગને 
માપો.

5	 માપ લેતા પહેલા, ખાતરી કરો કે માઇક્રોમીટર શૂન્ય સેટિિંગ માટે 
ગોઠવેલ છે.

6	 મુખ્ય સ્કેલ રીડિિંગ અને થમ્્બલ રીડિિંગ રેકોર્્ડ  કરો.

7	 ટેબલ પર 2 અથવા 3 સ્થાનો પર કેમ શાફ્ટ તપાસો અને અવલોકન 
કરેલ મૂલ્ય પર આવો.

કૅમની ઊંચાઈ, કેમશાફ્ટ જર્્નલ ડાયા, ક્રેન્કશાફ્ટ જર્્નલ ડાયા, 
વાલ્્વ સ્ટે મ ડાયા, પિસ્ટન ડાયામીટર અને પિસ્ટન પિન ડાયા 
પર બહારના માઇક્રોમીટર સાથે માપન.

8	 માઇક્રોમીટરનો ઉપયોગ કરીને, કેમ લોબની ઊંચાઈન ેમાપો અન ેનીચનેા 
કોષ્્ટક 1 માાં પરિણામો રેકોર્્ડ  કરો (ફિગ 1)

કોષ્્ટક 1

ઘટક નામ મુખ્ય સ્કેલ વાાંચન સંયોગ થિમ્્બલ સ્કેલ 
(div)

ઓછામાાં ઓછી ગણતરી પરિણામ

 (a)  (b)  (c) R = a + (b x c)

કેમ લોબ ઊંચાઈ  0.01

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



37ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.2.1

કાર્્ય 2: કેમ શાફ્ટ જર્્નલ વ્્યયાસ તપાસો

1	 કેમશાફ્ટના જર્્નલ વ્્યયાસનું નિરીક્ષણ કરો અને નીચેના કોષ્્ટક 2 માાં 
પરિણામો રેકોર્્ડ  કરો (ફિગ 2)

કોષ્્ટક 2

ઘટક નામ મુખ્ય સ્કેલ વાાંચન સંયોગ થિમ્્બલ સ્કે ચ 
(div)

ઓછામાાં ઓછી ગણતરી પરિણામ

 (a)  (b)  (c) R = a + (b x c)

કેમ શાકટ જર્્નલ વ્્યયાસ  0.01

કાર્્ય 3: ક્રે ન્કશાફ્ટ જર્્નલ વ્્યયાસ તપાસો

1	 ક્રેન્કશાફ્ટ જર્્નલના વ્્યયાસન ેમાપવા માટે માઇક્રોમીટરનો ઉપયોગ કરો બે 
સ્થળોએ, 180° ના અતંરે અને તેની લંબાઈ સાથે બે બિિંદુઓ પર. કોષ્્ટક 
3 માાં પરિણામ રેકોર્્ડ  કરો.

2	 સમાન બોલ્ટ વડે બેરંગ કેમ્્પસને તેમના સંબંધિત સ્થાનો પર ચૂકો.

3	 ભલામણ કરેલ સફાઈ દ્રાવણ સાથે નાના બ્રશ નો ઉપયોગ કરીને 
ક્રે ન્કશાફ્ટને સાફ કરો.

4	 વાપર બ્રશ દ્વારા ક્રે ન્કશાફ્ટમાાં ડ્્રરિ લ ઓઇલ પેસેજમાાંથી કાદવ અને 
ગામના થાપણ ને સાફ કરો.

5	 સંકુચિત હવા વડે માર્્ગને ઉગાડી દો

માઇક્રોમીટરની મદદથી જર્્નલ નો વ્્યયાસ ‘1’ ‘2’ ‘3’ અને ‘4’ પર 
માપ. ‘1’ અને ‘3’ અને ‘2’ અને ‘4’ વચ્ચેના વાાંચનમાાં તફાવત 
અંડ કાર આપે. (ફાગ 1)

6	 ક્રે ન્કશાફ્ટ મેઈન જર્્નલ અને બેરિિંગ શેલ વચ્ચે ઓઈલ ક્્લલિયરન્્સને 
માપો..

 કોષ્્ટક 3

ઘટક નામ મુખ્ય સ્કે ચ વાાંચન સંયોગ થિમ્્બલ સ્કે ચ 
(div)

ઓછામાાં ઓછી ગણતરી પરિણામ

(a) (b) (c) R = a + (b x c)

કેમ શાકટ જર્્નલ વ્્યયાસ 0.01
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કાર્્ય 4 : વાલ્્વ સ્ટેન ો વ્્યયાસ તપાસ

1	 વાલ્્વ સ્ટેનો વ્્યયાસ માપવા માટે માઇક્રોમીટરનો ઉપયોગ કરો અન ેનીચેના 
કોષ્્ટક 4 માાં પરિણામ રેકોર્્ડ  કરો. (ફિગ 1)

કોષ્્ટક 4

ઘટક નામ મુખ્ય સ્કેલ વાાંચન સંયોગ થિમ્્બલ સ્કેલ 
(div)

ઓછામાાં ઓછી ગણતરી પરિણામ

(a) (b) (c) R = a + (b x c)

વાલ્્વ સ્ટે  વ્્યયાસ  0.01

કાર્્ય 5: પોસ્ટના અને પોસ્ટના પિન તપાસ (ફાગ 5 અને ફાગ 6)

1	 પોસ્ટના પિન સેન્ટર લાઇન ના જમણા ખૂણ પર પોસ્ટના વ્્યયાસને માપવા 
માટે માઇક્રોમીટરનો ઉપયોગ કરો અને પોસ્ટના હેડી ટોચકી 52 મમી 
(2.05 ઇંચ) ની સ્થિતિમાાં અને પરિણામને નીચેના કોષ્્ટક 5 માાં રેકોર્્ડ  
કરો. (ફિગ 1)

કોષ્્ટક 5

ઘટક નામ મુખ્ય સ્કે ચ વાાંચન સંયોગ થિમ્્બલ સ્કે ચ 
(div)

ઓછામાાં ઓછી ગણતરી પરિણામ

(a) (b) (c) R = a + (b x c)

પોસ્ટના વ્્યયાસ  0.01
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2	 પોસ્ટના પિન ના બાહ્ય વ્્યયાસન ેમાપવા માટે માઇક્રોમીટરનો ઉપયોગ કરો 
અને પરિણામ રેકોર્્ડ  કરો. (ફિગ 2)

કોષ્્ટક 6

ઘટક નામ મુખ્ય સ્કે ચ વાાંચન સંયોગ થિમ્્બલ સ્કે ચ 
(div)

ઓછામાાં ઓછી ગણતરી પરિણામ

 (a)  (b)  (c) R = a + (b x c)

પોસ્ટના પિન વ્્યયાસ  0.01

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



40

ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.2.13 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - માપન અને માર્કકિંગ પ્રેક્ટિસ

સિલિન્્ડર બોર માપવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on measuring cylinder bore)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 સિલિન્્ડર બોર સાફ કરો
•	 માઇક્રોમીટર અને બોર ડાયલ ગેજ વડે સિલિન્્ડર બપોરનો વ્્યયાસ, વસ્ત્ર/ઓવેલિટી/ટેપને માપ.

જરૂરિયાતો (Requirements)

સાધનો / સાધનો (Tools / Instruments)
•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
•	 બોર ડાાંગે	 - 1 No.
સાધનો (Equipments)
•	 એન્્જજિનિયર બ્્લલૉક	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)
•	 બનિયન કાપડ	 - as reqd
•	 કપાસનો કચરો	 - as reqd
•	 પેપર	 - 1 No.
•	 પેન્્સસિલ	 - 1 No.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

સિલિન્્ડર બપોરની ટેપ અંડ કાર તપાસી રહ્્યુું છે (ફિગ 1)

કાપડ ના ટુચકાથી સિલિન્્ડર બોર સાફ કરો.

અંદર ના માઇક્રો મીટર વડે બોરના અંદરના વ્્યયાસને માપો

એક્સ્્ટેંશન સળિયા (1) ની સાચી સાઈઝ પસંદ કરો જ ેમાપન શ્રેણી કરતા 
વધારે છે.

ડાયલ ટોસ્ટ ઇન્્ડડિકેટર (2) ના સ્ટે  પર અને 75-100mm ની મદદથી 
માઇક્રોમીટર સેટ “0” ની બહાર એક્સ્્ટેંશન સળિયાને એસેમ્્બલિિંગ કરો.

સ્પપ્રરિંગ લોને પ્્લલેન જર એન્્ડ દબાવો (3).

બોર ગજે ન ેશિલ્્ડ કરો અન ેબપોરમાાં દાખલ કરો, સસ્્પપેન્્ડ માપવાનો સમાાંતર 
ગેજ ને તપાસ, સોય રીટર્નનિંગ પોઇન્ટ નોોંધો.

બોર ગેજ વડે (5) પર માપ લો અને વાાંચન નોોંધો. 

6 & 4 પર બીજુ ંવાાંચન લો, વાાંચન નોોંધો.

ઉપરોક્્ત ત્રણ સ્થળોએ પુનરાવર્્તન કરો (9, 8 અને 7).

(9) અને (5), (8) અને (6) અને (7) અને (4) વચ્ચેના માપન તફાવત અંડ કાર 
છે. (9) અને (8), (8) અને (7), અને (9) અને (7) વચ્ચેના માપન તફાવત ટેપ 
છે. મહત્તમ અંડ કાર અને ટેપ નોોંધો.

જો તેમાાંથી કોઈ એક નિર્દિષ્્ટ મર્યાદા કરતાાં વધુ હોય, તો લાઇન ને ર બોરિિંગ/
રિપ્્લલેસ કરવાની ભલામણ કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.2.14 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - માપન અને માર્કકિંગ પ્રેક્ટિસ

ફ્રે ન્ક શાફ્ટના રન આઉટ અને એન્્ડ પ્્લલેને માપવા પર કરવાની પ્રેક્ટિસ (Practice on measuring run 
out and end play of crank shaft)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ફ્રે ન્ક શાફ્ટના વિયર તપાસ
•	 ફ્રે ન્ક શાફ્ટના અતંરની રમત તપાસ

જરૂરિયાતો (Requirements)

સાધનો / સાધનો (Tools / Instruments)
•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
•	 આઉટ સાઈડ માઇક્રોમીટર	 - 1 No.
•	 ફીચર ગેજ	 - 1 No.
•	 ડાયલ સૂચક	 - 1 No.
•	 ચુંબકીય આધાર	 - 1 No.
સાધનો (Equipments)
•	 ડીઝલ એન્્જજિનિયર	 - 1 No.

•	 વર્્ક  બને્ચે	 - 1 No.
સામગ્રી (Materials)
•	 બનિયન કાપડ	 - as reqd.
•	 કપાસનો કચરો	 - as reqd.
•	 ફ્રેન્ક શાકટ	 - 1 No.
•	 વાલ્્વ માર્્ગદર્શિકા	 - 1 No.
•	 ક્્લલાસ વ્હીપ	 - 1 No.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: ફ્રે ન્ક શાફ્ટના વસ્ત્ર તપાસ (ફિગ 1)

સપાટીના ટેબલ પર બે ‘V’ બ્્લલોક્સ (1) મૂકો (2).

શાફ્ટ(3)ને 'V' બ્્લલોક્સ પર મૂકો અને 'V' બ્્લલોક્સ વચ્ચેનું અતંર એવી રીતે 
ગોઠવો કે 'V' બ્્લલોકની બંને બાજુએ શાફ્ટ તેની કુલ લંબાઈના 1/10મા 
ભાગથી વધુ લટકી ન જાય. 

સપાટી ના ટેબલ પર ચુંબકીય આધાર (5) સાથે ડાયલ સૂચક ચૂકો. 

શાકની મધ્્યમાાં ડાયલ સૂચક (4) લાવો (3)

ડાયલ ઈન્્ડડિકેટરની (4) સમયને શાકટ પર દબાવો જથેી સોય થોડંુ 
ડિફ્્લલેક્શન બતાવી. 

ડાયલ ફેરવીને સૂચક સોયને 'A' સ્થિતિમાાં ગોઠવો.

શાફ્ટ (3) ન ેહાથથી ફેરવો અન ેસોયના વિચલનને નોોંધો. આ કેન્દદ્રમાાં શાફ્ટને 
વળાાંક આપશે.

ઉપરોક્્ત પગલાાંને ત્રણ જગ્્યયાએ પુનરાવર્તિત કરો, જથેી શાફ્ટની સંપૂર્્ણ 
લંબાઈને આવરી લેવામાાં આવે (3).

તમામ સ્થળોએ મહત્તમ વસ્ત્રો નોોંધો.

જો ઉત્્પપાદક દ્વારા નિર્દિષ્્ટ મર્યાદા કરતાાં કોઈ એક અથવા વધુ 
સ્થળોએ મહત્તમ વળાાંક વધુ જોવા મળે તો શાફ્ટને બદલો.

કાર્્ય 2: ક્રે ન્કશાફ્ટ એન્્ડ પ્્લલે તપાસી રહ્્યુું છે (ફિગ 1)

સિલિન્્ડર બ્્લલોક (11) અથવા નિરીક્ષણ ટેબલ પર ચુંબકીય આધાર (10) 
ઠીક કરો.

ક્રે ન્કશાફ્ટ ફ્રરેંચ (13) પર ડાયલ ગેજ (12) સેટ કરો

‘O’ (શૂન્ય) માટે ડાયલ ગેજ સેટ કરો.

લીવર (14) નો ઉપયોગ કરીને ક્રે ન્કશાફ્ટને આગળ અને પાછળ ખેડો.

ક્રે ન્કશાફ્ટ એન્્ડ પ્્લલેન નોોંધો અને ઉત્્પપાદક ની વિશિષ્્ટતા સાથે સરખામણી 
કરો.
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42 ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.2.1

કાર્્ય 3: વાલ્્વ માર્્ગદર્શિકા ના વસ્ત્ર તપાસ

સિલિન્્ડર હેડ (ફિગ 1) ના ચહેરો પર ચુંબકીય આધાર સાથે ડાયલ સૂચક 
ચૂકો.

1	 ડાયલ સૂચક ની સોની સ્થિતિ શૂન્ય પર સેટ કરો (ફિગ 2).

2	 જ્યયાં સુધી શક્ય હોય ત્યયાં સુધી વાલ્્વ ને ડાયલ સૂચક થી દૂર રેડિયલ 
દિશામાાં ખેડો (ફિગ 3).

3	 ડાયલ સૂચકના સંપર્્ક  બિિંદુને વાલ્્વ હેડ (ફિગ 3) ની ધાર પર સ્થિત કરો.

4	 શક્ય હોય ત્યયાં સુધી વાલ્્વને રેડિયલ દિશામાાં ડાયલ સૂચક તરફ 
ખસેડો (ફિગ 3).

5	 ડાયલ સૂચક પર હલનચલનનું અતંર નોોંધો.

જો અતંર વાલ્્વ માર્્ગદર્શિકામાાં વાલ્્વના મહત્તમ ક્્લલિયરન્્સ 
કરતા વધારે હોય, તો વાલ્્વ માર્્ગદર્શિકા ને બદલો. આ સેવા 
વસ્ત્ર કહેવાય છે.

નોોંધ : વાલ્્વ સીલ સ્થાપિત થાય તે પહેલાાં તમામ લુબ્રિકન્ટન 
ઇન લેટ અને એક્્ઝઝોસ્ટ વાલ્્વ માર્્ગદર્શિકા ની બહારથી દૂર 
કરવુ ંઆવશ્્યક છે. વાલ્્વ માર્્ગદર્શિકા સ્થાપિત થાય તે પહેલાાં 
વાલ્્વ સીટ કાપો નહીીં.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.2.15 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - માપન અને માર્કકિંગ પ્રેક્ટિસ

સિલિન્્ડર હેડ ફ્્લલેટનેસ માપવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on measuring cylinder head flatness)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 સીધી ધાર અને ફીલર ગેજ દ્વારા સપાટીની સપાટતા તપાસો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ� - 1 No.
•	 સીધી ધાર� - 1 No.
•	 લાાંબા પર્્ણ ફીલર ગેજ� - 1 No.

સાધનો (Equipments)

•	 વર્્ક  ટેબલ� - 1 No

સામગ્રી (Materials)

•	 સિલિન્્ડર હેડ	 - 1 No.
•	 બાનિયન કાપડ	 - as reqd.
•	 કપાસનો કચરો	 - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

ફીલર ગેજ દ્વારા એન્્જજિન હેડ ફ્્લલેટનેસ તપાસો

1	 તપાસવા માટે સિલિન્્ડર હેડની સપાટીને સાફ કરો. (ફિગ 1)

2	 સિલિન્્ડર હેડ (1)ને સાદી સપાટી પર મૂકો, જથેી તે સપાટી, તપાસવા 
માટે, ઉપરની તરફ હોય.

3	 સીધી ધાર (2) ને સપાટી પર રાખો અને તમારા ડાબા હાથથી મધ્્યમાાં 
સીધી ધારને દબાવો.

4	 સીધી ધાર (2) અને સપાટી વચ્ચે ફીલર ગેજ (3) પાાંદડા દાખલ કરો.

5	 સૌથી જાડા પાાંદડા/પાાંદડાની જાડાઈ નોોંધો જ ેસીધી ધાર (2) અન ેસપાટી 
વચ્ચે દાખલ કરી શકાય છે. આ જાડાઈ ત ેદિશામાાં મહત્તમ ચહેરો આપે છે.

6	 ઉપરોક્્ત પગલાને 4 દિશામાાં પરાવર્તિત કરો અને તમામ 4 દિશામાાં 
મહત્તમ ચહેરો નોોંધો.

7	 ભાગના રિસરફેસિિંગ/રિપ્્લલેસમેન્ટ માટે ભલામણ કરો (1) જો કોઈ એક 
અથવા વધુ દિશામાાં મહત્તમ કેસ-આઉટ ઉત્્પપાદક દ્વારા નિર્દિષ્્ટ મર્યાદા 
કરતાાં વધુ હોય.
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ઓટોમોટિવ� વ્્યયાયામ 1.2.16 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - માપન અને માર્કકિંગ પ્રેક્ટિસ

પિસ્ટન રિિંગ એન્્ડ ગેપ અન ેપિસ્ટનથી સિલિન્્ડર ક્્લલિયરન્્સનુ ંમાપન (Measuring piston ring end gap 
and piston to cylinder clearance)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 પિસ્ટન રીીંગ એન્્ડ ગેપ તપાસો
•	 પોસ્ટના થી સિલિન્્ડર વો ક્્લલિયરન્્સ તપાસ.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)
•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ	 - 1 No.
•	 ફીચર ગેજ	 - 1 No.
સાધનો (Equipments)
•	 ડીઝલ એન્્જજિનિયર	 - 1 No.
•	 વર્્ક  ટેબલ	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 પોસ્ટના� - 1 No
•	 પિસ્ટન રિિંગ્્સ� - 1 No.
•	 લાઇનર સાથે એન્્જજિન બ્્લલોક� - 1 No.
•	 બનિયન કાપડ� - 1 No.
•	 કપાસનો કચરો� - 1 No.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

ફિલર ગેજ (ફિગ 1) વડે પિસ્ટન રિિંગ અને પિસ્ટનથી સિલિન્્ડર વોલ ક્્લલિયરન્્સના અંતિમ અતંરને તપાસો.

1	 સિલિન્્ડર બોર (1) ને સારી રીતે સાફ કરો.

2	 સિલિન્્ડર બપોરની અંદર ચોરસ રીતે પોસ્ટના રિિંગ દાખલ કરો.

3	 લાઇન/બપોરમાાં પોસ્ટના રિિંગ સ્ક્વેર મૂકવા માટે બોર પોસ્ટરનો 
ઉપયોગ કરો.

4	 ફીલર ગેજ દાખલ કરો અને પિસ્ટન રીીંગ એન્્ડ ગેપ (4) માપો.

5	 પોસ્ટના રિિંગ દૂર કરો અને સિલિન્્ડર બોર સાફ કરો.

6	 સિલિન્્ડર બપોરની અંદર પોસ્ટના રિિંગ વિના પોસ્ટના દાખલ કરો. 
(ફિગ 1)

7	 પોસ્ટના અને સિલિન્્ડર બોર વચ્ચે લાાંબા પર્્ણ ફીચર ગેજ દાખલ કરો.

જો તે ચુસ્્ત હોય, તો ફીચર ગેજ ની જાડાઈ ઓછી કરો અને 
બોર પોસ્ટના વડે ચકાસી.

જો બોર પોસ્ટના એકદમ મુક્્ત રીતે ફરે છે, તો ફીચર ગેજ ની 
જાડાઈ વધારો.

8	 ફીચર ગેજ ની જાડાઈ ની ગણતરી કરો, જ ેસહેજ દબાણ સાથે પોસ્ટરની 
હિલચાલ ને મંજૂરી આપે છે.

આ જાડાઈ પોસ્ટરથી સિલિન્્ડર ની દિવાલ ક્્લલિયરન્્સ 
કંપનીના સ્્પષ્્ટટીકરણ સાથે સમાન છે.

9	 સિલિન્્ડર બોર માાંથી પોસ્ટના દૂર કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.2.17 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - માપન અને માર્કકિંગ પ્રેક્ટિસ

એન્્જજિનિયર વકે્યુમ ટોસ્ટ કરો (Perform engine vacuum test)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 એન્્જજિનિયર વકે્યુમ ટોસ્ટ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમને્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 Set.
•	 વેક્યુમ ગેજ	 - 1 No.

સાધનો (Equipments)

•	 ચાલતું એન્્જજિનિયર પેટ્્રરો લ/ડીઝલ	 - 1 Set.

સામગ્રી (Materials)

•	 રબર ની નળી	 - as reqd.
•	 કપાસનો કચરો	 - as reqd.
•	 પેપર A4 શીટ	 - 1 Sheet.
•	 પેન્્સસિલ/પેન	 - 1 No.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 આપેલ એન્્જજિનને ગરમ કરો.

2	 વેક્યૂમ ગેજને ઇન્ટેક મેનીફોલ્્ડ સાથે જોડો (જો ઉપયોગ થાય તો વેક્યૂમ 
બૂસ્ટરને ડિસ્કનેક્ટ કરો) (ફિગ 1).

3	 નિષ્ક્રિય ગતિ, સામાન્ય ગતિ અને ઉચ્ચ ઝડપે વેક્યુમ ગેજ વાાંચન વાાંચો.

એક પછી એક વાાંચન (માપ) ની સૂચિ બનાવો.

ગજે કેમ્્પન સમયોચિત કરો જ્યયાં સધુી સોય અતિશય ફફડાટ 
વિના સરળતાથી ખસે નહીીં.

સામાન્ય વાાંચન: 15 અને 22 વચ્ચેની સોય સ્થિર હોલ્્ડિિંગમાાં. (ફિગ 2)
ઇન્કમ લકીર: નીચું, સ્થિર વાાંચન એર ઇન્કમ મેનીફોલ્્ડ અથવા કાબર્્યયુરેટર માઉન્ટટિંગ ફ્રરેંચ કાસ્કેટ લોકને કારણે થઈ શકે છે.

ફંૂકાય હેડ કાસ્કેટ: વાજબી તીવ્રતાનો નિયમિત ઘટાડો ફંૂકાય હેડ કાસ્કેટ 
અથવા વિકૃત હેડ અથવા બ્્લલૉક સપાટી ને કારણે થઈ શકે છે.

દરેક 1,000 ફીટ એલિવશેન માટે 1 ઇંચ કાપો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.2.18 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - માપન અને માર્કકિંગ પ્રેક્ટિસ

ટાયરનું હવાનંુ દબાણ તપાસ (Check tyre air pressure)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 વાહન પર હાલના ટાયરનું દબાણ તપાસો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ	 - 1 No.
•	 ટાયર પ્રેસ ગેજ	 - 1 No.
•	 હવાનું દબાણ ધારતું એકમ	 - 1 No.
•	 એર વાલ્્વ રીમ વર	 - 1 No.

સાધનો (Equipments)

•	 દોડવું વાહન	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 કપાસનો કચરો� - as reqd.
•	 એર વાલ્્વ� - as reqd.
•	 વાલ્્વ કે� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 વાલ્્વ કે દૂર કરો / વાલ્્વ ને બહારથી સાફ કરો.

2	 ટાયર પ્રેસ ગેજ દાખલ કરો અને મીટિિંગ લો. (ફાગ 1)

3	 ભલામણ કરેલ દબાણ સાથે સરખામણી કરો.

4	 તપાસ કે શું ટાયરને ફુગાવો અથવા ડિફ્્લલેશનની જરૂર છે.

5	 જો તેને ફુલવાવાળું હોય, તો એર ઇન્ફ્લેટર દાખલ કરો અને ગેજ માાં 
ટાયર પ્રેસ મીટિિંગ જુઓ.

કેટલાક સાધનમાાં હવાનું દબાણ પ્રીસેટ કરવાની સુવિધા 
હોય છે. એકવાર પ્રીસેટ દબાણ પ્રાપ્્ત થઈ જાય, તે આપમેળે 
પટકશે.

6	 એર વાલ્્વ લકીર થઈ રહ્યો છે કે કેમ તે તપાસો

7	 જો કોઈ લકીર ન હોય, તો કે બદલો.

સાવધાન

1	લા ાંબા સમય સુધી દોડ્યા પછી ટાયર ગરમ હોય ત્યારે 
ટાયરનું દબાણ ક્યારેય તપાસ શો નહીીં.

2	 ખાતરી કરો કે એર ટાાંકીમાાં પૂરતી હવા છે અને પાણી, 
તેલ, ધૂળ વગેરે જવેા દૂષણથી મુક્્ત છે.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.3.19 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ફાસ્ટનિિંગ અને કટિિંગ 

તટેૂ લા સ્ટે /બોલ્ટ ને દૂર કરી રહ્યા છીએ (Removing broken stud/bolt)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ઈઝ-આઉટ (સ્ટે  એક્સટ્્રરેક્ટર) નો ઉપયોગ કરીને સપાટીથી નીચે તટેૂ લા સટ્ટાન દૂર કરો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ	 - 1 No.
•	 ટેપ રેન્્જ	 - 1 Set.
•	 સ્ટે એક્સસ્ટ્્રાક્ટર	 - 1 Set.

સામગ્રી (Materials)

•	 તૂટે લા સ્ટે  સાથે સિલિન્્ડર બ્્લલૉક			   - 1 No.
•	 કપાસનો કચરો				    - as reqd.

1	 કસ્ટડી ટોચ ની સપાટી પર સપાટ ફાઇલ કરો. (ફિગ 1)

2	 કેન્દદ્ર શોધ અને તેને મધ્્યમાાં પંચ કરો.

3	 કોષ્્ટક 1 માાંથી ઇઝી-આઉટ અને ભલામણ કરેલ કવાયતનું કદ પસંદ 
કરો.

4	 મધ્્ય પંચ ચિહ્ન પર એક છિદ્ર ડ્્રરિલ કરો. (ફિગ 2)

5	 તપાસો કે છિદ્ર કાટખૂણે છે.

6	 ડ્્રરિલ હોલ પર ઇઝ-આઉટ (સ્ટે  એક્સટ્્રરેક્ટર) સેટ કરો. (ફિગ 3)

7	 ટેપ રેચ દ્વારા તેને ઘડિયાળની વિરુદ્ધ દિશામાાં ફેરવો. (ફિગ 4)

જમે જમે ઇઝ-આઉટ સટ્ટામાાં ઘસી જાય છે તેમ, પકડ વધે છે 
અને ધીમે ધીમે તટેૂ લા સ્ટેન ો ભાગ છૂટી જાય છે.

8	 ગ્રેડને લુબ્રિકેટ કર્યા પછી સ્થિતિમાાં નવા સટ્ટાને બદલો.

9	 સ્ટડસની બે બાજુએ સપાટીથી ઉપર સપાટ ફાઇલ કરો.

10	તૂટે લા સટ્ટાને બહાર કાઢવા માટે રેચન ઉપયોગ કરો અને સ્ક્રૂ ખોબલો. 
(ફિગ 4)

કોષ્્ટક 1

તૂટેલા સ્ટડ અને બોલ્ટના નિષ્કર્્ષણ માટે ભલામણ કરેલ ડ્્રરી લ અને ઇઝી-
આઉટ કદ.

સ્ક્રૂ કદ માટે યોગ્્ય કવાયત માપ 
વાપરવી માટે

ઉપયોગ કરવા માટે 
Ezy-આઉટ નંબર

1/8” થી 1/4” (3 થી 
6 મમી)

5/64” (2 મમી) 1

1/4” થી વધુ 5/16” (6 
થી 8 મમી)

7/64” (2.8 મમી) 2

5/16 થી વધુ” થી 
7/16” (8 થી 11 મમી)

5/32” (4 મમી) 3

ઓવર 7/16” થી 
9/16” (11 થી 14 મમી)

1/4” (6.3 મમી) 4

ઓવર 9/16” થી 
3/4” (14 થી 19 મમી)

17/64” (6.7 મીમી) 5
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.3.20 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ફાસ્ટનિિંગ અને ફિટિિંગ 

વિવિધ કટીીંગ ટૂલ્સનો ઉપયોગ કરવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on using various cutting tools)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 હકે આરતીનો ઉપયોગ કરીને સીધી રેખા સાથે હળવાશ સ્ટીલ ના ફ્્લલેટને કાપો
•	 ફ્્લલેટનેસ ચેકિિંગ સાથે ફ્્લલેટ ફાઈલિિંગ પ્રેક્ટિસ કરો.
•	 આપેલ M.S શીદને છીણી નો ઉપયોગ કરીને તેની લંબાઈ સાથે બે ટુચકામાાં કાપો
•	 ગ્રાઇન્્ડર પર છીણીની ધાર કાઢવી.
•	 ગ્રાઈન્દદ્ર પર સેન્ટર પંચ ની ધાર કાઢવી
•	 ગ્રાઇન્્ડીીંગ ટૂલ્સમાાં સલામતીની સાવચતેી.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



49ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.3.2

જોબ સિક્્વન્્સ (Job Sequence)

•	 આપેલ M.S ફલેટ જોબનનું કદ તપાસો.

•	 કોપ સ્્લલેટ સૉલ્યુશન લાગવો અને તેને ચૂકવવા દો

•	 ધાર અને પંચથી માપ લતેા સ્ક્રાઇબરનો ઉપયોગ કરીને ડ્્રરો ઇંગ મજુબ લે 
આઉટ રેખાઓ ડો પચં અન ેહથોડી નો ઉપયોગ કરીન ેરેખાન ેચિહ્નિત કરો.

•	 રેખાઓ સાથે હેક્ટો દ્વારા કાપો.

•	 ફાઇલ કરીને, જો કોઈ હોય તો, દર્્શને દૂર કરો.

•	 પેપર ટેમ્્પલેટનો ઉપયોગ કરીને રેખાાંકન મજુબ રેખાને ચિહ્નિત કરો અને 
લાઇન ને પંચ માર્્ક  કરો. (ફિગ 1)

કૌશલ્ય ક્રમ (Skill Sequence)

વર્્ક પીસ ફોલ્્ડિિંગ (Holding the workpiece)
ઉદ્દેશ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
•	 વર્્ક  પીને પકડી રાખવું
•	 હેક્ટો બ્્લલેડ નું ફિકસીીંગ.

વર્્ક પીસ ફોલ્્ડિિંગ:પ્્લલેટ, પાઇપ અથવા હેક્સોઇંગ માટે ચેનલમાાં ક્રોસ-
સેક્શન અનુસાર કાપવા માટેની ધાતુને સ્થાન આપો.

જ્યયાં સુધી શક્ય હોય ત્યયાં સુધી કામ રાખવામાાં આવે છે જથેી ધાર અથવા 
ખૂણાની બદલે સપાટ બાજુએ કાઢવામાાં આવે. આ બ્્લલેડ તૂટવું ઘટાડો છે. 
(ફિગ 1 થી 3)

બ્્લલેડ ની પસંદગી કાપવા માટેની સામગ્રીની આકાર અને કઠિનતા પર 
આધારિત છે.

પંચની પસંદગી: સેફ્ટી સામગ્રી જમે કે બ્રોન્્ઝ, બરાસ સેફ્ટી સ્ટીલ, કાસ્ટ 
આર્્ટ  વગેરે માટે 1.8 મીમી પિચ બ્્લલેડનો ઉપયોગ કરો. (ફિગ 4)

સ્ટીલ માટે 1.4 mm પંચનો ઉપયોગ કરો. એન ગલ આર્્ટ , બરાસ ટ્યુબિિંગ, 
કોપ, આર્્ટ  પાઇપ વગેરે માટે 1 મમી પચ બ્રેડનો ઉપયોગ કરો. (ફિગ 5)

નળી અને અન્ય પાતળી નળી, સીટ મડેલ વર્્ક  વગેરે માટે 0.8 મમી પંચનો 
ઉપયોગ કરો. (ફિગ 6)
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હેક્ટો બ્્લલેડ નુ ંફિકસીીંગ: હેક્ટો બ્્લલેડ ના દાાંત કોટની દિશામાાં અન ેહેન્્ડલથી 
દૂર હોવા જોઈએ. (ફિગ 7)

બ્્લલેડ ને સીધું પકડી રાખવું જોઈએ, અને શરૂ કરતા પહેલા યોગ્્ય રીતે કડક 
કરવું જોઈએ.

કટ શરૂ કરતી વખતે એક નાની ખાાંચ બનાવો. (ફિગ 2) (નોમ એટલે કામની 
સપાટી પર એક નાનો ખાાંચો.)

કટિિંગ ચળવળ સ્થિર હોવી જોઈએ અને બ્્લલેડ ની સંપૂર્્ણ લંબાઇનો ઉપયોગ 
થવો જોઈએ.

ફાઇલિિંગ અને હેકસોઇંગ (Filing and hacksawing)
ઉદ્દેશ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
•	 M S ચેનલ પર ફાઈલિિંગ કરવું
•	 હેક્ટો દ્વારા પાઇપ કાપવી.

સામગ્રી નું કદ 155 x 75 x 40 mm સમાન કોણ MS ચેનલ તપાસ. (ફિગ 1)

કપાસ ના કચરા થી સાફ કરીને, ફાઇલ ની ધાર દ્વારા તમામ સપાટી માાંથી 
તમામ કાટ દૂર કરો. (ફિગ 2)

ફાઈલન ેપકડવા માટે અંગૂઠા વડે ફાઈલ હેન્્ડલન ેમજબતૂ રીતે પકડી રાખવંુ, 
ડાબો પગ આગળની દિશામાાં હશે જમણો પગ આગળના પગથી 300 મીમી. 
તમારા વાઇસની ઊંચાઈ ફિગ 3ની જમે તમારી કોણીના સ્્તર પર હોવી 
જોઈએ તે પણ તપાસો..

ચનેલની પહોળાઈ થી બેન્ચે વાઈસ ગ્રિપમાાં જોબન ેમજબૂત રીત ેપકડી રાખો. (ફિગ 4)

જોબ પર ફાઇલ મૂકો અને ફાઇલ કરવાનું શરૂ કરો જ્યારે ફાઇલ આગળની 
દિશામાાં જશે, નોકરી પર દબાણ બનાવો, રિટર્્ન સ્ટ્રો ક રિલીઝ (ફિગ 5) પર 
દબાણ અને સ્થળની ફાઇલ બદલો અને આગળના વિસ્્તતારમાાં જાઓ. (ફિગ 
6) તે સપંૂર્્ણ ઓપરેશનની જમે અન ેચોરસ બ્્લલેડની મદદથી સપાટતા તપાસો.

જોબ ખોબલો અને અગાઉ નિર્દેશ કર્યા મજુબ (A) બાજુ ફાઇલિિંગ શરૂ કરો. 
(B) સાથે ચોરસ તા તપાસો . (ફિગ 7)

જોબ ખોબલો અને અગાઉ નિર્દેશ કર્યા મજુબ (D) (ફિગ 6) બાજુ ફાઇલિિંગ 
શરૂ કરો. (A) સાથે ચોરસ તા તપાસો  (ફિગ 8)
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જોબ ખોબલો અને અગાઉ ના નિર્દેશ મુજબ (C) બાજુ ફાઇલિિંગ શરૂ કરો. 
(A, B અને D) સાથે ચોરસ તા તપાસો (ફિગ 9)

જોબ ખોબલો અને અગાઉ ના નિર્દેશ મુજબ (F) બાજુ ફાઇલિિંગ શરૂ કરો. 
(AB&D) (ફિગ 10) સાથે ચોરસ તા તપાસો

ફોરવર્્ડ  સ્ત્રોત દરમિયાન જ દબાણ લાગુ કરો. (ફિગ 11)

કાતી વખતે ઓછામાાં ઓછા બે થી ત્રણ દાાંત કામના સંપર્્કમા ાં હોવા જોઈએ. 
પાતાળ કામ માટે અને પાઇપ કાપવા માટે ફાઇન પચ બ્્લલેડ એટલે કે 0.8 
અથવા 1 મમી પચ પસંદ કરો. (ફિગ 12a)

હેકસોઇંગ કરતી વખતે પાપની સ્થિતિને ફેરવો અને બદલો (ફિગ 12b)
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પાપને હેકસોઈંગ દ્વારા કાતી વખતે એક કાગળનો ટેબ્્લલેટ બનાવવામાાં આવે 
છે અને તેને પાઇપ પર વી ટાળવામાાં આવે છે જથેી પાઇપ ના પરિઘ પર 
કોટની લાઇન ચિહ્નિત થાય.

સામાન્ય રીતે, હેકસોઇંગ કરતી વખતે શીતક જરૂરી નથી.

બ્્લલેડ ને ખૂબ ઝડપથી ખેડશો નહીીં. કટ સમાપ્્ત કરતી વખતે, 
બ્્લલેડ તટૂવાની બચવા અને પોતાને અને અન્ય લોકોને ઈજા ન 
થાય તે માટે ધીમી ગતિ કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.3.21 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ફાસ્ટનિિંગ અને કટિિંગ 

હેકસોઇંગ અને ફાઇલિિંગ પર પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on hacksawing and filing)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 સ્ક્રાઈબિિંગ બ્રોકરનો ઉપયોગ કરીને સીધી રેખાને ચિહ્નિત કરો
•	 હેક્ટો બ્રેડનો ઉપયોગ કરીને ચિહ્નિત રેખાઓ પર કાપો. 

જોબ સિક્્વન્્સ (Job Sequence)

•	 કાચો માલ તેના કદ માટે તપાસો.

•	 બ્્લલૉક 55 x 10 x 80 સમાપ્્ત કરવા માટે ફ્્લલેટ અને ચોરસ ફાઇલ કરો.

•	 ડ્્રરો ઇંગ મુજબ છિદ્રો માટે કેન્દદ્ર રેખાઓ ચિહ્નિત કરો.

•	 અતંર્્મમુખ રૂપરેખા માટે એક પાયલોટ છિદ્ર ડ્્રરિલ કરો.

•	 પ્રોફાઈલ માટે વધારાની ધાતુ ને દૂર કરવા માટે કાઢવામાાં આવેલ સો.

•	 ફ્્લલેટ ફાઇલ સાથે ફાઇલ બે બાજુઓ.એ.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.3.22 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ફાસ્ટનિિંગ અને કટિિંગ 

પાર્કકિંગ અને ડ્્રરિ લિિંગ પર પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on marking and drilling)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ફાઇલ સપાટીએ + 0.5 mm ની અંદર સપાટ
•	 ફાઇલ કોણી સપાટીએ
•	 ફાઇલિિંગ દ્વારા મેમ્્બર ધાર
•	 ફાઇલ અતંર્્મમુખ સપાટીએ
•	 ફાઇલ બહિર્્મમુખ સપાટીએ
•	 છિદ્ર દ્વારા ડ્્રરિલ કરો.

54

Automotive Exercise 1.3.22
Mechanic Diesel - Fastening and Fitting

Practice on marking and drilling
Objectives: At the end of this exercise you shall be able to
• file surfaces flat within + 0.5 mm
• file angular surfaces
• chamfer edges by filing
• file concave surfaces
• file convex surfaces
• drill through holes.
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જોબ સિક્્વન્્સ (Job Sequence)

•	 કાચો માલ તેના કદ માટે તપાસો.

•	 પહેલા ઉપરના ચહેરાને ફલેટ કરો.

•	 બે અડીને બાજુએ સપાટ અને ચોરસ એકબીજા સાથે તેમજ ટોચ ની 
સપાટી સાથે ફાઇલ કરો.

•	 ડ્્રરો ઇંગ ફાઇલ મુજબ પરિમાણને ચિહ્નિત કરો અને બ્્લલૉક સમાપ્્ત કરો.

•	 સ્ક્રાઈબર બ્્લલૉક અને ડિવાઈડરનો ઉપયોગ કરીને ડ્્રરો ઇંગ મુજબ આડી, 

ઊભી કોણી વક્ર રેખાને ચિહ્નિત કરો.

•	 M.S પ્્લલેટને એક વાઇસ માાં ફીક્ષ કરો.

•	 ત્રિજ્યા અને કોણ ફાઇલ કરો.

•	 ડ્્રરિલ કરવા માટે છિદ્રો માટે કેન્દ્રો શોધો.

•	 ડ્્રરો ઇંગ મજુબ છિદ્રો દ્વારા φ 5mm અને 10mm ડ્્રરિલ કરો.

•	 સપાટીને સમાપ્્ત કરવા માટે છરીની ધારની ફાઇલ સાથે ફાઇલ કરો.

કૌશલ્ય ક્રમ(Skill Sequence)

છિદ્ર દ્વારા શારકામ (Drilling through hole)
ઉદ્દેશ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
•	 જરૂરી કદમાાં છિદ્ર દ્વારા ડ્્રરિલ કરો.

ડ્્રરિ લિિંગ પદ્ધતિ

આપેલ કાચો માલ તેના કદ માટે તપાસો

છિદ્ર ડ્્રરિલ કરવા માટેના કેન્દદ્ર ને ચિહ્નિત કરો અને શોધો.

જોબન ેમશીન વાઈસ માાં પેરેલલ્સ પર માઉન્ટન કરો અન ેતને ેડ્્રરિલ પ્રેસ ટેબલ 
પર સુરક્ષિત રીતે કેમ્્પ કરો. (ફિગ 1)

વર્્ક  ટેબલ (ફિગ 2) એવી રીતે સેટ કરો કે ડરીને ઠીક કરી શકાય અને કામમાાં 
ખલેલ પહોોંચાડ્યો વિના તેને દૂર કરી શકાય.

ડ્્રરિ લિિંગ મશીન સ્્પપિન્્ડલ પર સેન્ટર ડ્્રરિલને ઠીક કરો અને જોબ પર કેન્દદ્રના 
ચિહ્ન સાથે સંરેખિત કરો.

એક કેન્દદ્ર ડ્્રરી લ સાથે છિદ્ર સ્થાન સ્્પપોટ..

કેન્દ્રીય દ્રીલને  દૂર કરો અને પાયલોટ છિદ્ર માટે 8 મીમી ડ્્રરી લ ઠીક કરો.

ડ્્રરિ લિિંગ મશીન શરૂ કરો.

કવાયતને ફીડ કરો અને છિદ્ર દ્વારા ડ્્રરિલ કરો. (ફિગ 3)

ડ્્રરિ લિિંગ મશીનની સ્્પપિન્્ડલ સ્્પપીડને નજીકના ગણતરીના r.p.m પર સેટ કરો.

55                                  Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.3.31

Job Sequence
• Check the raw material for its size.
• File flat the top face first.
• File the two adjacent sides flat and square to each

other as well as with top surface.
• Mark the dimension as per the drawing file and finish

the block.

• Mark horizontal, vertical angular curved lines as per
the drawing using scriber block and dividers.

• Fix the M.S. plate in a vice.
• File the radius and angle.
• Locate the centres for holes to be drilled.

• Drill φ 5mm and 10mm through holes as per drawing.
• File with knife edge file to finish the surface.

Skill Sequence

Drilling through hole
Objective : This shall help you to
• drill through hole to the required size.

Method of drilling
Check the given raw material for its size.

Mark and locate the centres for the hole to be drilled.

Mount the job in the machine vice on the parallels and
clamp it securely to the drill-press-table. (Fig 1)

Fix the centre drill on the drilling machine spindle and
align with the centre mark on the job.

Spot the hole location with a centre drill.

Remove the centre drill and fix 8 mm drill for pilot hole.

Start the drilling machine.

Feed the drill and drill through hole. (Fig 3)

Set the spindle speed of the drilling machine to the nearest
calculating r.p.m.

Remove drill from the machine without disturbing the set
up.

Fix 14.5 mm drill and drill through hole.

Use cutting fluid, while drilling.

Release the drill frequently from the hole for the chips to
be flushed out by the cutting fluid.

Remove the drill and job from the machine. (Fig 4)

Set the work table (Fig 2) in such a manner that a drill can
be fixed and removed without disturbing the vice or the
job.

સેટઅપને ખલેલ પહોોંચાડ્યા વિના મશીનમાાંથી ડ્્રરી લ  દૂર કરો.

14.5 મીમી ડ્્રરિલને ઠીક કરો અને છિદ્ર દ્વારા ડ્્રરિલ કરો.

ડ્્રરિ લિિંગ કરતી વખતે કટીીંગ પ્રવાહીનો ઉપયોગ કરો.

કટીીંગ પ્રવાહી દ્વારા ચિહ્ને  બહાર કાઢવા માટે છિદ્ર માાંથી વારંવાર ડ્્રરી લછોડો.

મશીન માાંથી કવાયત અને જોબ દૂર કરો. (ફિગ 4)
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અંધ છિદ્ર શારકામ (Drilling blind holes)
ઉદ્દેશ્્ય : આ તમને મદદ કરશે
•	 ડેપ્્યયુટી સ્ટોકનો ઉપયોગ કરીને જરૂરી ઊંડાઈ સુધી બ્્લલાઈન્્ડ હોલ ડ્્રરિલ કરો.

અંધ છિદ્રની ઊંડાઈ ને નિયંત્રિત કરવાની પદ્ધતિ

અંધ છિદ્ર ડ્્રરિલ કરતી વખતે, ડ્્રરિલ ના તીડને નિયંત્રિત કરવું જરૂરી છે. મોટા 
ભાગના મશીનને ઊંડાણથી રોકવાનો વ્્યવસ્થા આપવામાાં આવે છે જનેા 
દ્વારા સ્્પપિન્્ડલની નીચે તરફની હિલચાલ ને નિયંત્રિત કરી શકાય છે. (ફિગ 1)

મોટાભાગના ઊંડાઈ સ્ટોપ વ્્યવસ્થા માાં ગ્રેજ્યુએશન હશે જનેા દ્વારા 
સ્્પપિન્્ડલની પ્રગતિ જોઈ શકાય છે.

સામાન્ય રીતે અંધ છિદ્ર ઊંડાઈ સહનશીલતા 0.5 mm ચોકસાઈ સુધી 
આપવામાાં આવે છે.

અંધ છિદ્રો શારકામ માટે સેટિિંગ

બ્્લલાઇન્્ડ હોલ-ડેપ્થ સેટિિંગ માટે, પ્રથમ કામ મશીન પર રાખવામાાં આવે છે 
અને છિદ્ર યોગ્્ય રીતે સ્થિત છે.

કવાયત શરૂ કરવામાાં આવે છે, અને સંપૂર્્ણ વ્્યયાસની રચના થાય ત્યયાં સુધી તે 
ડ્્રરિલ કરે છે. આ બિિંદુએ પ્રારંભિક વાાંચન નોોંધો. (ફિગ 2)

ડ્્રરિલ કરવા માટેના અંધ છિદ્રની ઊંડાઈમાાં પ્રારંભિક વાાંચન ઉમેરો.

પ્રારંભિક વાાંચન + છિદ્રની ઊંડાઈ = સેટિિંગ

સ્કેલનો ઉપયોગ કરીને, જરૂરી સેટિિંગની બાજુમાાં સ્ટોપને સમાયોજિત કરો.

સેટિિંગને ખલેલ પહોોંચાડવાથી રોકવા માટે લોક અખરોટને સજ્્જડ કરો.

મશીન શરૂ કરો અને ડ્્રરિલ ફીડ કરો. જ્યારે સ્ટોપ નટ  હાથ સુધી પહોોંચે છે 
ત્યારે અંધ છિદ્ર જરૂરી ઊંડાઈ સુધી ડ્્રરિલ કરવામાાં આવે છે. (ફિગ 3)

ડ્્રરિ લિિંગ કરતી વખતે, કટિિંગ પ્રવાહી દ્વારા ચિપ્સન ેફ્્લશ કરવા 
માટે છિદ્રમાાંથી વારંવાર ડ્્રરિલ છોડો.

ક્્લલેમ્્પિિંગ વિના પ્રકાશ ઘટક પર ડ્્રરિલ કરશો નહીીં. જો ક્્લલેમ્પપ્ડ 
ન હોય, તો કામ કવાયત સાથે ફેરવાશે.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



57ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.3.2

ડ્્રરિ લિિંગ મશીનનો ઉપયોગ કરતી વખતે સલામતીની સાવચતેી નું પાલન કરો (Following the safety 
precautions while using drilling machine)
ઉદ્દેશ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
•	 વ્્યક્્તતિગત સલામતીનું પાલન કરો
•	 ડ્્રરિ લિિંગ મશીનની સલામતીને અનુસરણ
•	 નોકરની સલામતીને અનુસરણ
•	 ડ્્રરિલ બીટ સલામતીને અનુસરણ.

કામ માટે યોગ્્ય ડ્્રરેસ પહેરો

ખાતરી કરો કે સસ્્પપેન્્ડ હેડ અને ટેબલ યોગ્્ય રીતે લૉકપ થયેલ છે.

વર્્ક પીસ અને ડ્્રરી લ સખત રીતે પકડી રાખવી જોઈએ.

ઉપયોગમાાં ન હોય ત્યારે પાવર બંધ કરો.

ઉપયોગ કર્યા પછી મશીનને સાફ કરો અને તેલ કરો. ટિપ્સ અને સ્્વર્્ગ સાફ 
કરવા માટે બ્રશ નો ઉપયોગ કરો. સામગ્રી અનુસાર યોગ્્ય કટિિંગ ઝડપ 
પસંદ કરો.

સામગ્રી અનુસાર યોગ્્ય કટિિંગ પ્રવાહી પસંદ કરો.

વર્્ક પીસને ઠંડંુ થયા પછી અથવા સાણશી વડે જ દૂર કરો.

સો કેટ અથવા સ્્વરમાાં ડ્્રરી લ ને ઠીક કરતી વખતે, ટેેં ભાગ સ્ટોકમાાં સંરેખિત 
થવો જોઈએ. (ફિગ 1 અને 2) આ મશીન સ્્પપિન્્ડલમાાંથી ડ્્રરિલ અથવા સ્્વરને 
દૂર કરવાની સુવિધા આપે.

ખાતરી કરો કે ડ્્રરિ લિિંગ પહેલાાં બોલ્ટ સે ગાર્્ડ  યોગ્્ય રીતે મૂકવામાાં આવે છે 
(ફિગ 3)

ડ્્રરિ લિિંગ પહેલાાં ખાતરી કરો કે ડ્્રરિલ પોઇન્ટની ટીપ જોબન પંચ કરેલા પાર્કકિંગ 
પર યોગ્્ય રીતે બેસે છે (ફિગ 4)

સોકેટ્સ/સ્્લલીવ્ઝમાાંથી ડ્્રરિલ દૂર કરતી વખતે, તેને ટેબલ અથવા જોબ પર 
પડવા ન દો. (ફિગ 5)

મશીન સ્્પપિન્્ડલમાાંથી ડ્્રરિલ અને સોકેટ્સ દૂર કરવા માટે ડ્્રરિફ્ટનો ઉપયોગ કરો. (ફિગ 6)
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.3.23 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ફાસ્ટનિિંગ અને ફિટિિંગ

આતંરિક અન ેબાહ્ય થ્રેડો બનાવવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on forming internal and external threads)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ફાઇલ સપાટીઓ ± 0.5 mm ની અંદર સપાટ છે
•	 ફાઇલ કોણીય સપાટીઓ
•	 ફાઇલિિંગ દ્વારા ચેમ્ફર ધાર
•	 ફાઈલ અતંર્્મમુખ સપાટીઓ
•	 ફાઈલ બહિર્્મમુખ સપાટીઓ
•	 છિદ્રો દ્વારા ડ્્રરિલ કરો.
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જોબ સિક્્વન્્સ (Job Sequence)

•	 કાચો માલ તેના કદ માટે તપાસો.

•	 પ્્લલેટ 80 x 11 x 80 + 0.2 mm ની અંદર ફાઇલ કરો અને સમાપ્્ત કરો.

•	 ડ્્રરિલ, ટેપ અને કાઉન્ટરસ્કં ક કરવા માટે છિદ્રો માટે કેન્દ્રો શોધો.

•	 કેન્દદ્ર કેન્દ્રો પંચ.

•	 M6 ટેપીીંગ માટે પાાંચ, ø5 મીમી ટેપીીંગ ડ્્રરી લ સાઇઝના છિદ્રો ડ્્રરિલ કરો.

•	 M8 ટેપીીંગ માટે પાાંચ, ø6.8 મીમી ટેપીીંગ ડ્્રરી લ સાઇઝ હોલ્સ ડ્્રરી લ કરો.

•	 ડ્્રરો ઇંગ મજુબ છિદ્રો દ્વારા ચાર ø 8 મીમી ડ્્રરિલ કરો. ડ્્રરીલી ીંગ  દ્વારા મોટંુ 
કરો ø10 mm the 2એડી અને બીજી હરોળ નો 4થો છિદ્ર.

•	 ડ્્રરો ઇંગ મુજબ છિદ્ર દ્વારા પાાંચ ø7 મીમી ડ્્રરિલ કરો.

•	 4થી પંક્્તતિ પર ø9 mm ડ્્રરિ લિિંગ કરીને 2જા અને 4થા છિદ્રને મોટંુ કરો

•	 ધોરણ મજુબ 90° કાઉન્ટરસિિંક સાથે કાઉન્ટરસિિંક ø 8 અન ેø 10 છિદ્રો. 
(કોષ્્ટકનો સંદર્્ભ લો.)

•	 5 ધોરણ મજુબ 120° કાઉન્ટરસિિંક સાથે કાઉન્ટરસિિંક ø7 અને ø 9 
mm છિદ્ર. (કોષ્્ટક નો સંદર્્ભ લો.)

•	 M6 આતંરિક દોરાને ચાર ø 5 mm ડ્્રરિલ છિદ્રમાાં કાપો.

•	 ડ્્રરો ઇંગ મજુબ બંન ેબાજુએ કાઉન્ટરસિિંક 120° તમામ ચાર ø 6.8 mm છિદ્ર.

•	 M8 ટેપ વડે તમામ પાાંચ ø 6.8 mm ડ્્રરિલ છિદ્રમાાં M8 આતંરિક થ્રેડો કાપો.

•	 પૂરા પાડવામાાં આવેલ M6 અને M8 સ્ક્રૂ સાથે અનકુ્રમે M6 અને M8 
ટેપ કરેલા છિદ્રોને તપાસો.

•	 વાઈસ પર નળાકાર ખાલી રાખો.

•	 ભાગ 2 પર M4 ડાઈઝનો ઉપયોગ કરીને M4 બાહ્ય થ્રેડ કાપો.

કૌશલ્ય ક્રમ (Skill Sequence)

હાથના નળો ઉપયોગ કરીને છિદ્ર દ્વારા આતંરિક થ્રેડીીંગ (Internal threading of through holes 
using hand taps)
ઉદ્દેશ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
•	 આતંરિક થ્રેડીીંગ માટે ટેપ ડ્્રરિલ માપ નક્કી કરો
•	 હાથના નળો ઉપયોગ કરીને આતંરિક દોરાઈ કાપો.

ટેપ ડ્્રરિલ નું કદ નક્કી કરવું

આતંરિક થથરડો કાપવા માટે, છિદ્રનું કદ (ટેપ ડ્્રરિલ નું કદ) નક્કી કરવું જરૂરી 
છે. આની ગણતરી ફોર્્મ્યયુલાનો ઉપયોગ કરીન ેકરી શકાય છે અથવા ટેપ ડ્્રરિલ 
ના કદા કોષ્્ટક માાંથી પસંદ કરી શકાય છે.

છિદ્રને જરૂરી નાના કવાયત ના કદમાાં ડ્્રરિલ કરો. 

સંરેખિત કરવા અને નળ શરૂ કરવા માટે જરૂરી મેમ્્બર આપવાનું ભૂલો નહીીં. 
(ફિગ 1)

વાસણમાાં કાચને મજબતૂ અને આડંુ પકડી રાખો. ટોચ ની સપાટીએ વાઈસ 
જબાન સત્રથી સહેજ ઉપર હોવી જોઈએ.

આ ટેપને સંરેખિત કરતી વખતે કોઈપણ અવરોધ વિના ટ્્રરાય  સ્ક્વેરનો 
ઉપયોગ કરવામાાં મદદ કરશે. (ફિગ 2)

ફિનિશ્્ડ સપાટીને વાઇસ પર પકડીને નરમ જડબાનો ઉપયોગ કરો.

રેેંચમાાં પ્રથમ ટેપ (ટેપર ટેપ) ઠીક કરો.

ખૂબ નાની રેેંચને નળને ચાલુ કરવા માટે વધુ બળની જરૂર 
પડશે. ખૂબ જ મોટા અને ભારે નળના રેન્ચો જ્યારે તે કાપે છે 
ત્યારે નળને ધીમેથી ચાલુ કરવાની આવશ્્યકતા અનભુવશે 
નહીીં.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



60 ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.3.2

રેન્ચ આડી સમતલમાાં છે તેની ખાતરી કરીને નળને ચેમ્ફર્્ડ  છિદ્રમાાં ઊભી 
રીતે મૂકો.

સતત નીચે તરફ દબાણ કરો અને થર્્ડ  શરૂ કરવા માટે ટેપ રેચન ઘડિયાળની 
દિશામાાં ધીમથેી ફેરવો. ટેપ રેચન કેન્દદ્ર ની નજીક પકડી રાખો. (ફિગ 3)

જ્યારે તમને થર્્ડ  શરૂ થવાને ખાતરી હોય, ત્યારે નાના સંરેખણને ખલેલ 
પહોોંચાડ્યો વિના ટેપ બેન્ચે દૂર કરો.

તપાસો અને ખાતરી કરો કે નળ ઊભી છે, મદદ માટે નાના ટ્્રરાય  સ્ક્વેરનો 
ઉપયોગ કરો. ટ્્રરાય  સ્ક્વેરને બે પોઝિશનમાાં મૂકો, એકબીજાની સામે 90°. 
(મોટા 4 અને 5)

જો જરૂરી હોય તો, સુધારા કરો. આ નાના ઝોકી વિરુદ્ધ બાજુ પર સહેજ વધુ 
દબાણ કરીને કરવામાાં આવે છે. (ફિગ 6)

ટેપને ટ્્ર રે નિિંગ મોચન આપ્્યયા વિના ક્યારેય બાજુનું દબાણ ન 
લાગવો.

અજમાયશ ચોરસ સાથે ફરીથી ટેપ સંરેખણ તપાસો.

ટેપ રેન્ચને ફીટ કરો અને ટેપની ગોઠવણીમાાં ખલેલ પહોોંચાડ્યા વિના કડક 
કરો.

એક અથવા બે વળાાંક બનાવો અને ગોઠવણી તપાસો.

પ્રથમ થોડા વળાાંકમાાં નળની ગોઠવણી સુધારવી જોઈએ.

નળને ઊભી સ્થિતિમાાં મૂક્યા પછી, નીચે તરફ દબાણ કર્યા વિના રેેંચ 
હેન્્ડલ્સના છેડાને પકડીને હળવા હાથે રેેંચને ફેરવો. (ફિગ 7)

રેેંચને ફેરવતી વખતે, ચળવળ સારી રીતે સતંુલિત હોવી જોઈએ. એક બાજુનું 
કોઈપણ વધારાનુ ંદબાણ નળની ગોઠવણીન ેબગાડે છે અન ેત ેનળના તટૂવાનું 
કારણ પણ બની શકે છે.

થ્રેડ કાપવાનું ચાલુ રાખો. વારંવાર પાછળની તરફ વળો, ચિપ તોડવા માટે 
લગભગ ક્્વવાર્્ટર વળાાંક. જ્યારે ચળવળમાાં થોડો અવરોધ અનુભવાય ત્યારે 
પણ રોકો અને પાછળની તરફ વળો. (ફિગ 8)
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દોરો કાપતી વખતે કટિિંગ પ્રવાહીનો ઉપયોગ કરો.

જ્યયાં સુધી નળ સંપૂર્્ણપણે થ્રેડડ છિદ્રની અંદર ન આવે ત્યયાં સુધી થ્રેડને કાપો.

મધ્્યવર્તી અન ેપ્્લગ ટેપનો ઉપયોગ કરીન ેસમાપ્્ત કરો અન ેસાફ કરો. જો નળ 
છિદ્રમાાં સંપૂર્્ણ રીતે પ્રવશેી ગઈ હોય તો મધ્્યવર્તી અને પ્્લગ ટેપ કોઈપણ 
થ્રેડને કાપશે નહીીં.

બ્રશ સાથે કામમાાંથી ચિપ્સ દૂર કરો.

મેચિિંગ સ્ક્રૂ સાથે થ્રેડડ છિદ્ર તપાસો.

બ્રશ વડે નળને સાફ કરો અને તેને પાછંુ સ્ટે ન્્ડ પર મૂકો.

હાથના નળનો ઉપયોગ કરીને આતંરિક થ્રેડીીંગ અંધ છિદ્રો (Internal threading blind holes using 
hand taps)
ઉદ્દેશ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
•	 આતંરિક ગ્રેડને અંધ છિદ્રમાાં કાપો.

અંધ છિદ્ર ડ્્રરિ લિિંગ

ટેપીીંગ ડ્્રરિલ માપ માટે ટેબલનો ઉપયોગ કરીને ટેપીીંગ ડ્્રરિલ માપ નક્કી કરો.

ઊંડાણ સ્ટોપ ગોઠવણી નો ઉપયોગ કરીને અંધ છિદ્ર (ફિગ 1) ડ્્રરિલ કરો. 
ટેપીીંગ હોટલની ઊંડાઈ જરૂરી ગ્રેડની ઊંડાઈ કરતાાં થોડી વધારે હોવી જોઈએ.

થ્રેડીીંગ માટેની પ્રક્રિયા

ધાતુની ટિપ્સ, જો કોઈ હોય તો, તેને ઊંધું ફેરવી ને અને લાકડાની સપાટી પર 
સહેજ ટેપ કરીને તેને દૂર કરો.

ફંૂક મારીને ચિપ્સ સાફ કરશો નહીીં કારણ કે તેનાથી તમારી 
આખંોને ઈજા થઈ શકે છે.

ડેપ્થ સ્ટોપ તરીકે કામ કરવા માટે પ્રથમ નળ પર મેળ ખાતા નટને સ્ક્રૂ કરો. 
(ફિગ 2) જ્યયાં સુધી નટટ પ્્લલેટની સપાટીને સ્્પર્શે નહીીં ત્યયાં સુધી આંધળા 
છિદ્રને દોરો.

સપાટ અને વળાાંકવાળા વાયરનો ઉપયોગ કરીને વારંવાર છિદ્રમાાંથી ચિપ્સ 
દૂર કરો.

મધ્્યવર્તી અને બોટમિિંગ ટેપ વડે છિદ્રને ટેપ કરવાનું સમાપ્્ત કરો. થ્રેડની 
ઊંડાઈને નિયંત્રિત કરવા માટે નટ  સેટ કરો. (ફિગ 3)
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ડાઈન ઉપયોગ કરીને બાહ્ય થ્રેડીીંગ (External threading using dies)
ઉદ્દેશ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
•	 ડાઈન ઉપયોગ કરીને બાહ્ય થ્રેડીીંગ કરો.

ડાઈન ઉપયોગ કરીને બાહ્ય થ્રેડીીંગ કરો

બ્્લલેન્ક સાઈઝ તપાસો 

બ્્લલેન્ક સાઈઝ = ગ્રેડનું કદ - ગ્રેડની 0.1 x પચ

ડાઈ સ્ટોકમાાં ગાઇને ઠીક કરો અને ડાઈન આગળની બાજુ ને ડાઈ સ્ટોકની 
સ્ટેજની સામે ચૂકો. (ફિગ 1)

વાઇસમાાં સારી પકડ સુનિશ્ચિત કરવા માટે ખોટા જડબાનો 
ઉપયોગ કરો.

વાઇસ ઉપર ખાલી જગ્્યયાને પ્રોજકેટ કરો-માત્ર જરૂરી થ્રેડ 
લંબાઈ.

કામના ચેમ્ફર પર ડાઇની આગળની બાજુ મૂકો. (ફિગ 2 અને ફિગ 3)

ડાઈ સ્ટોકની કેન્દદ્ર ના સ્ક્રૂ ને કડક કરીને ખાતરી કરો કે ડાઈ સંપૂર્્ણપણે ખુલ્્લલી 
છે. (ફિગ 4 અને ફિગ 5)

ડાઇ શરૂ કરો, બોલ્ટ મધ્્ય રેખાથી ચોરસ કરો.

ડાઇ સ્ટોક પર સમાનરૂપે દબાણ કરો અને બોલ્ટ બ્્લલેન્ક પર ડાઇને આગળ 
વધારવા માટે ઘડિયાળની દિશામાાં ફેરવો.

ચિપ્સને તોડવા માટે ધીમે ધીમે કાપો અને ટંૂકા અતંર માટે ડાઇને ઉલટાવો.

કટીીંગ લુબ્રિકન્ટનો ઉપયોગ કરો.

બાહ્ય સ્ક્રૂને સમાયોજિત કરીને ધીમે ધીમે કટની ઊંડાઈ વધારો.

મેચિિંગ અખરોટ સાથે થ્રેડ તપાસો.

જ્યયાં સુધી અખરોટ મેચ ન થાય ત્યયાં સુધી કટીીંગનું પુનરાવર્્તન કરો.

એક સમયે કટની ખૂબ ઊંડાઈ થ્રેડોને બગાડે છે. તે ડાઇને પણ 
બગાડી શકે છે.

ચિપ્સને ભરાયેલા અને થ્રેડને બગાડતા અટકાવવા માટે 
વારંવાર ડાઇને સાફ કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.3.24 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ફાસ્ટનિિંગ અને કટિિંગ 

છિદ્ર ફરીથી બનાવવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on reaming a hole)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 હેન્્ડ રીમર વડે છિદ્રમાાંથી ફરી વળવું.
•	 પ્્લગગેજનો ઉપયોગ કરીને રમે હોલ તપાસો.
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જોબ સિક્્વન્્સ (Job Sequence)

•	 કામને વાઇસમાાં પકડી રાખો.

•	 રીમરનો સાચો પ્રકાર અને કદ પસંદ કરો

•	 રીમરને ટેપ રેેંચમાાં પકડી રાખો

•	 કામને વાઇસમાાં પકડી રાખો.

•	 રીમરનો સાચો પ્રકાર અને કદ પસંદ કરો

•	 રીમરને ટેપ રેેંચમાાં પકડી રાખો

કૌશલ્ય ક્રમ (Skill sequence)

હેન્્ડ રીમર્્સનો ઉપયોગ કરીને ડ્્રરિલ છિદ્રને ફરીથી બનાવવું (Reaming drilled holes using hand 
reamers)
ઉદ્દેશ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
•	 મર્યાદામાાં છિદ્ર માાંથી ફરી વળોટ અને નળાકાર પિન વડે ફરીથી કરેલા છિદ્રને તપાસ.

રિિંગ માટે ડ્્ર રીલ નું કદ નક્કી કરવું

સૂત્રનો ઉપયોગ કરો,

ડ્્રરિલ વ્્યયાસ = reamed છિદ્ર કદ. (અડં સાઈઝ + ઓવર સાઈઝ) [રિિંગ માટે 
ડ્્રરિલ સાઈઝ પર સંબંધિત સિદ્ધધાંત માાં ભલામણ કરેલ અન્્ડરસાઈઝ માટે 
કોષ્્ટક નો સંદર્્ભ લો. (કોષ્્ટક 1 જુઓ.)]

હાથ રિિંગ માટેની પ્રક્રિયા

નિર્ધારિત માપ મુજબ રિિંગ માટે છિદ્ર ડ્્રરિલ કરો.

મશીન વાઈસ પર સેટ કરતી વખતે કાચને સમાાંતર પર ચકૂો. 
(ફિગ 1)

છિદ્રનો અતં થોડો મેમ્્બર કરો. આ દર્્શને દૂર કરે છે, અને રીમ ને ઊભી રીતે 
ગોઠવાયા પણ મદદ કરશે. બેન્ચે વાસણમાાં કામ ઠીક કરો. ફિનિશ સપાટી 
ને સુરક્ષિત કરવા માટે વાઈસ ક્્લલેમ્પપ્સનો ઉપયોગ કરો. ખાતરી કરો કે કામ 
આડંુ છે. (ફિગ 2)

ચોરસ છેડા પર ટેપ રેચન ઠીક કરો અને છિદ્રમાાં રીમ ને ઊભી રીતે ચૂકો. એક 
પ્રયાસ ચોરસ સાથે ગોઠવણી તપાસ. જો જરૂરી હોય તો, સુધારા કરો. તે જ 
સમયે થોડંુ નીચેનું દબાણ લાગુ કરીને ઘડિયાળની દિશામાાં ટેપ રેચન ફેરવો. 
ટેપ રેચન બંને છેડા પર સમાનરૂપ દબાણ લાગુ કરો.

કટીીંગ પ્રવાહી લાગુ કરો.

નીચે તરફના દબાણને જાળવી રાખીને ટેપ રેન્ચને સતત અને ધીમેથી ફેરવો. 
(ફિગ 3)

64                                  Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.3.24

Job Sequence
• Hold the job in a vice.

• Select the correct type and size of reamer

• Hold the reamer in tap wrench

• Ream the hole by using sufficient coolant.

• Give uniform hand feed while reaming.

• Check the hole with a 'Go' and 'No-Go' plug gauge.

Skill sequence

Reaming drilled holes using hand reamers
Objective: This shall help you to
• ream through holes within limits and check reamed holes with cylindrical pins.

Determining the drill size for reaming
Use the formula,

Drill diameter = reamed hole size. (undersize + oversize)
[Refer to the table for the recommended undersizes in
related theory on drill sizes for reaming. (See table 1.)]

Procedure for hand reaming
Drill holes for reaming as per the sizes determined.

Place the work on parallels while setting on
the machine vice. (Fig 1)

Chamfer the hole ends slightly. This removes burrs, and
will also help to align the reamer vertically. Fix the work in
the bench vice. Use vice clamps to protect the finished
surfaces. Ensure that the job is horizontal. (Fig 2)

Fix the tap wrench on the square end and place the reamer
vertically in the hole. Check the alignment with a try square.
Make corrections, if necessary. Turn the tap wrench in a
clockwise direction applying a slight downward pressure
at the same time. Apply pressure evenly at both ends of
the tap wrench.

Apply cutting fluid.

Turn the tap wrench steadily and slowly, maintaining the
downward pressure. (Fig 3)

Do not turn in the reverse direction for it will
scratch the reamed hole. (Fig 4)

Ream the hole through. Ensure that the taper lead length
of the reamer comes out well and clear from the bottom
of the work.

Do not allow the end of the reamer to the strike
on the vice.

ઉલટી દિશામાાં ન ફેરવો કારણ કે તે રીમેડ છિદ્રને ખંજવાળ 
કરશે. (ફિગ 4)

દ્વારા છિદ્ર ફરી. ખાતરી કરો કે રીમરની ટેપર લીડ લંબાઈ કામના તળિયથી 
સારી રીતે બહાર આવે છે અને સ્્પષ્્ટ છે.

વાઇસ પર હડતાલ માટે રીમરના અતંને મંજૂરી આપશો નહીીં.
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65ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.3.2

જ્યયાં સુધી રીમર છિદ્રમાાંથી સાફ ન થાય ત્યયાં સુધી રીમરને ઉપરની તરફ 
ખેેંચીને દૂર કરો. (ફિગ 5) 

રીમેડ હોલના તળિયેથી બર્્સને દૂર કરો.

છિદ્ર સાફ કરો. પૂરી પાડવામાાં આવેલ નળાકાર પિન વડે ચોકસાઈ તપાસો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.4.25 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સોલ્્ડરિિંગ વાયર પર ઇલેક્ટ્રિકલ 

અને ઇલકે્ટ્રો નિક્સ પ્રેક્ટિસ (Practice on soldering wires)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 કનકે્ટર્્સ વડે ક્રિમિિંગ સાાંધા તૈયાર કરો
•	 બ્્લલો લેમ્્પનો ઉપયોગ કરીને કેબલ લગ્્સને સોલ્્ડર કરો
•	 સોલ્્ડરિિંગ આયર્્નનો ઉપયોગ કરીને કેબલને સોલ્્ડર કરો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: કનેક્ટર સાથે ક્રિમિિંગ સાાંધા તૈયાર કરો

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 ક્રિમિિંગ પ્્લલિયર	 - 1 No.
•	 બ્્લલો લેમ્્પ	 - 1 No.
•	 ટોોંગ	 - 1 No.
•	 કોમ્્બબિનશેન પ્્લલેયર	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 કપાસનો કચરો	 - as reqd.
•	 લાકડાનું પાટિયુ	ં - as reqd.

•	 સોલ્્ડર� - as reqd.
•	 ઈંટ� - as reqd.
•	 ઇન્્સ્યયુલેટીીંગ સ્્લલીવ� - as reqd.
•	 ફ્્લક્સ� - as reqd.
•	 લગ સોકેટ� - as reqd.
•	 કાપડ/કોટન ટેપ� - as reqd.
•	 ગ્રેડ સેન્્ડપેપર� - as reqd.
•	 કોપર અને એલ્યુમિનિયમ કંડક્ટર� - as reqd.

1	 ટર્મિનલના કદને અનુરૂપ કેબલમાાંથી ઇન્્સ્યયુલશેનની જરૂરી લંબાઈને 
દૂર કરો. (ફિગ 1)

વાયર કોરને કાપવા અથવા નકુસાન પહોોંચાડવા માટે ખાતરી 
કરો કે ગરમ છે અને યોગ્્ય કદના વાયર સ્ટ્રિપર બ્્લલેડનો 
ઉપયોગ કરો. (ફિગ 2)

2	 વાયરની સેરને ઘડિયાળની દિશામાાં સહેજ ટ્વિસ્ટ કરો.(ફિગ 3)

3	 જડબાની મેચિિંગ પોઝિશનમાાં ક્રિમિિંગ પેઇર વડે સ્્પપેડ કનેક્ટરને ક્્લલેમ્્પ 
કરો. (યોગ્્ય સ્્પપેડ કનકે્ટર અન ેક્રિમિિંગ પ્્લલેયરનો ઉપયોગ કરો.) (ફિગ 4)

4	 કનેક્ટરમાાં વાયરને પૂરતા પ્રમાણમાાં દાખલ કરો.

5	 કનેક્ટર પર હળવી છાપ બનાવવા માટે સહેજ દબાણ લાગુ કરો.
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7	 કેબલના છેડા પર ફ્્લક્સનો પાતળો કોટ લગાવો.

8	 સોલ્્ડર સ્ટીક પર બ્્લલોલમે્્પનુ ંનિરીક્ષણ કરીન ેઅન ેપીગળેલા સોલ્્ડરને 
સ્ટ્રે ન્્ડડેડ કેબલના છેડા પર પડવા દેવાથી કેબલના છેડાન ેટીન કરો. વધારાનું 
સોલ્્ડર એકત્રિત કરવા માટે કેબલના છેડાની નીચે સ્્વચ્છ ટ્્રરે  મકૂો.

9	 લગ સોકેટની અંદર થોડી માત્રામાાં ફ્્લક્સ લગાવો. સોકેટ ભરવા માટે 
સોલ્્ડર સ્ટીકને ઓગાળીને લૂગને ટીન કરો અને ટ્્રરેમા ાં વધારાનું પીગળેલું 
સોલ્્ડર એકત્રિત કરો. (ફિગ 5)

10	કેબલના છેડા અને સોકેટના આતંરિક ભાગમાાં થોડો પ્રવાહ લગાવો. 
(ફિગ 6)

11	પીગળેલા સોલ્્ડર સાથે ઘૂંટણની સોકેટ ભરો.

12	સોકેટ પર બ્્લલોલેમ્્પ જ્યોતનું નિરીક્ષણ કરો; રોકેટમાાં કલબલ દાખલ 
કરો અને કેબિને ઊભી રીતે પકડી રાખો.

13	બ્્લલોલેમ્્પ દૂર કરો અને કેબલ અને સોકેટને હલ્યા વગર પકડી રાખો. 
(ફિગ 7)

14	જ્યારે સોલ્્ડર હજી ગરમ હોય ત્યારે સતુરાઉ કાપડના ટુકડાથી લૂછીને 
લગ અને કેબલમાાંથી વધારાનું સોલ્્ડર દૂર કરો.

6	 કનેક્ટર કનેક્ટરના બેન્્ડની મધ્્યમાાં સ્થિત છે કે કેમ તે તપાસો, અને જો 
જરૂરી હોય તો, અંતિમ ગોઠવણો કરો.

7	 કનેક્ટરને સંપૂર્્ણ રીતે દબાવવા માટે હેન્્ડલમાાં પૂરતું દબાણ લાગુ કરો. 
(ફિગ 5)

8	 કેબલ અને કનેક્ટરને ખેેંચીને તપાસો કે તૈયાર ક્રિમિિંગ જોઈન્ટ મક્કમ 
છે કે નહીીં.

9	 વિવિધ લંબાઈના કોપર અને એલ્યુમિનિયમ કંડક્ટરના વિવિધ કદ માટે 
કનેક્ટર્્સના ક્રિમિિંગનું પુનરાવર્્તન કરો.

કાર્્ય 2: બ્્લલો લેમ્્પનો ઉપયોગ કરીને કેબલ લગ્્સને સોલ્્ડર કરો

1	 તાાંબાના વાહકને ઘસડવું. (ફિગ 1)

2	 00 ગ્રેડના સેન્્ડપેપરનો ઉપયોગ કરીને કેબલ લગની અંદરની સપાટીને 
સાફ કરો.

3	 કેબલ લગને કેબલના એક છેડે મૂકો અને કેબલ લગની ઊંડાઈ અનુસાર 
કેબલને ચિહ્નિત કરો. માર્કકિંગમાાં લગભગ 2 મીમી ઉમેરો.

4	 કેબલમાાંથી ઇન્્સ્યયુલશેન દૂર કરો અને સેરને સાફ કરો. (સ્કિનિિંગ કરતી 
વખતે કેબલની સેરને નુકસાન ટાળો.) (ફિગ 2)

5	 કેબલના ઇન્્સ્યયુલશેન પર 30 મીમીની લંબાઇ સુધી કાપડ/કોટન ટેપ 
લપેટી અને તેને પાણીથી ભીની કરો. (કપડા/ટેપને ભીના કરવા માટે 
લઘુત્તમ પાણીનો ઉપયોગ કરો. પાણીને ટપકવા ન દો). (ફિગ 3)

6	 બ્્લલોલેમ્્પને પ્રગટાવો અને તેને વાદળી જ્યોત છોડવા દો. (ફિગ 4)

ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયાયામ 1.4.25
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15	જ્યયાં સુધી સોલ્્ડર મજબતૂ ન થાય ત્યયાં સુધી કેબલ અને લગને પકડી 
રાખો.

ઘૂટંણ ને ઠંડુ કરવા માટે પાણીનો ઉપયોગ કરશો નહીીં.

કાર્્ય 3: સોલ્્ડરિિંગ આદર્્શનો ઉપયોગ કરીને કેબિને સોલ્્જર કરો

1	 સેરને સાફ કરો અને સલ્ફેટથી મુક્્ત કોપર ચહેરો મેળવો.

2	 ફિગ 1 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે વાયરનો છેડો દાખલ કરો.

3	 લાકડાના બે બ્્લલોકની વચ્ચે વાઈસમાાં ક્્લલેમ્્પને પકડી રાખો જથેી વાઇસ 
તરફ ગરમીનો પ્રવાહ ન આવે.

4	 1000w/220v ફોલ્્ડિિંગ આદર્્શને AC સ્ત્રોત સાથે જોડો. લોખંડ ને 
ઈંટ પર રાખો.

લોખંડ ને વધુ ગરમ ન કરો. વધુ ગરમ થવા થી લોખંડની 
ભીનાશ નબળી પડી જશે. ભીનાશ એટલે ફોલ્્ડિિંગ આદર્્શને 
સોલ્્જર વડે કોટિિંગ કરવું.

5	 પીગળેલા સોલ્્ડર સાથે ક્્લલેમ્્પ ફેસ સાથે છેડાને સોલ્્ડર કરો.

6	 ક્્લલેમ્્પને આડી રીતે પકડી રાખો અને સ્્પ્લલિટને સોલ્્ડર કરો અને સોલ્્ડર 
વડે સ્્પ્લલિટ બંધ કરો.

7	 ફિગ 2 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે ક્્લલેમ્્પને પકડી રાખો અને ઇન્્સ્યયુલેટીીંગ 
સ્્લલીવને ઓગાળ્્યયા વિના કેબલની આસપાસ સોલ્્ડર કરો.

લગન અટકાવવા માટે ફોલ્્ડિિંગ છેડા ની નજીક ભીનાશ 
કિડાથી ઇન્્સ્યયુલશેન સામગ્રીની ઘા કરો.

સર્કિટ વાપર ટર્મિનસ ફોલ્્ડિિંગ

1	 ફિગ 2 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે ઇન્્સ્યયુલશેનને કંડક્ટર સેર કાપ્્યયા વિના 
દૂર કરો.

2	 AC પ્રાય સાથે 300w/220v ના ફોલ્્ડિિંગ આદર્્શને જોડો અને આદર્્શને 
ઈંટ પર રાખો.
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8	 આઈલેટ ટર્મિનલ પરના નાના લૂપમાાં છેડો દાખલ કરો.

9	 ટર્મિનલ ટેબને એક પછી એક ફોલ્્ડ કરો અને ટૂલ વડે ક્રિમ્્પ કરો.

10	હવે લાકડાના પાટિયા પર ક્્લલેમ્્પ રાખો.

11	આયર્્નને રાખો જથેી સોફ્ટ સોલ્્ડરનો પીગળેલા પ્રવાહ મેળવવા માટે 
વધુ સારી રીતે હીટ ટ્્રરા ન્્સફર માટે સંપર્્ક નો વિશાળ વિસ્્તતાર પ્રાપ્્ત થાય.

12	સોલ્્ડરના મજબતૂીકરણની રાહ જુઓ અને પરિણામનું નિરીક્ષણ કરો. 
અન્ય ટર્મિનલ સોલ્્ડરિિંગ માટે સમાન કામગીરીનું પુનરાવર્્તન કરો.

વાયર અને કેબલ્સનું ઇન્્સ્યયુલેટીીંગ

નાના વાયર અને કેબલ માટે વિવિધ કદના ઇન્્સ્યયુલેશન 
સ્્લલીવ્્સ ઉપલબ્ધ છે. ટર્મિનલ્સને સોલ્્ડર કરતા પહેલા આ 
સ્્લલીવ્ઝ દાખલ કરી શકાય છે.

3	 એમરી પેપર વડે કોપર સેર સાફ કરો.

4	 છેડાને સરસ રીતે ટ્વિસ્ટ કરો.

5	 છેડો લાકડાના પાટિયા પર રાખો.

6	 સોફ્ટ સોલ્્ડર વડે લોખંડ ભીનું કરો..

લોખંડને વધુ ગરમ ન કરો

7	 છેડાને સોલ્્ડરથી કોટ કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.4.26 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સોલ્્ડરિિંગ વાયર પર ઇલેક્ટ્રિકલ 

સર્કિટમાાં વિદ્યુત પરિમાણોને માપવા પર અને પ્રેક્ટિસ (Practice on measuring electrical parameters 
in circuits)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ડીસી સીરિઝ સર્કિટ બનાવો અને તેની લાક્ષણિકતાઓ ચકાસો
•	 ડીસી સમાાંતર સર્કિટ બનાવો અને તેની લાક્ષણિકતાઓને ચકાસો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)
•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 ઓહ્મમીટર/મલ્ટિમીટર	 - 1 No.
સાધનો (Equipments)
•	 બેટરી 12V, 6V	 - 1 No..

સામગ્રી (Materials)
•	 વાયર 4mm� - as reqd.
•	 ઇન્્સ્યયુલશેન ટેપ� - as reqd. 

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: ડીસી સિરીઝ સર્કિટ (ફિગ 1) ને કનકે્ટ કરો અને તેની લાક્ષણિકતાઓ ચકાસો

1	 ફિગ 1 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે સર્કિટ બનાવો.

2	 સ્્વવીચ ‘S’ બંધ કરો, વર્્તમાન ‘I’ અને વોલ્ટેજ ‘V’ ને માપો.

3	 કોષ્્ટક નંબર 1 માાં માપેલા મૂલ્યો દાખલ કરો.

4	 પુરવઠો બંધ કરો, ફિગ 2 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણ ેએમીટર અન ેવોલ્ટમીટરને 
જોડો. સપ્્લલાય ચાલુ કરો અને R1 દ્વારા વોલ્ટેજ V1 અને વર્્તમાન I1 માપો.

5	 સપ્્લલાય બંધ કરો, ફિગ 3 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણ ેએમીટર અન ેવોલ્ટમીટરને 
જોડો. સપ્્લલાય ચાલુ કરો અને વોલ્ટેજ V2 અને વર્્તમાન I2 ન ેR2 માાં માપો.

6	 સમગ્ર R3 માાં વર્્તમાન I3 અને વોલ્ટેજ V3 ને માપવા માટે સર્કિટમાાં ‘A’ અને 
‘V’ ની સ્થિતિ દર્શાવતો સર્કિટ ડાયાગ્રામ દોરો.

7	 R3 માાં I3 અને V3 ને કનેક્ટ કરો અને માપો.

8	 કોષ્્ટક 1 માાં માપેલા મૂલ્યો દાખલ કરો.

9	 વર્્તમાન, વોલ્ટેજ અને કુલ પ્રતિકારની લાક્ષણિકતાઓ ચકાસો.

કોષ્્ટક 1

મૂલ્યો કુલ સર્કિટ R1 =10 R2 = 20 R3 = 10

વર્્તમાન હંુ = I1 = I2 = I3 =

વિદ્યુત્સ્થીતિમાન વી = V1 = V2 = V3 =

રેસ. આર = R = ______ = R1 = ______ = R2 = ______ = R3 = ______ =

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



71

કાર્્ય 2: ડીસી સમાાંતર સર્કિટ (ફિગ 4) ને કનકે્ટ કરો અને તેની લાક્ષણિકતાઓ ચકાસો

1	 ટોર્્ચ લેમ્્પ L1, L2, L3 (150 mA, 6v) ન ેધારક, એમ્્મમીટર A4 (500 mA) 
સાથ ેજોડીન ેશાખાઓ 1, 2, 3 બનાવો અન ેફિગ 4 શ્રેણીમાાં 'S4' સ્્વવિચ કરો

2	 ત્રણ શાખાઓના લેમ્્પ ટર્મિનલ્સને એકસાથે જોડો.

3	 દરેક શાખાના લીડ્સને એકસાથે જોડો અને સ્્વવીચ S4 ની લીડ સાથે 
પણ જોડો.

4	 વોલ્ટમીટર (V), એમીટર (A4), સ્્વવિચ ‘S4’ અને બેટરી વડે સર્કિટ 
ડાયાગ્રામમાાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે સર્કિટ બનાવો.

5	 સ્્વવીચ ‘S4’ બંધ કરો અને શાખા 1 માાં ‘S1’ સ્્વવિચ કરો.

6	 એમીટર ‘A4’ અને ‘A1’ વાાંચો અને કોષ્્ટક 2 માાં મૂલ્યો રેકોર્્ડ  કરો.

7	 શાખા 2 માાં ‘S4’ ‘S1’ અને ‘S2’ સ્્વવીચો બંધ કરો.

8	 એમીટર ‘A4’ ‘A1’ અને ‘A2’ વાાંચો અને કોષ્્ટક 2 માાં મૂલ્યો રેકોર્્ડ  કરો.

9	 શાખા 3 માાં ‘S4’ ‘S1’ અને ‘S2’ સ્્વવીચો બંધ કરો.

10	એમીટર ‘A4’ ‘A1’ ‘A2’ અન ે‘A3’ વાાંચો અન ેકોષ્્ટક 2 માાં મલૂ્યો રેકોર્્ડ  કરો.

11	6v 300 mA લેમ્્પ સાથે કોઈપણ એક શાખામાાં ટોર્્ચ લેમ્્પને ક્્લલેમ્્પ 
કર્યા પછી ઉપરોક્્ત પગલાાંઓનું પુનરાવર્્તન કરો અને કોષ્્ટક 2 માાં 
પરિણામો રેકોર્્ડ  કરો.

12	ત્રણેય ‘લેમ્્પ વિથ હોલ્્ડર’ને ‘વાયર-વાઉન્્ડ રેઝિસ્ટર’ (બે નંબર 100 
ઓહ્મ અન ે150 ઓહ્મમાાંથી એક) વડે બદલીન ેકસરતનુ ંપનુરાવર્્તન કરો.

13	વર્્તમાન, વોલ્ટેજ અને પ્રતિકારની લાક્ષણિકતાઓ ચકાસો.

કોષ્્ટક 2

ક્ર.નં. I1 I2 I3 હંુકુલ સ્્વવીચો બંધ  શાખાઓમાાં ઘટકો

1 S4, S1 150 mA ના 3 લેમ્્પ.

2 S4, S1, S2  ,,

3 S4, S1, S2, S3  ,,

4 S4  ,,

5 S4, S1 150 મીટરના 2 લેમ્્પ અને 300 
એમએનો એક લેમ્્પ.

6 S4, S1, S2  ,,

7 S4, S1, S2, S3  ,,

8 રેઝિસ્ટર - બે 100 ઓહ્મ અને એક 
50 ઓહ્મ.

9 S4, S1, S2  ,,

10 S4, S1, S2, S3  ,,
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.4.27 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel)- ઇલેક્ટ્રિકલ અને ઇલકે્ટ્રો નિક્સ 

સાતત્ય પરીક્ષણ પર પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on continuity test)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 તમામ લાઇટિિંગ એકમોના ફ્યુઝ તપાસો
•	 લાઇટિિંગ સર્કિટમાાં ખુલ્્લલા અને શોર્્ટ  સર્કિટ શોધો
•	 ફ્યુઝ તપાસો
•	 રિલે તપાસો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)
•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 -1.No.
•	 મલ્ટિમીટર	 - 1 No.
•	 વાયર કટર	 - 1 No.
સાધનો (Equipments)
•	 બેટરી 12V	 - 1 No.
•	 વાહન	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 ઓટો ફ્યુઝ� - as reqd.
•	 ટેસ્ટ લેમ્્પ	 - 1 No.
•	 કેબલ/વાયર� - as reqd.
•	 ફ્યુઝિબલ લિિંક્સ� - as reqd.
•	 સર્કિટ બ્રેકર� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: બધા લાઇટિિંગ એકમોના ફ્યુઝ તપાસો

1	 બેટરી તેના ચાર્્જ  માટે તપાસો.

2	 ટેસ્ટ લેમ્્પ ક્્લલિપને સારી જમીન સાથે જોડો.

3	 ફ્યુઝના બંને છેડે ટેસ્ટ લેમ્્પના પ્રોબને ટચ કરો. જો ટેસ્ટ લેમ્્પ લાઇટ 
કરે છે, તો ફ્યુઝ સારી સ્થિતિમાાં છે.

જો ટેસ્ટ લેમ્્પ માત્ર એક બાજુને સ્્પર્્શ કરતી વખતે જ લાઇટ 
કરે છે તો તેનો અર્્થ એ કે ફ્યુઝ ખામીયક્્ત છે. જો ટેસ્ટ લેમ્્પ 
બંન ેબાજુઓને સ્્પર્્શવા પર પણ પ્રકાશ ન કરે તો તેનો અર્્થ એ 
કે પાવર સ્ત્રોત ચાલ ુનથી અથવા ગ્રાઉન્્ડ કનકે્શન ખરાબ છે.

4	 ફ્યુઝને તેની સ્પપ્રરિંગ ક્્લલિપમાાંથી દૂર કરો. તે ફંૂકાય છે કે નહીીં તે તપાસો.

જો તે ફંૂકાય છે તો આપણે કાચની નળી દ્વારા જોઈ શકીએ 
છીએ.

જો શોર્્ટ  સર્કિટને કારણે ફ્યુઝ ફંૂકાય તો કાચની નળીનો રંગ 
કાળો થઈ જાય છે (1) અને ફ્યુઝના વાયર નાના બોલની જમે 
પીગળી જાય છે. (ફિગ 1)

જો ફ્યુઝ ફંૂકાય છે (2) ઓવરલોડન ેકારણ ેફ્યુઝ વાયર ખાલી 
કાપી નાખવામાાં આવે છે. (ફિગ 2)

કાર્્ય 2: લાઇટિિંગ સર્કિટમાાં ઓપન અને શોર્્ટ  સર્કિટને ફાઇન આઉટ કરો

1	 બે ટર્મિનલ વચ્ચે ઓહ્મમીટરન ેજોડીન ેઓપન સર્કિટ માટે વાયરિિંગ તપાસો.

જો ઓપન સર્કિટ હોય તો ઓહ્મમીટર રીડિિંગ વધુ હશે.

2	 ઓપન સર્કિટ ટ્્રરેસ કરો અને સુધારો.

3	 ટેસ્ટ લેમ્્પ સાથે શોર્્ટ  સર્કિટ માટે વાયરિિંગ તપાસો. (ફિગ 1)
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જો શોર્્ટ  સર્કિટ હોય તો સર્કિટ પૂર્્ણ થાય તે પહેલાાં ટેસ્ટ લેમ્્પ 
ઝગમગશે અને ફ્યુઝ પણ ઉડી જશે.

કાર્્ય 3: પનેલ બોર્્ડમા ાં ફ્યુઝ યુનિટને ઓળખો (ફિગ 1)

1	 એન્્જજિન 7.5 A : અલ્ટરનેટર વોલ્ટેજ રેગ્્યયુલેટર (IG ટર્મિનલ), ફ્યુઅલ 
કટ સોલેનોઈડ, ઈન્ટેક શટર, ઈન્્ડડીકેટર લાઈટ.

2	 હીટર 20 A : હીટર બ્્લલોઅર મોટર, એર કન્્ડડીશનર.

3	 પૂછંડી 15 A : ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ પેનલ લાઇટ, લાયસન્્સ પ્્લલેટ લાઇટ, પાર્કકિંગ 
લાઇટ, ટેલ લાઇટ.

4	 હેડ (આરએચ) 15 એ : ઉચ્ચ બીમ સચૂક પ્રકાશ, જમણા હાથની હેડલાઇટ.

5	 ચાર્્જ  7.5 A : અલ્ટરનેટર વોલ્ટેજ રેગ્્યયુલેટર, (એલ ટર્મિનલ), ડિસ્્ચચાર્્જ  
ચતેવણી પ્રકાશ.

6	 AC 20 A: એર કન્્ડડીશનર.

7	 હેઝ-હોર્્ન 15 એ : ઈમરજન્્સસી ફ્્લલેશર, ઈમરજન્્સસી ફ્્લલેશર ઈન્્ડડીકેટર 
લાઈટો, હોર્્ન, ટર્્ન સિગ્નલ ઈન્્ડડીકેટર લાઈટો, ટર્્ન સિગ્નલ લાઈટો.

8	 હેડ (LH) 15 A : ઉચ્ચ બીમ સૂચક પ્રકાશ, ડાબા હાથની હેડ લાઇટ.

9	 માાંસ 15 A : સિગારેટ લાઇટર, ઘડિયાળ ડિજિટલ પ્રકાર.

10	વાઇપર 15 A : વિન્્ડશિલ્્ડ વાઇપર્્સ અને વોશર.

11	સ્ટોપ 15 A : પ્રકાશ રોકો

12	રેડિયો 7.5 A : રેડિયો, સ્ટીરિયો કેસેટ ટેપ પ્્લલેયર

13	ગેજ 7.5 A : બેક-અપ લાઇટ્સ, એન્્જજિન ટેમ્્પરેચર ગેજ, ફ્યુઅલ ગેજ, 
વોર્નનિંગ લાઇટ્સ, વોર્નનિંગ બઝર.

14	ડોમ 7.5 A : ઘડિયાળ (ડિજિટલ પ્રકાર), આતંરિક પ્રકાશ.

15	16 7.5 A અને 15 A : ફાજલ ફ્યુઝ

16	કોષ્્ટક 1 માાં ભાગોના નામ લખો.

કોષ્્ટક 1

 હા. ના.  લેબલ નં. ભાગોનું નામ અને તેનું રેટિિંગ
1 2
2 5
3 4
4 1

5 3

6 11

7 15

8 12

9 14

10 6

11 7

12 9

13 13

14 16

15 10

16 8
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કાર્્ય 4: હોર્્ન સર્કિટમાાં રિલે તપાસી રહ્્યુું છે

1	 ફિગ 1 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે હોર્્ન રિલે (5) માાંથી ઇલેક્ટ્રિકલ કનેક્શનને 
ડિસ્કનેક્ટ કરો.

2	 હોર્્ન રિલેના માઉન્ટટિંગ નટ્સને ઢીલું કરો અને તેને દૂર કરો.

3	 રિઓસ્ટેટ અન ેવોલ્ટમીટરનો ઉપયોગ કરીન ેહોર્્ન રિલનેી સ્થિતિ તપાસો.

4	 રિઓસ્ટેટ (1)ને શ્રેણીમાાં બેટરી અને હોર્્ન રિલે (3) સાથે જોડો (ફિગ 2)

5	 ફિગ 2 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણ ેક્્લલોઝિિંગ વોલ્ટેજન ેમાપવા માટે વોલ્ટ મીટર 
(2) ને રિલેના વિન્્ડિિંગ (3) પર જોડો.

6	 સર્કિટમાાં સંપૂર્્ણ પ્રતિકાર શરૂ કરો. રિલે વિન્્ડિિંગ પર વોલ્ટેજ વધારવા 
અથવા ઘટાડવા માટે નોબને સ્્લલાઇડ કરો.

જો રિલે પોઈન્ટ બંધ થાય ત્યારે કોઈ ભૂલ હોય, તો આર્મેચર 
સ્પપ્રરિંગ પોસ્ટન ેવાળીન ેએડજસ્ટ કરો. (સ્પપ્રરિંગ ટેન્શનમાાં વધારો 
કરવાથી ક્્લલોઝિિંગ વોલ્ટે જ વધે છે.)

7	 જો જરૂરી હોય તો રિલે બદલો.

8	 હોર્્ન રિલેને તેની સ્થિતિમાાં મૂકો અને માઉન્ટટિંગ નટ્સને સજ્્જડ કરો.

9	 સ્પપ્રરિંગ અને હોર્્ન સ્્વવીચને રિફિટ કરો.

10	રીટેનર ફીટ કરો અને તેને દબાવો.

11	વાયરોને હોર્્ન રિલેની સ્્વવીચ સાથે જોડો અને હોર્્ન વગાડો.

12	હોર્્ન સ્્વવીચ ચલાવો અને યોગ્્ય હોર્્ન નોટ માટે ટેસ્ટ કરો.

HL અને વાઇપર મોટર રિલે તપાસી રહ્્યુું છે.

રિલે તપાસવાના કાર્્યને પુનરાવર્તિત કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.4.28 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઇલેક્ટ્રિકલ અને ઇલકે્ટ્રો નિક્સ 

વિદ્યુત સર્કિટ ડાયગોનાઇઝ કરો (Diagonize electrical circuits)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 DC શ્રેણીના સર્કિટ સાાંધા તપાસો
•	 ડીસી સમાાંતર સર્કિટ સાાંધા તપાસો
•	 ડીસી શ્રેણીની સમાાંતર સર્કિટ તપાસો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)
•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 મલ્ટિમીટર	 - 1 No.
•	 ઓહ્મ મીટર	 - 1 No.

સાધનો (Equipments)

•	 બેટરી 12V� - 1 No.
સામગ્રી (Materials)

•	 વાયર 4 mm� - as reqd.
•	 ઇન્્સ્યયુલશેન ટેપ� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: ડીસી શ્રેણી સર્કિટ

1	 D.C શ્રેણી સર્કિટ ડાયાગ્રામ તૈયાર કરો

2	 ફિગ 1 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે સર્કિટમાાંથી.

3	 સ્્વવીચ ‘S’ બંધ કરો, વર્્તમાન ‘I’ અને વોલ્ટેજ ‘V’ ને માપો.

4	 કોષ્્ટક 1 માાં માપેલા મૂલ્યો દાખલ કરો.

5	 સપ્્લલાય બધં કરો, ફિગ 2 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણ ેએમીટર અને વોલ્ટમીટરને 
જોડો. સપ્્લલાય ચાલ ુકરો અન ેવોલ્ટેજ V1 અન ેવર્્તમાન I1 ન ેR1 દ્વારા માપો.

6	 સપ્્લલાય બધં કરો, ફિગ 3 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણ ેએમીટર અન ેવોલ્ટમીટરને 
જોડો. સપ્્લલાય ચાલુ કરો અને વોલ્ટેજ V2 અને વર્્તમાન I2 ન ેR2 માાં માપો.

7	 સમગ્ર R3 માાં વર્્તમાન I3 અને વોલ્ટેજ V3 ને માપવા માટે સર્કિટમાાં ‘A’ અને 
‘V’ ની સ્થિતિ દર્શાવતો સર્કિટ ડાયાગ્રામ દોરો.

8	 R3 માાં I3 અને V3 ને કનેક્ટ કરો અને માપો.

9	 કોષ્્ટક 1 માાં માપેલા મૂલ્યો દાખલ કરો.

કોષ્્ટક 1

મૂલ્યો કુલ સર્કિટ R1 = 10 R2 = 20 R3 = 10

વર્્તમાન

વિદ્યુત્સ્થીતિમાન

 પ્રતિકાર

I =

V =

R =

I1 =

V1 =

R1 =

I2 =

V2 =

R2 =

I3 =

V3 =

R3 =
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કાર્્ય 2: ડીસી સમાાંતર સર્કિટ

1	 D.C સમાાંતર સર્કિટ ડાયાગ્રામ તૈયાર કરો

2	 ડબલ કોન્ટેક્ટ સિિંગલ ફિલામેન્ટ 20W બલ્્બ L1 , L2 , L3 ને ધારક સાથે 
જોડીને શાખાઓ 1,2,3 બનાવો, 0-30 Amp DC (1 Amp. DIV)નું 
એમ્્મમીટર A4 અને શ્રેણીમાાં ‘S4’ સ્્વવિચ કરો. (ફિગ 4)

3	 ત્રણ શાખાઓના લેમ્્પ ટર્મિનલ્સને સ્્વવીચ S4 ની લીડ સાથે જોડો.

4	 વોલ્ટમીટર (V), એમીટર (A4), સ્્વવિચ ‘S4’ અને બેટરી વડે સર્કિટ 
ડાયાગ્રામમાાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે સર્કિટ બનાવો.

5	 સ્્વવીચ ‘S4’ બંધ કરો અને શાખા 1 માાં ‘S1’ સ્્વવિચ કરો.

6	 એમીટર ‘A4’ અને ‘A1’ વાાંચો અને કોષ્્ટક 2 માાં મૂલ્યો રેકોર્્ડ  કરો.

7	 શાખા 2 માાં ‘S4’, ‘S1’ અને ‘S2’ સ્્વવીચો બંધ કરો.

8	 એમીટર ‘A4’ ‘A1’ અને ‘A2’ વાાંચો અને કોષ્્ટક 2 માાં મૂલ્યો રેકોર્્ડ  કરો

9	 શાખા 3 માાં ‘S4’, ‘S1’, ‘S2’ અને ‘S3’ સ્્વવીચો બંધ કરો.

10	શાખા 3 માાં ‘S4’, ‘S1’, ‘S2’ અને ‘S3’ સ્્વવીચો બંધ કરો.

11	એમીટર ‘A4’ ‘A1’ ‘A2’ અને ‘A3’ વાાંચો અને કોષ્્ટક 2 માાં મૂલ્ય રેકોર્્ડ  કરો.

12	6v 300 mA લેમ્્પ સાથે કોઈપણ એક શાખામાાં ટોર્્ચ લેમ્્પને ક્્લલેમ્્પ 
કર્યા પછી ઉપરોક્્ત પગલાાંઓનું પુનરાવર્્તન કરો અને કોષ્્ટક 2 માાં 
પરિણામો રેકોર્્ડ  કરો.

13	ત્રણયે ‘લમે્્પ વિથ હોલ્્ડર’ને વાયર-વાઉન્્ડ રેઝિસ્ટર દ્વારા બદલીન ેકસરતનું 
પનુરાવર્્તન કરો (100 ઓહ્મની બ ેસખં્યા અન ે150 ઓહ્મમાાંથી એક).

કોષ્્ટક 2

ક્ર. ના. I1 I2 I3 આઈ કુલ સ્્વવીચો બંધ શાખાઓમાાં ઘટકો

1 S4, S1 પ્રત્યેક 1.7 Ampsના 3 લેમ્્પ

2 S4, S1, S2 "

3 S4, S1, S2, S3 "

4 S4 "

5 S4, S1 1.7 Amps લેમ્્પના 2 લેમ્્પ અને એક 
300mA

6 S4, S1, S2 "

7 S4, S1, S2, S3 "

8 S4, S1 રેઝિસ્ટર બે-એક 100 ઓહ્મ અને બીજા 
150 ઓહ્મ ”

9 S4, S1, S2 "

10 S4, S1, S2, S3 "

કાર્્ય 3: ડીસી સિરીઝ સમાાંતર સર્કિટ

D.C શ્રેણી સમાાંતર સર્કિટ ડાયાગ્રામ તૈયાર કરો

1	 ફિગ 5 માાં બતાવેલ શ્રેણી સમાાંતર સર્કિટ માટે વોલ્ટેજ અને પ્રવાહોની 
ગણતરી કરો. કોષ્્ટક 3 માાં મૂલ્યો દાખલ કરો.

2	 Vs = 50V માટે કુલ પ્રતિકાર RT અને કુલ વર્્તમાનની ગણતરી કરો અને 
કોષ્્ટક 4 માાં દાખલ કરો.

3	 ફિગ 6 (એટલે ​​કે R1 = 25 ohms, R2 = 300 ohms, R3 = 40 ohms 
અને R4 = 60 ohms) એક છેડા અને ચલ બિિંદુ વચ્ચેના પ્રતિકાર મલૂ્યને 
માપીને રિઓસ્ટેટ પ્રતિકારનું મૂલ્ય સેટ કરો. રિઓસ્ટેટ)

4	 સર્કિટ બનાવો અને વોલ્ટેજ અને વર્્તમાન માપો. તેમને તમારી નોટબુકમાાં 
રેકોર્્ડ  કરો.

5	 Vs અન ેIs માાંથી RT ની કિિંમતની ગણતરી કરો અન ેતને ેતમારી નોટબકુમાાં 
રેકોર્્ડ  કરો અને પગલું 3 માાં મેળવેલ મૂલ્ય સાથે સરખામણી કરો.

ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયાયામ 1.4.28
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કોષ્્ટક 3

VRI IS I2 VR2 I3 VR2 I3 VR3 R3+R4 R2 | | (R3+R4)

Vs = 50V
R1 = 25W
R2 = 300W
R3 = 40W
R4 = 60W

ગણતરી કરેલ
મૂલ્યો

માપેલ
મૂલ્યો

કોષ્્ટક 4

ગણતરી કરેલ મૂલ્યો RT = R1 + R1 {R2 | | (R3 + R4)} =

માપેલ મૂલ્યો

77

M
D
N
14
04
H
5

5

Table 3

VRI IS I2 VR2 I3 VR2 I3 VR3 R3+R4 R2 ⏐⏐(R3+R4)

 Vs = 50V Calculated

 R1 = 25W Values

 R2 = 300W

 R3 = 40W Measured

 R4 = 60W Values

                                  Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.4.28

Table  4

Calculated Values RT = R1 + R1 {R2 ⏐⏐
(R3 + R4)} =

Measured Values

M
D
N
14
04
H
5

5
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.4.29 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઇલેક્ટ્રિકલ અને ઇલકે્ટ્રો નિક્સ

વિદ્યુત સર્કિટ સમસ્્યયા શટૂ (Trouble shoot electrical circuit problem)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 વાહન વાયરિિંગ સર્કિટનો ઉપયોગ કરીને ઓટો ઇલેક્ટ્રિકલ ઘટકોનું પરીક્ષણ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 ટેસ્ટ લેમ્્પ	 - 1 No.
•	 મલ્ટિમીટર	 - 1 No.

સાધનો (Equipments)

•	 ઓટો ઇલેક્ટ્રિકલ વાયરિિંગ સર્કિટ	 - 1 No.
•	 બેટરી	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 ફ્યુઝ� - as reqd.
•	 સ્્વવિચ કરો� - as reqd.
•	 કેબલ/વાયર� -- as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 ફિગ 1 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે ઓટોમોબાઈલ વાયરિિંગ સર્કિટનો ઉપયોગ 
કરીને વાહનમાાં ઇલેક્ટ્રિકલ (1-34) ઘટકોને ઓળખો.

2	 પ્રારંભિક સર્કિટ દોરો.

3	 ઇગ્નીશન સર્કિટ દોરો.

4	 ચાર્જજિંગ સર્કિટ દોરો.

5	 ફ્્લલેશર સર્કિટ દોરો.

6	 લાઇટિિંગ સર્કિટ દોરો.

7	 વર્્ક  બેન્ચ પર ઓટો વાયરિિંગ બોર્્ડ  મૂકો.

8	 બેટરી સાથે જોડો.

9	 તેનું કાર્્ય તપાસો© N
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1

ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.4.30 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઇલેક્ટ્રિકલ અને ઇલકે્ટ્રો નિક્સ

લીડ એસિડ બેટરીની સફાઈ અને ટોપ-અપ (Cleaning and top - up of lead acid battery)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 બેટરી ટર્મિનલ અને બેટરીના શરીરને સાફ કરો
•	 ઇલકે્ટ્રો લાઇટ અને ટોપ-અપનું સ્્તર તપાસો
•	 હાઇડ્્રરો મીટર વડે ઇલકે્ટ્રો લાઇટની ચોક્કસ ગુરુત્્વવાકર્્ષણ તપાસો
•	 સેલ વોલ્ટે જ અને બેટરી વોલ્ટે જ માપો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)
•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 હાઇડ્્રરો મીટર	 - 1 No.
•	 મલ્ટિમીટર	 - 1 No.
•	 લીડ એસિડ બેટરી 6V અથવા 12V 80AH	 - 1 No.
સાધનો (Equipments)
•	 બેટરી ચાર્્જ ર	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 નિસ્્યયંદિત પાણી� -as reqd.
•	 વેસેલિન� - as reqd.
•	 સતુરાઉ ચીીંથરા� - as reqd.
•	 સેન્્ડ પેપર� - as reqd.
•	 સોડા બાયકાર્બોનેટ� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

લીડ એસિડ બેટરીની સફાઈ અને ટોપ-અપ

1	 બેટરીના ટર્મિનલને, જો કાટ લાગેલ હોય, તો સેન્્ડપેપરથી સાફ કરો: જો 
સલ્ફેટેડ હોય, તો ભીના કપાસના કચરાથી અથવા સોડા બાયકાર્બોનટેથી 
સાફ કરો.

કોઈપણ ધાતુની પટ્ટી વડે સ્ક્રેપ કરીને બેટરી ટર્મિનલને નકુસાન 
કરશો નહીીં.

2	 બધા વેન્ટ પ્્લગને સ્ક્રૂ કાઢો અને ઇલેક્ટ્ રોલાઇટનું સ્્તર તપાસો.

વેન્ટ પ્્લગ ખુલ્્લલા રાખીન બેટરીની ટોચની સપાટીને સાફ 
કરશો નહીીં. સંચિત ગંદકી કોષોની અંદર પડી શકે છે અને 
કાાંપ બની શકે છે.

3	 નિસ્્યયંદિત પાણી સાથેના તમામ કોષોમાાં ઇલેક્ટ્ રોલાઇટને ચિહ્નિત સ્્તર 
સુધી ટોપ અપ કરો.

બેટરીન ેટોપ અપ કરવા માટે કોઈ ઈલકે્ટ્રો લાઈટનો ઉપયોગ 
કરવાની જરૂર નથી.

4	 બેટરીની સેલ કેપ ખોલો અને હાઇડ્્રરો મીટરને અંદર રાખો. સંદર્્ભ ચિહ્ન 
સુધી ઇલકે્ટ્ રોલાઇટ પમ્્પ કરો.

5	 હાઇડ્્રરો મીટરનો ઉપયોગ કરીને દરેક કોષના ઇલેક્ટ્ રોલાઇટની પ્રારંભિક 
ચોક્કસ ગુરુત્્વવાકર્્ષણ તપાસો (ફિગ 1)© N
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.4.31 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઇલેક્ટ્રિકલ અને ઇલકે્ટ્રો નિક્સ

બેટરીની ચોક્કસ ગુરુત્્વવાકર્્ષણ તપાસો (Check the specific gravity of a battery)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 હાઇડ્્રરો મીટર વડે બેટરીનું પરીક્ષણ કરો
•	 વોલ્ટ મીટર વડે બેટરીનું પરીક્ષણ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 હાઇડ્્રરો મીટર	 - 1 No.

સાધનો (Equipments)

•	 વાહન	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 વેસેલિન� - as reqd.
•	 બેટરી એસિડ� - as reqd.
•	 નિસ્્યયંદિત પાણી� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: ચોક્કસ ગુરુત્્વવાકર્્ષણ અને ઓપન સર્કિટ વોલ્ટે જ પરીક્ષણ તપાસો

1	 બેટરી ટર્મિનલથી પહેલા નકારાત્મક કેબલ્સને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

2	 બેટરી ટર્મિનલમાાંથી પોઝિટિવ કેબલ્સને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

3	 માઉન્ટટિંગ ક્્લલેમ્્પ નટ્સ દૂર કરો.

4	 વાહનમાાંથી બેટરી ઉપાડો.

5	 બેટરીના ઉપરના ભાગને પાણી અને કપાસના ચીીંથરાથી સાફ કરો.

6	 નોન-મેટાલિક વાયર બ્રશ અથવા એમરી-પેપર વડે બેટરી ટર્મિનલ્સને 
સાફ કરો.

7	 નિસ્્યયંદિત પાણી વડે ઈલકે્ટ્ રોલાઈટ સ્્તર તપાસો અને ટોપ અપ કરો. 
(જો જરૂરી હોય તો)

8	 બેટરીને લાકડાના લેવલની વર્્કબ ન્ચ પર રાખો.

9	 બધા વેન્ટ પ્્લગ દૂર કરો.

10	હાઇડ્્રરો મીટરને ઊભી રીતે પકડી રાખો. (ફિગ 1)

11	કોષમાાં હાઇડ્્રરો મીટરનું નાક મૂકો. ખાતરી કરો કે નાક ઇલકે્ટ્ રોલાઇટમાાં 
ડૂબેલું છે.

12	હાઇડ્્રરો મીટરના રબરના બલ્્બને દબાવો.

13	ઇલેક્ટ્ રોલાઇટને ઉપર તરફ દોરવા માટે તેને છોડો. ખાતરી કરો કે 
ઇલેક્ટ્ રોલાઇટ બલ્્બમાાં ન આવે.

14	ઇલેક્ટ્ રોલાઇટમાાં તરતા ફ્્લલોટ સ્્તરની નોોંધ લો.

15	કોષ્્ટક 1 માાં વાાંચન રેકોર્્ડ  કરો.

કોષ્્ટક 1

 1  2  3  4  5  6

16	બધા કોષો માટે સમાન પ્રક્રિયાને પુનરાવર્તિત કરો અને રીડિિંગ્્સ રેકોર્્ડ  
કરો.

ઉપરોક્્ત વાાંચન કોષો વચ્ચે 25 પોઈન્ટથી વધ ુન હોવુ ંજોઈએ.

તમારા હાથ અને કપડાાંને બેટરી એસિડથી સુરક્ષિત કરો.

17	ડીસી વોલ્ટમીટર (2) ના લીડ્સને બેટરી ટર્મિનલ (+ve થી -ve) સાથે 
જોડો. (ફિગ 2)

18	વોલ્ટમીટરમાાંથી રીડિિંગ લો અને રેકોર્્ડ  કરો.

19	વોલ્ટમીટરે પ્રતિ બેટરી ઓછામાાં ઓછા 13.2 વોલ્ટ વાાંચવા જોઈએ. 
ઉપરોક્્ત પરીક્ષણો હાથ ધર્યા પછી ઉત્્પપાદકની વિશિષ્્ટતાઓ સાથે 
રીડિિંગ્્સની તુલના કરો. જો બેટરી ખરાબ સ્થિતિમાાં હોય તો તેને રિચાર્્જ  
કરો/ બદલો.
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20	વેન્ટ છિદ્રો સાફ કરો અને તમામ વેન્ટ પ્્લગને સજ્્જડ કરો.

21	બેટરી ટર્મિનલને વેસેલિન વડે સ્મીયર કરો.

22	વાહનમાાં બેટરીને તેની સ્થિતિમાાં મૂકો.

23	બેટરી માઉન્ટટિંગ ક્્લલેમ્્પ નટ્સને સજ્્જડ કરો.

24	બેકિિંગ સોડા સોલ્યુશન અને પાણી વડે બેટરી લગ્્સને સાફ કરો.

25	પહેલા બેટરી +ve કેબલને જોડો અને તેને સજ્્જડ કરો.

26	બેટરી-ve કેબલને જોડો અને તેને સજ્્જડ કરો.

27	એન્્જજિન શરૂ કરો. તપાસો કે બેટરી પર્યાપ્્ત કરંટ આપે છે કે કેમ.

પહેલા ગ્રાઉન્્ડ કેબલ (-ve કેબલ) ને ડિસ્કનેક્ટ કરો. આ 
આર્સસીંગ અન ેપરિણામે બેટરી વિસ્ફોટની શક્યતાન ઘટાડશે.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.4.32 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઇલેક્ટ્રિકલ અને ઇલકે્ટ્રો નિક્સ

બેટરી ચાર્્જ  કરો (Charge the battery)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 બેટરીને ચાર્્જર  સાથે જોડો
•	 સતત ચાલુ પદ્ધતિમાાં બેટરી ચાર્્જ  કરો
•	 સતત વોલ્ટે જ પદ્ધતિમાાં બેટરી ચાર્્જ  કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 Set.
•	 હાઇડ્્રરો મીટર	 - 1 No.
•	 વોલ્ટમીટર	 - 1 No.

સાધનો (Equipments)

•	 બેટરી ચાર્્જ ર	 - 1 No.
•	 વાહન	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 વેસેલિન� - as reqd.
•	 બેટરી એસિડ� - as reqd.
•	 કેબલ/વાયર� - as reqd.
•	 નિસ્્યયંદિત પાણી� - as reqd.
•	 સતુરાઉ ચીીંથરા� - as reqd.
•	 વોટર એમરી� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: બેટરી ચાર્જજિંગ

1	 બેટરીને ચાર્જજિંગ ટેબલ પર મૂકો.

2	 જો બેટરી સીલ ન હોય, તો તમામ કોષોમાાં ઇલેક્ટ્ રોલાઇટ સ્્તર તપાસો 
અને જો જરૂરી હોય તો સ્્તરને સમાયોજિત કરો.

જામી ગયેલી દેખાતી હોય અથવા ઈલકે્ટ્રો લાઈટમાાં બરફના 
સ્ફટિકો દેખાતા હોય તેવી બેટરીન ેચાર્્જ  કરવાનો પ્રયાસ કરશો 
નહીીં. ચાર્્જ  કરવાનો પ્રયાસ કરવામાાં આવે તે પહેલાાં બેટરીને 
સંપૂર્્ણપણે સ્થિર થવા દો.

3	 જો બેટરી સીલ કરેલ બેટરી હોય, તો બિલ્ટ ઇન હાઇડ્્રરો મીટર તપાસો. 
જો સૂચક સ્્પષ્્ટ અથવા આછો પીળો દેખાય તો બેટરી ચાર્્જ  કરવાનો 
પ્રયાસ કરશો નહીીં. (ફિગ 1)

4	 બેટરી ટર્મિનલ્સ અને બેટરી ટોપને સાફ કરો.

5	 યોગ્્ય માર્્ગદર્શિકાની સલાહ લો અને બેટરી માટે ચાર્જજિંગ દર અને સમય 
નક્કી કરો.

6	 ચાર્્જ ર સ્્વવીચ બંધ કરો. (ફિગ 2 અને ફિગ 3)

ચાર્્જ રને બેટરી તરફ દોરી જાય છે તેને કનેક્ટ કરો. હકારાત્મક (+) લીડ 
હકારાત્મક (+) ટર્મિનલ સાથે જોડાયેલ હોવું આવશ્્યક છે.

નકારાત્મક (-) લીડ નગેટેિવ (-) ટર્મિનલ સાથ ેજોડાયલે હોવંુ આવશ્્યક છે.

7	 ચાર્્જ ર સ્્વવીચ ચાલુ કરો.

કેટલાક ચાર્્જર  પર, ચાર્્જર  ચાલ ુકરવા માટે ટાઈમર સટે કરવું 
આવશ્્યક છે.

8	 ચાર્જજિંગ દરને સમાયોજિત કરો.

9	 ટાઈમર સમાયોજિત કરો.

10	લગભગ 15 મિનિટ સુધી બેટરી ચાર્્જ  થઈ જાય પછી ચાર્જજિંગ દર અને 
બેટરીનું તાપમાન તપાસો. જો જરૂરી હોય તો ચાર્જજિંગ રેટ એડજસ્ટ કરો.
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11	ફાળવેલ સમય સુધી અથવા બેટરી સંપૂર્્ણ ચાર્્જ  ન થાય ત્યયાં સુધી ચાર્્જ  
કરવાનું ચાલુ રાખો.

12	ચાર્્જ રની સ્્વવીચ બંધ કરો.

13	બેટરીમાાંથી ચાર્્જ ર લીડ્સને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

વોટ રેટિિંગ 5 એમ્્પપીયર 10 એમ્્પપીયર 20 એમ્્પપીયર 30 એમ્્પપીયર 40 એમ્્પપીયર 50 એમ્્પપીયર

નીચે 2450 10 કલાક 5 કલાક 2 ½ કલાક 2 કલાક  - -

2450-2950 12 કલાક 6 કલાક 3 કલાક 2 કલાક 1 ½ કલાક  -

ઉપર 2950 15 કલાક 7 ½ કલાક 3 ¼ કલાક 2 કલાક 1 ¾ કલાક 1 ½ કલાક

નકુસાન ટાળવા માટે, ચાર્જજિંગ દર ઘટાડવો અથવા અસ્થાયી 
રૂપે અટકાવવો જોઈએ જો:

ઇલકે્ટ્રો લાઇટ તાપમાન 125 °F થી વધી જાય છે.

ઇલકે્ટ્રો લાઇટનું હિિંસક ગેસિિંગ અથવા સ્ફફિંગ થાય છે.

જ્યારે એમ્્પપીયરમાાં ઓછા ચાર્જજિંગ દરે બે કલાકના 
સમયગાળામાાં તમામ કોષો મુક્્તપણે ગેસિિંગ કરે છે અને 
ચોક્કસ ગુરુત્્વવાકર્્ષણમાાં કોઈ ફેરફાર થતો નથી ત્યારે 
બૅટરી સંપૂર્્ણપણે ચાર્્જ  થાય છે. સૌથી સતંોષકારક ચાર્જજિંગ 
માટે, એમ્્પપીયરમાાં ઓછા ચાર્જજિંગ દરોની ભલામણ કરવામાાં 
આવે છે.

સ્્પ્લલિટ રિિંગ પર ઇલેક્ટ્રો લાઇટ સ્્તર સાથે તાપમાન માટે 
સંપૂર્્ણ ચાર્્જ  ચોક્કસ ગુરુત્્વવાકર્્ષણ 1.260-1.280 છે.

કાર્્ય 2: સતત વર્્તમાન ચાર્જજિંગ પદ્ધતિ1 ફિગ

1	 ફિગ 1 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે બધી બેટરીઓને શ્રેણીમાાં જોડો.

2	 ચાર્્જ રને બેટરી સાથે જોડો.

3	 નંબર મુજબ ચાર્્જ રમાાં વોલ્ટેજ રેટ સેટ કરો. બેટરીઓનું.

4	 બેટરી ચાર્્જ  કરો.

5	 બેટરી ચાર્્જ ર બંધ કરો

6	 દરેક બેટરીના ગુરુત્્વવાકર્્ષણ માટે વિશિષ્્ટ પરીક્ષણ કરો.

7	 કોષ્્ટકમાાં વાાંચન રેકોર્્ડ  કરો. 1

કોષ્્ટક 1

કોષ બેટરી  1  2  3  4  5  6

1
2
3
4
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કાર્્ય 3: સતત વોલ્ટે જ ચાર્જજિંગ પદ્ધતિ (ફિગ 1)

1	 ફિગ 1 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે બધી બેટરીઓને સમાાંતર રીતે જોડો

2	 ચાર્્જ રને બેટરી સાથે જોડો.

3	 ચાર્્જ  કરવાના વોલ્ટેજમાાં ફેરફાર કરીને વર્્તમાન દર સેટ કરો.

4	 સંપૂર્્ણ ચાર્્જ  થાય ત્યયાં સુધી બેટરીને ચાર્્જ  કરો

5	 બેટરી ચાર્્જ ર બંધ કરો

6	 કોષ્્ટક 2 માાં વાાંચન રેકોર્્ડ  કરો.

7	 બેટરીનો પરોપજીવી ડ્્રરો  (સ્્વવિચ ઓફ).

8	 સમયાાંતરે બેટરી ચાર્્જ  થયેલ સ્થિતિ તપાસીને સ્્વ-ડિસ્્ચચાર્્જ  માટે બેટરી 
તપાસો.

9	 નીચે પ્રમાણે બહારથી ડિસ્્ચચાર્્જ  માટે બેટરી તપાસો

10	ઇગ્નીશન સ્્વવીચ બંધ કરો

11	બેટરીની ટોચ પરની અશુદ્ધિઓ અને દૂષિત પાણીના સ્્તરને તપાસો 
અને સાફ કરો

12	બેટરીને ટોપઅપ કર્યા પછી બેટરીની ટોચની સપાટીને સાફ કરો

13	બેટરી પોસ્ટ અને ટર્મિનલ વચ્ચેના કોઈપણ છૂટા સંપર્્ક ને તપાસો

14	ઓટો વાહન વાયરિિંગ સર્કિટમાાં કોઈપણ છૂટક સંપર્્ક  તપાસો

15	વાહનમાાંના તમામ સ્્વવીચોના ખામીયુક્્ત સંપર્્ક ને તપાસો અને બદલો

16	બેટરી ટર્મિનલ્સની સલ્ફર રચના તપાસો અને સાફ કરો

કોષ્્ટક 2

કોષ બેટરી  1  2  3  4  5  6

1
2
3
4
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.4.33 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઇલેક્ટ્રિકલ અને ઇલકે્ટ્રો નિક્સ

રિલે અને સોલેનોઇડ તપાસો (Check the relays and solenoid)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 શરુઆતની સિસ્ટમમાાં સોલેનોઈડ સ્્વવિચની સ્થિતિ તપાસો
•	 વાયરિિંગ સર્કિટમાાં રિલેની સ્થિતિ તપાસો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 ટેસ્ટ લેમ્્પ	 - 1 No.
•	 મલ્ટિમીટર	 - 1 No.

સાધનો (Equipments)

•	 વાહન	 - 1 No.
•	 બેટરી	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 ફ્યુઝ� - as reqd.
•	 સ્્વવિચ કરો� - as reqd.
•	 કેબલ/વાયર� - as reqd.
•	 ઇન્્સ્યયુલશેન ટેપ� - as reqd.

ર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: સોલેનોઇડ સ્્વવીચ તપાસી રહ્્યુું છે

1	 સોલેનોઇડ સ્્વવીચ ટર્મિનલ્સ (3 અને 4) તપાસો અને તેમને સાફ કરો. 
(ફિગ 1)

2	 બેટરી (5) થી સોલેનોઇડ સ્્વવિચ ટર્મિનલ્સ (3) સુધીના બેટરી કેબલ 
જોડાણો તપાસો. ઢીલું જણાય તો કડક કરો.

3	 સોલેનોઇડ સ્્વવિચ ટર્મિનલ્સ (4) થી સ્ટાર્્ટર મોટર ટર્મિનલ્સ (6) સુધીની 
બેટરી કેબલ તપાસો. ઢીલું જણાય તો તેને કડક કરો.

4	 સોલેનોઇડ સ્્વવિચ ટર્મિનલ્સથી શરૂઆતની સ્્વવીચ (7) સુધી વાયર 
કનેક્શન તપાસો.

5	 ટેસ્ટ લેમ્્પન ેબ્રેક લાઇટ સ્્વવીચ ટર્મિનલ (1&2) સાથે જોડો. જો સ્્વવીચ બંધ 
ન હોય, તો દીવો ચમકશે.

6	 સોલેનોઇડ સ્્વવીચમાાંથી કેબલ વાયરને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

7	 ટેસ્ટ લેમ્્પના એક છેડાને સોલેનોઇડ સ્્વવીચ ટર્મિનલ (3) સાથે જોડો અને 
ટેસ્ટ લેમ્્પના બીજા છેડાને ગ્રાઉન્્ડ કરો.

8	 તે બળી જશે, પરંતુ આ પરીક્ષણ શોર્્ટ  સર્કિટ સૂચવશે નહીીં.

9	 ટેસ્ટ લેમ્્પના એક છેડાને સ્ટાર્્ટર સ્્વવીચ ટર્મિનલ સાથે અને બીજા છેડાને 
સ્્વવીચ ઓપન સાથે પૃથ્્વવી સાથે જોડો. જો દીવો તેજસ્્વવી બળે છે, તો 
સોલેનોઇડ ટંૂકા થઈ જાય છે. સ્્વવીચ બદલો.

કાર્્ય 2: હોર્્ન સર્કિટમાાં રિલે તપાસી રહ્્યુું છે

કાર્્ય 4 માટે વ્્યયાયામ 1.4.27 નો સંદર્્ભ લો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.4.34 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઇલેક્ટ્રિકલ અને ઇલકે્ટ્રો નિક્સ

પરીક્ષણ ડાયોડ પર પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on testing diodes)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કવાયતના અતંે તમે સક્ષમ થશો
•	 ડાયોડ પકેેજના પ્રકારને ઓળખો
•	 ડાયોડનો ફોરવર્્ડ  ટુ રિવર્્સ રેઝિસ્ટન્્સ રેશિયો નક્કી કરો
•	 ઓળખાણ ટ્્રરા ન્્ઝઝિસ્ટર
•	 પરીક્ષણ ટ્્રા ાંઝિસ્ટર

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ/ઇક્્વવિપમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments/
Equipments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 મલ્ટિમીટર	 - 1 No.
•	 ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટર	 - as reqd.
•	 ડેટા બુક	 - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 ડાયોડ/ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટરના વિવિધ પ્રકારો� - 20 No./each. 
(વાદળી, પીળો, કાળો લાલ રંગ)

•	 લાલ રંગનો સ્્લલીવ વાયર� - 10 cms.each.
•	 પેચ કોર્્ડ				      - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: ડાયોડ પકેેજ અને ટર્મિનલ્સ ઓળખો

1	 આપેલ વિવિધ લોટમાાંથી કોઈપણ એક ડાયોડ પસંદ કરો. ડાયોડ પર 
છાપેલ કોડ નંબર O&T શીટમાાં રેકોર્્ડ  કરો.

2	 પસંદ કરેલા ડાયોડ માટે, ચાર્્ટ  1 નો સંદર્્ભ લો અને પેકેજના પ્રકારને 
ઓળખો અને રેકોર્્ડ  કરો (જમે કે કાચ/પ્્લલાસ્ટિક/સિરામિક/મટેલ વગરેે).

3	 ચાર્્ટ  1 નો ઉલ્્લલેખ કરતા પસંદ કરેલા ડાયોડ માટે, ડાયોડના એનોડ 
ટર્મિનલ પર લાલ રંગની નાની સ્્લલીવ ઓળખો અને મૂકો.

4	 વિવિધ પ્રકારના ઓછામાાં ઓછા 5 ડાયોડ માટે પગલું 1 થી 3 નું 
પુનરાવર્્તન કરો અને તમારા પ્રશિક્ષક દ્વારા તમારુું  કાર્્ય તપાસો.

કાર્્ય 2: ઓહ્મમીટર/મલ્ટિમીટરનો ઉપયોગ કરીને ડાયોડ તપાસી રહ્યયાં છીએ

1	 ઓહ્મમીટર/મલ્ટિમીટરને x100 ઓહ્મ શ્રેણી પર સેટ કરો. વહન 
પ્રતિકાર-મીટરની શૂન્ય-સેટિિંગ.

જો જરૂરી હોય તો અન્ય ઓહ્મ શ્રેણી પસંદ કરો.

2	 કાર્્ય 1 માાં ઓળખાયેલ ડાયોડમાાંથી એકને ઉપાડો. ફિગ 1a માાં બતાવ્્યયા 
પ્રમાણે ડાયોડ ટર્મિનલ પર ઓહ્મમીટર પ્રોબ્્સને જોડો. O&T શીટના 
કોષ્્ટક 1 માાં મીટર દ્વારા દર્શાવેલ પ્રતિકાર વાાંચન રેકોર્્ડ  કરો.

3	 ફિગ 1b માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણ ેડાયોડ સાથ ેજોડાયલે મીટર પ્રોબ્્સન ેરિવર્્સ 
કરો અને કોષ્્ટક 1 માાં મીટર દ્વારા બતાવેલ રીડિિંગ રેકોર્્ડ  કરો.

4	 પગલાાં 2 અન ે3 માાં નોોંધલે રીડિિંગ્્સમાાંથી, આગળ અન ેવિપરીત પ્રતિકાર 
વચ્ચેના ગુણોત્તરની ગણતરી કરો અને રેકોર્્ડ  કરો.

5	 રેકોર્્ડ  કરેલી માહિતીમાાંથી ડાયોડની સ્થિતિ વિશે તમારુું  નિષ્કર્્ષ આપો. 
નિષ્કર્્ષ બનાવવા માટે નીચે આપેલ ટીપ્સનો ઉપયોગ કરો;

	− સારા ડાયોડમાાં, પ્રતિકાર એક દિશામાાં 100 ઓહ્મથી ઓછો અને 
બીજી દિશામાાં ખબૂ જ ઊંચો અથવા લગભગ અનતં/ખુલ્્લલો હશે. 
સૌથી ખરાબ કિસ્્સસામાાં નીચા અને ઉચ્ચ પ્રતિકાર વચ્ચેનો ગુણોત્તર 
ઓછામાાં ઓછો 1:1000 હોઈ શકે છે.

	− ટંૂકા ડાયોડ્સ બનં ેદિશામાાં શૂન્ય અથવા ખૂબ ઓછો પ્રતિકાર દર્શાવ ેછે.

	− ઓપન ડાયોડ્સ બંને દિશામાાં અનતં/ખુલ્્લલા બતાવે છે.

6	 વિવિધ પ્રકારના ઓછામાાં ઓછા દસ વધુ ડાયોડ માટે પગલું 2 થી 4 
પુનરાવર્્તન કરો.

7	 તમારા પ્રશિક્ષક દ્વારા કામની તપાસ કરાવો.
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અવલોકન અને ટેબ્્યયુલશેન શીટ

કોષ્્ટક 1

લેબલ 
ના

કોડ નંબર પર 
મુદ્રિત ડાયોડ

ના પ્રકાર 
પકેેજ

માાં પ્રતિકાર મૂલ્ય વચ્ચેનો ગુણોત્તર આગળ અને 
પાછળ પ્રતિકાર

શરત ડાયોડનું 
FIT/UNFITએક દિશા વિરુદ્ધ દિશા

(તાલીમાર્થી)� (પ્રશિક્ષક)

ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયાયામ 1.4.34
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TYPES OF DIODES AND PACKAGING
LOW POWER - PLASTIC PACKAGE DIODES

VERY LOW POWER - GLASS PACKAGE DIODE

LOW POWER - METAL PACKAGE DIODE

HIGH POWER - METAL PACKAGE DIODE

ચાર્્ટ  1

ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયાયામ 1.4.34
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VERY LOW POWER - METAL PACKAGE DIODES

કાર્્ય 3: ટ્્રરા ન્્ઝઝિસ્ટરના પ્રકાર અને લીડ્સની ઓળખ, ડેટા મેન્યુઅલનો ઉલ્્લલેખ કરીને

1	 આપેલ વિવિધ લોટમાાંથી કોઈપણ એક ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટર લો, તેનો લેબલ 
નંબર અને ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટર પ્રકાર નંબર કોષ્્ટક 1 માાં દાખલ કરો.

2	 ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટર ડેટા મેન્યુઅલનો સંદર્્ભ લો અને O&T શીટના કોષ્્ટક 1 માાં 
ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટરની નીચેની વિગતો શોધો અને રેકોર્્ડ  કરો.

	− સિલિકોન હોય કે જર્મેનિયમ

	− NPN હોય કે PNP

	− પેકેજિિંગનો પ્રકાર અથવા કેસની રૂપરેખા (ઉદાહરણ: TO5, 
TO7 વગેરે.)

3	 રેકોર્્ડ  કરેલ પેકેજના પ્રકાર પરથી, ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટર ડેટા મેન્યુઅલ અને 
ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટર માટે આધાર, ઉત્સર્્જક અન ેકલકે્ટર દર્શાવતો પિન ડાયાગ્રામ 
દોરો, કોષ્્ટક 1 માાં.

4	 નીચે આપેલ રંગ યોજનાનો ઉપયોગ કરીને ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટરની ઓળખાયેલી 
પિન પર, ફિગ 1 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે, યોગ્્ય લંબાઈની સ્્લલીવ્્સ મૂકો.

આધાર	 -	 વાદળી રંગની સ્્લલીવ

ઉત્સર્્જક	 -	 લાલ રંગની સ્્લલીવ

કલેક્ટર	 -	 પીળા રંગની સ્્લલીવ

શીલ્્ડ		 -	 બ્્લલેક કલરની સ્્લલીવ

નોોંધ: કેટલાક પાવર ટ્્રરા ન્્ઝઝિસ્ટરમાાં, મટેલ બોડી પોતે કલકે્ટર 
હશે. આવા કિસ્્સસાઓમાાં પેન્્સસિલનો ઉપયોગ કરીને મેટલ 
બોડી પર ‘C’ ચિહ્નિત કરો. બધા ટ્્રરા ન્્ઝઝિસ્ટરમાાં શિલ્્ડ પિન 
હશે નહીીં.

5	 આપેલ લોટમાાં વિવિધ પ્રકારના ઓછામાાં ઓછા પાાંચ ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટર માટે 
પગલાાં 1 થી 4 નું પુનરાવર્્તન કરો અને તમારા પ્રશિક્ષક દ્વારા તમારુું  
કાર્્ય તપાસો.

કાર્્ય 4: પરીક્ષણ ટ્્રા ાંઝિસ્ટર

1	 ઓળખો કે જ ેઓહ્મમીટરનો ઉપયોગ કરવામાાં આવી રહ્યો છે તે મીટરની 
આંતરિક બેટરીના +ve ટર્મિનલ સાથે જોડાયેલ છે. મીટર શ્રેણીને 
Rx100W પર સેટ કરો.

ખબૂ ઓછી અથવા ખૂબ ઊંચી ઓહ્મ શ્રેણીમાાં ઓહ્મમીટર અતિશય 
વર્્તમાન/વોલ્ટેજ ઉત્્પન્ન કરી શકે છે અને પરીક્ષણ કરતી વખતે ઓછી 
શક્્તતિના ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટરને નુકસાન પહોોંચાડી શકે છે.

2	 એક ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટર લો જનેી પિન ટાસ્ક 3 પર ઓળખવામાાં આવે છે અને 
સ્્લલીવ્ડ હોય છે. પસંદ કરેલ ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટર NPN અથવા PNP છે તેના પર 
આધાર રાખીને, ફિગ 2a માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટરના આધાર પર 
મીટરના +ve અથવા -ve ને ક્્લલિપ/હોલ્્ડ કરો અને 2 બી.

3	 અન્ય મીટર પ્રોડને ઉત્સર્્જક પર ક્્લલિપ કરો. તપાસો કે ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટરનો 
બઝે-એમિટર જકંશન ડાયોડ ઓછો પ્રતિકાર (થોડા દસ ઓહ્મ) અથવા 
ખબૂ જ ઉચ્ચ પ્રતિકાર (કિલો ઓહ્મના થોડા દસ) દર્શાવે છે કે કેમ. કોષ્્ટક 
1 માાં તમારુું  અવલોકન રેકોર્્ડ  કરો.

4	 બેઝ-એમિટર સાથે જોડાયેલા પ્રોડની ધ્રુવીયતાને રિવર્્સ કરો અને 
તપાસો કે ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટરનો બેઝ-એમિટર જકંશન ડાયોડ ઓછો પ્રતિકાર 
અથવા ખબૂ જ ઉચ્ચ પ્રતિકાર દર્શાવે છે. કોષ્્ટક 1 માાં તમારુું  અવલોકન 
રેકોર્્ડ  કરો.
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કોષ્્ટક 1

એક દિશામાાં P-N જકંશન મીટર પ્રોડનો 
પ્રતિકાર

વિપરીત દિશામાાં મીટર સાથે P-N 
જકંશન મીટરનો પ્રતિકાર

P-N જકંશનની સ્થિતિ

નીચું ખૂબ જ ઊંચી સારુું

નીચું નીચું ટંૂકી

ખૂબ જ ઊંચી ખબૂ જ ઊંચી ખોલો (ઉપર નોોંધ જુઓ)

5	 પગલાાં 3 અને 4 માાં નોોંધાયેલા અવલોકનોમાાંથી, અને નીચે આપેલ 
કોષ્્ટકનો ઉલ્્લલેખ કરીને, નિષ્કર્્ષ કાઢો અને રેકોર્્ડ  કરો, ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટરના 
બઝે-એમિટર જકંશન ડાયોડની સ્થિતિ O&T શીટના કોષ્્ટક 1 માાં સારી, 
ખુલ્્લલી અથવા ટંૂકી છે.

નોોંધ: જો બંને દિશામાાં માપવામાાં આવેલ જકંશનનો પ્રતિકાર 
વધાર હોય, તો કોષ્્ટકમાાં આપેલ જકંશનની સ્થિતિ ઉપરાાંત, 
એક અન્ય શક્યતા એ છે કે, તમારી ઓળખાયેલ આધાર 
પિન ખોટી હોઈ શકે છે. તમે ઉત્સર્્જક-કલકે્ટરમાાં પ્રતિકાર 
માપી રહ્યા છો. શંકાના કિસ્્સસામાાં, ટ્્રરા ન્્ઝઝિસ્ટરની ઓળખાયલે 
પિન ફરીથી તપાસો અને પગલાાં 2, 3 અને 4 પુનરાવર્્તન કરો.

6	 સ્ટેપ્સ 2,3,4 અન ે5 ન ેપનુરાવર્તિત કરો અન ેટ્્રા ાંઝિસ્ટરના બઝે-કલકે્ટર 
જકંશન ડાયોડની સ્થિતિ તપાસો.

7	 ઉત્સર્્જક-કલકે્ટર પરના પ્રતિકારન ેમાપો અન ેઅવલોકનન ેV HIGH (> 
1MW) અથવા LOW (< 500W) તરીકે રેકોર્્ડ  કરો.

નોોંધ: સારા ટ્્રરા ન્્ઝઝિસ્ટરમાાં ઉત્સર્્જક અને કલેક્ટર વચ્ચેનો 
પ્રતિકાર ઘણો વધાર હશે. ઓછો પ્રતિકાર સૂચવે છે કે 
ટ્્રરા ન્્ઝઝિસ્ટર લીકી છે.

8	 ફિગ 3 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે યોગ્્ય ધ્રુવીયતા સાથે એમિટર-કલેક્ટર 
પર મીટરને ક્્લલિપ કરો. ફિગ 3 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે બેઝ-કલેક્ટરન ે
ભેજવાળી આંગળીઓથી સ્્પર્્શ કરો અને તપાસો કે શંુ મીટર દ્વારા 
દર્શાવેલ પ્રતિકાર ઘટે છે જ ેદર્શાવે છે કે ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટર ચાલુ થઈ રહ્્યુું છે. 
O&T શીટના કોષ્્ટક 1 માાં તમારા અવલોકનને હા અથવા ના તરીકે 
રેકોર્્ડ  કરો.

9	 પગલાાં 5,6,7 અને 8 પર નોોંધાયેલા અવલોકનોમાાંથી, પરીક્ષણ હેઠળ 
ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટરની એકંદર સ્થિતિ પર તમારુું  નિષ્કર્્ષ આપો.

10	વિવિધ પ્રકારના ઓછામાાં ઓછા પાાંચ વધુ ટ્્રરાન્્ઝઝિ સ્ટર માટે પગલાાં 1 
થી 9 નું પુનરાવર્્તન કરો.

11	તમારા પ્રશિક્ષક દ્વારા તમારા કાર્્યની તપાસ કરાવો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.5.35 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel)- હાઇડ્્ર રોલિક્સ અને ન્યુમેટિક્સ 

હાઇડ્્ર રોલિક અને વાયુયુક્્ત ઘટકોની ઓળખ (Identification of hydraulic and pneumatic 
components)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 વાહનમાાં હાઇડ્્ર રોલિક ક્્લચના ઘટકોને ઓળખો
•	 વાહનમાાં ન્યુમેટિક બ્રેક સિસ્ટમના ઘટકોને ઓળખો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.

સાધનો (Equipments)

•	 હાઇડ્્ર રોલિક ક્્લચ સાથેનું વાહન	 - 1 No.
•	 ન્યુમેટિક બ્રેક સાથેનું વાહન	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 હાઇડ્્ર રોલિક તેલ� - as reqd.
•	 કપાસનો કચરો� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: વાહન પર હાઇડ્્ર રોલિક ક્્લચ ઘટકોનું સ્થાન

1	 વાહનને લેવલ ગ્રાઉન્્ડ પર મૂકો.

2	 વાહનના ટાયરને સ્ટોપર્્સ (લાકડાના બ્્લલોક) વડે ટેકો આપો

3	 હેન્્ડ બ્રેક લગાવો.

4	 બોનેટ ખોલો.

5	 નકારાત્મક બેટરી કેબલ દૂર કરો.

6	 હાઇડ્્ર રોલિક ક્્લચ સિસ્ટમને ટ્્ર રેસ કરો અને ઘટકોને શોધો જમે કે માસ્ટર 
સિલિન્્ડર રિઝર્વોયર, માસ્ટર સિલિન્્ડર, સ્્લલેવ સિલિન્્ડર, હાઇડ્્ર રોલિક 
લાઇન્્સ અને થ્રો-કટ લિવર.

7	 ફિગ 1 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે સિસ્ટમના ભાગોને ઓળખો.

8	 કોષ્્ટક 1 માાં ભાગોના નામ લખો.

કોષ્્ટક 1

 હા. ના.  લેબલ નં.  ભાગોનંુ નામ

1

2

3

4

5

2

5

4

1

3
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કાર્્ય 2: વાહનમાાં વાયુયકુ્્ત ઘટકોનું ટ્્ર રે સિિંગ

1	 ફિગ 1 માાં એર કોમ્પ્રેસરને ઓળખો, જ ેસંકુચિત હવા પ્રદાન કરે છે.

2	 એર ટાાંકી શોધો, જ ેએર કોમ્પ્રેસરમાાંથી સંકુચિત હવા મેળવે છે.

3	 અનલોડર વાલ્્વ શોધો જ ેવધારાની હવાને અનલોડ કરે છે, એકવાર 
હવાની ટાાંકીમાાં સેટ હવાનું દબાણ પહોોંચી જાય.

4	 બ્રેક વાલ્્વન ેઓળખો જ ેહવાન ેવહેવા દે છે, જ્યારે બ્રેક પડેલ દબાવવામાાં 
આવે ત્યારે બ્રેક લગાવો.

5	 2 ફ્રન્ટ બ્રેકર ચેમ્્બર અને 2 રીઅર બ્રેક ચેમ્્બર શોધો જ ેફ્રન્ટ અને રીઅલ 
બ્રેકર લાગુ કરવા માટે સ્્લલેક એડજસ્ટરને દબાણ કરે છે

6	 આગળ અને પાછળના બ્રેકર માટે બ્્લલેક એડજસ્ટર્્સ શોધો.

7	 એર બ્રેકર સિસ્ટમનું લેઆઉટ ડાયાગ્રામ.

8	 એર પ્રેશર ગેજને ઓળખો, જ ેએર ટાાંકીમાાં હવાનું દબાણ દર્શાવે છે.

9	 કોષ્્ટક 2 માાં ભાગો લખો.

કોષ્્ટક 2

હા. ના.  ભાગોનું નામ  સ્થાન

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.5.36 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - હાઇડ્્ર રોલિક્સ અને ન્યુમેટિક્સ

હાઇડ્્ર રોલિક સર્કિટનું ટ્્ર રે સિિંગ અને અભ્્યયાસ (Tracing and studying of hydraulic circuits)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશોહાઇડ્્ર રોલિક
•	 જકેના ભાગોને ઓળખો
•	 હાઇડ્્ર રોલિક બ્રેકના ભાગોને ઓળખો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)
•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 Set
•	 રક્્તસ્ત્રાવ કીટ	 - 1 No.
સાધનો (Equipments)
•	 હાઇડ્્ર રોલિક જકે ટ્્ર રોલી પ્રકાર	 - 1 No.
•	 વાહનમાાં હાઇડ્્ર રોલિક પાવર સ્ટીયરીીંગ	 - 1 No.

•	 વાહનમાાં હાઇડ્્ર રોલિક બ્રેક� - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 કપાસનો કચરો� - as reqd.
•	 હાઇડ્્ર રોલિક પ્રવાહી� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: હાઇડ્્ર રોલિક જકે

1	 વર્્ક  બેન્ચ પર હાઇડ્્ર રોલિક જકેના કટ સેક્શન મોડલને મૂકો. (ફિગ 1) 2	 હાઇડ્્ર રોલિક જકે સિસ્ટમન ેટ્્રરેસ કરો અન ેઘટકોન ેશોધો જમે કે, જળાશય, 
કૂદકા મારનાર, નોન રીટર્્ન વાલ્્વ રામ, રાહત વાલ્્વ અન ેશટ ઓફ વાલ્્વ,

3	 ફિગ 1 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે સિસ્ટમના ભાગોને ઓળખો

4	 કોષ્્ટક 1 માાં ભાગોના નામ લખો

5	 નીચેના ભાગો નીચે આપેલા કોલમ (a), હાથ (b), પ્રવાહી જળાશય (c), 
રીલીઝ વાલ્્વ (d), આઉટ લેટ વાલ્્વ (e) હેન્્ડલ (f) પ્્લલેન્્જર (g) અને 
ઇનલેટ વાલ્્વ સાથે મેળ ખાતા હોવા જોઈએ. h).

કોષ્્ટક 1

 હા. ના.  લેબલ શબ્દ  ભાગોના નામ

1 f

2 d

3 b

4 g

5 e

6 a

7 c
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કાર્્ય 2: હાઇડ્્ર રોલિક બ્રેક સિસ્ટમના ઘટકોને ઓળખો

1	 વર્્ક  બેન્ચ પર હાઇડ્્ર રોલિક બ્રેક સિસ્ટમના કટ-સેક્શન મોડલને મૂકો.

2	 હાઇડ્્ર રોલિક બ્રેક સિસ્ટમની રેખા રેખાકૃતિ દોરો.

3	 હાઇડ્્ર રોલિક બ્રેક સિસ્ટમ (ફિગ 1) અને ડ્્રમ બ્રેકિિંગ સિસ્ટમના ભાગો 
શોધો. (ફિગ 2 અન ે3) એટલ ેકે બ્રેક પાઇપ લાઇન યનુિયન, બ્રેક પશુ-રોડ, 
બ્રેક ફ્્લલેક્સિબલ હોઝ, બ્રેક પડેલ રિટર્્ન સ્પપ્રરિંગ, માસ્ટર સિલિન્્ડર, હોલ્્ડ 

ડાઉન સ્પપ્રરિંગ, બ્રેક લાઇનિિંગ, બ્રેક સ્ટીલ પાઇપ લાઇન, બ્રેક એડજસ્ટર, 
શૂ રિટર્્ન સ્પપ્રરિંગ, સ્ટોપ લાઇટ સ્્વવિચ, હેન્્ડ બ્રેક લીવર, પીવોટ, બ્રેક પ્્લલેટ 
કેરિયર, વ્હીલ સિલિન્્ડર, પાર્કકિંગ બ્રેક કેબલ, બ્રેક શૂ, બ્રેક પેડલ, લોક 
નટ અને ક્્લલેવિસ.

4	 કોષ્્ટક 1 માાં ભાગોના નામ લખો.
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 કોષ્્ટક 1

 હા. ના.  લેબલ નં.  ભાગોનંુ નામ

1 2

2 5

3 4

4 1

5 3

6 11

7 15

8 17

9 12

10 18

11 14

12 19

13 6

14 20

15 7

16 9

17 13

18 8

19 10

20 15
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.5.37 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - હાઇડ્્ર રોલિક્સ અને ન્યુમેટિક્સ

એર બ્રેક સિસ્ટમનું ટ્્ર રે સિિંગ અને અભ્્યયાસ (Tracing and studying of air brake system)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કવાયતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 વાહનમાાં ન્યુમેટિક બ્રેક સિસ્ટમના ઘટકોને ઓળખો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 Set.

સાધનો (Equipments)

•	 એર બ્રેક સિસ્ટમ સાથેનું વાહન	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 કપાસનો કચરો� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 ન્યુમેટિક બ્રેક સિસ્ટમના ભાગો શોધો. એર ટાાંકી, એર કોમ્પ્રેસર, 
અનલોડર વાલ્્વ સેવા જળાશયો, રક્ષણાત્મક વાલ્્વ અથવા બ્રેક વાલ્્વ, 
હેન્્ડ કંટ્્ર રોલ વાલ્્વ બ્રેક ચેમ્્બર, એર યુનિયન.

2	 કોષ્્ટક 1 માાં ભાગોના નામ લખો.
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98 ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.5.3

કોષ્્ટક 1

હા. ના. લેબલ નં. ભાગોનું નામ

1 2

2 5

3 4

4 1

5 3

6 6

7 7

8 9

9 10

10 8
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.6.38 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - વિશિષ્્ટતાઓ અને સેવા સાધનો

વિવિધ પ્રકારના વાહનોને ઓળખો (Identify the different types of vehicles)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 વિવિધ પ્રકારના વાહનોને ઓળખો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 વાહનના પ્રકારનંુ નામ શોધો (ફિગ 1) એ) કાર b) ટ્્રક પજંાબ બોડી અથવા 
સીધી ટ્્રક c) ટ્્રક હાફ બોડી ડી) ટ્્રક ફ્્લલેટ ફોર્્મનો પ્રકાર e) ટ્્ર રેક્ટર f) 

આર્ટિક્યુલેટેડ ટ્્ર રેલર સાથેનું ટ્્ર રેક્ટર g) ટેન્કર h) ડિલિવરી વાન i ) ડમ્્પર 
ટ્્રક j) સ્ટેશન વેગન k) પિક અપ l) જીપ

2	 કોષ્્ટક 1 માાં ભાગોના નામ લખો.

કોષ્્ટક 1

ક્ર.નં. મેચ શબ્દ વાહનનું નામ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

b

a

e

d

c

g

h

l

k

j

ક્ર.નં. મેચ શબ્દ વાહનનું નામ

11

12

i

f
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.6.39 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - વિશિષ્્ટતાઓ અને સેવા સાધનો

વાહન સ્્પષ્્ટટીકરણ ડેટાનો અભ્્યયાસ (Studying vehicle specification data)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 વાહનના ભાગોને ઓળખો
•	 વાહન સ્્પપેસિફિકેશન ડેટા મુજબ ભાગોના સ્્પષ્્ટટીકરણ તપાસો.

.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 કમ્પ્રેશન ગેજ	 - 1 No.
•	 માપન ટેપ	 - 1 No.
•	 વેક્યુમ ગેજ	 - 1 No.
•	 બોર ડાયલ ગેજ	 - 1 No.
•	 હાઇડ્્ર રો મીટર	 - 1 No.
•	 વોલ્ટેજ ટેસ્ટર	 - 1 No.

સાધનસામગ્રી (Equipment)

•	 વાહન		  - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 કપાસનો કચરો� - as reqd.
•	 એન્્જજિન ઓઈલ� - as reqd.
•	 હાઇડ્્ર રોલિક પ્રવાહી� - as reqd.

નોોંધ: પ્રશિક્ષક વાહન સ્્પષ્્ટટીકરણનું નિદર્્શન કરે છે

મહિન્દ્રા બોલેરો GLX

એન્જીન
પ્રકાર

બોર
સ્ટ્રો ક
ઘન ક્ષમતા
સંકોચન ગુણોત્તર
મહત્તમ ગ્રોસ પાવર

XD-3PFI ડીઝલ
4-સ્ટ્રો ક ઓવરસ્ક્વેર,
4-સિલિન્્ડર, લાઇન
94.0 મીમીમાાં
90.0 મીમી
2498 સીસી
23 : 1
4000 R.P.M. (DIN 70020) પર 
72.5 hp

મહત્તમ ગ્રોસ ટોર્્ક
એન્્જજિનનું વજન (સૂકા)
કૂલિિંગ સિસ્ટમ

2000 R.P.M પર 15.3 kg-m
ફ્્લલાયવ્હીલ અન ેસ્ટાર્્ટર સાથ ે200 કિ.ગ્રા
સિલિન્્ડર હેડ પર બેલ્ટ સંચાલિત પંપ 
દ્વારા, થર્મોસ્ટેટ નિયંત્રિત

સકં્રમણ 5-સ્્પપીડ, બધા સિિંક્રોમશે

ગુણોત્તર પહેલો ગિયર : 4.03 :1
2જી ગિયર : 2.39 :1
3જી ગિયર: 1.52:1
4થો ગિયર: 1.00:1
5મો ગિયર : 0.84 :1
વિપરીત: 3.76:1

ટ્્ર રાન્્સફર કેસ રેશિયો માત્ર 4WD માટે ઉચ્ચ - 1 : 1, નિમ્ન - 
2.48 :1

સસ્્પપેન્શન
આગળ

2WD : ઇન્્ડડિપેન્્ડન્ટ, કોઇલ સ્પપ્રરિંગ, 
ડબલ એક્ટટિંગ ટે લિસ્કોપિક શોક 
એબ્્સસોર્્બર અને એન્ટી રોલ બાર 
4WD : અર્્ધ લબંગોળ પાાંદડાનો પ્રકાર, 
આગળ સ્ટેબિલાઇઝર બાર

પાછળ અર્્ધ લંબગોળ પર્્ણ પ્રકાર

ફ્રે મ લંબચોરસ ટ્યુબ્્યયુલર વિભાગ 5 
મધ્્યવર્તી ક્રોસ સભ્્યયો (IFS માટે 6). 
રીઅર બમ્્પર

સ્ટીયરીીંગ પાવર સ્ટીયરીીંગ - સાર્્વત્રિક સાાંધા સાથે 
કૃમિ અને રોલર પ્રકાર

ટર્નનિંગ ત્રિજ્યા 5.4 mts

ક્્લચ હાઇડ્્ર રો લિક, સિિંગલ ડ્્ર રાય પ્ ્લલેટ 
235mm (9.25” ડાયા) 

બ્રેક્સ
પ્રકાર વેક્યૂમ આસિસ્ટેડ સર્વો સાથે ટેન્્ડ મ 

માસ્ટર સિલિન્્ડર સાથે હાઇડ્્ર રોલિક

આગળ 13 મીમી ડિસ્ક અને કેલિપર પ્રકાર

પાછળ ડ્્રમ : 27.4 x 50.8 મીમી (11” x 2”)

પાર્કકિંગ પાછળના વ્હીલ્સ પર આંતરિક 
વિસ્્તરણ પ્રકાર. હેન્્ડ  લિવર અને 
કેબલ પ્રકાર.

ધરી
આગળ

IFS-2WD: સ્ટબ એક્સલ 4WD : 
સંપૂર્્ણ ફ્્લલેટિિંગ હાઇપોઇડ પ્રકાર

ક્ષમતા/ગુણોત્તર
પાછળ

1000 કિગ્રા / 4.88 : 1
સંપૂર્્ણ ફ્્લલોટિિંગ હાઇપોઇડ પ્રકાર

ક્ષમતા/ગુણોત્તર 1700 કિગ્રા / 4.88 : 1
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ઇલેક્ટ્રિકલ્સ
બેટરી
ક્ષમતા
વૈકલ્્પપિક

ડ્્ર રાઇવ કરો

12 વોલ્ટ, નકારાત્મક પૃથ્્વવી
70 amp. એચ.આર
65 amp. બિલ્ટ-ઇન રેગ્્યયુલેટર અને 
વેક્યુમ પંપ સાથે
બેલ્ટ ડ્્ર રાઇવ

વ્હીલ્સ અને ટાયર
વ્હીલ્સ
તેમના

રિમ કદ 6J x 15
P215 / 75 R 15 રેડિયલ

બળતણ સિસ્ટમ
ક્ષમતા ઈલેક્ટ્રી કલ ફ્્લલોટ યુનિટ સાથે ફીટ 

કરેલ 60 લીટર

વજન
કર્્બ વજન

જી.વી.ડબલ્યુ.

1615 કિગ્રા (2 WD)
1695 કિગ્રા (4 WD)
2200 કિગ્રા (2 WD)
2280 કિગ્રા (4 WD)

વાહનના ભાગોને ઓળખો અને પ્રશિક્ષકના માર્્ગદર્્શન હેઠળ ભાગોની 
સ્્પષ્્ટટીકરણ તપાસો
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.6.40 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - વિશિષ્્ટતાઓ અને સેવા સાધનો

વાહન ઓળખ નબંર (VIN) ની ઓળખ (Identification of Vehicle Identification Number (VIN))
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ઓળખ નંબર સ્્પષ્્ટટીકરણના વાહનને ઓળખો

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)
•	 માપન ટેપ	 - 1 No.
સાધનો (Equipments)
•	 કાર	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 કપાસનો કચરો	 - as reqd.
•	 કાગળ	 - as reqd.
•	 પેન્્સસિલ	 - 1 No.
•	 ઇરેઝર	 - 1 No.

VIN માટે સામાન્ય માહિતી

વ્હીકલ આઇડેન્ટિ ફિકેશન નંબર (VIN) 17 અંકોથી બનેલો છે અને તેને 
WMI, VDS અને VIS જવેા ત્રણ મોટા જૂથોમાાં વર્ગીકૃત કરવામાાં આવ્્યયો છે. 
ઉદાહરણ:- MALBB5 IBC AMI 73752

અંક પેસેન્્જર કાર  એમપીવી  બસ

 WMI
1 ભૌગોલિક ઝોન

2 ઉત્્પપાદક

 વીડીએસ

3 વાહનનો પ્રકાર

4 શ્રેણી

5 શારીરિક શૈલી અને સંસ્કરણ

6 શારીરિક બાાંધો

7 સયંમ સિસ્ટમ GVWR બ્રેક સિસ્ટમ

8 એન્્જજિનનો પ્રકાર

9 અંક / ડ્્ર રાઇવ બાજુ તપાસો

 VIS

10 મોડલ વર્્ષ

11 ઉત્્પપાદનનો છોડ

12-17 અનુક્રમ નંબર

•	 WMI: વિશ્વ ઉત્્પપાદક ઓળખકર્તા

•	 VDS: વાહન વર્્ણન વિભાગ

•	 VIS : વાહન સૂચક વિભાગ

•	 MPV: બહુહેતુક પેસેન્્જર વાહન (ઉદા: MPV,SUV,RV)

•	 GVWR : ગ્રોસ વ્હીકલ વેઈટ રેટિિંગ

નોોંધ: વાહન કોડ ઉત્્પપાદક પર આધાર રાખીન ેબદલાઈ શકે છે

પ્રશિક્ષકની માર્્ગદર્શિકા હેઠળ તમારા સસં્થાના વાહનમાાં VIN નંબર તપાસો.

	− સાદા મેદાનમાાં કાર મૂકો.

	− હેન્્ડ  બ્રેક લગાવો અને વ્હીલ્સને ચૉક કરો.

	− તમારા વાહનમાાં VIN નંબરનું સ્થાન ઓળખો.

	− તમારા વાહનનો VIN સાદા કાગળ પર નોોંધો.

	− ઉત્્પપાદકની સામાન્ય માહિતી અનુસાર VIN વિગતોને ડીકોડ કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.6.41 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - વિશિષ્્ટતાઓ અને સેવા સાધનો

ગેરેજ સેવા સાધનોનો અભ્્યયાસ (Studying of garage service equipments)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 એર કોમ્પ્રેસર ચલાવો
•	 હાઇડ્્રરોલિ ક કાર હોઇસ્ટ ચલાવો
•	 કાર વોશર ચલાવો
•	 મિકેનિકલ/હાઈડ્્રરોલિ ક જકે અને જકે સ્ટે ન્્ડ ચલાવો
•	 ગ્રીસ ગન ચલાવો
•	 ઓઈલ સ્પ્રે ગન ચલાવો
•	 યાાંત્રિક પ્રેસ ચલાવો
•	 હાઇડ્્રરોલિ ક પ્રેસ ચલાવો
•	 બે પોસ્ટ કાર હોસ્ટનું સંચાલન કરો
•	 ચાર પોસ્ટ કાર લિફ્ટ ચલાવો
•	 એન્્જજિન હોસ્ટ ચલાવો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No
•	 માપવાની ટેપ	 - 1 No

સાધનો (Equipments)

•	 કાર	 - 1 No

•	 એર કોમ્પ્રેસર	 - 1 No

સામગ્રી (Materials)

•	 કપાસનો કચરો	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ	 - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

એર કોમ્પ્રેસર (ફિગ 1)

1	 તેલનું સ્્તર તપાસો.

2	 મોટર (2) અન ેકોમ્પ્રેસરની ગરગડી (3) ન ેજોડતા પટ્ટાના (1) તણાવને 
તપાસો.

3	 ખાતરી કરો કે બેલ્ટ ગાર્્ડ  તેની સ્થિતિમાાં નિશ્ચિત છે.

4	 ડ્્રરેઇન પ્્લગ (4) દ્વારા પાણીને ડ્્રરેઇન કરો અને ડ્્રરેઇન પ્્લગને સજ્્જડ કરો.

5	 વિદ્યુત જોડાણો ઢીલાપણંુ, ડિસ્કનકે્શન અથવા કટ માટે દૃષ્્ટટિની રીત ેતપાસો.

6	 કોમ્પ્રેસરને ‘ચાલુ’ કરો

7	 કોમ્પ્રેસરના અવાજનું અવલોકન કરો. જો કોઈ અસામાન્ય અવાજ જોવા 
મળે, તો તરત જ કોમ્પ્રેસરને બંધ કરો. (તમારા પ્રશિક્ષકની સલાહ લો)

8	 કોમ્પ્રેસરને ‘ઓફ’ કરો.

9	 હોઝ-પાઈપ પકડી રાખો (5) અને કોક ખોલો (6). જ્યયાં જરૂર હોય ત્યયાં 

       સંકુચિત હવાનો ઉપયોગ કરો.

10	સંકુચિત હવાનો ઉપયોગ કર્યા પછી ટોટી બંધ કરો.

કૌશલ્ય ક્રમ (Skill Sequence)

હાઇડ્્રરોલિ ક કાર હોસ્ટ (Hydraulic car hoist)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ તમને મદદ કરશે
•	 સર્વિસ સ્ટેશન સાધનો ચલાવો

હાઇડ્્રરોલિ ક કાર હોઇસ્ટ (ફિગ 2)

કાર હોસ્ટની મધ્્યમાાં વાહન પાર્્ક  કરો.

આગળ અને પાછળના એક્સેલને ક્્લલેમ્્પ કરો અથવા વ્હીલ્સ તપાસો.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



104 ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.6.4

એર કોક ધીમે ધીમે ખોલો અને અવલોકન કરો કે કાર હોસ્ટ(1) ઉપરની તરફ 
આગળ વધી રહી છે.

જ્યારે તે જરૂરી ઊંચાઈએ પહોોંચે ત્યારે તેને બંધ કરો.

હોસ્ટની નીચ ેસલામતી સ્ટેન્્ડ(2) પ્રદાન કરો. આઉટલટે કોકન ેધીમથેી ખોલો 
જથેી વાહન ધક્કો માર્યા વિના નીચે જાય. ખાતરી કરો કે હોસ્ટ સાઇડ રેલ 
સ્ટેન્્ડ  પર નિશ્ચિતપણે બેસે છે.

જરૂરી કામ પૂરુું  કર્યા પછી, ઇનલેટ કોકને સહેજ ખોલો અને કારના હોસ્ટને 
સહેજ ઉપર કરો. ઇનલેટ કોક બંધ કરો.

સલામતી સ્ટેન્્ડ  દૂર કરો.

વાહનની નીચે કોઈ હાજર ન હોય તેની ખાતરી કરો.

આઉટલેટ કોકને ધીમથેી ખોલો જથેી વાહનની સ્થિતિને ખલેલ પહોોંચાડ્યા 
વિના હોસ્ટ નીચે આવે.

ક્્લલેમ્પપ્સ/ચોક્સ દૂર કરો અને હોસ્ટમાાંથી વાહનને દૂર કરો.

કાર વોશર

તેલનું સ્્તર તપાસો.

બેલ્ટ તણાવ તપાસો.

તેની સ્થિતિ માટે બેલ્ટ ગાર્્ડ  તપાસો.

ઢીલાપણંુ, ડિસ્કનેક્શન અથવા કટ માટે ઇલેક્ટ્રિકલ કનેક્શનની દૃષ્્ટટિની 
તપાસ કરો. પાણીની ટાાંકી ખોલો.

પાણીનું સ્્તર તપાસો.

કાર વોશર શરૂ કરતા પહેલા બંદૂક પકડી રાખો.

કાર વોશરન ે‘ચાલ’ુ કરો અન ેજરૂરી દબાણ માટે પ્રેશર ગજેન ેસમાયોજિત કરો.

પાણીની બંદૂક ખોલો.

વોટર જટે તપાસો અને બળ માટે એડજસ્ટ કરો અને બોડી પેનલના ખૂણા 
પર સ્પ્રે કરો.

સફાઈ પૂર્્ણ કર્યા પછી, કાર વોશર બંધ કરો.

પાણીનો ઇનટેક કોક (પાણી પુરવઠો) બંધ કરો.

મિકેનિકલ જકે (ફિગ 3)/હાઈડ્્રરોલિ ક જકે (ફિગ 4)

વાહન લેવલ ગ્રાઉન્્ડ પર પાર્્ક  કરો.

આગળના એક્સલને જકે અપ કરવાના કિસ્્સસામાાં, પાછળના વ્હીલ્સને ચૉક 
કરો અને ઊલટ.

હાથથી યાાંત્રિક જકેમાાં અન ેહાઇડ્્ર રોલિક જકેમાાં થ્રેડોની મકુ્્ત હિલચાલ તપાસો. 
તેલનું સ્્તર અને તેની કામગીરી તપાસો.

વાહનની નીચે જકેને નિર્દિષ્્ટ જગ્્યયાએ મૂકો.

જકે લીવર વડે સ્ક્રુને ધીમે ધીમે ફે રવો અને વાહનને ઉપાડો અને હાઈડ્્ર રોલિક 
જકેના કિસ્્સસામાાં જકેના લીવરને ધીમેથી ખસેડો જથેી એક્સલ જકે કોઈપણ 
પ્રકારના ધક્કા વિના ઉપર જાય.

ચેસિસ ફ્રેમ/એક્સલની નીચે સપોર્્ટ /ઘોડાઓ મૂકો.

જકેને નીચે કરો અને તેને દૂર કરો.

ચોક્કસ કામ પૂર્્ણ કર્યા પછી ફરીથી જકે અપ.

આધાર/ઘોડાઓને દૂર કરો.

જકેને નીચે કરો અને તેને દૂર કરો.

સલામતી બિિંદુઓ

1	 માત્ર ફ્્લલોર જકે દ્વારા સપોર્ટેડ વાહન હેઠળ ક્યારેય કામ 
કરશો નહીીં.

2	લિ ફ્ટ સેડલ્સ યોગ્્ય રીતે સ્થિત અને સુરક્ષિત સંપર્્કમા ાં 
હોવા જોઈએ.

3	ની ચે ઉતારતા પહેલા હંમેશા કારની નીચેનાાં સાધનો, 
ભાગો અથવા કર્્મચારીઓને તપાસો.

જકે સ્ટે ન્્ડ (ફિગ 5)

જકે સ્ટેન્્ડ ની ઊંચાઈ રેચટે એડજસ્ટમેન્ટ દ્વારા ગોઠવવામાાં આવે છે.

સ્ટેન્્ડ  યોગ્્ય રીતે અને સુરક્ષિત રીતે મૂકેલા હોવા જોઈએ.
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ગ્રીસ ગન (ફિગ 6)

વાહન અનુસાર ગ્રીસ ગન નિપલ પસંદ કરો. (તમારા પ્રશિક્ષકની સલાહ લો)

કોઈપણ નુકસાન માટે ગ્રીસ સ્્તનની ડીીંટડી ધારકને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો.

ઉલ્્લલેખિત ગ્રીસ સાથે બંદૂક ભરો.

ગ્રીસ બંદૂકન ેબધં કરો અન ેજ્યયાં સધુી દબાણ સાથ ેસ્્તનની ડીીંટડીમાાંથી ગ્રીસ 
સતત બહાર ન આવે ત્યયાં સુધી લીવર ચલાવો.

જરૂરી હેતુ માટે બંદૂકનો ઉપયોગ કરો.

તેલ સ્પ્રે બંદૂક

કોઈપણ નુકસાન માટે ઓઈલ સ્પ્રે ગન નોઝલ, નોઝલ હોલ્્ડર, ઓપરેટિિંગ 
લીવર, એર હોસને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો.

સ્પ્રે બદૂંકન ેSAE20W/40 અન ેકેરોસીન મિશ્રણ સાથ ે1:20 ના ગુણોત્તરમાાં ભરો.

ઓઈલ સ્પ્રે ગનને ઝડપી રીલીઝ કપ્્લર સાથે જોડો.

ઓઇલ સ્પ્રે ગન ચલાવો.

જુઓ કે તેલ દબાણ પર છાાંટવામાાં આવે છે અને પેનલના સાાંધા અને માત્ર 
ફરતા ભાગ પર સ્પ્રે કરો.

એર-હોઝ કનેક્શન્્સ બંધ કરો અને ઓઇલ સ્પ્રે ગન લો.

યાાંત્રિક (આર્બોર) પ્રેસ (ફિગ 7)

જો જરૂરી હોય તો ઓપરેટિિંગ લીવર(1) અને રેકની સરળ હિલચાલ તપાસો.

કાર્્ય અનુસાર પ્્લલેટ(3) પસંદ કરો.

પ્્લલેટ પર ઘટક મૂકો.

કામને ધીમેથી દબાવો અને અસામાન્ય અવાજ સાાંભળો.

હાઇડ્્રરોલિ ક પ્રેસ (ફિગ 8)

પ્રેસ સાફ કરો.

જો જરૂરી હોય તો હાઇડ્્ર રોલિક તેલ સાથે તેલનું સ્્તર(1) તપાસો

તેના મફત કાર્્ય અને લિકેજ માટે હાઇડ્્ર રોલિક પ્રેસ તપાસો

સિલિન્્ડર પ્્લન્્જર રીલીઝિિંગ નોબ(2) ને લોક કરો.

બેડ(4) ને જરૂરી ઉંચાઈ પર ગોઠવો જથેી કરીને, જોબ મૂક્યા પછી, પ્્લલેન્્જર 
(6) અને બેડ (4) વચ્ચે 100mm ક્્લલિયરન્્સ હશે.
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કામ પ્રમાણે એરણ (5) ગોઠવો.

એરણ પર કામ મૂકો (5).

અતંરનો ટુકડો એવી રીતે પસંદ કરો કે શાફ્ટ/બશૂને દબાવતી વખતે, તે 
શરીરને સ્્પર્શે નહીીં (પ્્લન્્જર (6) અને અતંરના ટુકડા વચ્ચે ઓછામાાં ઓછંુ 
10mm ગેપ આપવું જોઈએ)

શાફ્ટ / બશુ પર અતંર ભાગ મૂકો. ખાતરી કરો કે તે શરીરને સ્્પર્શે નહીીં.

નીચા દબાણવાળા લિવર (7) ને ચલાવો અને કામ પર સંપર્્ક  કરવા માટે 
પ્્લલેન્્જર (6) બનાવો,

હેવી પ્રેશર લીવર (8) ને ઓપરેટ કરો, ગેજ (9) પરના લોડનું અવલોકન કરો 
અને સાથે સાથે કામ કરો. ખાતરી કરો કે નોકરી ધીમે ધીમે બહાર આવે છે.

જો ભાર નિર્દિષ્્ટ મર્યાદા કરતાાં વધુ વધી જાય, તો દબાવવાનું બંધ કરો.

સલામતી

1	 ભાગોને ઉડતા અટકાવવા માટે બેરિિંગ્્સ જવેા બરડ ભાગોને ઢાલ કરો.

2	 કામ પૂરુું  કર્યા પછી પ્્લલેન્્જર રીલીઝિિંગ નોબ (2) ને ઢીલું કરો.

3	 કામ દૂર કરો અને સાફ કરો.

બે પોસ્ટ કાર હોસ્ટ

વાહનને ઇલેક્ટ્રો  મિકેનિકલ હોસ્ટની મધ્્યમાાં પાર્્ક  કરો.

ટેલિસ્કોપીક બ ેપોસ્ટ લિફ્ટ લિફ્ટટિંગ હાથન ેસમાયોજિત કરો અન ેઠીક કરો.

લિફ્ટટિંગ અને લોઅર કરતી વખતે ઓટોમેટિક આર્્મ્્સ લૉકિિંગ અને 
રિલિઝિિંગ ડિવાઇસનો ઉપયોગ કરો.

અસમાન લિફ્ટટિંગને રોકવા માટે સલામતી પદ્ધતિ સેટ કરો.

વધારાની સલામતી અખરોટનો ઉપયોગ કરો.

ચેઇન ડ્્ર રાઇવ તપાસો અને લિફ્ટટિંગ સ્્વવીચ ચલાવો.

સલામતી માટે એન્કરિિંગ બોલ્ટનો ઉપયોગ કરો (ફિગ 9).

ચાર પોસ્ટ લિફ્ટ

ચાર પોસ્ટ લિફ્ટના સમતળ રેમ્્પ પર વાહન ચલાવો.

ચેક કરો કે પાર્્ક  કરેલ વાહન યોગ્્ય રીતે રોમ્્પ પર નથી અને સ્ટોપર તરીકે 
લાકડાના બ્્લલોકનો ઉપયોગ કરો

વાહનના દરવાજા અન ેકાચ બધં છે ત ેતપાસો અન ેવાહનના હેન્્ડ  બ્રેક લીવરને 
ઉપર ખેેંચો.

હાઇડ્્ર રોલિક સિલિન્્ડરને સ્ટેબલ અને લોઅરિિંગમાાં ચલાવો.

સલામતી બ્્લલોકનો ઉપયોગ કરીને પુલ રેન્્જ યાાંત્રિક સુરક્ષા પ્રદાન કરે છે

સ્ટીલ કેબલનો ઉપયોગ કરીને કનકે્ટેડ, વાહનના ઢોળાવને અસરકારક રીતે 
અટકાવવા માટે લિફ્ટની ફરજિયાત સિિંક્રનાઇઝ હિલચાલ

એલસીવી અને મોટા વાહન માટે વિસ્્તતૃત રન વે લંબાઈ સાથે ટન.

એન્્જજિન ફરકાવવું

વાહનને લેવલ ગ્રાઉન્્ડ પર રાખો.

જો જમીન મજબતુ ન હોય તો હોસ્ટના પાયા નીચે લાકડાના મોટા બ્્લલોકનો 
ઉપયોગ કરો.

વાહનના હેન્્ડ  બ્રેક લિવરને ઉપર ખેેંચો.

હોસ્ટને મજબતૂ જમીન પર મૂકો અને એન્્જજિનના આવા ભાગ પર દોરડંુ ઠીક 
કરો.

વાહનમાાંથી મુક્્ત ન થાય ત્યયાં સુધી ધીમેથી હોસ્ટને ઉપાડો.

વ્હીલ હોઇસ્ટને ધીમેથી ફે રવો અને હોઇસ્ટને કામની દુકાન પર લઇ જાઓ. 
(ફિગ 11)
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.7.42 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિન વિહંગાવલોકન

I.C એન્્જજિનના વિવિધ ભાગોને ઓળખો (Identify the different parts of I.C Engine)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 એન્્જજિનમાાં વિવિધ ઘટકો શોધો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

જરૂરિયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 બોક્સ સ્્પપેનર	 - 1 Set.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટી સિલિન્્ડર એન્્જજિનનું વિભાગીય મોડલ કાપો	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 ટ્્રરે 	 - as reqd.
•	 સતુરાઉ કાપડ	 - as reqd.
•	 કેરોસીન	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ	 - as reqd.

1	 રેડિયેટર શોધો (1) (ફિગ 1)

2	 ડિસ્ટ્રી બ્્યયુટર (2) અને ઇગ્નીશન કોઇલ (3) (ફિગ 1)

3	 એર ક્્લલીનર શોધો (4). (ફિગ 1)

4	 બળતણ પાઈપો શોધો (5). (ફિગ 1)

5	 ફ્્લલાયવ્હીલ શોધો (6) (ફિગ 3)

6	 ઇંધણ પંપ શોધો (7) (ફિગ 3)

7	 કાર્્બ્યયુરેટર શોધો (8) (ફિગ 3)

8	 પખંાનો પટ્ટો શોધો (9) (ફિગ 3)

9	 ડાયનેમો શોધો (10) (ફિગ 2)

10	સેલ્ફ-સ્ટાર્્ટર શોધો (11) (ફિગ 2)

11	વોટર પંપ એસેમ્્બલી શોધો (12) (ફિગ 3)

12	સ્્પપાર્્ક  પ્્લગ શોધો (13) (ફિગ 2)

13	ઇનલેટ (14) (ફિગ 1) અને એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ (15) (ફિગ 2)

14	વાલ્્વ કવર (16) શોધો. (ફિગ 4)

15	રોકર એસેમ્્બલી (17) અને સિલિન્્ડર હેડ (20) (ફિગ 4)

16	પશુ સળિયા શોધો (18) (ફિગ 4)

17	એન્્જજિન બ્્લલોક પર ટેપેટ સાઇડ કવર શોધો.

18	ટેપેટ શોધો (19). (ફિગ 4)

19	સિલિન્્ડર હેડ શોધો (20)

20	ક્રે ન્ક શાફ્ટ ગરગડી શોધો (21) (ફિગ 3)

21	એન્્જજિનની સામે ટર્નનિંગ કવર શોધો.

22	ટાઇમિિંગ ગિયર અને ચેઇન શોધો (22) (ફિગ 4).

23	કેમશાફ્ટ શોધો (29). (ફિગ 4)

24	ઓઇલ સમ્્પ શોધો (23) (ફિગ 3)

25	તેલ પંપ શોધો (24) (ફિગ 4)

26	ઓઇલ ફિલ્ટર શોધો (25) (ફિગ 1)

27	કનેક્ટટિંગ રોડ કેપ્સ શોધો (26). (ફિગ 4)

28	એન્્જજિનમાાં પિસ્ટન અને કનેક્ટટિંગ રોડ શોધો (27) (ફિગ 4)
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.7.43 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel)- ડીઝલ એન્્જજિન વિહંગાવલોકન

LMV/HMV ના ડીઝલ એન્્જજિનમાાં વિવિધ ભાગોન ેઓળખો (Identify the different parts in a diesel 
engine of LMV/HMV)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ડીઝલ એન્્જજિનના ભાગોને ઓળખો.

જરૂરિયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 બોક્સ સ્્પપેનર સેટ	 - 1 No.
•	 રિિંગ કોમ્પ્રેસર, પિસ્ટન રિિંગ એક્સ્પાન્્ડર, વાલ્્વ  

લિફ્ટર 	 - 1 No each.
સાધનો (Equipments)

•	 મલ્ટી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિન (કટ વિભાગીય મોડલ) 

સામગ્રી (Materials)

•	 ટ્્રરે 	 - as reqd.
•	 સતુરાઉ કાપડ	 - as reqd.
•	 કેરોસીન	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ	 - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 વર્્ક  બેન્ચ પર કટ-સેક્શન મોડલ ડીઝલ એન્્જજિન મૂકો

2	 રેડિયેટર, FIP, ઇન્્જજેક્ટ ર એર ક્્લલીનર, ફ્યુઅલ ફીડ પંપ, ફ્યુઅલ 
ફિલ્ટર, અલ્ટરનેટર, સેલ્ફ સ્ટાર્્ટર, વોટર પંપ, ડીપસ્ટિક, ઇનલેટ અને 
એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ, એન્્જજિન હેડ અને વાલ્્વ એસેમ્્બલી, રોકર આર્્મ, 
વાલ્્વ કવર, પિસ્ટન, ટાઇમિિંગ ગિયર ઓઇલ ટ્્રરેસ કરો પપં, ફ્્લલાય વ્હીલ 
અને હાઉસિિંગ, કનેક્ટટિંગ રોડ, ક્રે ન્કશાફ્ટ અને વગેરે.

3	 ફિગ 1 થી 3 માાં બતાવેલ ડીઝલ એન્્જજિન કટ-સેક્શન મોડેલમાાંના 
ભાગોને ઓળખો.

4	 કોષ્્ટક 1 માાં ભાગોના નામ લખો.
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કોષ્્ટક -1

ક્ર.નં. લેબલ નં ભાગોના નામ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

17

18

19

22

18

20

22

27

6

28

24

26

23

11

12

15

10

9

12

8

23

25

2

14

3

5

4
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.7.44 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel)- ડીઝલ એન્્જજિન વિહંગાવલોકન

ડીઝલ એન્્જજિન શરૂ કરવું અને બંધ કરવું (Starting and stopping of diesel engine)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 શરૂ કરવા માટે એન્્જજિન તૈયાર કરો
•	 એન્્જજિન શરૂ કરો
•	 ડેશબોર્્ડ  મીટર અને ચતેવણી લાઇટ્સનું અવલોકન કરો
•	 એન્્જજિન બંધ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	  - 1 No.
•	 કેબલ સાથે લીડ એસિડ બેટરી 12V	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટિસિલિન્્ડર ફોર સ્ટ્રો ક ડીઝલ એન્્જજિન	 - 1 No.
•	 ડીઝલ LMV વાહનની ચાલતી સ્થિતિ	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 ટ્્રરે 	 - as reqd.
•	 સતુરાઉ કાપડ	 - as reqd.
•	 કેરોસીન	 - as reqd.
•	 ડીઝલ	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ	 - as reqd.
•	 એન્્જજિન ઓઈલ	 - as reqd.
•	 શીતક	 - as reqd. 

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: શરૂ કરવા માટે એન્્જજિન તૈયાર કરો

6	 સીટ બેલ્ટ યોગ્્ય રીતે પહેરો (હવે લાઈટ લાલ દેખાતી નથી)

7	 ગિયરને તટસ્થ સ્થિતિમાાં શિફ્ટ કરો.

8	 ઇંધણ ગેજ વાાંચનનું અવલોકન કરો કે તે ખાલીથી પૂર્્ણ બતાવે છે.

9	 તાપમાન માપકનું અવલોકન કરો વાાંચન તે લઘુત્તમ તાપમાન દર્શાવે છે.

કાર્્ય 2: એન્્જજિન શરૂ કરો (ફિગ 1)

જ્યારે એન્્જજિન ચાલુ હોય ત્યારે સ્ટાર્્ટર બટન/કી ઓપરેટ 
કરશો નહીીં.

જો એન્્જજિન તરત જ શરૂ ન થાય તો 10 સેકન્્ડથી વધુ સ્ટાર્્ટર બટન (અથવા 
કી ચાલુ) રાખો નહીીં.

શરૂ કરતી વખતે એક્સિલરેટર પેડલ દબાવશો નહીીં

1	 સ્ટાર્્ટ ર પુશ બટન ફિગ 2 દબાવો અથવા એન્્જજિન શરૂ કરવા માટે 
ઇગ્નીશન કીને આગળ ફેરવો.

2	 એન્જીન શરૂ થાય કે તરત જ સ્ટાર્્ટર બટન/ઇગ્નીશન કી રીલીઝ કરો.

1	 રેડિયેટરમાાં પાણીનું સ્્તર તપાસો અને જો જરૂરી હોય તો ટોપ-અપ કરો.

2	 જો જરૂરી હોય તો એન્્જજિન ઓઈલનું સ્્તર અને ટોપ-અપ તપાસો.

3	 બેટરીમાાં ઇલેક્ટ્રો લાઇટ તપાસો અને નિસ્્યયંદિત પાણી સાથે ટોપ અપ 
કરો.

4	 મુખ્ય સ્્વવીચમાાં કી દાખલ કરો અને કીને ‘ચાલુ’ સ્થિતિમાાં ફે રવો.

ડેશબોર્્ડમા ાં ચતેવણી લાઇટો નોોંધો.

a	 બેટરી લાઇટ લાલ રંગમાાં ઝળકે છે (એટલે ​​કે બેટરી ડિસ્્ચચાર્જજિંગ) 
(ફિગ 1A)

b	 એન્્જજિન ઓઇલ લાઇટ લાલ રંગમાાં ઝળકે છે (એટલે ​​કે તેલ ઓછંુ છે 
(અથવા) શૂન્ય છે) (ફિગ 1B)

c	 પાર્કકિંગ બ્રેક લાઇટ લાલ રંગમાાં ઝળકે છે (એટલે ​​​​કે પાર્કકિંગ બ્રેક લાગુ 
કરવામાાં આવી છે) (ફિગ 1C) 

d	 સીટ બેલ્ટની લાઈટ લાલ રંગમાાં ઝળકે છે (એટલે ​​​​કે ડ્્ર રાઈવર સીટ બલે્ટ 
પહેરતો નથી) (ફિગ 1D)

5	 પાર્કકિંગ બ્રેક છોડો (હવે લાઈટ લાલ દેખાતી નથી)
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આનાથી બેટરી ડિસ્્ચચાર્્જ  થાય છે અને વધુ ગરમ થાય છે.

3	 ટેકોમીટરમાાં નિષ્ક્રિય ગતિ R.P.M તપાસો.

4	 એન્્જજિનના આરપીએમને સતત વધારવા માટે એક્સિલરેટર પેડલને 
દબાવો અને એન્્જજિનને ગરમ થવા દો.

1	 બેટરી ચતેવણી પ્રકાશનું અવલોકન કરો. જો તે ગ્્લલોઈંગ નથી, તો તેનો 
અર્્થ છે કે બેટરી ચાર્્જ  થઈ રહી છે.

2	 એન્્જજિન ઓઈલ ચતેવણી પ્રકાશનું અવલોકન કરો. જો તે ચમકતું નથી, 
તો તેનો અર્્થ એ છે કે તેલનો પંપ કામ કરી રહ્યો છે

3	 ઓઇલ પ્રેશર ગેજનું અવલોકન કરો.

4	 તાપમાન માપકમાાં પાણીના તાપમાનનું અવલોકન કરો.

5	 ટેકોમીટરના રીડિિંગનું અવલોકન કરો

6	 વાહન (મૂવિિંગ) દરમિયાન ઓડોમીટર રીડિિંગનું અવલોકન કરો

7	 ટ્્ર રીપ મીટર રીડિિંગનું અવલોકન કરો

1	 પ્રવેગક પેડલમાાંથી પગ દૂર કરો 2	 એન્્જજિનને રોકવા માટે ઇગ્નીશન કીને બંધ સ્થિતિમાાં ફે રવો.

કાર્્ય 3: એન્્જજિન દોડતી વખતે ડેશબોર્્ડ  મીટર/ચતેવણી લાઇટનું અવલોકન કરો

કાર્્ય 4: એન્્જજિન રોકો
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.7.45 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિન વિહંગાવલોકન

ડીઝલ એન્્જજિનને દૂર કરવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on dismantling diesel engine)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ડીઝલ એન્્જજિનન તોડી નાખો.

જરૂરિયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 ટોર્્ક  રેન્ચ	 - 1 No.
•	 ટ્્રરે 	 - 1 No
સાધનો/મશીનરી (Equipments/ Machineries)

•	 ડીઝલ એન્્જજિન વાહન (LMV)	 - 1 No.
•	 એન્્જજિન લિફ્ટટિંગ ક્રે ન	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 સતુરાઉ કાપડ	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ	 - as reqd.
•	 કેરોસીન	 - as reqd.
•	 એન્્જજિન સ્ટે ન્્ડ	 - as reqd.
•	 વ્હીલ ચોક	 - as reqd. 

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 તેલ કાઢી નાખો (જો આપેલું હોય તો)

2	 પાણી કાઢી નાખો (જો આપવામાાં આવે તો)

3	 રેડિયેટર દૂર કરો (જો આપવામાાં આવે તો)

4	 વિદ્યુત જોડાણોને ડિસ્કનેક્ટ કરો

5	 બળતણ દબાણ પાઈપોને ડિસ્કનેક્ટ કરો (5) (ફિગ 1)

6	 એર ક્્લલીનર (4) દૂર કરો અને તેને ઊભી સ્થિતિમાાં રાખો.

7	 એક્સિલરેટરના જોડાણોને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

8	 FIP (2) અને ઇન્્જજેક્ટ ર (3) દૂર કરો

9	 ફ્યુઅલ ફિલ્ટર એસેમ્્બલી દૂર કરો (8)

10	ફ્્લલાયવ્હીલ દૂર કરો (6)

11	પખંાનો પટ્ટો દૂર કરો (9)

12	ડાયનેમો/ઓલ્ટરનેટર દૂર કરો (10)

13	સેલ્ફ-સ્ટાર્્ટરને દૂર કરો (11). (ફિગ 3)

14	વોટર પંપ એસેમ્્બલી દૂર કરો (12)

15	ઇનલેટ (4) અને એક્્ઝઝોસ્ટ (15) મેનીફોલ્્ડ દૂર કરો

16	વાલ્્વ કવર દૂર કરો (16). (ફિગ 2)

17	સિલિન્્ડર હેડમાાંથી રોકર એસેમ્્બલી (17) દૂર કરો.

18	પશુ-રોડ્સ દૂર કરો (18).

19	ટેપેટ સાઇડ કવર દૂર કરો.

20	ટેપેટ દૂર કરો (19).

21	સિલિન્્ડર હેડ માઉન્ટટિંગ બોલ્ટ દૂર કરો અન ેસિલિન્્ડર હેડ દૂર કરો (20).

22	સિલિન્્ડર હેડ ગાસ્કેટ દૂર કરો

23	ખાસ પુલરનો ઉપયોગ કરીને ક્રે ન્કશાફ્ટ પુલીને દૂર કરો.

24	ટાઇમિિંગ કવર દૂર કરો.

25	ટાઇમિિંગ ગિયર અને ચેઇન દૂર કરો (22). (સમયના ગુણની નોોંધ લો)
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26	ક્રે ન્કશાફ્ટને દૂર કરો.

27	ઓઇલ સમ્્પ દૂર કરો (23).

28	ઓઇલ પંપમાાંથી ઓઇલ પાઇપને ડિસ્કનેક્ટ કરો

29	તેલ પંપ અને સ્ટ્રેનર દૂર કરો (24).

30	તેલ ફિલ્ટર દૂર કરો.

31	કનેક્ટટિંગ રોડ કેપ્સ દૂર કરો. (કેપ્સ પર ગુણ/સખં્યા નોોંધો.)

32	એન્્જજિનમાાંથી પિસ્ટન (21) અને કનેક્ટટિંગ રોડ (27) દૂર કરો. (પિસ્ટન 
પરના ગુણ/નંબરો નોોંધો.)

33	મુખ્ય બેરિિંગ કેપ્સ દૂર કરો. (કેપ્સ પરના ગુણ/નંબર નોોંધો.)

34	ફ્્લલાયવ્હીલ હાઉસિિંગ દૂર કરો (25).

35	ક્રે ન્કશાફ્ટ દૂર કરો (28).
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.8.46 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનના ઘટકનો 

સિલિન્્ડર હેડ એસેમ્્બલીનું ઓવરહોલિિંગ (Overhauling of cylinder head assembly)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 એન્્જજિનમાાંથી સિલિન્્ડર હેડ દૂર કરો
•	 સિલિન્્ડર હેડ ને ડીકાર્બોનાઇઝ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
•	 બોક્સ સપેર સેટ	 - 1 Set.
•	 ટર્્મ રેન્્જ	 - 1 No.
•	 વાપર બ્રશ, સ્ક્વેર� - 1 No each.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મુલ્કી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર	 - 1 No.
•	 ઝબક ક્રે ન/એન્્જજિનિયર ફરમાવવું� - 1 No each.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે	  - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd.
•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 લ્યુબ તેલ� - as reqd.
•	 લાકડાના બ્્લલોક� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 એર ક્્લલીનરને દૂર કરો અને તેલના છંટકાવને ટાળવા માટે તેને સાદા 
સપાટી પર ઊભી સ્થિતિમાાં રાખો.

2	 વાલ્્વ કવર દૂર કરો.

3	 બળતણ વિતરણ લાઇનોન ેડિસ્કનકે્ટ કરો. ડબલ એન્્ડ સ્્પપૅનર (2) ની 
મદદથી અદંરની નટ (1) ન ેપકડી રાખો, પછી બીજા ડબલ એન્્ડ સ્્પપૅનર 
(4) ની મદદથી બાહ્ય નટ  (3) ન ેઢીલુ ંકરો. પાઇપ દૂર કરો (5). (ફિગ 1)

4	 બળતણ પાઈપો અને ઇન્્જજે ક્ટર દૂર કરો.

5	 ફ્યુઅલ ઈન્્જજે ક્શન પંપ માઉન્ટટિંગ નટ્સને ઢીલું કરો, દરેક સ્ક્રૂને ઢીલું 
કરીને, એક સમયે બે વળાાંકો. આ બદામ ક્યયાંય ન પડે તેનું ધ્્યયાન રાખો.

6	 F.I.P દૂર કરો અને તેને સાદા સપાટી પર ઊભી સ્થિતિમાાં રાખો.

7	 7 નટ  (1) ઢીલો કરો અન ેપખંાનો પટ્ટો ઢીલો ન થાય ત્યયાં સુધી અલ્ટરનટેર 
(2) ન ેનીચ ેતરફ ખેેંચો. પખંા અન ેગરગડી વચ્ચે અથવા કોઈપણ ગરગડી 
વચ્ચે સ્ક્રુ -ડ્્ર રાઈવર (3)નો ઉપયોગ કરો અન ેપખંાનો પટ્ટો દૂર કરો. (ફિગ 2)

8	 પાણીના પંપની પુલી વડે ચાહકની એસેમ્્બલી દૂર કરો.

9	 બધા દબાણ-સળિયા બહાર કાઢો.

10	ટેપેટ બાજુના કવરને દૂર કરો અને ટેપેટને દૂર કરો.

11	બધા સિલિન્્ડર હેડ નટ્સ/બોલ્ટ દૂર કરો.

12	સિલિન્્ડર હેડના બંને છેડે લિફ્ટટિંગ હુક્સ (1) ઠીક કરો (2). (ફિગ 3)
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સિલિન્્ડર હેડ ને દૂર કરતા પહેલા સર્વિસ મેન્યુઅલ મુજબ 
ક્્લલિયરન્્સ અને અન્ય પેરા મીટર તપાસ.

ડીકાર્બોનાઇઝિિંગ કરતી વખતે, ખાતરી કરો કે સિલિન્્ડર હેડી 
સપાટી ઉઝરડો નથી.

13	સિલિન્્ડર બ્્લલોકમાાંથી લિફ્ટટિંગ હુક્સની મદદથી સિલિન્્ડર હેડને 
ઉપાડો (3).

14	સુનિશ્ચિત કરો કે દૂર કરતી વખતે સિલિન્્ડરનું માથું નમેલું ન હોય, જથેી 
સિલિન્્ડર હેડ સ્ટડને નુકસાન ન થાય.

15	સિલિન્્ડર હેડ (2) વર્્ક બેન્ચ પર (4) લાકડાના બે સ્ટે ન્્ડ પર મૂકો (5 
(ફિગ 4)

16	સિલિન્્ડર હેડ ગાસ્કેટ દૂર કરો અને તેને સુરક્ષિત જગ્્યયાએ રાખો.

17	વાયર બ્રશ/સ્ક્રેપર વડે સિલિન્્ડર હેડ પર કાર્્બન ડિપોઝિટ દૂર કરો.

18	વપરાયેલ સફાઈ દ્રાવક વડે સિલિન્્ડર હેડને સાફ કરો.

19	સિલિન્્ડર હેડને તેના નુકસાન અને તિરાડો માટે દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.8.47 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનના ઘટકનો

રોક આર્મી એસેમ્્બલી અને મેનીફોલ્્ડડ્્સન દૂર કરવાની પ્રેક્ટિસ (Practice on removing rocker arm 
assembly and manifolds)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 સિલિન્્ડર હેડ માાંથી રોક આર્મી એસેમ્્બલી દૂર કરો
•	 સિલિન્્ડર હેડ માાંથી મેનીફોલ્્ડડ્્સને દૂર કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂર/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tool/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ� - 1 No.
•	 બોક્સ સપેર સેટ� - 1 No.
•	 વાપર બ્રશ, સ્ક્વેર� - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machinaries)

•	 મુલ્કી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર� - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે	  - 1 No.
•	 કપાસનો કચરો� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 લ્યુબ તેલ� - as reqd.
•	 ગાસ્કેટ� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: રોકર આર્્મ એસેમ્્બલી દૂર કરી રહ્યા છીએ

1	 હેડ કવર દૂર કરો (મૂલ્ય દરવાજો)

2	 રોકર શાફ્ટ સપોર્્ટના માઉન્ટટિંગ નટ્સને દૂર કરો.

3	 આડી સ્થિતિમાાં ટેકો સાથે રોકર શાફ્ટને બહાર કાઢો.

4	 ખાતરી કરો કે શાફ્ટને વળાાંક અને તૂટવાનું ટાળવા માટે શાફ્ટ નમતું 
નથી.

5	 ટ્્રરેમાાં વર્્ક  બેન્ચ પર રોકર આર્્મ એસેમ્્બલી મૂકો

6	 ચોક્કસ સફાઈ દ્રાવક સાથે રોકર આર્્મ એસેમ્્બલી સાફ કરો. (રોકર 
આર્્મ એસેમ્્બલીને દૂર કરવા અને સાફ કરતી વખતે વાલ્્વ અને રોકર 
આર્્મ્્સને નુકસાન થતું અટકાવવાનું ટાળો)

કાર્્ય 2: સિલિન્્ડર હેડ માાંથી ઇન લેટ અને એક્્ઝઝોસ્ટ મનેીફોલ્્ડ દૂર કરવું (ફિગ 1)

1	 એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ ફ્્લેેંજ નટ્સ અને બોલ્્ટ્્સ દૂર કરો.

2	 એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડમાાંથી એક્્ઝઝોસ્ટ પાઇપ લાઇનને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

3	 એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ માઉન્ટટિંગ બોલ્ટને ઢીલું કરો.

4	 એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ માઉન્ટટિંગને ઢીલું કરતા પહેલા ટર્બો ચાર્્જ રને દૂર 
કરો.

5	 મેનીફોલ્્ડ માઉન્ટટિંગ્્સને દૂર કરો અને સિલિન્્ડર હેડમાાંથી બહાર કાઢો 
અને તેને વર્્ક  બેન્ચ પર મૂકો.

6	 ઇનલેટ મેનીફોલ્્ડમાાંથી એર ક્્લલીનર અથવા એર ઇન્ટેક હોસને દૂર કરો

7	 ઇનલેટ મેનીફોલ્્ડના માઉન્ટટિંગ બોલ્ટને ઢીલું કરો.

8	 ઇનલેટ મેનીફોલ્્ડ માઉન્ટટિંગ બોલ્ટને દૂર કરો અને સિલિન્્ડર હેડમાાંથી 
બહાર કાઢો અને તેને વર્્ક  બેન્ચ પર મૂકો.

9	 ખાતરી કરો કે વર્્ક  બને્ચ પર મનેીફોલ્્ડ સલામતી મકૂવામાાં આવે છે.

10	મનેીફોલ્્ડ પરના કોઈપણ નકુસાન માટે મનેીફોલ્્ડડ્્સની દૃષ્્ટટિની તપાસ કરો.

11	જો કોઈ ક્ષતિઓ જણાય તો તેનું સમારકામ કરો અને તેને સારી રીતે 
સાફ કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.8.48 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનિયર ઘટકનો

સિલિન્્ડર હેડ માાંથી વાલ્્વ દૂર કરવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on removing the valves from the 
cylinder head)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 સિલિન્્ડર હેડ માાંથી વાલ્્વ અને તેના ભાગો દૂર કરો અને ભાગો સાફ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂર/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tool/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 વાલ્્વ સ્પપ્રરિંગ લિફ્ટર	 - 1 No.
•	 વાયર બ્રશ, સ્ક્રેપર� - 1 No each.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machinaries)

•	 મલ્ટી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિન	 - 1 No.
•	 V બ્્લલોક	 - Set.
•	 સ્પપ્રરિંગ ટેસ્ટર	 - 1 No.

•	 સ્ટેન્્ડ સાથે ડાયલ ગેજ	 - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે	  - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd.
•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 લ્યુબ તેલ� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: વાલ્્વ દૂર કરો

1	 સિલિન્્ડર હેડને બે લાકડાના બ્્લલોક સ્ટે ન્્ડ પર વર્્ક  બેન્ચ પર મૂકો.

2	 વાલ્્વને ચિહ્નિત કરો

3	 ખાસ સાધન (7) ની મદદથી વાલ્્વ સ્પપ્રરિંગ (6) દબાવો.

4	 ખાસ ટૂલ (7) નો ઉપયોગ કરીને કોટર (8) (ફિગ 1)/ તાળાઓ/કોલર 
બહાર કાઢો.

5	 વાલ્્વ સ્પપ્રરિંગ છોડો અને ખાસ સાધન બહાર કાઢો (7).

6	 સ્પપ્રરિંગ, (6) અને વાલ્્વ (11) અને રીટેનર (10) દૂર કરો. (ફિગ 2)

7	 વાલ્્વને ક્રમમાાં રાખો.

8	 કેરોસીનનો ઉપયોગ કરીન ેવાલ્્વ, સ્પપ્રરીંગ્્સ અને સ્પપ્રરિંગ રીટેનર, કોટર અને 
માથાની સપાટીને સાફ કરો.

9	 વાયર બ્રશનો ઉપયોગ કરીને, વાલ્્વ સીટો અને કમ્્બશન ચેમ્્બરની 
આસપાસના વિસ્્તતારોમાાંથી કાર્્બન ડિપોઝિટ દૂર કરો.

10	‘V’ બ્્લલોક અને ડાયલ ગજેનો ઉપયોગ કરીને, વળાાંક માટે વાલ્્વ સ્ટેમનું 
નિરીક્ષણ કરો.

11	 પિટિિંગ અને નુકસાન માટે વાલ્્વના ચહેરાને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો.

12	નુકસાન માટે કોટર કોલર તપાસો.

13	સ્પપ્રરિંગ ટેસ્ટર પર તણાવ માટે વાલ્્વ સ્પપ્રરિંગ તપાસો.

14	તૂટવા/નુકસાન માટે વાલ્્વ સ્પપ્રરિંગ તપાસો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.8.49 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિન ઘટકો

સિલિન્્ડર હેડ અને મનેીફોલ્્ડ સપાટીઓની સપાટતા તપાસી રહ્્યુું છે(Checking flatness of cylinder 
head and manifold surfaces)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 સીધી ધાર અને ફીલર ગેજ દ્વારા સિલિન્્ડર હેડની સપાટીની સપાટતા તપાસો
•	 સીધી ધાર અને ફીલર ગેજ દ્વારા મનેીફોલ્્ડની સપાટતા તપાસો.
•	 વાલ્્વ સીટ અને વાલ્્વ માર્્ગદર્શિકા તપાસો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tool/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 સીધી ધાર	 - 1 No.
•	 ફીચર ગજે	 - 1 No.
•	 વાપર બ્રશ, સ્ક્વેર	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machinaries)

•	 ડીઝલ એન્્જજિનિયર	 - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે	  - 1 No.
•	 કપાસનો કચરો� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 લખ્્યુું તેલ� - as reqd. 
•	 એ મરી સીટ� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: સીધી ધાર અને ફીચર ગેજ દ્વારા સિલિન્્ડર હેડી સપાટીથી સપાટ તા તપાસવી

1	 તપાસવા માટે સપાટીને સાફ કરો.

2	 સિલિન્્ડર હેડ (ફિગ 1) (1)ને સાદી સપાટી પર મૂકો, જથેી તે સપાટી, 
તપાસવી માટે, ઉપરની તરફ હોય.

3	 સીધી ધાર (2) (ફિગ 1) ને સપાટી પર રાખો અને તમારા ડાબા હાથથી 
મધ્્યમાાં સીધી ધારને દબાવો.

4	 સીધી ધાર (2) અને સપાટી વચ્ચે ફીલર ગજે (3) પાાંદડા દાખલ કરો.

સૌથી જાડા પાાંદડા/પાાંદડાની જાડાઈ નોોંધો જ ેસીધી ધાર (2) 
અન ેસપાટી વચ્ચે દાખલ કરી શકાય છે. આ જાડાઈ તે દિશામાાં 
મહત્તમ ચહેરો આપે છે.

5	 ઉપરના પગલાાંને ચાર દિશામાાં પુનરાવર્તિત કરો અને ચારેય દિશામાાં 
મહત્તમ ચહેરો બહાર કાઢો તે નોોંધ કરો.

6	 સિલિન્્ડર હેડને રિસરફેસિિંગ/રિપ્્લલેસમેન્ટ માટે ભલામણ કરો (1) જો 
ઉત્્પપાદક દ્વારા નિર્દિષ્્ટ મર્યાદા કરતાાં કોઈ એક અથવા વધુ દિશામાાં 
મહત્તમ ફેસ આઉટ હોય.

7	 કાપડનો ઉપયોગ કરીને ફીલર ગેજને સારી રીતે સાફ કરો.

8	 માપવાના કામના ગેપને સાફ કરો.

9	 ડ્્ર રોઇંગમાાંથી પરિમાણ શોધો અન ેપાાંદડાઓની ન્યૂનતમ સખં્યા પસદં કરો 
જ ેપરિમાણો બનાવે છે, 2.55 mm કહો, અને ઇચ્છિત પરિમાણ રચાવ 
માટે ફીલર્્સને એકસાથે પેક કરો. (ફિગ 2)

ખાતરી કરો કે ફીલરના છેડા સીધા છે, અને બહારની તરફ 
ફેલાયેલા નથી.

10	ફીલર્્સને એકસાથે ચપટી કરો અને તેમને ગેપ માટે ઓફર કરો.

11	ગેજનું પરિમાણ પૂર્્ણ થયા પછી, ઉપયોગમાાં લેવાતા ફીલર્્સ બદલો, જ્યયાં 
સુધી તેઓ ગેપમાાં પ્રવશેતા ફીલર્્સ હલનચલન માટે થોડો પ્રતિકાર કરે 
છે. (ફિગ 3)

12	માપેલ પરિમાણ નોોંધો.
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120 ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.8.4

કાર્્ય 2: સીધી ધાર અને ફીચર ગેજ દ્વારા મેનીફોલ્્ડ સપાટીથી સપાટ તા તપાસ

1	 મેનીફોલ્્ડડ્્સની માઉન્ટટિંગ સપાટીને સાફ કરો (1) કાર્્બન ડિપોઝિટથી 
મુક્્ત કરો (1) (ઇનલેટ અને એક્્ઝઝોસ્ટ)

2	 મેનીફોલ્્ડ સપાટીના ભાગોને તપાસવા માટે ઉપરની તરફ મૂકો

3	 નુકસાન/તિરાડો માટે સપાટીને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો

4	 મેનીફોલ્્ડ (1) ની સપાટીના ભાગ પર સીધી ધાર (3) રાખો અને સીધી 
ધાર અને સપાટી (ફિગ 1) વચ્ચે ફીલર ગેજ પાાંદડા છે તે દાખલ કરો.

5	 ઉપરોક્્ત પગલાાંને ચાર દિશામાાં પુનરાવર્તિત કરો અને ચારેય દિશામાાં 
મહત્તમ ચહેરો નોોંધો

6	 જો ઉત્્પપાદક દ્વારા નિર્દિષ્્ટ મર્યાદા કરતાાં વધ ુવસ્ત્રો હોય અથવા ક્ષતિગ્રસ્્ત 
હોય તો મેનીફોલ્્ડને રિસરફેસિિંગ/રિપ્્લલેસમેન્ટ માટે ભલામણ કરો.

વાલ્્વ સીટ અને વાલ્્વ માર્્ગદર્શિકા તપાસી રહ્્યુું છે (Checking valve seat and valve guide)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 વાલ્્વ સીટ દાખલ તપાસ
•	 વાલ્્વ માર્્ગદર્શિકા તપાસ.

કાર્્ય 1: વાલ્્વ સીટ દાખલ અને વાલ્્વ માર્્ગદર્શિકા તપાસ

1	 વિશિષ્્ટ સાધનનો ઉપયોગ કરીને વાલ્્વ સીટ દાખલ કરો.

2	 ખાસ પંચનો ઉપયોગ કરીને નવી વાલ્્વ સીટ ઇન્્સર્્ટને તેની સ્થિતિ પર 
કાળજીપરૂ્્વક ચલાવો.

3	 વાલ્્વને વાલ્્વ સીટ પર એસેમ્્બલ કરો અને સિલિન્્ડર હેડની સપાટીના 
સંદર્્ભમાાં તેની ઊંચાઈ તપાસો.

4	 સીટને એમરી પેપર વડે ડી-ગ્્લલાઝ કરો.

5	 વાલ્્વ ફેસ સીટ પર લેપિિંગ કમ્્પપાઉન્્ડ લગાવો.

6	 હળવા બળનો ઉપયોગ કરીને વિશિષ્્ટ સાધનની મદદથી સીટ પર 
વાલ્્વને હળવથેી ફેરવો.

7	 જ્યયાં સુધી વાલ્્વ અને વાલ્્વ સીટની સ્્પષ્્ટ બેઠક ન મળે ત્યયાં સુધી આનું 
પુનરાવર્્તન કરો.

8	 કેરોસીનનો ઉપયોગ કરીન ેઅન ેદૃષ્્ટટિની રીત ેલપેિિંગ કમ્્પપાઉન્્ડન ેદૂર કરો. 
વાલ્્વ ફેસની વાલ્્વ સીટની સપાટી તપાસો.

9	 જો વાલ્્વ સીટ અને વાલ્્વ ગાઈડમાાં કોઈ ક્ષતિ જણાય તો તેને બદલો.

10	વાલ્્વ સ્ટેમ વ્્યયાસ માપો.

11	વાલ્્વ માર્્ગદર્શિકાના આતંરિક વ્્યયાસને માપો.

12	જો વાલ્્વ માર્્ગદર્શિકા અને વાલ્્વ સ્ટેમ વચ્ચેની ક્્લલિયરન્્સ ઉત્્પપાદકની 
નિર્દિષ્્ટ મર્યાદા કરતાાં વધુ જોવા મળે, તો નીચેની પ્રક્રિયા મુજબ વાલ્્વ 
માર્્ગદર્શિકા બદલો.

13	યોગ્્ય ડ્્રરિફ્ટ નો ઉપયોગ કરીને સિલિન્્ડર હેડમાાંથી જૂના વાલ્્વ 
માર્્ગદર્શિકાને બહાર કાઢો.

14	નવા વાલ્્વ માર્્ગદર્શિકા (1)ને સિલિન્્ડર હેડ પર મૂકો. (ફિગ 1)

15	ડ્્રરિફ્ટ  (3) ને વાલ્્વ ગાઈડ પર મૂકો અને વાલ્્વ ગાઈડ દબાવો.

16	વસતં બેઠક સપાટીથી વાલ્્વ માર્્ગદર્શિકાની ઊંચાઈ (2) માપો (ડેપ્થ 
ગેજનો ઉપયોગ કરો).

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



121

ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.8.50 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનના ઘટકનો 

વાલ્્વ લીકેજ અને ઓવરહોલિિંગ રોક આર્મી એસેમ્્બલી તપાસ (Check valve leakage and overhauling 
rocker arm assembly)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ખાસ સાધન વડે વાલ્્વ સીટ લીકેજતપાસો
•	 રોક શાકટ અને લિવર ને પહેરછા અને તિરાડ માટે તપાસો
•	 રોક શાકટ અને લિવર ને યોગ્્ય પદ્ધતિમાાં ફરીથી એસેમ્્બલિિંગ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂર/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tool/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
•	 વાલ્્વ લીકેજ પરીક્ષણ સાધન	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machinaries)

•	 વર્્ક  બેન્ચે	 - 1 No.
•	 લાકડાની બ્્લલૉક	 - 2 Nos.
•	 ડીઝલ એન્્જજિનિયર	 - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે	  - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd..
•	 સાબુ તેલ� - as reqd..
•	 વાલ્્વ ગ્રાઇન્્ડીીંગ સ્ફટિક� - as reqd..
•	 વાલ્્વ લિિંગ પોસ્ટ� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: વાલ્્વ લિકેજ તપાસી રહ્્યુું છે (ફિગ 1)

1	 વિશિષ્્ટ સાધનનો ઉપયોગ કરીને વાલ્્વ લિકેજ તપાસો (ફિગ 1)

2	 એક સક્શન કપ (1) એક સક્શન બલ્્બ સાથે (2) અને વેક્યુમ ગેજ (3) 
સિલિન્્ડર હેડ પર જોડો (4)

3	 સિલિન્્ડર હેડ વાલ્્વ સીટ (5) ને ઢાાંકીને સક્શન બલ્્બ (1) (રબર બલ્્બ) 
ની મદદથી વેક્યૂમ બનાવો

4	 3 મિનિટ રાહ જુઓ અને ગેજ પર શૂન્યાવકાશના કોઈપણ ડ્્ર રોપને નોોંધો

5	 જો શૂન્યાવકાશમાાં કોઈ ઘટાડો થયો હોય, તો વાલ્્વ સીટ (5) લીકી છે 
અને તેને લેપિિંગની જરૂર છે.

6	 વાલ્્વ સીટન ેલપે કર્યા પછી, વાલ્્વન ેએસમે્્બલ કરો અન ેઉપર જણાવલે 
પ્રક્રિયા મજુબ લીકેજની તપાસ કરો.

કાર્્ય 2: ઓવરહોલિિંગ રોકર આર્્મ એસેમ્્બલી (ફિગ 1 અને 2)

1	 રોકર શાફ્ટના બંને છેડે લોક-સ્ક્રુ/સર્ક્લિપ્સ (1) દૂર કરો.(2)

2	 રોકર શાફ્ટમાાંથી રોકર લીવર (3) રોકર લીવર કૌૌંસ (4), સ્પપ્રરીંગ્્સ (5) 
અને સ્્પપેસર્્સ દૂર કરો. (ફિગ 1)

3	 રોકર કૌૌંસને દૂર કરો જ ેસિલિન્્ડર હેડમાાંથી રોકર શાફ્ટને તેલ સપ્્લલાય 
કરે છે. કૌૌંસની સ્થિતિ એક મેકથી બીજા મેકમાાં બદલાય છે (તમારા 
પ્રશિક્ષકની સલાહ લો).

4	 રોકર આર્્મ એસેમ્્બલીના વિખેરી નાખેલા ભાગોને સાફ કરો.

5	 રોકર સ્પપ્રરિંગનું તણાવ તપાસો(5). જો જરૂરી હોય તો તેને બદલો.

6	 તિરાડો માટે રોકર લિવરને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો, ટિપ્સ પર ખાડો કરો 
(6). થ્રેડોમાાં એડજસ્ટટિંગ સ્ક્રૂ (7) ને સ્ક્રૂ કરીને ગ્રેડની સ્થિતિ તપાસો .

7	 તિરાડો અને નુકસાન માટે રોકર શાફ્ટ (2) ને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો.
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9	 પહેરવા અને નુકસાન માટે રોકર આર્્મ બોલ પિન (10) તપાસો.

10	રોકર શાફ્ટ સપોર્્ટનો આધાર અન ેસિલિન્્ડર હેડ પરની સીટો સાફ કરો.

11	રોકર હાથ પર બોલ પિન ઠીક કરો.

12	રોકર આર્્મ શાફ્ટ (2) માાં ઇનલેટ (3) અને એક્્ઝઝોસ્ટ રોકર લિવર 
(12), સ્પપ્રરિંગ (5) અને બે રોકર શાફ્ટ સપોર્્ટ  (4) વચ્ચેના અતંરનો ભાગ 
દાખલ કરો.

13	અને રોકર શાફ્ટના બંને છેડે સર્્ક લપને ઠીક કરો

8	 લબુ્રિકેટિિંગ હોલ્સના ઘસારો અન ેઅલાઈનમને્ટ માટે રોકર આર્્મ બશુિિંગ 
(8) તપાસો.(9) (ફિગ 2)
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.8.51 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનના ઘટકનો 

સિલિન્્ડર હેડ ને એસેમ્્બલિિંગ કરે છે (Assembling the cylinder head)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 સ્પપ્રરિંગ ટેન્્ડર પર સ્પપ્રરિંગ ટેન્શન તપાસો
•	 ટેલકે્સ, પુરોગ, ટેલકે્સ સ્ક્રૂ અને વાલ્્વ સ્ટે  ચકે કરો
•	 સિલિન્્ડર હેડ અને મેનીફોલ્્ડડ્્સને ટિકિટ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂર/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tool/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
•	 વાલ્્વ સ્પપ્રરિંગ કોમ્પ્રેસર	 - 1 No.
•	 ફીચર ગજે	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machinaries)

•	 સ્પપ્રરિંગ ટેન્્ડર	 - 1 No.
•	 ટર્્મ રેન્્જ	 - 1 No.
•	 તેલનો ધબ્્બબો	  - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 સતુરાઉ કાપડ	 - 1 No.
•	 એન્્જજિનિયર ઓઇલ� - as reqd.
•	 હેડ કાસ્કેટ� - as reqd.
•	 વાલ્્વ સ્પપ્રરિંગ� - as reqd.
•	 હેડ સ્ટે  નર્્સ� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 પરીક્ષણ કરવા માટે વસતંને સાફ કરો.

2	 સ્પપ્રરિંગ ટેસ્ટરને સાફ કરો.

3	 સ્પપ્રરિંગ ટેસ્ટર પર સ્પપ્રરિંગ (1) ઊભી રીતે મૂકો. (ફિગ 1) ખાતરી કરો કે 
ખસેડી શકાય તેવી સ્્પપિન્્ડલ (2) વસતં (1) ને સ્્પર્્શતી નથી.

4	 સ્્નનાતક સ્કેલ (4) પર વસતં (1) ની ઊંચાઈ નોોંધો. આ વસતંની મુક્્ત 
લંબાઈ છે.

5	 કૉલમ (2) ને નીચે ખસેડીને સ્પપ્રરિંગ (1) દબાવો. ગજે (3) સ્પપ્રરિંગ પરનો 
ભાર બતાવશે. ટેસ્ટટિંગ લોડ (ઉત્્પપાદક દ્વારા ઉલ્્લલેખિત) પ્રાપ્્ત થાય ત્યયાં 
સુધી કૉલમ (2) દબાવો.

પરીક્ષણ લોડ પર વસતં (1) ની ઊંચાઈ નોોંધો.

6	 સ્પપ્રરિંગને બદલો, જો સ્પપ્રરિંગ ની મુક્્ત લંબાઈ અને ટેસ્ટટિંગ લોડ પરની 
ઊંચાઈ (અથવા આ બે માાંથી કોઈ એક) ઉત્્પપાદક દ્વારા નિર્દિષ્્ટ લઘતુમ 
મર્યાદા કરતાાં ઓછી હોય.

7	 છેડા પર તિરાડો અને ખાડા માટે રોકર લિવરને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો 
(ફિગ 2)

8	 પહેરવા માટે એડજસ્ટટિંગ સ્ક્રૂના થ્રેડોની સ્થિતિ તપાસો, જો જરૂરી હોય 
તો બદલો.

9	 રોક આર્મી બુક અને ડ્્રરિલ છિદ્ર તપાસ.

10	પહેરવા અને નુકસાન માટે રોકર આર્્મ બોલ પિન તપાસો

11	વળાાંક માટે પશુ-રોડ અને પહેરવા માટે સોકેટ છેડા તપાસો

12	 ‘V’ બ્્લલૉક અન ેડાયલ ગજે નો ઉપયોગ કરીન ેવળાાંક માટે વાલ્્વ સ્ટે તપાસ

13	નુકસાન માટે કોલર અને સ્ટે  એન્્ડ ને તપાસો.

14	વાલ્્વ સ્ટેમ તેલ.

15	વાલ્્વ માર્્ગદર્શિકામાાં વાલ્્વ દાખલ કરો.
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કોટર્્સ (2) એ વાલ્્વને લોક કરી દીધા છે અને સ્પપ્રરિંગ રીટેનર (4) 
કાળજીરાખો કે કોટરના બે ભાગો કેન્દદ્રમાાં સ્થિત છે. (ફિગ 2)

23	સળિયાના શાફ્ટના બંને છેડે સર્્ક લપ/લોક સ્ક્રૂ ફીટ કરો

24	સિલિન્્ડર હેડ પર રોકર શાફ્ટ સપોર્્ટ  કૌૌંસ નટ્સ/બોલ્ટને કડક કરતી 
વખતે પશુરોડ વાાંકા ન થાય તેની ખાતરી કરવા માટે બોલ પિન/નટ્સને 
ઢીલું કરો.

25	રોકર આર્્મ શાફ્ટ એસમે્્બલીન ેસિલિન્્ડર હેડ પર યોગ્્ય સ્થિતિમાાં ફિટ કરો.

26	રોકર આર્્મ શાફ્ટ સપોર્્ટ  બ્રેકેટ નટ્સ અથવા બોલ્ટન ેનિર્દિષ્્ટ ટોર્્ક  સાથે 
સજ્્જડ કરો (ટોર્્ક  રેેંચનો ઉપયોગ કરો)

16	વાલ્્વ હેડન ેટેકો આપો, જથેી ત ેતનેી સીટ પર નિશ્ચિતપણે રાખવામાાં આવે.

17	સિલિન્્ડર હેડ પર વાલ્્વ સ્પપ્રરિંગ વોશર ફીટ કરો.

18	વાલ્્વ સ્પપ્રરિંગ દાખલ કરો.

19	વસતં ઉપર વાલ્્વ સ્પપ્રરિંગ રીટેનર મૂકો.

20	વિશિષ્્ટ સાધન વડે વાલ્્વ સ્પપ્રરિંગને સંકુચિત કરો

21	નાના ડાયા સાથ ેકોટર દાખલ કરો. તળિય ેઅન ેવાલ્્વ સ્પપ્રરિંગ્્સ પર દબાણ 
છોડો (1) ધીમે ધીમે (ફિગ 2).

22	વાલ્્વ સ્ટેમ (1) ને મેલેટ વડે સહેજ ટેપ કરો (5) ખાતરી કરવા માટે કે 

કૌશલ્ય ક્રમ (Skill Sequence)

સિલિન્્ડર હેડ, મનેીફોલ્્ડ અન ેએડજસ્ટટિંગ વાલ્્વ ટેપન ેક્્લલિયરન્્સ ટિકિટ કરો (Refit the cylinder head, 
manifolds and adjusting valve tappet clearance)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 4-સિલિન્્ડર એન જિનમાાં વાલ્્વ ટેપને ક્્લલિયરન્્સન સમયોચિત કરો
•	 સિલિન્્ડર હેડ એસેમ્્બલી એસેમ્્બલિિંગ કરો
•	 ગોઠવણ પછી એન્્જજિનિયર શરૂ કરો.

સિલિન્્ડર હેડ સાથે ઇન લેટ અને એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ ફિટ કરો હેડ કાસ્કેટ 
સાથે એન્્જજિનિયર બ્્લલૉક પર સિલિન્્ડર હેડ ચકૂો. બધા સિલિન્્ડર હેડ બોલ્ટ/
નોટિસને ચોક્કસ ટર્્મ માટે યોગ્્ય ક્રમમાાં સજ્્જડ કરો (ટર્્મ રેન્ચનો ઉપયોગ 
કરો - સર્વિસ મેન્યુઅલનો સંદર્્ભ લો). ફાગ 1

4-સિલિન્્ડર એન્્જજિનનું સિલિન્્ડર હેડ ફિગ 2 માાં બતાવવામાાં આવ્્યયુું છે અને 
ટોર્્ક  રેન્ચ (ફિગ 1) માાં બતાવવામાાં આવ્્યયુું છે.

રોક આર્મી એસેમ્્બલીને એસેમ્્બલિિંગ કરો અને ફિટ કરો. ફ્રેન્ક શાફ્ટને 
ઘડિયાળની દિશામાાં ફેરવો અને ફ્્લલાયવ્હીલ હાઉસિિંગ પોઈન્ટે  સાથ ે
ફ્્લલાયવ્હીલ TDC 1/6 અથવા 1/4 માર્્ક ને એકરુપ કરો. ખાતરી કરો કે 1 લી 
સિલિન્્ડર કમ્પ્રેશન સ્ટ્રો કમાાં છે.

સારા સ્ક્રુડ્્ર રાઈવર વડે ટેપટે એડજસ્ટટિંગ સ્ક્રૂન ેમજબતૂ રીત ેપકડી રાખો. (ફિગ 3)

રીીંગ સ્્પપેનર વડે લોક-નટને ઢીલું કરો.

વાલ્્વ સ્ટેમ અન ેરોકર ટિપ (4) વચ્ચે નિર્દિષ્્ટ જાડાઈનુ ંફીલર ગજે (1) દાખલ કરો.

સ્ક્રૂડ્્ર રાઇવર (2) વડે એડજસ્ટટિંગ સ્ક્રૂ (5) ને કડક કરો અને તે જ સમયે ફીચર 
ગજે ને આગળ અને તરફ ખેડો.

એડજસ્ટટિંગ સ્ક્રૂ ન ેકડક કરવાનુ ંબંધ કરો જ્યારે ફીચર ગેજન ેસહેજ પ્રયાસથી 
સરકી શકાય, પરંતુ તે જામ ન થવો જોઈએ.

પશુ-રોડને ફેરવો. તે સહેજ ભાર સાથે પણ ફેરવવું જોઈએ પરંતુ તે જામ ન 
થવું જોઈએ.

એડજસ્ટટિંગ સ્ક્રૂને સ્ક્રુડ્્ર રાઈવર સાથે પોઝિશનમાાં પકડી રાખો અને લૉક-નટને 
રિિંગ સ્્પપેનર વડે કડક કરો.

લૉકિિંગ નટને   કડક કરતી વખતે એડજસ્ટટિંગ સ્ક્રૂ ચાલુ ન થાય તેની ખાતરી 
કરો.

ટેપમાાં ફીચર ગેજ પર્્ણ ને સ્્લલાઈડ કરીને અને પુર સળિયાને ફેરવી ને ફરીથી 
ગોઠવણ તપાસ.

ફાયરિિંગ ઓર્્ડ ર અનુસાર કોમ્પ્રેસર સ્ટ્રો કના TDC પર સંબંધિત પોસ્ટના 
લાવતી અન્ય વાલ્્વ માટે ટેપન ેક્્લલિયરન્્સન ેસમયોચિત કરવા માટે ઉપરોક્્ત 
પગલાનું પુનરાવર્્તન કરો.
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જ્યારે નંબર 3 ઉ પાડવામાાં આવે ત્યારે નંબર 6 વાલ્્વ ને એજન્ટ કરો.

જ્યારે નંબર 2 ઉ પાડવામાાં આવે ત્યારે નં.7 વાલ્્વ ને સમયોચિત કરો.

જ્યારે નંબર 1 ઉ પાડવામાાં આવે ત્યારે નંબર 8 વાલ્્વ ને સમયોચિત કરો.

15 ઓવરહેડ કેમશાફ્ટ એન્્જજિન સાથે ઓવરહેડ વાલ્્વના વાલ્્વ ટેપેટ 
ક્્લલિયરન્્સને સમાયોજિત કરવા માટે, નીચેની સાવચેતી સાથે ઉપરોક્્ત 
પગલાને યોગ્્ય રીતે પરાવર્તિત કરો (ફિગ3).

સાવચતેી : ખાતરી કરો કે રોક હાથ કેમશાફ્ટ કેમ્્પસથી દૂર 
છે. આ દરેક વાલ્્વ એડજસ્ટમેન્ટ માટે અનસુરવામાાં આવે છે.

16 એન્્જજિન શરૂ કરો અને તેને નિષ્ક્રિય ગતિમાાં છોડી દો

17 ટેપેટનો અવાજ તપાસો, જો અવાજ મળે તો અવાજને સમયોચિત કરો 
અને સુધારો કરો.

નીચેના ટેબ્્યયુલશેનનો સંદર્્ભ લઈને બાકી ના વાલ્્વ ને સમયોચિત કરવાના 
ક્રમને અનુસરણ:

જ્યારે નંબર 4 સિલિન્્ડર માાં ઇન લેટ વાલ્્વ સંપૂર્્ણ રીતે ખુલ્્લલુું 
હોય છે, ત્યારે નંબર 1 સિલિન્્ડર ઇન લટે વાલ્્વ સપૂંર્્ણપણ ેબંધ 
હોય છે જ્યારે વાલ્્વ ક્્લલિયરન્્સ તપાસી વખતે આ સુવિધા 
યાદ રાખવા માટે ઉપયોગી છે.

જ્યારે નંબર 8 ઉ પાડવામાાં આવે ત્યારે નંબર 1 વાલ્્વ ને સમયોચિત કરો.

જ્યારે No.7 ઉપાડવામાાં આવે ત્યારે નં.2 વાલ્્વને સમાયોજિત કરો.

જ્યારે નંબર 6 ઉ પાડવામાાં આવે ત્યારે નં.3 વાલ્્વ ને સમયોચિત કરો.

જ્યારે નં.5 ઉ પાડવામાાં આવે ત્યારે નં.4 વાલ્્વ ને એજન્ટ કરો.

જ્યારે નંબર 4 ઉ પાડવામાાં આવે ત્યારે નં.5 વાલ્્વ ને એજન્ટ કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.8.52 
મિકેનિક ડીઝલ ((Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનના ઘટકનો

પોસ્ટના અન ેકનકે્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલીન ેઓવર હોલ કરે છે (Overhauling the piston and connecting 
rod assembly)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 પોસ્ટના અને કનેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલી દૂર કરો
•	 ક્્લલિયરન્્સ માટે સર્વિસ મેન્યુઅલનો ઉપયોગ કરો
•	 પોસ્ટના એસેમ્્બલી એસેમ્્બલિિંગ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

સાધનો / સાધનો (Tools / Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
•	 સો કેટ સપેર સેટ	 - 1 Set.
•	 ટર્્મ રેન્્જ	 - 1 Set.
•	 પોસ્ટના રીીંગ વિસ્્તરણ કર્તા	 - 1 Set.
•	 ડ્્ર રાફ્ટ	 - 1 Set.
•	 મે લેટ	 - 1 Set.
•	 બોલ પેઈન હેમર	 - 1 No.
•	 રીીંગ ગ્રુવ ક્્લલીનર	 - 1 No.
•	 આતંરિક સર્્ક લપ પ્્લલેયર	 - 1 No.
•	 ફીલર ગેજ	 - 1 No.
•	 બેન્ચ વાઇસ	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 એર કોમ્પ્રેસર	 - 1 No.
•	 એન્્જજિન	 - 1 No.
•	 આર્્બર પ્રેસ	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 બનિયન કાપડ� - as reqd.
•	 લખ્્યુું તેલ� - as reqd.
•	 એ મરી સીટ� - as reqd.
•	 પોસ્ટના રિિંગ� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 એન્્જજિન શીતકને ડ્્રરેઇન કરો.

2	 એન્્જજિન ઓઈલ કાઢી લો અને ઓઈલ પેન દૂર કરો.

3	 સિલિન્્ડર હેડ દૂર કરો.

4	 એમરી કાપડનો ઉપયોગ કરીને સિલિન્્ડર લાઇનરની ઉપરની સપાટી 
પરથી કોઈપણ કાર્્બન થાપણો દૂર કરો.

5	 કનેક્ટટિંગ સળિયામાાંથી બેરિિંગ કેપ દૂર કરો.

6	 પિસ્ટન અને કનેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલીને ઉપરની તરફ દબાણ કરો.

7	 ક્રે ન્ક શાફ્ટ જર્્નલને સુરક્ષિત કરો.

8	 પિસ્ટન અન ેકનકે્ટટિંગ સળિયા એસમે્્બલીન ેસિલિન્્ડર બ્્લલોકની ઉપરથી 
બહાર ધકેલી દો.

9	 વર્્ક  બેન્ચ પર પિસ્ટન એસેમ્્બલી મૂકો.

10	 સ્્નનેપ રિિંગ પ્્લલિયરનો ઉપયોગ કરીન,ે પિસ્ટનમાાંથી સર્્કલિ પ/સ્્નનેપ રિિંગ્્સ દૂર કરો.

11	 પિસ્ટન પિનન ેબહાર કાઢો અન ેપિસ્ટનમાાંથી કનેક્ટટિંગ સળિયાન ેદૂર કરો.

12	પિસ્ટનમાાંથી પિસ્ટન રિિંગ્્સ દૂર કરો

13	પિસ્ટન હેડ, સ્કર્્ટ , તેલના છિદ્રો અન ેખાાંચોમાાંથી કાર્્બન ડિપોઝિટ દૂર કરો.

14	પિસ્ટન પિન બોસમાાંથી ગંદકી ડિપોઝિટ દૂર કરો.

15	કનેક્ટટિંગ સળિયા અને પિસ્ટન ભાગોના તેલના છિદ્રને સાફ કરો.

16	 વપરાયલે પિસ્ટન પિન, બોલ્ટ/સર્કિપ્સ કાઢી નાખો અન ેતને ેનવી સાથ ેબદલો.

17	પિસ્ટન એસમે્્બલી ઘટકોનો પુનઃઉપયોગ કરવાના અન્ય પરિમાણો માટે 
સર્વિસ મેન્યુઅલ સાથે સરખામણી કરો. (પિસ્ટન, બેરીીંગ્્સ અને પિસ્ટન 
પીનના હેન્્ડલિિંગ અને સ્્વચ્છતામાાં કાળજી)

18	કનેક્ટટિંગ રોડ નાના છેડા સાથે પિસ્ટનને ઠીક કરો.

19	પિસ્ટન પર પિસ્ટન રિિંગ ગેપને 90° અતંરાલ પર સ્થિત કરો.

20	જ્યયાં સુધી પિસ્ટન રિિંગ કોમ્પ્રેસરથી મુક્્ત ન થાય ત્યયાં સુધી પિસ્ટન અને 
કનેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલીને લાઇનરમાાં દબાણ કરો.

21	પિસ્ટન એસેમ્્બલીને ક્રે ન્ક શાફ્ટ જર્્નલ પર નિશ્ચિતપણે બેઠંુ ત્યયાં સુધી 
દબાણ કરો. (ક્રે ન્કપીન)

22	તે જ બાજુએ બેરિિંગ કેપ (ચિહ્નિત નંબર મુજબ) સ્થાપિત કરો.

23	કનેક્ટટિંગ રોડ બોલ્ટને એકાાંતરે ટોર્્ક  કરો.

24	ક્રે ન્ક પિન પર કનેક્ટટિંગ રોડ સાઇડ ક્્લલિયરન્્સ તપાસો અને સર્વિસ 
મેન્યુઅલ સાથે સરખામણી કરો.

25	નવા ગાસ્કેટ સાથે સિલિન્્ડર હેડ ઇન્સ્ટોલ કરો.

26	રોકર આર્્મ એસેમ્્બલી ફીટ કરો અને ટેપેટને સમાયોજિત કરો.

27	સ્ટ્રેનર સાથે તેલ પંપ સ્થાપિત કરો.

28	ઓઈલ પેન સ્થાપિત કરો.

29	ભલામણ કરેલ તેલને યોગ્્ય સ્્તરે રિફિલ કરો.

30	ડ્્રરેઇન કોક્સ બંધ કરો અને ભલામણ કરેલ શીતક ભરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.8.53 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનના ઘટકો 

ઓઈલ સમ્્પ અન ેઓઈલ પપંન ેદૂર કરવાની પ્રેક્ટિસ (Practice on removing oil sump and oil pump)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 એન્્જજિનમાાંથી ઓઈલ સમ્્પ દૂર કરો
•	 એન્્જજિનમાાંથી તેલ પંપ દૂર કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીઓની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 બોક્સ સ્્પપેનર સેટ	 - 1 Set.
•	 ફીલર ગેજ	 - 1 No.
•	 સીધી ધાર	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિન	 - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે	  - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd.
•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 લ્યુબ તેલ� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: ઓઇલ સમ્્પ દૂર કરી રહ્યા છીએ (ફિગ 1)

1	 એન્્જજિન ઓઇલ સમ્્પ ડ્્રરેઇન પ્્લગને છૂટો કરો

2	 સમ્્પ હેઠળ ટ્્રરે  મૂકો

3	 ડ્્રરેઇન પ્્લગને દૂર કરો અને ખાતરી કરો કે ઓઇલ સમ્્પમાાંથી તેલ 
સંપૂર્્ણપણે નીકળી ગયું છે

4	 એન્્જજિનમાાંથી બાકીનું તેલ કાઢવા માટે એન્્જજિનને ક્રે ન્ક કરો

5	 ઓઇલ સમ્્પ ડ્્રરેઇન પ્્લગને ઠીક કરો

6	 ઓઇલ સમ્્પ માઉન્ટટિંગ બોલ્ટને ઢીલું કરો

7	 ઓઇલ સમ્્પના બધા માઉન્ટટિંગ બોલ્ટને દૂર કરો

8	 ઓઇલ સમ્્પ દૂર કરો અને તેને વર્્ક  બેન્ચ પર મૂકો.

9	 સમ્્પમાાંથી ગાસ્કેટ દૂર કરો

10	ગાસ્કેટ ફિટિિંગની સપાટીને સાફ કરો

11	સમ્્પને કેરોસીનથી સાફ કરો

12	ડ્્રરેઇન પ્્લગમાાં જમા થયેલ ધૂળના કણોને સાફ કરો

13	કોઈપણ નકુસાન અન ેતિરાડો માટે ઓઈલ સમ્્પની તપાસ કરો, જો કોઈ 
તિરાડ જણાય તો તેને રિપેર કરો.

કાર્્ય 2: એન્્જજિનમાાંથી તેલ પંપ દૂર કરી રહ્યા છીએ (ફિગ 1 અને 2)

1	 તેલ પંપ માઉન્ટટિંગ શોધો

2	 ઓઇલ પંપ માઉન્ટટિંગ્્સને દૂર કરવા માટે યોગ્્ય સાધનો પસંદ કરો

3	 ઓઇલ પંપ માઉન્ટ કરવાનું છૂટંુ કરો (ફિગ 1)

4	 સ્ટ્રેનર સાથે તેલ પંપ દૂર કરો.

5	 સફાઈ અને નિરીક્ષણ માટે ટ્્ર રે  પર તેલ પંપ મૂકો.

6	 તેલ પંપના ભાગોને તોડી નાખો અને તેને સાફ કરો (ફિગ 2)

7	 તોડી નાખેલા ભાગોનું નિરીક્ષણ કરો, જો કોઈ નુકસાન જણાય તો, 
ખામીયુક્્ત ભાગોને બદલો.

8	 બધા ભાગોને ક્રમમાાં ભેગા કરો

9	 તમારા પ્રશિક્ષકના માર્્ગદર્્શન સાથે તેલ પંપનું દબાણ તપાસો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.54 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનના ઘટકો 

કનેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલી સાથે પિસ્ટનને દૂર કરવાની પ્રેક્ટિસ (Practice on removing piston with 
connecting rod assembly)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 કનેક્ટટિંગ સળિયામાાંથી મોટા છેડાના બેરિિંગને દૂર કરો
•	 કનેક્ટટિંગ સળિયા સાથે પિસ્ટન દૂર કરો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: પિસ્ટન કનેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલી દૂર કરો

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ				    - 1 No.
•	 ટોર્્ક  રેન્ચ, રિિંગ એક્સ્પાન્્ડર		  - 1 No each.
•	 મેલેટ, ડ્્રરિ ફ્ટ પંચ			   - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિન			   - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે	  - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd.
•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 લ્યુબ તેલ� - as reqd.
•	 લાકડાના બ્્લલોક� - as reqd.

1	 તેલનો સમ્્પ દૂર કરો.

2	 ઓઇલ પંપમાાંથી ઓઇલ પાઇપને ડિસ્કનેક્ટ કરો અને ઓઇલ સ્ટ્રેનર 
દૂર કરો.

3	 તેલ પંપ દૂર કરો.

4	 એન્્જજિન બ્્લલોકને ટિલ્ટ કરો.

5	 સાફ કરો અને બધા સિલિન્્ડરોની રિજ રચના માટે તપાસો.

6	 જ્યયાં સુધી પિસ્ટન (1) B.D.C પર ન આવ ેત્યયાં સધુી ક્રેન્ક શાફ્ટ (4) ફેરવો.

7	 કનેક્ટટિંગ સળિયા (2) ના બોલ્ટ/નટ્સ (9) દૂર કરો.

8	 કનેક્ટટિંગ સળિયાની (2) કેપને મેલેટ વડે ટેપ કરો અને કનેક્ટટિંગ 
સળિયામાાંથી બેરિિંગ શેલ (10) સાથે કેપ (6) દૂર કરો.

9	 જ્યયાં સધુી પિસ્ટન (1) T.D.C પર ન આવ ેત્યયાં સધુી ક્રેન્ક શાફ્ટ (4) ફેરવો. 
લાકડાના બ્્લલોક (3) વડે કનેક્ટટિંગ સળિયા (2) ને ટેપ કરો.

10	ફરીથી એસેમ્્બલ કરતી વખતે મળે ખાતી ટાળવા માટે તેના પર સ્ટેમ્્પ 
કરાયેલ કનેક્ટટિંગ રોડ કેપ મેચિિંગ નંબર નોોંધો.

11	કનેક્ટટિંગ રોડ અને કેપમાાં ઉપલા અને નીચલા બેરિિંગ શેલને તેમની 
સંબંધિત સ્થિતિમાાં મકૂો (6). કનકે્ટટિંગ સળિયા પર કેપ ફિટ કરો. (ફિગ 1)

12	બધા પિસ્ટન દૂર કરવા માટે સંબંધિત પગલાાંઓનું પુનરાવર્્તન કરો. 
(ફિગ 2)

13	કનેક્ટટિંગ રોડ અને પિસ્ટન સાફ કરો
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.55 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિન ઘટકો 

પિસ્ટનન ેદૂર કરવા અન ેમાપવાની પ્રેક્ટિસ કરો (Practice on removing and measuring the piston)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 પિસ્ટનમાાંથી પિસ્ટન રિિંગ્્સ અને પિસ્ટન પિન દૂર કરો
•	 કનેક્ટટિંગ સળિયામાાંથી પિસ્ટન દૂર કરો
•	 પિસ્ટન રિિંગ ક્્લલિયરન્્સ તપાસો
•	 પિસ્ટન સ્કર્્ટ  અને ક્રાઉનનાાં વસ્ત્રો તપાસો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 ફીલર ગેજ	 - 1 No.
•	 બહારના માઇક્રોમીટર	 - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 કપાસનો કચરો� - as reqd.
•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 પિસ્ટન રિિંગ્્સ� - as reqd.

1	 (ફિગ 1) માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે પિસ્ટન રિિંગ (8) એક્સપેન્્ડરની મદદથી 
પિસ્ટન રિિંગ (5) દૂર કરો.

2	 સર્્કલિ પ પ્્લલિયરનો ઉપયોગ કરીન ેપિસ્ટન પિન (10) ની સર્્કલિ પ (9) દૂર 
કરો, ..

3	 ડ્્રરિ ફ્ટ (11) અને હથોડી (12) ની મદદથી પિસ્ટન પિન (10) ને દૂર કરો. 
બધા પિસ્ટન માટે પગલાાંઓનું પુનરાવર્્તન કરો. (ફિગ 2)

5	 પિસ્ટન, પિસ્ટન પિન, પિસ્ટન રિિંગ્્સ ગ્રુવ્્સ, ઓઇલ રિિંગ હોલ્સ સાફ કરો.

6	 પિસ્ટન રિિંગ ગ્રુવ્્સમાાંથી કાર્્બન ડિપોઝિટ દૂર કરો.

7	 કેરોસીનનો ઉપયોગ કરીન ેપિસ્ટન રિિંગ્્સ અન ેકનકે્ટટિંગ રોડન ેસાફ કરો.

8	 સ્કફિિંગ, ક્રેક, સ્કોરિિંગ વગેરે માટે પિસ્ટન સ્કર્્ટ  અને ક્રાઉન તપાસો.

9	 નુકસાન માટે પિસ્ટનમાાં પિસ્ટન પિન સર્્કલિ પ ગ્રુવ્્સ તપાસો.

10	પિસ્ટનની રીીંગ સાઇડ ક્્લલિયરન્્સ (A) (ફિગ 3) પિસ્ટનના (2) ગ્રુવમાાં 
ફીલર ગેજ (3) સાથે તપાસો.

11	 વિવિધ બિિંદુઓ પર પિસ્ટન (ફિગ 4) વ્્યયાસના વસ્ત્રો તપાસો.

12	પિસ્ટન રીીંગ ગ્રુવ્્સ અને લેન્્ડના વસ્ત્રો તપાસો.

13	જુદા જુદા બિિંદુઓ પર પિસ્ટન વ્્યયાસને માપો. (ફિગ 4)

4	 પિસ્ટનમાાંથી કનેક્ટટિંગ સળિયા દૂર કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.56 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિન ઘટકો 

પિસ્ટન, રિિંગ અને મોટા એન્્ડ બેરિિંગ્્સના ક્્લલિયરન્્સને માપો (Measure the clearance of piston, ring 
and big end bearings)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 પિસ્ટન રિિંગ નજીકના અતંરને તપાસો
•	 પિસ્ટન અને સિલિન્્ડરની દીવાલ વચ્ચેનું ક્્લલિયરન્્સ તપાસો
•	 ક્રે ન્ક પિન અને મોટા એન્્ડ બેરિિંગ વચ્ચે ક્્લલિયરન્્સ તપાસો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: પિસ્ટન રીીંગ ક્્લલોઝ ગેપ (અતંનું અતંર) માપો (ફિગ 1)

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 ફીલર ગેજ	 - 1 No.
•	 ટોર્્ક  રેન્ચ	 - 1 No.
•	 પ્્લલાસ્ટિક ગેજ	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિન	 - 1 No.

•	 વર્્ક  બેન્ચ	 - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 સતુરાઉ કાપડ					     - 1 No.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 પિસ્ટન રિિંગ� - as reqd.
•	 મોટા એન્્ડ બેરિિંગ� - as reqd.

1	 સિલિન્્ડરના બોરને બનિયાન કપડાથી સાફ કરો

2	 માપ માટે પસંદ કરેલ પિસ્ટન રીીંગ સાફ કરો.

3	 સિલિન્્ડર બોરની અંદર પિસ્ટન રિિંગ દાખલ કરો

4	 ખાતરી કરો કે પિસ્ટન રિિંગ સિલિન્્ડર બોરની બાજુમાાં નિર્દિષ્્ટ લેવલમાાં 
મૂકવામાાં આવે છે (રિિંગ વિના પિસ્ટન હેડ દ્વારા સિલિન્્ડરમાાં રિિંગને 
દબાણ કરો)

5	 પિસ્ટન રીીંગને માપો, ફીલર ગેજ દ્વારા ગેપ બંધ કરો

6	 ફીલર ગેજ લીફ રીડિિંગની નોોંધ લો અને સર્વિસ મેન્યુઅલ સ્્પષ્્ટટીકરણ 
સાથે સરખામણી કરો.

કાર્્ય 2: લાઇનર અને પિસ્ટન વચ્ચેના ક્્લલિયરન્્સને માપો

1	 પિસ્ટનનું તેલ અને ધળૂ કેરોસીનથી સાફ કરો

2	 પિસ્ટનને કોમ્પ્રેસ્્ડ એર અને બનિયન કપડાથી સાફ કરો.

3	 સિલિન્્ડરના બોરને બનિયાન કપડાથી સાફ કરો

4	 સિલિન્્ડર બોર/લાઇનરની અંદર પિસ્ટન (રિિંગ વગર) દાખલ કરો

5	 ફીલર ગેજ દ્વારા ગજજન પિનની નીચે લાઇનર અને પિસ્ટન વચ્ચેના 
ક્્લલિયરન્્સને માપો

6	 ફીલર ગેજ પાાંદડાઓના વાાંચનની નોોંધ લો અને સર્વિસ મેન્યુઅલ 
સ્્પષ્્ટટીકરણ સાથે સરખામણી કરો.
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133ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.8.5

કાર્્ય: 3ક્રે ન્ક પિન અને કનેક્ટટિંગ રોડ મોટા એન્્ડ બેરિિંગ વચ્ચેના ક્્લલિયરન્્સને માપો

1	 મોટા એન્્ડ બેરિિંગ અને ક્રે ન્ક પિન સાફ કરો

2	 કનેક્ટટિંગ રોડ અને મોટા છેડાની નીચલી કેપમાાં શેલ બેરિિંગ ઇન્સ્ટોલ 
કરો.

3	 બેરિિંગ દ્વારા સંપર્્ક  કર્યા મુજબ ગેજિિંગ પ્્લલાસ્ટિકના ટુકડાને ક્રે ન્ક પિનની 
સંપૂર્્ણ પહોળાઈ પર મૂકો (તેલના છિદ્રને ટાળો).

4	 કનેક્ટટિંગ રોડ બોટમ કેપ ઇન્સ્ટોલ કરો અને નટ્સને ધીમે ધીમે કડક 
કરો, નીચે પ્રમાણે;

a	 બધા કેપ બદામ હાથ માાં ચુસ્્ત કરો.ડ.

b	 નિર્દિષ્્ટ ટોર્્ક  મુજબ તેમને ફરીથી સજ્્જડ કરો.

c	 તમામ કનેક્ટટિંગ રોડ એન્્ડ કેપ્સ માટે સંબંધિત પગલાાંઓનું 
પુનરાવર્્તન કરો

d	 ફરી એકવાર કડક થતા ટોર્્ક ને તપાસો.

5	 મોટી છેડે કેપ દૂર કરો અને સ્કેલનો ઉપયોગ કરીને અને સૌથી પહોળા 
બિિંદુ (ક્્લલીયરન્્સ) પર પ્્લલાસ્ટિકની પહોળાઈ માપવા. જો ક્્લલિયરન્્સ તેની 
મર્યાદા કરતાાં વધી જાય તો નવા પ્રમાણભતૂ કદના બેરિિંગનો ઉપયોગ 
કરો અને ક્રે ન્ક પિન અને કનેક્ટટિંગ રોડ મોટા છેડાના બેરિિંગ વચ્ચેના 
ક્્લલિયરન્્સને ફરીથી માપો.

6	 જો નવા પ્રમાણભતૂ કદના બેરિિંગનો ઉપયોગ કરીને પણ ક્્લલિયરન્્સ તનેી 
મર્યાદામાાં ન લાવી શકાય તો ક્રે ન્કપિનને ફરીથી અંડર સાઈઝમાાં ગ્રાઈન્્ડ 
કરો અને 0.25 mm અંડરસાઈઝ બેરિિંગનો ઉપયોગ કરો.

7	 અન્ય ક્રે ન્ક પિન અને કનેક્ટટિંગ રોડ બેરિિંગ્્સ માટે આ જ પદ્ધતિને 
અનુસરવાની છે.

નોોંધઃ તેલના છિદ્રો ઉપર પ્્લલાસ્ટિક ગેજ ક્યારેય ન મકૂશો
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.57 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનના ઘટકો 

વળાાંક અને ટ્વિસ્ટ માટે કનેક્ટટિંગ સળિયા તપાસો (Check connecting rod for bend and twist)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 કનેક્ટટિંગ રોડ બેન્્ડ અને ટ્વિસ્ટ તપાસો
•	 પિસ્ટન અને કનેક્ટટિંગ રોડ ભેગા કરો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ 			   - 1 No.
•	 ટોર્્ક  રેન્ચ, રિિંગ એક્સ્પાન્્ડર 		  - 1 No each.
•	 મેલેટ, ડ્્રરિ ફ્ટ પંચ 			   - 1 No each.
•	 ફીલર ગેજ, સર્ક્લિપ પ્્લલેયર (આતંરિક) 	 - 1 No each.
•	 કનેક્ટટિંગ રોડ એલાઈનર 		  - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિન 		  - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે  					     - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ 				    - as reqd.
•	 કેરોસીન 				   - as reqd.
•	 સાબુ તેલ 				   - as reqd.
•	 લ્યુબ તેલ 				   - as reqd.

1	 કનેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલીને વર્્ક  બેન્ચ પર મૂકો અને કનેક્ટટિંગ 
સળિયામાાંથી પિસ્ટન દૂર કરો

2	 વિખેરી નાખેલ પિસ્ટન અને કનેક્ટટિંગ સળિયાને સાફ કરો.

3	 પહેરવા અન ેસ્કોરિિંગ માટે કનકે્ટટિંગ રોડના નાના છેડાના બશુ બરેિિંગન ેતપાસો.

4	 વળાાંક અને ટ્વિસ્ટ માટે કનેક્ટટિંગ સળિયાની ગોઠવણી તપાસો.

5	 કોઈપણ નુકસાન માટે ગજજન પિનની સપાટી તપાસો.

6	 કનેક્ટટિંગ સળિયાને ગોઠવણી ફિક્સસ્ચર પર મૂકો (1). (ફિગ 1)

7	 નાના છેડાના બોરમાાં ગજજન પિન દાખલ કરો.

8	 ચોરસ ધાર વડે (2) ગજિયન પિનની ચોરસ બેઠક તપાસો. જો કનેક્ટટિંગ 
સળિયા વાાંકા કે વળી ગયેલા હોય, તો ગજજન પિન બોરમાાં ચોરસ રીતે 
બેસશે નહીીં. જો વાાંકો કે વળી ગયેલો જણાય તો કનેક્ટટિંગ રોડ બદલો.

9	 પિસ્ટનના ગ્રુવમાાં એક સર્્ક લપ ફીટ કરો. (ફિગ 2)

10	કનેક્ટટિંગ સળિયાના નાના છેડાના બોર અને પિસ્ટનના ગજજન પિન 
બોરને સંરેખિત કરો.

11	મેલેટની મદદથી પિસ્ટન પિન હોલમાાં ગજજન પિનને ટેપ કરો. ટેપ કરતી 
વખતે, કનેક્ટટિંગ રોડ બશુને નુકસાન ટાળવા માટે નાના છેડાના છિદ્રને 
સંરેખિત રાખો. ગ્રુવ પર બીજી સર્્ક લપ ફીટ કરો. બધા પિસ્ટન અને 
કનેક્ટટિંગ સળિયા માટે ઉપરોક્્ત પગલાાંઓનું પુનરાવર્્તન કરો.

12	પિસ્ટન રીીંગને રીીંગ એક્સપેન્્ડરમાાં પકડી રાખો અને તેને પિસ્ટન ગ્રુવમાાં 
ફીટ કરો. ખાતરી કરો કે રિિંગ પર લાગેલ ‘ટોપ’ શબ્દ ઉપરની તરફ હોય. 
પિસ્ટન પર તમામ રિિંગ્્સ ફિટ કરો. (ફિગ 3)

13	બધા કનેક્ટટિંગ સળિયા અને કેપ્સમાાં ઉપલા અને નીચલા બેરિિંગ શેલ્સ 
મૂકો અને ફરીથી એસેમ્્બલિિંગ હેતુ માટે તેમને યોગ્્ય ક્રમમાાં રાખો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.58 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનના ઘટકો 

ક્રે ન્કશાફ્ટનું ઓવરહોલિિંગ (Overhauling of crankshaft)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 સેવા માર્્ગદર્શિકાનો ઉપયોગ
•	 ક્રે ન્કશાફ્ટની ક્્લલિયરન્્સ તપાસો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ 			   - 1 No.
•	 એન્્જજિન મેન્યુઅલ બુક 				    - 1 No.
•	 સોફ્ટ હાર્્મર - પ્્લલાસ્ટિક 			   - 1 No.
•	 પ્રાય બાર 					     - 1 No.
•	 ફીલર ગેજ 					     - 1 No.
•	 પ્્લલાસ્ટિક ગેજ 				    - 1 No.
•	 ટોર્્ક  રેન્ચ 					     - 1 No.
•	 ડાયલ ગેજ 					     - 1 No.
•	 માઇક્રો મીટરની અંદર 				    - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 વર્્ક  બેન્ચ 	 - 1 No.
•	 મલ્ટી સિલિન્્ડર એન્્જજિન 	 - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે  	 - 1 No.
•	 બાનિયન કાપડ 	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ 	 - as reqd.
•	 લ્યુબ તેલ 	 - as reqd.
•	 શેલ બેરિિંગ 	 - as reqd.

1	 બેરિિંગ કેપ બોલ્ટ દૂર કરો (10). (ફિગ 1)

2	 બેરિિંગ કેપ્સ દૂર કરો (8).

સૂચના: ક્રે ન્કશાફ્ટ બેરિિંગ કેપ્સ સ્ટે મ્્પ કરેલા નંબરો સાથે 
ચિહ્નિત થયેલ છે. વાઇબ્રેશન ડેમ્્પર બાજુથી બેરિિંગ કેપ દૂર 
કરો.

3	 ક્રે ન્કશાફ્ટ બેરિિંગ કેપ્સ (9) અને નીચલા થ્રસ્ટ બરેીીંગ્્સ (7) દૂર કરો.

4	 બેરિિંગ કેપમાાંથી નીચલા બેરિિંગ શેલ (6)ને દૂર કરો (9).(ફિગ 2)

5	 ક્રે ન્કશાફ્ટ દૂર કરો (5).(ફિગ 3)

6	 ઉપલા થ્રસ્ટ બેરિિંગ્્સ દૂર કરો (4).(ફિગ 4)

7	 ક્રે ન્કકેસમાાંથી ઉપલા બેરીીંગ શેલ્સ (3) દૂર કરો. 8	 ઓઈલ ગેલેરીને સારી રીતે સાફ કરો.
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9	 ટેબલના સંદર્ભો સાથે યોગ્્ય નવા બેરિિંગ શેલ પસંદ કરો.

10	નવા બેરિિંગ શેલ્સને તેલથી કોટ કરો અને ક્રે ન્કકેસમાાં અને ક્રે ન્કશાફ્ટ 
બેરિિંગ કેપ્સમાાં દાખલ કરો.

સૂચના: અપર અને લોઅર ક્રે ન્ક શાફ્ટ બેરિિંગ શલે્સને મિશ્રિત 
કરશો નહીીં

11	માર્કકિંગ પ્રમાણે બેરિિંગ કેપ્સ ઇન્સ્ટોલ કરો અને 12-બાજુવાળા સ્ટ્રેચ 
બોલ્ટને કડક કરો (ફિગ 5)

ઇન્સ્ટોલશેન સૂચના

ટોર્્ક ને કડક બનાવવું 55 N·m (41 lb-ft) + 90°

નંબર 1 વાઇબ્રેશન ડેમ્્પર સાઇડ છે. (ફિગ 2)

12	ડાયલ ગેજ 00 અને એક્સ્્ટેંશનનો ઉપયોગ કરીને ક્રે ન્ક શાફ્ટ બેરિિંગ 
વ્્યયાસ (E) માપો (ફિગ 6)

13	3 બિિંદુઓ (A, B અને C) પર માપો અને જો B અને C નું સરેરાશ મૂલ્ય 
A ના મૂલ્ય કરતા ઓછંુ હોય, તો B અને C નું સરેરાશ મૂલ્ય એ સરેરાશ 
મૂલ્ય છે અને જો A ના મૂલ્ય કરતાાં વધુ હોય, તો A નું તો  A નું મૂલ્ય 
સરેરાશ મૂલ્ય છે (ફિગ 7)

14	ક્રે ન્કશાફ્ટ બેરિિંગ જર્્નલ વ્્યયાસ (F) માપો. (ફિગ 8)

સચૂના: જ્યારે A અન ેB માાં માપવામાાં આવ ેછે, ત્યારે રનઆઉટ 
0.010mm કરતાાં વધુ ન હોવો જોઈએ.

15	ક્રે ન્કશાફ્ટ બેરિિંગ (G) ના રેડિયલ ક્્લલિયરન્્સને માપો.

ક્્લલિયરન્્સ 'G' 0.027-0.051 મીમી

નોોંધ: ક્રે ન્કશાફ્ટ બેરિિંગના અંતિમ રેડિયલ ક્્લલિયરન્્સ 
આકૃતિને સર્વિસ મેન્યુઅલ સાથે સરખાવો

136

16 Remove the crankshaft bearing cap.

17 Measure width of thrust bearing journal (H) and adjust
with proper thrust bearings.(Fig 10)

10 Coat the new bearing shells with oil and insert into
the crankcase and into the crankshaft bearing caps.

Notice: Do not mix up upper and lower crank
shaft bearing shells

11 Install the bearing caps according to marking and
tighten the 12-sided stretch bolts.(Fig 5)

Installation Notice

Tightening Torque      55 N·m (41 lb-ft) + 90°

No. 1 is vibration damper side. (Fig 2)

12 Measure crank shaft bearing diameters (E) using the
dial gauge 00 and extension. (Fig 6)

13 Measure at 3 points (A, B and C) and if the average
value of B and C is less than A’s value, the average
value of B and C is the mean value and if more than
A’s value, A’s value is the mean value.(Fig 7)

14 Measure crankshaft bearing journal diameter (F).
(Fig 8)

Notice: When measured in A and B, the runout
should not exceed 0.010mm.

15 Measure radial clearance of crankshaft bearing (G).

Clearance ‘G’                                0.027-0.051 mm

Note: Compare final radial clearance figure of
crankshaft bearing to the service manual

(Example) Measured value ‘E’ = 57.700 mm

             Measured value ‘F’  =  57.659 mm

             Clearance ‘G’           = 0.041 mm

                                   Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.8.58

16	ક્રે ન્કશાફ્ટ બેરિિંગ કેપ દૂર કરો.
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17	થ્રસ્ટ બેરિિંગ જર્્નલ (H) ની પહોળાઈને માપો અને યોગ્્ય થ્રસ્ટ બેરિિંગ્્સ 
સાથે એડજસ્ટ કરો (ફિગ 10)

સૂચના: થ્રસ્ટ બેરિિંગની બંને બાજુએ થ્રસ્ટ વોશરની સમાન જાડાઈ 
સ્થાપિત થવી જોઈએ.

18	ઉપલા થ્રસ્ટ બેરિિંગ (4) ન ેતેલથી કોટ કરો અન ેક્રે ન્કકેસમાાં દાખલ કરો 
જથેી તેલના ગ્રુવ્્સ ક્રે ન્ક વેબ્્સ (તીર) તરફ હોય.(ફિગ 11)

19	નીચલા થ્રસ્ટ બેરિિંગ (7) ને તેલથી કોટ કરો અને ક્રે ન્કશાફ્ટ બેરિિંગ 
કેપમાાં દાખલ કરો જથેી તલેના ગ્રુવ્્સ ક્રેન્ક વબે્્સ (તીર) તરફ હોય. (ફિગ 12)

સૂચના: જાળવી રાખતા લૂગ્્સ ગ્રુવ્્સ (તીર) માાં સ્થિત હોવા જોઈએ.

સૂચના: જો મહત્તમ. બોલ્ટની લંબાઈ (L) 63.8mm કરતાાં વધી જાય 
છે, તેમને બદલો. (ફિગ 13)

20	નવા ક્રે ન્ક શાફ્ટને એન્્જજિન ઓઈલથી કોટ કરો અને તેને ક્રે ન્કકેસ પર 
મૂકો.

21	માર્કકિંગ મુજબ ક્રે ન્ક શાફ્ટ બેરિિંગ કેપ્સ ઇન્સ્ટોલ કરો અને બોલ્ટને 
કડક કરો.

ઇન્સ્ટોલશેન સૂચના

ટોર્્ક ને કડક બનાવવું 55 N·m (41 lb-ft) + 90°

નંબર 1 કેપમાાંથી ઇન્સ્ટોલ કરો

22	ક્રેન્ક શાફ્ટન ેહાથથી ફેરવો અન ેતપાસો કે તે સરળતાથી ફરે છે કે નહીીં. 
ક્રે ન્કશાફ્ટને પાછળ અને આગળ ખસેડવા માટે સોફ્ટ હેમર અને પ્રાય 
બાર/સ્ક્રુડ્્રરા ઈવરનો ઉપયોગ કરો. (ફિગ 14)

23	ક્રે ન્કશાફ્ટ બેરિિંગ અક્ષીય ક્્લલિયરન્્સ અથવા ડાયલ ગેજ અને ડાયલ 
ગેજ ધારક સાથે થ્રસ્ટ ક્્લલિયરન્્સને માપો (ફિગ 15)
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ક્્લલિયરન્્સ 0.100 - 0.245 મીમી

નોટિસ: સર્વિસ મેન્યુઅલ સાથે તમારા થ્રસ્ટ ક્્લલિયરન્્સ ફિગરની 
સરખામણી કરો

સૂચના: થ્રસ્ટ બેરિિંગની બંને બાજુએ થ્રસ્ટ વોશરની સમાન જાડાઈ 
સ્થાપિત થવી જોઈએ.

નોટિસ: જો ક્્લલિયરન્્સ ધોરણની બહાર હોય, તો થ્રસ્ટ વોશરન ેબદલીને 
ક્રે ન્ક શાફ્ટ બેરિિંગની અક્ષીય ક્્લલિયરન્્સને સમાયોજિત કરો.

24	કનેક્ટટિંગ રોડમાાં નવા કનેક્ટટિંગ રોડ બેરિિંગ શેલ્સ અને કનેક્ટટિંગ રોડ 
બેરિિંગ શેલ્સને કનેક્ટટિંગ રોડમાાં દાખલ કરો અને 12-બાજુવાળા સ્ટ્રેચ 
બોલ્ટને સજ્્જડ કરો (11).

ઇન્સ્ટોલશેન સૂચના

ટોર્્ક ને કડક બનાવવું 55 N·m (26 lb-ft) + 90°

25	કનેક્ટટિંગ રોડ બેરિિંગનો આતંરિક વ્્યયાસ માપો. (ફિગ 16)

26	કનેક્ટટિંગ રોડ બેરિિંગ જર્્નલ વ્્યયાસ (k) માપો.

નોોંધ: સર્વિસ મેન્યુઅલમાાં ક્રે ન્ક શાફ્ટ બેરિિંગ જર્્નલ વ્્યયાસના 
માપનો સંદર્્ભ લો.

27	કનેક્ટટિંગ રોડ બેરિિંગનું રેડિયલ ક્્લલિયરન્્સ (L) માપો.

138

Notice: Compare your thrust clearance figure to the
service manual

Notice: The same thickness of thrust washers should
be installed on both sides of the thrust bearing.

Notice: If the clearance is out of standard, adjust the
axial clearance of crank shaft bearing by replacing
the thrust washers.

24 Insert the new connecting rod bearing shells into the
connecting rod and connecting rod bearing shells into
the connecting rod and tighten the 12-sided stretch
bolts (11).

Installation Notice

Tightening Torque               55 N·m (26 lb-ft) + 90°

25 Measure inner diameter of connecting rod bearing.
(Fig 16)

26 Measure connecting rod bearing journal diameter (k).

Note: Refer to measurement of the crank shaft
bearing journal diameter in service manual.

27 Measure the radial clearance (L) of the connecting
rod bearing.

(Example) Measured value ‘J’ = 47.700 mm

Measured value ‘K’  = 47.653 mm

Clearance ‘G’           = 0.047 mm

Radial Clearance ‘L’                  0.026 - 0.068 mm

Note : Compare your radial clearance of the
connecting rod bearing to the service manual

Notice: if the clearance is out of standard, adjust the
radial clearances of connecting rod bearing by
replacing the connecting rod bearing shells.

28 Remove the connecting rod bearing cap.

29 Install the piston.

30 Rotate the crank shaft by hand and check whether it
rotates smoothly.

Note: Find how to access a dial gauge or
micrometer set or plastic gauge in various
different crush dimensions. (Fig 17)
Plastic gauge is a measuring tool used for
measuring clearances

                                   Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.8.58

રેડિયલ ક્્લલિયરન્્સ 'L' 0.026 - 0.068 મીમી

નૉૅધ: કનેક્ટટિંગ રોડ બેરિિંગના તમારા રેડિયલ ક્્લલિયરન્્સની સર્વિસ 
મેન્યુઅલ સાથે સરખામણી કરો

નોટિસ: જો ક્્લલિયરન્્સ ધોરણની બહાર હોય, તો કનેક્ટટિંગ રોડ 
બેરંગ સેક્સને બદલીને કનેક્ટટિંગ રોડ બેરિિંગના રેડિયલ ક્્લલિયરન્્સને 
સમયોચિત કરો.

28	કનેક્ટટિંગ રોડ બેરિિંગ કેપ દૂર કરો.

29	પિસ્ટન ઇન્સ્ટોલ કરો.

30	ક્રે ન્ક શાફ્ટને હાથથી ફેરવો અને તપાસો કે તે સરળતાથી ફરે છે કે કેમ.

નોોંધ: વિવિધ ક્રશ પરિમાણોમાાં ડાયલ ગેજ અથવા 
માઇક્રોમીટર સેટ અથવા પ્્લલાસ્ટિક ગેજને કેવી રીતે ઍક્સેસ 
કરવું તે શોધો. (ફિગ 17)

પ્્લલાસ્ટિક ગજે એક માપન સાધન છે જનેો ઉપયોગ ક્્લલિયરન્્સ 
માપવા માટે થાય છે
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.59 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિન ઘટકો 

એન્્જજિનમાાંથી ક્રે ન્કશાફ્ટ દૂર કરો (Remove the crankshaft from the engine)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ડેમ્્પર પુલી દૂર કરો
•	 ટાઇમિિંગ ગિયર/ટાઇમિિંગ ચેઇન દૂર કરો
•	 એન્્જજિનમાાંથી ફ્્લલાયવ્હીલ દૂર કરો
•	 એન્્જજિનમાાંથી ક્રે ન્ક શાફ્ટ એસેમ્્બલી દૂર કરો

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: ડેમ્્પર ગરગડી દૂર કરવી

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ 			   - 1 No.
•	 ટોર્્ક  રેન્ચ  				    - 1 No.
•	 મેલેટ, ડ્્રરિ ફ્ટ પંચ 				    - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિન 		  - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે  					     - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ 				   - as reqd.
•	 કેરોસીન 				    - as reqd.
•	 સાબુ તેલ 				    - as reqd.
•	 લ્યુબ તેલ 				    - as reqd.

1	 એન્્જજિનન ેફેરવો અન ેટાઈમિિંગ માર્્ક સ (1) ન ેટાઈમિિંગ પોઈન્ટર (2) સાથે 
એકરુપ કરો. (ફિગ 1)

2	 ટાઈમિિંગ કવર (3) ના સંદર્્ભમાાં પોઇન્ટર (2) ની સ્થિતિને ચિહ્નિત કરો.

3	 ફ્્લલાયવ્હીલના પરિભ્રમણને રોકવા માટે ફ્્લલાયવ્હીલ રિિંગ ગિયર અને 
ક્રે ન્કકેસની વચ્ચે લાકડાનો ટુકડો મૂકો.

4	 ક્રે ન્ક શાફ્ટ પુલી અખરોટ (4) દૂર કરો.

5	 ખેેંચનાર (5) ને ક્રે ન્ક શાફ્ટ પુલી (6) પર મૂકો. ખાતરી કરો કે અતંરનો 
ભાગ (7) ક્રે ન્ક શાફ્ટ થ્રેડોની અંદર બેસે નહીીં.

6	 ખેેંચનારના પગ (8)ને એવી રીતે મૂકો કે ખેેંચનારની ફ્્લેેંજ (9) પુલી (6) 
ની સમાાંતર હોય. (ફિગ 2)

7	 જ્યયાં સુધી ગરગડી (6) ક્રે ન્ક શાફ્ટમાાંથી બહાર ન આવે ત્યયાં સુધી મધ્્ય 
બોલ્ટ (10) ને સજ્્જડ કરો.

8	 પુલરની મદદથી ડેમ્્પર પુલી (11) દૂર કરો, અને ત્રરાંસા વિરુદ્ધ માઉન્ટટિંગ 
સ્ક્રૂને ઢીલું કરીને ટાઇમિિંગ કવર દૂર કરો.

9	 ગાસ્કેટ (12) અને તેલ સીલ (17) દૂર કરો. (ફિગ 3)

10	ટાઇમિિંગ ગિયરના માઉન્ટટિંગ બોલ્ટને સ્ક્રૂ કાઢી નાખો.

11	ખેેંચનાર (13)ને કેમશાફ્ટ ટાઇમિિંગ ગિયર (14) પર મૂકો.

12	પુલર બોલ્ટ (15) ને એવી રીતે સજ્્જડ કરો કે પુલર ફ્્લેેંજ (13) ટાઇમિિંગ 
ગિયર (14) ની સમાાંતર હોય. (ફિગ 4)

13	ટાઈમિિંગ ગિયર (14) કેમશાફ્ટમાાંથી બહાર ન આવે ત્યયાં સુધી સેન્ટર 
બોલ્ટ (16) ને કડક કરો. (ફિગ5)

14	વુડરફ કી દૂર કરો.

15	ગિયર/સ્પ્રોકેટમાાંથી સાાંકળ/બલે્ટ દૂર કરો.

16	ટેન્શનર ધરાવતો સાાંકળ/બેલ્ટ દૂર કરો.
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17	પાણીના પંપના બોલ્ટને (1) જ્યયાં સુધી સ્પપ્રરિંગનું (2) ટેન્શન ઓછંુ ન થાય 
ત્યયાં સુધી ઢીલું કરો.

18	ગરગડીમાાંથી પટ્ટો (3) ઢીલો કરો અને દૂર કરો.

19	ટાઈમિિંગ ચેઈન ટેન્શનર (1) ઢીલું કરો અને ટેન્શનર કોન્ટે ક્ટમાાંથી 
ટેન્શનરને દૂર કરો અને ચેઈન (2)ને ગિયરમાાંથી બહાર કાઢો. (ફિગ 6)

20	ચેઇન ટેન્શનર માઉન્ટટિંગ બોલ્ટને ઢીલું કરો (1). (ફિગ 7)

21	બોલ્ટ દૂર કરો.

22	વસતં દૂર કરો.

23	ટેન્શનર પેડ દૂર કરો.

24	સાાંકળ સ્પ્રોકેટમાાંથી સાાંકળ (2) બહાર કાઢો.

કાર્્ય 2: ફ્્લલાયવ્હીલ દૂર કરવું

1	 ફ્્લલાયવ્હીલ અને ક્રે ન્ક શાફ્ટની વચ્ચે લાકડાનો ટુકડો (1) મૂકીને 
ફ્્લલાયવ્હીલને લોક કરો અથવા ફ્્લલાયવ્હીલના પરિભ્રમણને લોક કરવા 
માટે વિશિષ્્ટ સાધનનો ઉપયોગ કરો.

2	 ફ્્લલાયવ્હીલ માઉન્ટટિંગ બોલ્્ટ્્સ (4) માાંથી લોક પ્્લલેટ્સ (3)/લોકિિંગ 
વાયરને અનલોક કરો. (ફિગ 1)

3	 ફ્્લલાયવ્હીલમાાંથી ફાસ્ટનિિંગ બોલ્ટને સ્ક્રૂ કાઢી નાખો.

4	 ફ્્લલાયવ્હીલ અન ેએન્્જજિનના પાછળના ભાગની વચ્ચે પ્રી બાર (5) અથવા 
ફ્્લલાયવ્હીલને ઢીલું કરવા માટે પ્્લલાસ્ટિક મેલેટ (6) નો ઉપયોગ કરો. 
ખાતરી કરો કે ફ્્લલાયવ્હીલ જમીન પર ન પડે. (ફિગ 2)

5	 ફ્્લલાયવ્હીલ દૂર કરો અને તેને નિરીક્ષણ ટેબલ પર રાખો.
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141ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.8.5

કાર્્ય 3: ક્રે ન્ક શાફ્ટને દૂર કરવું

1	 એન્્જજિનને ઊંધું કરો અને એન્્જજિનને લાકડાના બ્્લલોક્સ પર રાખો.

2	 મુખ્ય બેરિિંગ કેપ્સ (2) ને ક્રે ન્કકેસના સંદર્્ભમાાં ચિહ્નિત કરો (3).

3	 મુખ્ય બેરિિંગ કેપ્સના બોલ્ટ/નટ્સને સ્ક્રૂ કાઢી નાખો (2).

4	 પ્્લલાસ્ટિક મેલેટ વડે મુખ્ય બેરિિંગ કેપ્સ (2) ને ટેપ કરો.

5	 બેરિિંગ કેપ્સ (2) ને બેરિિંગ શેલ સાથે સરખી રીતે ઉપાડો. ખાતરી કરો કે 
ડોવેલ વાાંકા ન થાય. બેન્ટ ડોવેલ કેપ્સના ખોટા સંકલનનું કારણ બની 
શકે છે જનેા પરિણામે બેરિિંગ વેર/ક્રે ન્ક શાફ્ટ જપ્્ત થાય છે. (ફિગ 1)

6	 અન્ય વ્્યક્્તતિની મદદથી ક્રે ન્ક શાફ્ટ (4) ઉપાડો/ હૂક (5) દરેક છેડાને 
પકડીને ઉપાડો, અને તેને નિરીક્ષણ સ્ટેન્્ડ પર મૂકો. (ફિગ 2)

7	 સમાન બોલ્ટ વડે બેરિિંગ કેપ્સને તેમના સંબંધિત સ્થાનો પર મૂકો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.60 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનના ઘટકો 

તેલ રીટેનર અને થ્રસ્ટ વોશરનું નિરીક્ષણ કરે છે (Inspecting oil retainer and thrust washer)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ક્રે ન્ક શાફ્ટની થ્રસ્ટ સપાટીઓના વિયર પાસો
•	 ક્રે ન્ક શાફ્ટના તેલ રીટેનરનું નિરીક્ષણ કરો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ 				    - 1 No.
•	 ડાયલ સૂચક 				    - 1 No.
•	 ‘V’ બ્્લલોક 					     - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિન 			   - 1 No.
•	 વર્્ક  બેન્ચ 					     - 1 No.
•	 સરફેસ ટેબલ 				    - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે  	 - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ 	 - as reqd.
•	 કેરોસીન 	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ 	 - as reqd.
•	 લ્યુબ તેલ 	 - as reqd.
•	 તેલ રીટેનર 	 - as reqd.

1	 ક્રે ન્ક ગરગડી દૂર કરો

2	 બધા કનેક્ટટિંગ સળિયા કેપ્સને ડિસ્કનેક્ટ કરો અને દૂર કરો

3	 ક્રે ન્ક શાફ્ટના માઉન્ટટિંગને ઢીલું કરો

4	 એન્્જજિનમાાંથી ક્રે ન્કશાફ્ટ દૂર કરો

5	 વર્્ક  બેન્ચ પર ટ્્રરેમાાં ક્રે ન્કશાફ્ટ મૂકો

6	 ક્રે ન્કશાફ્ટ સાફ કરો

7	 થ્રસ્ટ હાફ વોશર્્સ અને ઓઇલ રિટેનર્્સને સાફ કરો (ફિગ 1)

8	 વસ્ત્રો અને નુકસાન માટે થ્રસ્ટ વોશર તપાસો

9	 નુકસાન માટે ક્રે ન્ક શાફ્ટ ઓઇલ રીટેનર (1) તપાસો

10	ક્રેન્કશાફ્ટન ે‘V’ બ્્લલોક્સ પર મકૂો અન ેખાતરી કરો કે ક્રેન્કશાફ્ટ મકુ્્તપણે 
ફરે છે.

11	થ્રસ્ટ સપાટીઓ તપાસવા માટે ડાયલ સૂચક સેટ કરો અને ક્રે ન્કશાફ્ટને 
ફેરવો અને ઘસારાને માપો.

12	સર્વિસ મેન્યુઅલ રીડિિંગ સાથે વેરનેસ રીડિિંગનો સંદર્્ભ લો

13	જો થ્રસ્ટ સરફેસ વેર નિર્દિષ્્ટ મર્યાદા કરતા વધુ હોય, તો ફરીથી નોોંધવા 
માટે ભલામણ કરો

14	જો થ્રસ્ટ હાફ વોશર અને ઓઈલ રીટેનર્્સમાાં કોઈ નુકસાન જોવા મળે, 
તો તેને બદલો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.61 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિન ઘટકો 

ક્રે ન્કશાફ્ટ ટેપર અને અંડાકાર માપવા (Measuring the crankshaft taper and ovality)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ફ્રે ન્ક શાકટ જર્્નલ વસ્ત્ર તપાસ
•	 ટેપ અને એથલીટ માટે ફ્રે ન્ક શાકટ જર્્નલ ને માપોઅન

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમને્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ 				    - 1 No.
•	 બહારના માઇક્રોમીટર 				    - 1 No.
•	 ‘V’ બ્્લલૉક 					     - 2 Nos.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મુલ્કી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર 		  - 1 No.
•	 સરકસે ટેબલ 				    - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે  	 - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ 	 - as reqd.
•	 કેરોસીન 	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ 	 - as reqd.
•	 લ્યુબ તેલ 	 - as reqd.

1	 એન્્જજિન બ્્લલોકમાાંથી ક્રે ન્ક શાફ્ટ દૂર કરો.

2	 સફાઈ દ્રાવક સાથે ક્રે ન્ક શાફ્ટ એસેમ્્બલી સાફ કરો.

3	 ક્રે ન્ક શાફ્ટને સંકુચિત હવા અને બનિયાન કાપડથી સાફ કરો.

4	 તિરાડો અને નુકસાન માટે ક્રે ન્ક શાફ્ટને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો.

5	 બહારના માઇક્રોમીટરની મદદથી, જર્્નલ વ્્યયાસને ̀ 1’ ̀ 2’ ̀ 3’ અને ̀ 4’ સ્થાને 
માપો. `1’ અને `3’ અને `2’ અને `4’ વચ્ચેના વાાંચનમાાં તફાવત અંડાકાર 
આપશે અને `1’ અને `2’ ટેપર આપશે. (ફિગ 1 અને 2)

6	 જો ટેપર અને અંડાકાર આપેલ નિર્દિષ્્ટ મર્યાદા કરતાાં વધુ હોય, તો 
ક્રે ન્કશાફ્ટને અડંરસાઈઝ કરવા માટે ફરીથી ગ્રાઉન્્ડ કરવું જોઈએ.

7	 ક્રે ન્કશાફ્ટ મેઈન જર્્નલ અને બેરિિંગ શેલ વચ્ચે ઓઈલ ક્્લલિયરન્્સને 
માપો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.62 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનના ઘટકો 

ક્રે ન્કશાફ્ટનું નિરીક્ષણ કરે છે (Inspect the crankshaft)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ક્રે ન્ક શાફ્ટના વળાાંક અને ટ્વિસ્ટને તપાસો
•	 ક્રે ન્ક શાફ્ટની ફિલેટ ત્રિજ્યા તપાસો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ 				    - 1 No.
•	 ‘V’ બ્્લલોક 					     - 2 Nos.
•	 ચુંબકીય આધાર સાથે ડાયલ ગેજ 			  - 2 Nos.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિન 			   - 1 No.
•	 સરફેસ ટેબલ 				    - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે  					     - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ 	 - as reqd.
•	 કેરોસીન 	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ 	 - as reqd.
•	 લ્યુબ તેલ 	 - as reqd.

1	 સપાટીના ટેબલ પર બે ‘V’ બ્્લલોક્સ (1) મૂકો (2).

2	 ક્રે ન્કશાફ્ટ (3)ને 'V' બ્્લલોક્સ પર મૂકો અને 'V' બ્્લલોક્સ વચ્ચેનું અતંર 
એવી રીતે સમાયોજિત કરો કે 'V' બ્્લલોકની બંને બાજુએ શાફ્ટ તેની કુલ 
લંબાઈના 1/10મા ભાગથી વધુ ઓવરહેેં ગ ન થાય. .

3	 સપાટીના ટેબલ પર ચુંબકીય આધાર (5) સાથે ડાયલ સૂચક મૂકો. 
(ફિગ 1)

4	 શાફ્ટની મધ્્યમાાં ડાયલ સૂચક (4) લાવો (3).

5	 ડાયલ ઇન્્ડડિકેટરની (4) સોયને શાફ્ટ પર દબાવો જથેી સોય થોડંુ 
ડિફ્્લલેક્શન બતાવે.

6	 ડાયલને ફેરવીને સૂચકની સોયને ‘O’ સ્થિતિમાાં ગોઠવો.

7	 શાફ્ટ (3) ને હાથથી ફેરવો અને સોયના વિચલનને નોોંધો. આ કેન્દદ્રમાાં 
શાફ્ટને વળાાંક આપશે.

8	 ઉપરોક્્ત પગલાાંન ેત્રણ જગ્્યયાએ પનુરાવર્તિત કરો, જથેી શાફ્ટની સપંૂર્્ણ 
લંબાઈ આવરી શકાય (3).

9	 મુખ્ય અને કનેક્ટટિંગ સળિયા જર્્નલ્સની ફિલેટ ત્રિજ્યા તપાસો (ફિગ 2)

તમામ સ્થળોએ મહત્તમ વળાાંક નોોંધો.

જો કોઈ એક અથવા વધુ સ્થળોએ મહત્તમ વળાાંક ઉત્્પપાદક 
દ્વારા નિર્દિષ્્ટ મર્યાદા કરતાાં વધુ જોવા મળે તો શાફ્ટના 
વળાાંકને દૂર કરવા/ બદલવાની ભલામણ કરવામાાં આવે છે.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.63 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિન ઘટકો 

ફ્્લલાયવ્હીલ અને સ્્પપિગોટ બેરિિંગનું નિરીક્ષણ કરો (Inspect the flywheel and spigot bearing)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ફ્્લલાયવ્હીલ અને માઉન્ટટિંગ ફ્્લેેંજનું નિરીક્ષણ કરો
•	 સ્્પપિગોટ બેરિિંગનું નિરીક્ષણ કરો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ 				    - 1 No.
•	 ટોર્્ક  રેન્ચ 					     - 1 No.
•	 બોક્સ સ્્પપેનર કીટ 				    - 2 Nos.
•	 બેરિિંગ ખેેંચનાર 				    - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિન 			   - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે  	 - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ 	 - as reqd.
•	 કેરોસીન 	 - as reqd.

ફ્્લલાયવ્હીલ અને માઉન્ટટિંગ ફ્્લેેંજનું નિરીક્ષણ કરવું

1	 ફ્્લલાયવ્હીલની સપાટીને સાફ કરો.

2	 સીધી ધાર (1) અને ફીલર ગેજ (4) નો ઉપયોગ કરીને ફ્્લલાયવ્હીલ (ફિગ 
1) ઘર્્ષણ સપાટીને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો.

3	 જો ફ્્લલાયવ્હીલ વોરપેજ ઉત્્પપાદક દ્વારા નિર્દિષ્્ટ મર્યાદા કરતાાં વધુ હોય, 
તો મશીનિિંગ માટે ભલામણ કરો.

4	 ખાતરી કરો કે મશીનિિંગ પછી ફ્્લલાયવ્હીલની જાડાઈ નિર્દિષ્્ટ જાડાઈ 
કરતાાં ઓછી ન થઈ ગઈ હોય.

5	 ક્રે ન્ક શાફ્ટ ફ્્લેેંજ અને ફ્્લલાયવ્હીલ સમાગમની સપાટીને સાફ કરો.

6	 ફ્્લલાયવ્હીલ માઉન્ટટિંગ ફ્્લેેંજ (ફિગ 2) ને નુકસાન અને તિરાડો માટે 
દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો

7	 ક્રે ન્કશાફ્ટ પર ફ્્લેેંજ બોલ્ટને ઠીક કરો

8	 ક્રેન્કશાફ્ટ/ફ્્લલાય વ્હીલના પાછળના છેડામાાંથી સ્્પપિગોટ બરેિિંગન ેદૂર કરો

9	 બેરિિંગ ક્્લલિયરન્્સ અને બેરિિંગના અવાજને સાફ કરો અને તપાસો [જો 
થાકેલું હોય, તો નવા બેરિિંગથી બદલો].

10	ક્રેન્ક શાફ્ટ રીઅર એન્્ડ/ફ્્લલાયવ્હીલના સોકેટમાાં સ્્પપિગોટ બરેિિંગ ફીટ કરો.

11	ડમી શાફ્ટની મદદથી બેરિિંગને સંરેખિત કરો.

12	ફ્્લલાયવ્હીલ છિદ્રો અને ફ્્લેેંજ બોલ્્ટ્્સ/ડોવેલ પિન (5) (1 લી સિલિન્્ડર 
સાથે ટાઇમિિંગ માર્્ક  ગોઠવણી માટે જુઓ (ફિગ 3)

13	ક્રે ન્ક શાફ્ટ ફ્્લેેંજ પર ફ્્લલાયવ્હીલ (1) સ્થાપિત કરો.

14	ફ્્લલાયવ્હીલન ેપરિભ્રમણથી લોક કરો (ખાસ સાધનનો ઉપયોગ કરીન)ે (2).
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15	ફ્્લલાયવ્હીલ માઉન્ટટિંગ બોલ્્ટ્્સ/નટ્સ (4) ને ત્રરાંસા અને સમાન રીતે 
નિર્દિષ્્ટ ટોર્્ક  સુધી સજ્્જડ કરો.

16	નિષ્ફળતા ટાળવા હકારાત્મક લોકીીંગ ઉપકરણનો ઉપયોગ કરો

17	ફ્્લલાયવ્હીલમાાંથી બહાર નીકળેલા ચહેરાને તપાસો (ફિગ 4)

18	જો ફેસ રન આઉટ ઉલ્્લલેખિત મર્યાદા કરતાાં વધુ હોય, તો મશીનિિંગ માટે 
ભલામણ કરો. ખાતરી કરો કે, મશીનિિંગ પછી, ફ્્લલાયવ્હીલની જાડાઈ 
નિર્દિષ્્ટ જાડાઈ કરતા ઓછી ન થઈ ગઈ હોય.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.64 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિન ઘટકો 

વાઇબ્રેશન ડેમ્્પર તપાસો (Check the vibration damper)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 વાઇબ્રેશન ડેમ્્પર ખામીઓ તપાસો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ 				    - 1 No.
•	 ડેમ્્પર પુલી માટે સોકેટ સ્્પપેનર 			   - 1 No.
•	 પુલી ખેેંચનાર 				    - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે  	 - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ 	 - as reqd.
•	 કેરોસીન 	 - as reqd.
•	 વાઇબ્રેશન ડેમ્્પર એસેસરીઝ 	 - as reqd.

1	 ફેન ડ્્રરા ઈવની ગરગડીમાાંથી ફેન બેલ્ટ (7) (ફિગ 1) દૂર કરો

2	 સોકેટ સ્્પપેનરની મદદથી ડેમ્્પર નટ (1) ઢીલું કરો અને ડેમ્્પર નટ દૂર કરો

3	 ફેન ડ્્રરા ઇવ પુલી (8) પર પુલરને ઠીક કરો અને તેને દૂર કરો

4	 ટ્્રરે  પર ફેન ડ્્રરા ઇવ પુલી મૂકો

5	 વાઇબ્રેશન ડેમ્્પર અને ફેન ડ્્રરા ઇવ પુલીને સાફ કરો

6	 વાઇબ્રેશન ડેમ્્પરની રબર ડિસ્ક (3), પાયલોટ રિવેટ (2) અને લોક પ્્લલેટ 
(4) ને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો.

7	 વાઇબ્રેશન ડેમ્્પરને તોડી નાખો

8	 ટ્્રરેમાાં વર્્ક  બેન્ચ પર વાઇબ્રેશન ડેમ્્પર, પાયલોટ રિવેટ ડિસ્ક, પુલી હબ, 
ફેનડ્્રરા ઇવ પુલી, લોક પ્્લલેટ, ડેમ્્પર નટ પ્્લલેટ કરો.

9	 વાઇબ્રેશન ડેમ્્પરના તમામ વિખેરી નાખેલા ભાગોને સાફ કરો

10	વસ્ત્રો અને નુકસાન માટે વિખેરી નાખેલા ભાગોનું નિરીક્ષણ કરો

11	ક્ષતિગ્રસ્્ત/ પહેરેલા ભાગો પસંદ કરો અને તેને નવા ભાગો સાથે બદલો.

12	વાઇબ્રેશન ડેમ્્પરના તમામ વિખેરી નાખેલા ભાગોને એસેમ્્બલ કરો.

13	ક્રે ન્ક શાફ્ટ પર વાઇબ્રેશન ડેમ્્પર ફીટ કરો.

14	ખાતરી કરો કે વાઇબ્રેશન ડેમ્્પર ફેન ડ્્રરા ઇવ પુલી સાથે યોગ્્ય રીતે 
ઇન્સ્ટોલ કરેલું છે.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.65 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનના ઘટકનો 

દૂર કરી રહ્યા છે અને કેમશાફ્ટને તપાસી રહ્યા છે (Removing and checking the camshaft)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 એન્જીનમાાંથી કેમશાફ્ટ દૂર કરો અને તપાસ
•	 કેમ શાકટ બેન્્ડ અને ટ્વિસ્ટ તપાસ
•	 કેમ લો અને જર્્નલ નું નિરીક્ષણ કરો
•	 કેમ લોબડી ઊંચાઈ માપ.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ 				    - 1 No.
•	 મે લેટ 					     - 1 No.
•	 ફીચર ગેજ, 					     - 1 No.
•	 બહારના માઇક્રોમીટર 				    - 1 No.
•	 ડાયલ ટોસ્ટ સૂચક 				    - 1 No.
•	 ‘V’ બ્્લલૉક 					     - 2 Nos.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મુલ્કી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર 		  - 1 No.
•	 સરકસે ટેબલ 				    - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે  	 - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ 	 - as reqd.
•	 કેરોસીન 	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ 	 - as reqd.
•	 લખ્્યુું તેલ 	 - as reqd.

1	 બોલ્ટ દૂર કરો (1) કેમશાફ્ટ ટ્્રસ્ટ પ્્લલેટ ને જાળવવી રાખો અને ટ્્રસ્ટ 
પ્્લલેટ દૂર કરો (ફિગ 1)

2	 કેમશાફ્ટને ટેકો આપો અને દરેક બેરંગ દ્વારા જર્્નલ સને કાળજીપૂર્્વક 
સ્્લલાઈડ કરો. કેમ લો સાથે સપાટી ના સંપર્્ક  ને ટાળો અને કેમશાફ્ટને 
બહાર કાઢો. (ફાગ 2)

3	 કેમશાફ્ટને સારી રીતે સાફ કરો.

4	 સ્ટ્રેચર, ગ્રુવ્્સ અને મિટિિંગે માર્્ક  માટે કેમશાફ્ટ જર્્નલ્સનું નિરીક્ષણ કરો.

5	 દરેક જર્્નલને અડંાકાર, ટેપર અને વસ્ત્રો માટે માપો.

6	 ડાયલ ટોસ્ટ સૂચક સાથે બેન્્ડ અને ટ્વિસ્ટ માટે કેમશાફ્ટ તપાસો

7	 વસ્ત્રો માટે કેમ લોબ્્સની સપાટી તપાસો. (ફિગ 3) માઈક્રોમીટર વડે 
કેમશાફ્ટના બેઝ સર્્ક લ (1) નો વ્્યયાસ માપો.

8	 માઈક્રોમીટર વડે કેમ લોબડી ઊંચાઈ (2) માપો

9	 કેમ લોબડી ઊંચાઈ (2) અને બે સર્્ક લ વ્્યયાસ (1) વચ્ચેનો તફાવત એ 
કેમ લિફ્ટ છે.

10	ઓઇલ પપં ડ્્રરા ઈવર ગિયર ને મિટિિંગે, પહેરછા અન ેનુકસાન માટે તપાસો.

11	બળતણ પંપ ચાલવા માટે તરંગી તા તપાસો.
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12	કેમ શાકટ બરેીીંગ્્સ તપાસ. જો કોઈ નકુસાન જોવા મળે, તો બરંેગ બદલો. 13	ટ્્રસ્ટ વોટર (1) અને કેમશાફ્ટની પ્રથમ જર્્નલ (2) વચ્ચે ક્્લલિયરન્્સને 
માપો (ફિગ 4)

14	જો ઉત્્પપાદક ની ભલામણ મુજબ ક્્લલિયરન્્સ ન હોય તો ટ્્રસ્ટ વોટર બદલો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.66 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનિયર ઘટકનો 

ફ્રે ન્ક શાકટ, પોસ્ટના અને કનેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલિિંગ કરવાના (Assembling the crank shaft, piston 
and connecting rod assembly)
હેતુએ: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 સિલિન્્ડર બ્રોકરમાાં બેરિિંગ્્સને ઠીક કરો
•	 સિલિન્્ડર બ્રોકરમાાં ફ્રે ન્ક શાફ્ટને ઠીક કરો
•	 કનેક્ટટિંગ રોડ બેરંગ કેતને ઠીક કરો
•	 ફ્રે ન્ક શાકટ એન્્ડ પ્્લલેટ તપાસ.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમને્ટ (Tools/Instruments)

•	 ડાયલ ગેજ સાથે મેગ્નેટ બે 			   - 1 No.
•	 તાલીમાર્થી ટૂલ્સ કીટ 				    - 1 No.
•	 હેલી ડ્યુટી સ્ક્રૂ ડ્્રરા ઈવર/પ્રાય બાર 			  - 1 No.
•	 ટર્્મ રેન્્જ 					     - 1 No.
•	 બોક્સ સપેર 				    - 1 No.
•	 પોસ્ટના રીીંગ કોમ્પ્રેસર 				    - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મુલ્કી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર 		  - 1 No.
•	 વર્્ક  બેન્ચે 					     - 1 No.
•	 લાકડાની બ્્લલૉક 				    - 2 Nos.
•	 તેલનો ધબ્્બબો 				    - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 મુખ્ય જર્્નલ બેરંગ 	 - 1 No.
•	 મોટા અને બેરંગ 	 - as reqd.
•	 પોસ્ટના પિન 	 - as reqd.
•	 નટ બોલ્ટ 	 - as reqd.
•	 કપાસનો કચરો 	 - as reqd.
•	 બનિયન કાપડ 	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ 	 - as reqd.
•	 લખ્્યુું તેલ 	 - as reqd.

1	 એન્્જજિનિયર બ્રોકરને લાકડાની બ્્લલૉક પર ચૂકો (ફિગ 1)

2	 સિલિન્્ડર બ્રોકરમાાં મુખ્ય બેરિિંગના પેરેન્ટસ બપોરને સાફ કરો.

3	 પિતૃ બોર ના તેલ છિદ્ર સાફ કરો.

4	 મુખ્ય બેરંગ શેને તેના સંબંધિત પેરેન્ટસ બપોરમાાં ચૂકો. ખાતરી કરો કે 
બરંેગ શેના તનેા છિદ્ર અન ેપરેેન્ટસ બોર ના છિદ્ર સપંૂર્્ણ રીત ેસરેંખિત છે.

5	 ફ્રેન્ક શાકટ રીડર બેરંગ સીલ (ઓઇલ સીલ) સ્થાપિત કરો. બેરંગ કે 
અને સિલિન્્ડર બ્્લલૉક વચ્ચેના છિદ્રમાાં રબર પકેિિંગે (રબર ની લાકડી) 
દાખલ કરો.

6	 રબર પકેિિંગનું પ્રક્ષેપ 6 મામીથી વધુ ન હોવું જોઈએ. જો તે 6 મામીથી વધુ 
હોય, તો વધારાની લંબાઈ ને કાપી નાખો.

7	 ટ્્રસ્ટ વશંને સંબંધિત બેરિિંગ્્સમાાં ઇન્સ્ટોલ કરો.

સ્્વચ્છ એન્્જજિનિયર તેલ સાથે તમામ બેરંગ સપાટી ને લુબ્રિકેટ કરો.

સિલિન્્ડર બ્રોકરમાાં ફ્રેન્ક શાફ્ટને તેની સ્થિતિમાાં ચૂકો.

શેલ બેરિિંગ્્સને તેમના સંબંધિત બેરંગ કેમ્્પસમાાં ચૂકો.

સ્પ્રે માટે બેરંગ સેલ્સ તપાસ. ઇન્્સર્્ટટ્્સ હાઉસિિંગ અને કેફમાાં સ્થિતિમાાં 
‘સ્્નનેહ’ થવું જોઈએ. (ફાગ 2)

8	 મુખ્ય બેરંગ કેમ્્પસને લુબ્રિકેટ કરો અને ઇન્સ્ટોલ કરો. ખાતરી કરો કે 
બેરંગ કેન્્સર તેમની મૂળ સ્થિતિમાાં ફીટ કરવામાાં આવી છે.

9	 મુખ્ય બેરંગ કે બોલ્ટ ને હાથી સજ્્જડ કરો.
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10	મધ્્યમ બેરંગ કેતને નિર્દિષ્્ટ ટર્્મ પર સજ્્જડ કરો અને ફ્રી કોટેશન માટે 
ફ્રેન્ક શાકટ તપાસો .

11	મુખ્ય બેરંગ કેન્્સર અને બોલ્ટ ને એક બાજુએ ઢીલું કરો.

12	ફીચર ગજે વડે મખુ્ય બરંેગ કે અન ેસિલિન્્ડર બ્્લલૉક સપાટી વચ્ચેનુ ંઅતંર 
તપાસ. આ ગયે બેરંગ ક્રમશ સૂચવે છે. (ફિગ 3)

13	કેન્દ્રીયતા બેરિિંગની બંને બાજુએ મુખ્ય બેરંગ કેપ્્ટન બોલ્ટ ને એક પછી 
એક નિર્દિષ્્ટ ટર્્મ સુધી સજ્્જડ કરો.(ફિગ 4)

14	દરેક બેરંગ કન્ના બોલ્ટ ને કડક કર્યા પછી તેના ફ્રી કોટેશન માટે ફ્રેન્ક 
શાફ્ટને તપાસો 

15	ફ્રેન્ક શાકટ એન્્ડ પ્્લલેટ તપાસો  (ફાગ 5)

16	એન્્ડ પ્્લલેન વધારવા માટે પાતાળ ટ્્રસ્ટ વશંનો ઉપયોગ કરો અને એન્્ડ 
પ્્લલેન ઘટાડા માટે જાડા ટ્્રસ્ટ વશંનો ઉપયોગ કરો.

17	સિલિન્્ડર બ્્લલૉક સપાટી ને સાફ કરો.

18	સિલિન્્ડર બ્રોકરને નવેલી સ્થિતિમાાં રાખો અને તેને લાકડાની બોક્સ 
પર ટેકો આપો.

19	નિર્માતા દ્વારા નિર્દિષ્્ટ કર્યા મુજબ પોસ્ટના રિિંગ સને સ્ટે  ગર કરો.

20	સિલિન્્ડર ની દિવાલ, પોસ્ટના અને રંગરસ, મોટા છેડા વાળા શેલ અને 
ક્રે ન્કપીનને એન્્જજિનિયર ઓઇલ વડે લુબ્રિકેટ કરો.

21	પોસ્ટરને સિલિન્્ડર માાં જ્યયાં સુધી નીચેની રિિંગ સિલિન્્ડર બ્્લલૉક ટોપ ને 
સ્્પર્્શ નહીીં ત્યયાં સુધી ચૂકો. ખાતરી કરો કે પોસ્ટના સિલિન્્ડર માાં નિર્માતા 
દ્વારા નિર્દિષ્્ટ કરેલી દિશામાાં જ મૂકવામાાં આવે છે.

22	સંબંધિત ક્રે ન્કપીનને T.D.C પર લાવો.

રીીંગ કોમ્પ્રેસર દ્વારા પોસ્ટના રિિંગ સને સંકુચિત કરો. (ફાગ 6) પોસ્ટરને 
લાકડાની બ્્લલૉક વડે દબાણ કરો જ્યયાં સુધી કનેક્ટટિંગ રોડ મોટા છેડા 
ની બેરંગ ક્રે ન્કપીન પર બેસે નહીીં.

23	પોસ્ટરન ેદબાણ કરો, અને સાથ ેસાથે ફ્રેન્ક શાફ્ટન ેત ેB.D.C પર ન આવે 
ત્યયાં સુધી ફેરવો. ખાતરી કરો કે ફ્રેન્ક શાફ્ટને ફેરવી વખતે કનેક્ટટિંગ 
સળિયાએ ફ્રેન્ક શાફ્ટમાાંથી છૂટી ન જાય. (ફાગ 6)

24	નીચેના બેરંગ શેલ સાથે કનેક્ટટિંગ રોડ બેરંગ કે ફિટ કરો.

25	બેરંગ કે બોલ્ટ/નોટિસને ભલામણ કરેલ ટર્્મ સુધી સજ્્જડ કરો.

26	ફ્રેન્ક શાફ્ટન ેફેરવો અન ેફ્રી કોટેશન માટે તપાસ. બાકી ના તમામ પોસ્ટના 
અને કનેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલી ફીટ કરવા માટે ઉપરોક્્ત પગલાનું 
પુનરાવર્્તન કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.67 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનના ઘટકનો 

સિલિન્્ડર બ્્લલોક્સની સફાઈ અને તપાસ કરવાની પ્રેક્ટિસ (Practice on cleaning and checking the 
cylinder blocks)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 સિલિન્્ડર બ્્લલૉક સાફ કરો
•	 સિલિન્્ડર બ્્લલૉક તપાસો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: સિલિન્્ડર બ્રોકરની સફાઈ

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ				    - 1 No.
•	 સ્ક્વેર					     - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મુલ્કી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર		  - 1 No.
•	 એર કોમ્પ્રેસર, પ્રેસ વોટર			   - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે	  - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ	 - as reqd.
•	 કેરોસીન	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ	 - as reqd.
•	 લખ્્યુું તેલ	 - as reqd.

1	 સિલિન્્ડર બ્રોકરને લાકડાની બોક્સ પર ચૂકો (ફિગ 1)

2	 યોગ્્ય દ્રાવણ અથવા વરાળ સાથે સિલિન્્ડર બ્્લલૉક સાફ કરો

3	 વાપર બ્રશ ની મદદથી સિલિન્્ડર બ્્લલોકના ઓઇલ પેસેજને સાફ કરો

4	 ક્રે ન્કકેસ, સિલિન્્ડર ની દિવાલ અને વાલ્્વ મેમ્્બરમાાં તમામ ગંદકી અને 
કાર્્બન થાપણ દૂર કરો

5	 સિલિન્્ડર બ્રોકરમાાં કાર્્બન થાપણ દૂર કરો

6	 સખત કાર્્બન થાપણ ને દૂર કરવા માટે સ્ક્રેપરનો ઉપયોગ કરો અને ખૂબ 
જ તૈયાર સપાટી ને નુકસાન ન થાય તેની કાળજી રાખો

7	 કોમ્પ્રેસ્્ડ એર બ્્લલાસ્ટનો ઉપયોગ કરીને સિલિન્્ડર બ્રોકરને સાફ કરો

8	 તિરાડ અને નુકસાન માટે સિલિન્્ડર બ્રોકરને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો

9	 જો કોઈ નુકસાન જણાય તો સિલિન્્ડર બ્્લલૉક બદલો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.68 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનિયર ઘટકનો 

સિલિન્્ડર બોર ટેપ, અંડ કાર અને સપાટ તા માપ (Measure the cylinder bore taper, ovality and 
flatness)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 સિલિન્્ડર બ્રોકરની તિરાડ અને સપાટ તા તપાસો
•	 સિલિન્્ડર બોર અને સ્્વચ્છ ઓઇલ પાસેની ટેપ અને અંડ કાર તપાસો

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: સીધી ધાર સાથે સિલિન્્ડર બ્રોકરની સપાટ તા તપાસો

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમને્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ				    - 1 No.
•	 સીધી ધાર, ફીચર ગેજ				    - 1 No.
•	 બોર ડાયલ ગેજ				    - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 એન્્જજિનિયર સિલિન્્ડર બ્્લલૉક			   - 1 No.
•	 એર કોમ્પ્રેસર, વોટર વોટર			   - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે	  - 1 No.
•	 બનિયન કાપડ	 - as reqd.
•	 કેરોસીન	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ	 - as reqd.
•	 લખ્્યુું તેલ	 - as reqd.

1	 લાકડાની બે બોક્સ પર સિલિન્્ડર બ્્લલૉક ચૂકો.

2	 સિલિન્્ડર બ્રોકરની ટોચ ની સાદી સપાટી ને સાફ કરો.

3	 સ્્વચ્છ બનિયન કિડાથી સાદી સપાટી ને સાફ કરો.

4	 સિલિન્્ડર ની સપાટી પર સીધી ધાર રાખો તમારા ડાબલા હાથી મધ્્યમાાં 
સીધી ધારકને અવ રોધિત કરો અને દબાવો.

5	 સીધી ધાર અન ેસિલિન્્ડર બ્રોકરની સપાટીથી વચ્ચે ફીચર ગજે ના પાાંદડા 
દાખલ કરો (ફિગ 1).

6	 સૌથી જાડા પાાંદડાની જાડાઈ નોોંધો, જ ેસીધી ધાર અન ેસિલિન્્ડર બ્રોકરની 
સપાટી વચ્ચે દાખલ કરી શકાય છે. આ જાડાઈ દિશામાાં મહત્તમ ચહેરો 
બહાર આપે છે.

7	 ઉપરોક્્ત પગલાને અલગ-અલગ દિશામાાં અને સિલિન્્ડર બ્રોકરની 
સપાટી પરના સ્થાનો પર પરાવર્તિત કરો અને બધી દિશામાાં મહત્તમ 
ચહેરો નોોંધો.

8	 જો ઉત્્પપાદક દ્વારા નિર્દિષ્્ટ મર્યાદા કરતાાં મહત્તમ કેસ આઉટ વધુ હોય 
તો સિલિન્્ડર બ્રોકરને બદલાવ અથવા રિસેસ કરવાની ભલામણ કરો.

કાર્્ય 2: ટેપ, સિલિન્્ડર બપોરની અંડ કાર અને સ્્વચ્છ તેના માર્ગો તપાસ

1	 કાપડ ના ટુચકાથી સિલિન્્ડર બોર સાફ કરો.

2	 અંદરના માઇક્રો મીટર વડે બોરના અંદરના વ્્યયાસને માપો.

3	 એક્સ્્ટેંશન સળિયાએ (1) ની સાચી સાઈઝ પસંદ કરો જ ેમાપન રેન્્જ 
કરતા વધારે છે.

4	 ડાયલ ટોસ્ટ ઈન્્ડડિકેટર (2) ના સ્ટે  પર એક્સ્્ટેંશન રોડ એસમે્્બલિિંગ કરો.

5	 સ્પપ્રરિંગ લોને પ્્લન્્જર એન્્ડ (3)ને બપોરની અંદર પ્રવશેતા જ દબાવો.

6	 ગેજ (2) ને સહેજ ફેરવી ને બોર ગેજ ને સિલિન્્ડર ની દીવાલની સમાાંતર 
રાખો.
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7	 ડાયલ સૂચક (10) માાં સમયને ‘0’ (શૂન્ય) પર સેટ કરો.

8	 બોર ગેજ વડે (6) પર માપ લો અને વાાંચન નોોંધો.

9	 પ્રથમ વાાંચન માટે જમણા ખૂણ પર બીજુ ંવાાંચન (5) લો.

10	ઉપર ત્રણ સ્થળોએ પુનરાવર્્તન કરો (7,8 અને 9).

11	તમામ સ્થળોએ (5) અને (6) વચ્ચેના માપન તફાવત અંડ કાર છે. (7) 
અને (8), (8) અને (9), અને (9) અને (7) વચ્ચેના માપન તફાવત ટેપ છે.

12	મહત્તમ અડં કાર અને ટેપ નોોંધો. જો તમેાાંથી કોઈ એક નિર્દિષ્્ટ મર્યાદા 
કરતાાં વધુ હોય, તો લાઇન ને ર બોરિિંગ/રિપ્્લલેસ કરવાની ભલામણ 
કરો. (ફિગ 1)

13	વાપર બ્રશ ની મદદથી તેની મુખ્ય ગૅલેરી સાફ કરો

14	હોવાના દાણથી તેની પાઇપ લાઇન સાફ કરો
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.69 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનના ઘટકનો 

ડીઝલ એન્્જજિનના ભાગો ને ફરીથી એસેમ્્બલિિંગ કરવા (Reassembling the diesel engine parts)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ફ્રે ન્ક શાકટ અને કેમશાફ્ટ એસેમ્્બલિિંગ કરો
•	 પોસ્ટરને સિલિન્્ડર બપોરમાાં એસેમ્્બલિિંગ કરો
•	 સિલિન્્ડર બ્્લલૉક પર સિલિન્્ડર હેડ એસેમ્્બલી એસેમ્્બલિિંગ કરો
•	 બળતણ સિસ્ટર, ઠંડક પ્રણાલી અને વિદ્યુત ઘટકને એસેમ્્બલિિંગ કરો
•	 ટેપન ક્્લલિયરન્્સન સમયોચિત કરો
•	 બળતણ ઇન્્જજે કશન સમય સમયોચિત કરો
•	 બળતણ પ્રણાલી ને રક્્ત સ્ત્રાવ કરો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: ફ્રે ન્ક શાકટ અને કેમશાફ્ટ એસેમ્્બલિિંગ

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમને્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ				     - 1 No.
•	 ટર્્મ રેચ, રીીંગ એક્સ્પાન્્ડર			    - 1 No.
•	 બોક્સ સપેર સેટ 				     - 1 No.
•	 ફીચર ગેજ 					      - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મુલ્કી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર
•	 ઝબક ક્રે ન/એન્્જજિનિયર પોસ્ટ

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે	  - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ	 - as reqd.
•	 કેરોસીન	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ	 - as reqd.
•	 લખ્્યુું તેલ	 - as reqd.

1	 સિલિન્્ડર બ્રોકરમાાં મુખ્ય ઓઇલ ગૅલેરી સાફ કરો.

2	 સિલિન્્ડર બ્રોકરને સ્ટે ન્્ડ પર ઊંધી સ્થિતિમાાં ચૂકો.

3	 જો જરૂરી હોય તો વોટર જકેેટ સાફ કરો.

4	 મુખ્ય બેરંગ સેક્સને સિલિન્્ડર બ્્લલોકના પેરેન્ટસ બપોરમાાં અને બેરંગ 
કેમ્્પસમાાં પણ ફિટ કરો. ખાતરી કરો કે બેરંગ નો ચસે (3 અન ે4) સ્થિતિમાાં 
બસે ેછે અન ેબેરંગ શેલ અન ેસિલિન્્ડર બ્્લલોકના તેના છિદ્ર (2) ગોઠવાયા 
છે.(ફિગ 1 અને ફિગ 2)

5	 બેરંગ સેલ્સ પર લબ તેલ લાગવો.

6	 ફ્રેન્ક શાકટ ચૂકો.

7	 ટ્્રસ્ટ વશંને તેની સ્થિતિમાાં ચૂકો.

8	 બરંેગ કેન્્સર ફિટ કરો તનેી ખાતરી કરો કે ગુણ મળે ખાય છે, અન ેઆપલે 
ક્રમમાાં ભલામણ કરેલ ટર્્મ પર કેમ્્પસને કડક કરો.

9	 દરેક કેતને કડક કર્યા પછી ફ્રેન્ક શાન્્તનું ફ્રી કોટેશન તપાસ.

10	ફ્રેન્ક શાફ્ટના એન્્ડ પ્્લલેન તપાસ, જો તે મર્યાદામાાં ન હોય તો ભલામણ 
કરેલ એન્્ડ પ્્લલેટ મળેવવા માટે ટ્્રસ્ટ વશંને બદલો અને કે બોલ્ટ ને લોક 
કરો.

11	ટાઈપિિંગ બેેંક પ્્લલેટ ફીટ કરો અને બોલ્ટ સને લોક કરો.

12	કેમશાફ્ટ છોડો ફિટ. ખાતરી કરો કે બ્્લલૉક અને ઝાડમાાં તેનું છિદ્ર 
સંરેખિત છે.

13	તેની સ્થિતિમાાં કેમશાફ્ટ દાખલ કરો.

14	કેમશાફ્ટ ટ્્રસ્ટ પ્્લલેટ બોલ્ટ ને સજ્્જડ કરો.
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15	કેમશાફ્ટ એન્્ડ પ્્લલેટ તપાસ અને શિલ્્ડ સાથે એજન્ટ કરો અને તેને લોક 
કરો. શિલ્્ડ વધારવા થી અંતિમ રમતમાાં ઘટાડો થશે.

16	ફ્્લલાયવ્હીલ હાઉસિિંગ ને ફિટ કરો અને બોલ્ટ ને સજ્્જડ કરો અને તેમને 
લોક કરો.

17	રીટેનરમાાં રીડર ઓઇલ સીલ (3) દબાવો અને તેને ફ્રેન્ક શાકટ પર ફીટ 
કરો. (ફિગ 3)

18	ફ્રેન્ક શાફ્ટના મફત પરિભ્રમણ માટે તપાસો.

19	ફ્્લલાયવ્હીલને તેની સ્થિતિમાાં ઠીક કરો અને ભલામણ કરેલ ટર્્મ પર 
માઉન્ટટિંગ બોલ્ટ ને સજ્્જડ કરો.

કાર્્ય 2: એન જિનમાાં પોસ્ટના અને કનેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલિિંગ

1	 એન્્જજિનિયર બ્રોકરને શિલ્્ડ કરો અને સિલિન્્ડર બપોરને લુબ્રિકેટ કરો.

2	 સ્ટે ગર પોસ્ટના રંગરસ. પોસ્ટરન ેસિલિન્્ડર માાં ત્યયાં સધુી ચકૂો જ્યયાં સધુી 
નીચનેી રિિંગ સિલિન્્ડર બ્રોકરની ટોચ ન ેસ્્પર્્શ નહીીં. ખાતરી કરો કે પોસ્ટના 
સિલિન્્ડર માાં નિર્માતા દ્વારા નિર્દિષ્્ટ કરેલ ત ેજ દિશામાાં મકૂવામાાં આવ ેછે.

3	 સંબંધિત ફ્રેન્ક પિન ને TDC પર લાવો.

4	 રિિંગ કોમ્પ્રેસર દ્વારા પોસ્ટના રિિંગ સને સંકુચિત કરો.

5	 જ્યયાં સધુી કનકે્ટટિંગ સળિયાએ ક્રેન્કપીન પર બસે ેનહીીં ત્યયાં સધુી પોસ્ટરને 
લાકડાની બ્્લલૉક વડે દબાણ કરો. પોસ્ટરને દબાણ કરો અને સાથે સાથે 
ફ્રેન્ક શાફ્ટન ેત્યયાં સધુી ફેરવો જ્યયાં સધુી ત ેB.D.C પર ન આવે. ખાતરી કરો 
કે ફ્રેન્ક શાફ્ટને ફેરવી વખતે કનકે્ટટિંગ સળિયાએ ફ્રેન્ક શાફ્ટમાાંથી છૂટી ન જાય.

6	 નીચેના બેરંગ શેલ સાથે કનેક્ટટિંગ રોડ બેરંગ કે ફિટ કરો. ભલામણ 
કરેલ ટર્્મ પર બેરંગ કે બોલ્ટ/નોટિસને કડક કરો.

7	 ફ્રેન્ક શાફ્ટને ફેરવો અને મફત પરિભ્રમણ માટે તપાસ. બાકી ના તમામ 
પોસ્ટના ફીટ કરવા માટે ઉપરોક્્ત પગલાનું પુનરાવર્્તન કરો.

8	 ઓઇલ પંપ (2) ફીટ કરો અને કેમશાફ્ટ સાથે ઓઇલ પંપ શાન્્તનું ફ્રી 
કોટેશન ચેક કરો. (ફાગ 1)

9	 સ્ટ્રેચર (3) ન ેઓઇલ પપં સાથે જોડો અન ેઓઇલ સામ્્યન ેપકેિિંગ ેસાથ ેઠીક કરો.

10	સ્ટેન્્ડ પર એન જિનને યોગ્્ય રીતે માઉન્ટન કરો

11	 કેમશાફ્ટ ગિયર ફિટ કરો અન ેતનેા ટાઈપિિંગ માર્્ક  ન ેટાઈપિિંગ બેેંક પ્્લલેટ 
પર માર્્ક /પોઇન્ટ સાથે એકરૂપ કરો. ફ્્લલાયવ્હીલના ટીકડીથી માર્્ક  (1/6 
અથવા 1/4) ને ફ્્લલાયવ્હીલ હાઉસિિંગ ના પોઇન્ટ સાથે મળેવો.

12	ઈડલી ગિયર ફીટ કરો અને તેના બોલ્ટ ને કડક કરો.
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13	કેટલાક એન જિનમાાં કેમશાફ્ટ ચાલવા માટે ઈડલી ગિયર ને બદલે 
સમયની સાાંકળ/બોલ્ટ આપવામાાં આવે છે. ઉત્્પપાદક ની પ્રક્રિયા ને 
અનુસરણ. (તમારા પ્રશિક્ષકની સલાહ લો)

14	ટાઈપિિંગ કેસની ઓઇલ સીલ અને ફિટ ટાઈપિિંગ કેસ બદલો.

15	લાકડાની બ્્લલૉક અથવા વિશિષ્્ટ સાધન સાથે ફ્્લલાયવ્હીલને લોક કરો.

16	ટેમ્્પપો પુલી ને ફીટ કરો અને ભલામણ કરેલ ટર્્મ પર ટેમ્્પપો પુલી બોલ્ટ 
ને સજ્્જડ કરો.

કાર્્ય 3: કટિિંગ સિલિન્્ડર હેડ એસેમ્્બલી, રોક આર્મી એસેમ્્બલી

EX નો સંદર્્ભ લો. નંબર 1.8.51 કૌશલ્ય ક્રમ

કાર્્ય 4 : કટિિંગ ફ્યુઅલ ઇન્્જજે કશન પંપ, ફ્યુઅલ ફિલ્ટર એસેમ્્બલી, ઓઇલ ફિલ્ટર, વોટર પંપ, એર ક્્લલીનર, સ્ટાર્્ટર મોટર, ડાઈનેમો/ઓલ્ટરનેટર

1	 ફ્્લલાયવ્હીલ ફેરવો અને તેના T.D.C સાથે મેળ ખાય છે. ફ્્લલાયવ્હીલ 
હાઉસિિંગ ના પોઇન્ટ સાથે 1/4 અથવા 1/6 ગુણ (1). પુષ્્ટટિ કરો કે 
1stપ્રથમ સિલિન્્ડર ના બંને પુર સળિયાને હાથી ફેરવી ને સિલિન્્ડર 
કોમ્પ્રેસર સ્ટોકમાાં છે. કોમ્પ્રેસર સ્ટોકમાાં બંને પુર સળિયાએ કરશે. જો 
બંને પુર સળિયાએ ફ્્લલાયવ્હીલને ઠેરવતા ન હોય તો એક સંપૂર્્ણ રાઉન્્ડ 
અને ફરીથી ફ્્લલાયવ્હીલ હાઉસિિંગ સાથે 1/6 અથવા 1/4 ચિહ્ન એકરૂપ 
થાય છે. (ફિગ 1)

2	 FIP કેમશાફ્ટને ત્યયાં સુધી ફેરવો જ્યયાં સુધી તેના ફ્્લલાયવ્હીલ (2) પરનું 
નિશાન પંપ બોડી (4) પર પોઇન્ટ (3) સાથે સુસંગત ન હોય.

3	 કૌૌંસ પર પંપ ઇન્સ્ટોલ કરો, તે જ સમયે પંપ ફ્રરેંચ ડ્્રરા ઈવર ફ્્લેેંજની અંદર 
જવું જોઈએ.

4	 સુ નિશ્ચિત કરો કે સમય ચિહ્ન વિક્ષેપ નથી.

5	 બોલ્ટ ને ઠીક કરો અને સજ્્જડ કરો.

6	 ફ્યુઅલ ફિલ્ટર એસેમ્્બલી ફીટ કરો અને ફીટ પપં અન ેFIP સાથે ઇંધણ 
લાઇન ને જોડો.

7	 ઉચ્ચ દબાણ રેખાઓ જોડો અને કેમ્્પ ઠીક કરો.

8	 ઓવરફ્્લલો લાઇન ફિટ કરો.

9	 ઓઇલ ફિલ્ટર એસેમ્્બલી ફીટ કરો અને ઓઇલ પાપને જોડો.

10	વોટર પંપ બોડી પર ગાસ્કેટને ઠીક કરો.

11	પાણીનો પંપ ફીટ કરો અને પંખો ઠીક કરો. યોગ્્ય માઉન્ટીગ સાથે 
રેડીએટર માઉન્ટ કરો

12	ફિટ સેલ્ફ સ્ટાર્્ટર મોટર સાથે રૅડિયેટર ,માઉન્ટ કરો.

13	ફિટ ડાઈનેમો/ઓલ્ટરનેટર.

14	ફિટ ફેન બોલ્ટ.

15	એર ક્્લલીનર એસેમ્્બલી ફીટ કરો.

કાર્્ય 5: ટેપને ક્્લલિયરન્્સન સમયોચિત કરી રહ્્યુું છે

Ex નો સંદર્્ભ લો. નંબર 1.8.51

કાર્્ય 6 : સિવિલ કટ ઓફ પદ્ધતિ દ્વારા ઈન્્જજે ક્શનનો સમય તપાસ

1	 છૂટક F.I.P. ફ્્લેેંજનો બોલ્ટ.

2	 1લીવ ડિલિવરી વાલ્્વ ધારકન ેદૂર કરો અન ેવાલ્્વ પગે અન ેસ્પપ્રરિંગ દૂર કરો.

3	 ફિટ ડિલિવરી વાલ્્વ ધારક.

4	 પ્રથમ ડિલિવરી વાલ્્વ ધારક પર હંસ નેક પાઇપ (1) ફિટ કરો. (ફિગ 1)

5	 F.I.P ની ઇંધણ ગેલેરીને ઉચ્ચ સ્્તર પર મૂકવામાાં આવેલા ઇંધણ કન્ટેનર 
સાથે જોડો.

6	 મૂછ F.I.P. ઇંધણ સુધી એન્્જજિનિયર તરફ (2) શ્વાન નેક પાઇપ દ્વારા મકુ્્ત 
પણે વહેવા નું શરૂ કરે છે.

7	 હવે FIP ને એન જિનથી દૂર ખેડો જ્યયાં સુધી ઇંધણ નો પ્રવાહ સંપૂર્્ણપણે 
બંધ ન થાય.

8	 ફરી F.I.P ખડેો. એન્્જજિનિયર તરફ અને સ્ટોપ. જ્યારે ઇંધણ નો પ્રવાહ 
એવી રીતે નિયંત્રિત થાય છે કે દરેક ડ્્રરો પનો પ્રવાહ 15 થી 20 સેકન્્ડ 
વચ્ચે હોય, ત્યારે તે સમયે F.I.P ના બોલ્ટ ને કડક કરો. ડ્્રરો પના પ્રવાહમાાં 
ફેરફાર કર્યા વિના ફ્રરેંચ.

9	 શ્વાન નેક પાઇપ (1) અને ડિલિવરી વાલ્્વ ધારકને દૂર કરો અને પગે અને 
સ્પપ્રરિંગ ને બદલો અને ડિલિવરી વાલ્્વ ધારકને ફિટ કરો.
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10	ઈન્્જજે ક્ટર અને ફ્યુઅલ ઇન્્જજે કશન પંપ વચ્ચે પ્રેસ પાઇપ જોડો.

11	વાલ્્વ ડોનર ગાસ્કેટને સિલિન્્ડર હેડ પર ચૂકો.

12	વાલ્્વ ડોનર કવર ને ઠીક કરો અને બોલ્ટ ને સજ્્જડ કરો.

13	ઓઈલ ફિલિિંગ કેપ/ફ્્લલૅપ ખોલો અને એન્્જજિન ઓઈલના યોગ્્ય ગ્રેડને 
ધીમ ેધીમ ેભરો. ભરતી વખતે વચ્ચે-વચ્ચે તલેનુ ંસ્્તર તપાસો. આ તેલના 
ઓવરફિલિિંગને ટાળે છે.

14	શિલિિંગ કે/ફ્્લલૅટ બંધ કરો.

કાર્્ય 7: બળતણ સિસ્ટર બ્્લડ

1	 ફિલ્ટર એક અથવા બે વળાાંક નો રક્્ત બ્્લલીડીીંગ સ્ક્રૂ (3) ઢીલો કરો.

2	 હેન્્ડ પ્રાઈમર (2) દ્વારા બળતણ પંપ કરો જ્યયાં સુધી રક્્તસ્ત્રાવ સ્ક્રૂ દ્વારા 
હવા વગર બળતણ ન આવે.બ્્લલીડીીંગ સ્ક્રૂ સજ્્જડ કરો . (ફિગ 1)

3	 F.I.P માાંથી હવાને બ્્લડ કરવા માટે ઉપરોક્્ત પ્રક્રિયા ને પરાવર્તિત કરો. 
બ્્લલીડીીંગ સ્ક્રૂ દ્વારા (1).

4	 એન્્જજિનિયર શરૂ કરો અન ેપરીક્ષણ કરો. (તમારા પ્રશિક્ષકની સલાહ લો)
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.70 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનના ઘટકનો 

એન્્જજિનના સિલિન્્ડર કમ્પ્રેશનનું પરીક્ષણ કરો (Test the cylinder compression of an engine)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 કોમ્પ્રેસર પ્રેસ તપાસ.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ				    - 1 No.
•	 કોમ્પ્રેસર ગેજ				    - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મુલ્કી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર		  - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે	  - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ	 - as reqd.
•	 કેરોસીન	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ	 - as reqd.
•	 લખ્્યુું તેલ	 - as reqd.
•	 ડીઝલ	 - as reqd.

1	 રેડિએટરમાાં પાણીનું સ્્તર તપાસ અને જો જરૂરી હોય તો ટોપ અપ કરો.

2	 એન્્જજિનિયર ઓલું સ્્તર તપાસ અને જો જરૂરી હોય તો ટોપ અપ કરો.

3	 બટેીમાાં ઇલકે્ટ્રો લાઇટ સ્્તર તપાસ અન ેજો જરૂરી હોય તો નિસ્્યયંદ પાણી 
સાથે ટોપ અપ કરો.

4	 મુખ્ય સ્ટીમરમાાં કી દાખલ કરો (1) અને સંપૂર્્ણપણે દબાવો અને કને 
`ચાલુ’ સ્થિતિમાાં ફેરવો. (ફિગ 1)

5	 ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ પેનલે પર એ મીટર (2) નું અવલોકન કરો. મીટર નું સૂચક 
મીટરના ડિસ્્ચચાર્્જ  બાજુ (-ve બાજુ) પર સહેજ દે ખાશે અને ઇગ્નીશન 
બલ્્બ (3) લાલ ચમક શે અને તેનું દબાણ સૂચક (4) પણ ચમક શે.

6	 ફ્યુઅલ ગેજ નું અવલોકન કરો (5). સૂચક ટાાંકીમાાં બળતણ પખાલીથી 
સંપૂર્્ણ સુધી સૂચવે છે. બળતણ ટાાંકીમાાં બળતણ નો જથ્્થથો નોોંધો.

7	 એક્સિલરેટર લીડરને સંપૂર્્ણપણે દબાવો.

8	 સ્ટાર્્ટર ‘બટન’ દબાવો અથવા ઇગ્નીશન કને વધુ ફેરવો અને એન જિનને 
ફ્રેન્ક કરો.

9	 એન્્જજિનિયર શરૂ થાય કે તરત જ સ્ટાર્્ટર બટન/કી છોડો.

એકવાર એન્્જજિનિયર શરૂ થઈ જાય, સ્ટાર્્ટર સ્્વવીચને સ્્પર્્શ 
કરશો નહીીં.

10	જો એન જીન તરત જ સ્ટાર્્ટર ન થાય, તો સ્ટાર્્ટર બટન બાવામાાં અથવા 
કને 10 સેકન્્ડ થી વધુ સમય સુધી ચાલુ રાખશો નહીીં. નહિતર, બેટી 
ડિસ્્ચચાર્્જ  થઈ જશે અથવા ફ્્લલાયવ્હીલ રિિંગ અને પિનિયનના દાાંત ને 
નુકસાન થશે અથવા સ્ટાર્્ટર મોટર ને નુકસાન થશે.

11	એન્્જજિનિયર આર.પી.એમ. સતત અને એન જિનને ગરમ થવા દો.

12	એમીટરનું અવલોકન કરો. હકારાત્મક બાજુ પરનું સૂચક બેટીનું ચાર્જજિંગ 
બતાવી છે.

13	તેના દબાણ સૂચક નું અવલોકન કરો.

14	તાપમાન માપક પર પાણીનું તાપમાન નોોંધો.

15	સંપૂર્્ણ થ્રોટલ પર તેનું દબાણ નોોંધો.

16	ઉત્્પપાદક ના સ્્પષ્્ટટીકરણ સાથે કરેલા અવલોકન ની તુલના કરો.

17	એક્સિલરેટર ને સંપૂર્્ણ થ્રોટલ સુધી સતત દબાવો અને એક્્ઝઝોસ્ટ 
સ્ટોકનું અવલોકન કરો.

18	ધુમાડો રંગ કાળો/સફેદ/વાદળી તરીકે નોોંધો.

19	તને ેઓપ રેટિિંગ ટેમ્્પરેચર પર લાવવા માટે તને ેથોડી મિનિટ માટે નિષ્ક્રિય 
ગતિએ ચલાવવો.

20	ઇન્્જજે ક્ટરને એક કે બે વળાાંક ને ઢીલું કરો અને ઇન્્જજે ક્ટરની આસપાસ 
ના કાર્્બન અને ધળૂ ને ઉડાડતા માટે એન જિનને ફ્રેન્ક કરો.

21	બધા ઇન્્જજે ક્ટર દૂર કરો.
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શુષ્ક પરીક્ષણ

22	પ્રથમ સિલિન્્ડર પર કોમ્પ્રેસર ગેજ `1’ સ્થાપિત કરો.

23	એક્સિલરેટર લીવર દબાવો.

24	સ્ટાર્્ટર મોટર વડે એન જિનને ફ્રેન્ક કરો અને કોમ્પ્રેસર ગેજ પર સૌથી 
વધુ દબાણ વાાંસો.

25	રીડિિંગની નોોંધ લો અને કોમ્પ્રેસર ગેજ માાંથી દબાણ છોડો. (ફિગ 2)

26	બાકી ના બધા સિલિન્્ડર માટે પ્રક્રિયા ન ેપરાવર્તિત કરો અને વાાંચન નોોંધો.

ભીનું પરીક્ષણ

27	પ્રથમ સિલિન્્ડર માાં 10 મિલી એન્્જજિનિયર ઓઈલ નાખો.

28	પોસ્ટના અને પોસ્ટના રિિંગ્્સની આસપાસ તેને ફરવા માટે એન જિનને 
ફ્રેન્ક કરો.

29	ઉપરોક્્ત પગલામાાં આપેલ પ્રમાણ ેકોમ્પ્રેસર પ્રેસ મીટિિંગ લવેાની પ્રક્રિયા 
ને પરાવર્તિત કરો.

30	દરેક સિલિન્્ડર માાં તેલ નાખીને બધા સિલિન્્ડર માટે મીટિિંગ લો.

31	શુષ્ક અને ભીનાશ પરીક્ષણ માાં રીડિિંગ્્સના તફાવત ની નોોંધ લો.

32	બધા ઇન્્જજે ક્ટર પાછા ચૂકો અને ભલામણ કરેલ ટર્્મ પર સજ્્જડ કરો.

33	ઇંધણ ની પાઇપ લાઇફનો ફીટ કરો અને તેને બ્્લડ કરો.

34	એન્્જજિનિયર શરૂ કરો અને ઇન્્જજે ક્ટરમાાં લીકેજ તપાસ.

35	નિષ્ક્રિય ગતિ માાં એન જિનનું કંપન તપાસ.

36	એન્્જજિનના પ્રદર્્શન ને સુધારવા માટે ઇન્્જજે ક્ટર્્સને ઓવર હોલ કરો. જો 
જરૂરી હોય તો.

37	ઇન્્જજે ક્ટરને ટિકિટ કરો અને ઇંધણ લાઇન ને જોડો અને એન્્જજિનિયર 
શરૂ કરો.

38	એન્જીનની નિષ્ક્રિય ગતિ ને સમયોચિત કરો અને સેટ કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.8.71 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનિયર ઘટકનો 

ટાઈપિિંગ અને એન્્જજિનિયર ડ્્ર રાઈવર બેટાને દૂર કરીને બદલો (Removing and replacing timing and 
engine drive belt)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કવાયત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ટાઈપિિંગ બેટાને હટાવી ને બદલવો
•	 એન્્જજિનિયર ડ્્ર રાઈવર બોલ્ટ બદલીને.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: કૅરમ બેટાને દૂર કરીને બદલો

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમને્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ				    - 1 No.
•	 ટર્્મ રેન્્જ					     - 1 No.
•	 મે લેટ, ડ્્રરા ફ્ટ પંચ				    - 1 No.
•	 ખેેંચ નાર					     - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મુલ્કી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે	  - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ	 - as reqd.
•	 કેરોસીન	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ	 - as reqd.
•	 લખ્્યુું તેલ	 - as reqd.
•	 એન્્જજિનિયર ડ્્રરા ઈવર બોલ્ટ	 - as reqd.
•	 ટાઈપિિંગ બોલ્ટ	 - as reqd.

Ex નો સંદર્્ભ લો. નંબર 1.8.59

કાર્્ય 2: એન્્જજિનિયર ડ્્ર રાઈવર બેટાન બદલવું અને ગોઠવવું

1	 બેટી નેગેટિવ ટર્મિનલ ને ડિસ્કનેક્ટ કરો

2	 માઉન્ટન કરવાનું ઓલ્ટરનેટર્્સ ઢીલું કરો

3	 લિિંક કૌૌંસ માાં બદામ ને ઢીલું કરો (ફાગ 1)

4	 ડ્્રરા ઇવ અને ડ્્રરા ઇવર પુલી વ્હીલનું નિરીક્ષણ કરો.

5	 બાજુની હિલચાલ અને બેરિિંગ ફ્રી રોટેશન તપાસો.

6	 અતિશય ઘસારો અને તિરાડો માટે બેલ્ટ તપાસો.

7	 યોગ્્ય કદ અને રિપ્્લલેસમેન્ટ બલ્્બનો પ્રકાર પસંદ કરો

8	 નવા બેલ્ટ સાથે તેની સરખામણી કરો.

નોોંધ: જૂનો પટ્ટ ઉપયોગમાાં લેવાયો હોઈ શકે છે

9	 નવો પટ્ટ સ્થાપિત કરો અન ેખાતરી કરો કે ત ેખાાંચાખાાં યોગ્્ય રીતે બેઠો છે

10	ખાતરી કરો કે પલ્્લવ ધ્રુવમાાં પહોળાઈ અને ચોરસ રીતે ગોઠવાયેલું 
છે (જો તે યોગ્્ય રીતે સંરેખિત ન હોય તો પટ્ટ હીલ્સમાાંની ગરગડી દ્વારા 
ફેેંકી દેવામાાં આવશે)

11	જ્યયાં સુધી યોગ્્ય ટેન્શન ન મળે ત્યયાં સુધી ઓલ્ટરનેટરને યોગ્્ય લિવર 
વડે એન જિનથી દૂર દબાણ કરો

12	ભલામણ મુજબ તેને ટેન્શન ગેજ વડે તપાસો.

13	અલ્ટરનેટર માઉન્ટટિંગ અને કૌૌંસ-નટ અથવા બોલ્ટ ને સજ્્જડ કરો

14	બેટી નેગેટિવ ટર્મિનલ જોડો

15	એન્્જજિનિયર શરૂ કરો અને બેટાનું અવલોકન કરો અને ખાતરી કરો કે તે 
યોગ્્ય તાણ સાથે બેઠેલું છે.

16	જો જરૂરી હોય, તો એન જીન ડ્્રરા ઈવર ડેલ્ટા તણાવ ન ેફરીથી સમયોચિત કરો
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.9.72 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - કલિિંગ અને લ્યુબ્રિકેશન સિસ્ટર 

રૅડિયેટર હસી તપાસી રહ્યા છીએ અને બદલી રહ્યા છીએ (Checking and replacing the radiator 
hoses)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કવાયત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 રેડિયેટર રબરની નળી તપાસો
•	 શીત કને રેડિયેટરમાાંથી કાઢી નાખો
•	 નળી બદલો અને શીત કને ટોપ અપ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ� -1 No.
•	 ટ્્રરે � -1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 ચાલતું ડીઝલ એન્્જજિનિયર� -1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 શીતક� - as reqd.
•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd.
•	 રૅડિયેટર નળી� - as reqd.
•	 નળી કેમ્્પ� - as reqd.
•	 ગ્રસી� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.

1	 રેડિયેટર અને એન્્જજિન વચ્ચે ઉપર અને નીચેની નળી શોધો. (ફિગ 1)

2	 હોસિસમાાં સોજો, ક્રેકીીંગ અને લીકેજને ચકાસો.

3	 એન જિનને ઠંડુ થવા દો.

4	 એન જિનની નીચે એક ટ્્રરે  રાખો

5	 રેડિયેટરનો ટ્્ર રેન કોક ખોબલો અને પાણીને સંપૂર્્ણ રીતે ટ્્ર રેન કરો

6	 ટ્્રરેન કોક બંધ કરો.

7	 સ્ક્રૂ ડ્્ર રાઈવરનો ઉપયોગ કરીને તમામ ક્્લલેમ્પપ્સ દૂર કરો

8	 નટીની ઉપર અને નીચે, દૂર કરો.

9	 ફીટીીંગ ના સ્થળોનો બારીક સેન્્ડ પેપર અથવા એ મરી કાપડી સાફ કરો.

10	નવા નળી તપાસ અને દૂર કરેલ નળી સાથે તેની તુલના કરો. (ખાતરી 
કરો કે તેઓ યોગ્્ય લંબાઈ, વ્્યયાસ અને આકારના છે)

11	નવા નટીની અંદર સીલિિંગ કોમ્્પપાઉન્્ડ લાગવો.

12	નવા નળી ને નવા ક્્લલેમ્પપ્સ સાથે કટિિંગ પરની સ્થિતિમાાં સ્્લલાઈડ કરો.

13	ક્્લલેમ્પપ્સને સજ્્જડ કરો (હસીના અંકથી 6 મમી).

14	ફનલનો ઉપયોગ કરીને કૂલિિંગ સિસ્ટમમાાં શીતકને ફરીથી ભરો.

15	થોડી મિનિટ માટે એન્્જજિનિયર શરૂ કરો અને ચલાવવો.

16	કોઈ લકીર નથી તેની ખાતરી કરવા માટે નળી ના જોડાણ તપાસ.

17	એન્્જજિનિયર બંધ કરો અને ઠંડુ થવા દો

18	રૅડિયેટર કે ખોબલો

19	શીતક નું સ્્તર તપાસ, જો જરૂરી હોય તો ટોપ અપ કરો.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



163

ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.9.73 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - કલિિંગ અને લ્યુબ્રિકેશન સિસ્ટર 

કલિિંગ સિસ્ટમમાાં લિકેજનું પરીક્ષણ (Testing the leakage in cooling system)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 કલિિંગ સિસ્ટમના દાણનું પરીક્ષણ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ� - 1 No.
•	 કે પ્રેસ ટોસ્ટ કીટ� - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટિસિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર� - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd.
•	 પ્રેસ કે�  - as reqd.
•	 શીતક� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 રૅડિયેટર કે દૂર કરો 

રૅડિયેટર કે દૂર કરતા પહેલા સિસ્ટમમાાં દબાણ તપાસવી માટે ઉપરની 
રૅડિયેટર નળી ને સ્ક્વિઝ કરો. અંદર દબાણ ન કરો, નહીીં તો ધીમે ધીમે 
દૂર કરો (ફિગ 1)

2	 ખાતરી કરો કે રૅડિયેટર ભરેલું છે, અને રેડિએટરના ફિર નેક સાથે પ્રેસ 
ટેન્્ડરને જોડો (ફિગ 2).

3	 પ્રેસ ટેન્્ડરને પકડ અને ટાયરમાાં હવાને પચ્્યયો કરવાની જમે સિસ્ટમની 
અંદર દબાણ વધારવા માટે પેસેન્્જરને ઝડપથી પંપ કરો. (ફિગ 3)

4	 જ્યયાં સુધી દબાણ લગભગ 15 PSI ન વાાંસે ત્યયાં સુધી પ્્લન્્જરને પચ્્યયો 
કરવાનું ચાલુ રાખો; (વધારાનું દબાણ ટાળો તે સિસ્ટમને નુકસાન 
પહોોંચાડશે)

જો પ્રેસ ગેજ તેનું મૂલ્ય ધરાવે છે, તો ઠંડક પ્રણાલી કદાચ બીકથી મુક્્ત 
છે. જો દબાણ ધીમે ધીમે ઘટતું જાય, ક્યયાંક લકીર થાય અથવા પ્રેસ 
ટેન્્ડર યોગ્્ય રીતે જોડાયેલું ન હોય, તો ટેન્્ડર કનેકશન ફરીથી તપાસ. 
જો દબાણ માાંથી બહાર નીકળતા હોય તો લકીર અથવા બૉલિિંગ માટે 
સાાંભળો અને કોઈપણ સંકેત માટે એન જિનની ખાડી પર સારી રીતે 
જાઓ. જો એન્્જજિનની અંદર કોઈ સાઇન લીક ન હોય.

5	 આ ટોસ્ટ એન્્જજિનના રૅડિયટેર અથવા નળી માાંથી શીતક લકીર, બગલનો 
હેડ કાસ્કેટ, ડેમરેજ લાઇન બોટ ‘O’ રિિંગ વગેરે તપાસવી માટે સારી છે.

6	 રીઝી પ્રેસ પછી કલેક્ટર લોકને ટ્વિસ્ટ કરીને પ્રેસ ટેન્્ડરને દૂર કરો.

7	 ટેન્્ડરને તેના કેસમાાં સાફ કરો અને ફરીથી દાખલ કરો અને ઠંડી સૂકી 
જગ્્યયાએ સ્ટોર કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.9.74 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - કલિિંગ અને લ્યુબ્રિકેશન સિસ્ટર 

રેડિએટરનું ઓવરહોલિિંગ અને પ્રેસ કે તપાસ (Overhauling of radiator and check the pressure 
cap)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 રેડિયેટર કેપ તપાસો.
•	 ફ્રે મ માાંથી રૅડિયટર દૂર કરો
•	 રૅડિયેટર સાફ કરો
•	 રૅડિયેટર એસેમ્્બલિિંગ કરો
•	 ફેન બેલ્ટ ના તનાવને સમાયોજિત કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
•	 બોક્સ સપેર સેટ	 - 1 Set.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મુલ્કી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર	 - 1 No.
•	 એર કોમ્પ્રેસર, વોટર વોટર� - 1 No each.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે 	 - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd.
•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 શીતક� - as reqd.
•	 પ્રેસ કે	  - 1 No.
•	 થર્મોસ્ટેટ	 - 1 No.
•	 રૅડિયેટર	 - 1 No.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: વિખેરી નાખવું

1	 રેડિયેટર કેપ  દૂર કરો (1).

2	 રેડિયેટરની નીચે યોગ્્ય કન્ટેનર ચૂકો અને રેડિયેટરના ટ્્ર રેન કોકને સ્ક્રૂ 
કાઢીને રેડિયેટરમાાંથી પાણી કાઢી નાખો.

3	 સિલિન્્ડર બ્્લલૉક પર ટ્્ર રેન પ્્લગ ખોબલો અને સિલિન્્ડર બ્્લલોકમાાંથી 
પાણી કાઢો.

4	 ઉપર અને નીચે પાણીના નળી ને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

5	 રેડિયટેરન ેમાઉન્ટટિંગ કૌૌંસમાાં સરુક્ષિત કરતા (4) ફ્રેમ પર નટ્સ દૂર કરો 
(2).

6	 જો પ્રદાન કરેલ હોય તો કૌૌંસ ને દૂર કરો.

7	 રૅડિયેટર દૂર કરો. તેને યોગ્્ય આધાર સાથે ઊભી રીતે ચૂકો જથેી કરીને 
તે પડી ન જાય. ખાતરી કરો કે રૅડિયેટર કટોરો આધારે સ્્પર્્શવા નથી 
(ફિગ 1).

8	 થર્મોસ્ટેટ હાઉસિિંગ ને અન સ્ક્રૂ કરો અને દૂર કરો

9	 થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વ ને દૂર કરો અને તેને ટ્્ર રેનમાાં ચૂકો.

કાર્્ય 2: સફાઈ અને નિરીક્ષણ
1	 રૅડિયટેર પ્રેસ કે (1) અન ેતનેી હલનચલન માટે વાલ્્વ મિકેનિઝમ તપાસ, 

તેને હાથી દબાવો.

2	 નકુસાન, ભરાયલેા અન ેલિકેજ માટે રેડિયટેર કોરન ેદૃષ્્ટટિની રીત ેતપાસો.

3	 ચુસ્્તતા માટે રેડિયેટરની ટાાંકીઓ પર માઉન્ટટિંગ સ્ટ્રેપ તપાસો.

4	 ઉપર અને નીચેની ટાાંકીના સોલ્્ડર કરેલ સાાંધા (5) તેમજ ફિલર નેક 
તપાસો..
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5	 થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વ સાફ કરો

6	 થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વ તપાસ, જો તે ખામીયુક્્ત હોય, તો તેને બદલો.

કાર્્ય 3: એસેમ્્બલિિંગ

1	 માઉન્ટન કરવાનું કૌૌંસ રેડિયેટરમાાં એસમે્્બલિિંગ કરો, જો પ્રદાન કરેલ 
હોય.

2	 ઉપર અને નીચે નળી ના જોડાણનો સંરેખિત કરતી ફ્રેમ પર રૅડિયેટર 
માઉન્ટન કરો.

3	 રેડિએટર સ્ટે  બ્રેકેટને ઠીક કરો.

4	 યોગ્્ય રિિંગ સ્્પપેનરની મદદથી રેડિએટર માઉન્ટટિંગ અને સ્ટે  બ્રેકેટને 
કડક કરો.

5	 થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વ અને પ્રેસ કેતને ઠીક કરો

6	 ટોચ અને નીચેથી પાણીની નળીઓ જોડો. નળીને ક્્લલેમ્્પ થી સજ્્જડ 
ફીટ કરો .

7	 સિલિન્્ડર બ્રોકરમાાં ટ્્ર રેન પ્્લગ ને ઠીક કરો અને રૅડિયેટર ટ્્ર રેન ટેપ બંધ 
કરો અને રેડિયટેરન ેશીતક થી ભોર. આશરે એન્્જજિનિયર ચાલ ુકરો અને 
ચાલુ રાખો. ઊંચી ઝડપે એક મિનિટ. રેડિયેટરમાાં પાણીનું સ્્તર તપાસ. 
જો જરૂરી હોય તો, તેને ફરીથી ભોર.

8	 એન્્જજિનિયર શરૂ કરો અને લિક માટે તપાસ. જો ત્યયાં કોઈ લકીર હોય તો 
સુધારો. જો પાણીની નળી લકીર થતી જણાય તો તેને બદલો.

રૅડિયેટર પ્રેસ કે તપાસ

•	 રેડિયેટરની નળી ને કાળજીપૂર્્વક સ્્પર્્શ કરો અને તેને ગરમ અનુભવો

જો એન્્જજિન ગરમ હોય તો રેડિયેટર કેપને દૂર કરવાનો પ્રયાસ 
કરશો નહીીં.

•	 પહેલા નીચે દબાણ કરો અને પછી તેને કાઉન્ટર ટ્વિસ્ટ કરો – ઘડિયાળ 
મુજબ (ફિગ 1) રેડિયેટર નેકમાાંથી કેપ એડેપ્્ટર લો (ફિગ 2)

•	 (રેડિયેટર કેપ 6 થી 16-PSI વચ્ચે દબાવી રાખો)

રેડિએટરના ફાઇલર નકે સાથે પ્રેશર ટેસ્ટરને જોડો.

•	 રેડિએટર કેપ પર લખેલા સ્્પષ્્ટટીકરણ પ્રમાણે દબાણ ન બને ત્યયાં સુધી 
પ્રેશર ટેસ્ટર હેન્્ડ લને પમ્્પ કરો

નોોંધ: રેડિયેટર કેપ મહત્તમ દબાણને પાાંચ મિનિટ સુધી પકડી 
રાખવા માટે સક્ષમ હોવી જોઈએ. આ તમારા તરફથી થોડો 
નિર્્ણય લે છે. ગેજને ઓળખો ઓછામાાં ઓછા 15 PSI સુધી 
પહોોંચવું જોઈએ.

(જો પ્રેશર કેપ યોગ્્ય રીતે કામ કરતી નથી, તો ગેજ નીચે પડવાનું શરૂ કરશે) 

•	 પ્રેશર કેપમાાંથી કોઈપણ કાાંપ અથવા કાટમાળ સાફ કરો.

•	 કેપનુ ંફરીથી પરીક્ષણ કરો, ખાતરી કરો કે લીક બ્્લલોકેજન ેકારણ ેનથી થયું

7 થર્ મોસ્ટેટ વાલ્્વ સાફ કરો

8 થર્ મોસ્ટેટ વાલ્્વ તપાસ, જો તે ખામીયુક્્ત હોય, તો તેને બદલો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.9.75 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel)- ઠંડક અને લ્યુબ્રિકેશન સિસ્ટમ

થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વનું પરીક્ષણ કરે છે (Testing the thermostat valve)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વ દૂર કરો
•	 થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વનું નિરીક્ષણ અને પરીક્ષણ કરો
•	 થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વને રિફિટ કરો અને પરીક્ષણ કરો

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ� - 1 No.
•	 પાણીની બરણી� - 1 No.
•	 થર્મોમીટર� - 1 No.
•	 હીટર

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 વર્્ક  બેન્ચ� - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd.
•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 શીતક� - as reqd.
•	 ગાસ્કેટ� - as reqd.
•	 થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વ	 - 1 No.

નિરીક્ષણ (થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વ)

1	 થર્મોસ્ટેટ કેસમાાંથી થર્મોસ્ટેટ કવર દૂર કરો.

2	 થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વ દૂર કરો.

3	 થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વ કેપ અને વાલ્્વ સીટ સાફ કરો.

4	 થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વના કોલરને દોરાથી બાાંધો.

5	 થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વને પાણીમાાં બોળી દો. ખાતરી કરો કે થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વ 
(1) સંપૂર્્ણપણે પાણીમાાં ભળી ગયો છે પરંતુ તે દિવાલો અથવા જારના 
પાયાને સ્્પર્્શતો નથી.

6	 પાણી ગરમ કરો (ફિગ 1).

7	 થર્મોમીટરમાાં પાણીનું તાપમાન નોોંધો (2) જનેા પર થર્મોસ્ટેટ ખુલવાનું 
શરૂ થાય છે.

8	 તાપમાન નોોંધો કે જ્યયાં થર્મોસ્ટેટ સંપૂર્્ણપણે ખુલે છે.

9	 પાણીમાાંથી થર્મોસ્ટેટ વાલ્્વ (1) દૂર કરો અને થર્મોસ્ટેટ કોલર (2) અને 
કફન (3) વચ્ચેનું અતંર માપો. (ફિગ 2)

10	ઉત્્પપાદક દ્વારા આપવામાાં આવેલ સ્્પષ્્ટટીકરણો સાથે થર્મોસ્ટે ટના 
ઉદઘાટન તાપમાન, થર્મોસ્ટેટના ઉદઘાટન (4) અને તાપમાન કે જનેા 
પર થર્મોસ્ટેટ સંપૂર્્ણપણે ખુલે છે તેની સરખામણી કરો. જો આ ત્રણ 
અવલોકનોમાાંથી કોઈપણ ઉત્્પપાદકોના સ્્પષ્્ટટીકરણો સાથે મેળ ખાતું 
નથી, તો થર્મોસ્ટેટને બદલો (ફિગ 2).

11	થર્મોસ્ટેટ કેસમાાં થર્મોસ્ટેટ ફીટ કરો.

12	થર્મોસ્ટેટ કેસમાાં થર્મોસ્ટેટ કવર ફીટ કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.9.76 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - રિવર્્સ ફ્્લશિિંગ રેડિએટર પર 

કૂલિિંગ અને લ્યુબ્રિકેશન સિસ્ટમ પ્રેક્ટિસ (Practice on reverse flushing radiator)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 રેડિયેટરને સાફ કરો અને રિવર્્સ ફ્્લશ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ� - 1 No.
•	 બોક્સ સ્્પપેનર સેટ� - 1 Set.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિન
•	 એર કોમ્પ્રેસર, વોટર વોશર 	 - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે 	 - No.
•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd.
•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 શીતક� - as reqd.
•	 રેડિયેટર નળી અને ક્્લલેમ્્પ� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 રેડિયેટર ઉપલા અને નીચલા નળી દૂર કરો

2	 રેડિયેટરની ટોચ પર ડ્્રરેઇન હોસ પાઇપ (6) જોડો.

3	 તળિયે રેડિયેટર આઉટલેટ સાથે નળીનો નવો ટુકડો (7) જોડો.

4	 રેડિયેટર આઉટલેટ (ફિગ 1) પર હોઝ પાઇપના મોોંમાાં ફ્્લશિિંગ વોટર 
અને એર ગન દાખલ કરો.

5	 ફ્્લશિિંગ બદૂંકની પાણીની નળીન ેપાણીની લાઇન સાથ ેઅન ેએર હોસને 
એર લાઇન સાથે જોડો.

6	 પાણીની લાઇન શરૂ કરો અને રેડિયેટર ભરો.

7	 જ્યારે રેડિએટર પાણીથી ભરેલું હોય, ત્યારે એરલાઇન પર સ્્વવિચ કરો 
અન ેટંૂકા વિસ્ફોટોમાાં હવાન ેઉડાડો. રેડિયટેરમાાં ફરીથી પાણી ભરો અને 
ફરીથી ટંૂકા વિસ્ફોટોમાાં હવા ઉડાવો.

8	 જ્યયાં સુધી ઉપરની નળીમાાંથી પાણી સાફ ન થાય ત્યયાં સુધી ફ્્લશિિંગ 
કામગીરી ચાલુ રાખો.

9	 રેડિયેટરના તળિયે આઉટલેટ પ્્લગ કરો.

10	રેડિયેટર ફિલર કેપ ફિટ કરો.

11	ડ્્રરેઇન કોક દૂર કરો. ડ્્રરેઇન કોક હોલ પર રેડિયેટર સાથે લાાંબી હવાની 
નળી જોડો.

12	રેડિયેટરને પાણીના સ્્તરથી ઉપરની હવાની નળી સાથે પાણીની ટાાંકીમાાં 
ડુબાડો.

13	હવાની નળીમાાં 1 થી 1.5 kg/cm2 દબાણ ેહવા દાખલ કરો અન ેલિકેજના 
ચિહ્નો માટે તપાસો.

14	લીકી ફોલ્્લલીઓનું સમારકામ કરો.

15	રેડિયટેર લિકેજ ચેક કરવા માટે એર પ્રેશર ટેસ્ટનુ ંપુનરાવર્્તન કરો, ખાતરી 
કરો કે રેડિયેટર એસેમ્્બલીમાાં કોઈ લીકેજ નથી.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.9.77 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઠંડક અને લ્યુબ્રિકેશન સિસ્ટમ

પાણીના પંપનંુ ઓવરહોલિિંગ (Overhauling the water pump)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 પાણીના પંપને તોડી નાખો
•	 પાણીના પંપના ભાગોનું નિરીક્ષણ કરો
•	 પાણીના પંપને એસેમ્્બલ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 બોક્સ સ્્પપેનર સેટ	 - 1 No.
•	 પુલર, સર્ક્લિપ પેઇર� - 1 No each.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિન	 - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો(Materials/Components)

•	 ટ્્રરે 	 - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd.
•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 શીતક� - as reqd.
•	 ગ્રીસ� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: વિખેરી નાખવું

1	 પાણીના પંપના પુલી હબને લોક કરો (1) (ફિગ 1).

2	 વોટર પંપ પુલી હબ નટ(8) (ફિગ 2) દૂર કરો.

3	 વોટર પંપ પુલી હબ દૂર કરો. ખેેંચનારનો ઉપયોગ કરો.

4	 જો આપવામાાં આવે તો પાણીના પંપ પાછળનું કવર દૂર કરો.

5	 ઓઇલ સીલ ધારકને સ્ક્રૂ કાઢી નાખો અને ઓઇલ સીલ શિમ્્સ અને 
ગાસ્કેટને દૂર કરો.

6	 વોટર પંપ હાઉસિિંગ (3) ને સપોર્્ટ  પર મૂકો અને વોટર પંપ શાફ્ટ (4) ને 
બેરિિંગ એસેમ્્બલી સાથે (5) ઇમ્્પપેલર (6) થી દબાવો.

7	 હાઉસિિંગમાાંથી આતંરિક તેલ સીલ (7) દૂર કરો.

8	 પાણીના પપં શાફ્ટન ેટ્યુબ પર મકૂો, આતંરિક બરેિિંગની આતંરિક દોડને 
ટેકો આપતા, શાફ્ટનો ટેપર છેડો ઉપર તરફ હોય.

9	 શાફ્ટના થ્રેડોને નુકસાનથી બચાવવા માટે શાફ્ટના થ્રેડેડ છેડા પર 
અખરોટને ઠીક કરો.

10	વોટર પંપ શાફ્ટમાાંથી બેરિિંગ તેની સીટમાાંથી બહાર ન આવે ત્યયાં સુધી 
શાફ્ટને દબાવો/ટેપ કરો.
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11	 ડ્્રરિ ફ્ટ અને હેમરની મદદથી હાઉસિિંગમાાંથી બેરિિંગની બહારની રેસને 
દૂર કરો.

12	ઇમ્્પપેલર (10) માાંથી તેની રબર સ્્લલીવ વડે ઇન્્સર્્ટ  (12) દૂર કરો.

13	વોટર પંપ હાઉસિિંગમાાંથી વોટર સીલ (11) દૂર કરો.

કાર્્ય 2: નિરીક્ષણ

કોઈપણ ક્રેક/નુકસાન માટે નીચેના ભાગોને દૃષ્્ટટિની રીતે 
તપાસો.

1	 પાણી પંપ શાફ્ટ

2	 બેરિિંગ

3	 પાણીની સીલ

4	 ઇમ્્પપેલર

5	 વોટર પંપ હાઉસિિંગ

6	 વળાાંક માટે વોટર પંપ શાફ્ટ તપાસો

7	 હોસીસ અને એન્્જજિન ડ્્ર રાઈવ બલે્ટ

કાર્્ય 3: એસેમ્્બલીીંગ

1	 વોટર પંપ શાફ્ટ પર બેરિિંગ્્સ દબાવો.

2	 શાફ્ટ પર વોટર પંપ પુલી હબ દબાવો.

3	 વોટર પંપ હાઉસિિંગમાાં ઓઇલ સીલ ફીટ કરો; ડ્્રરિ ફ્ટનો ઉપયોગ કરો.

4	 વોટર પંપ હાઉસિિંગમાાં વોટર સીલ ફીટ કરો; ડ્્રરિ ફ્ટનો ઉપયોગ કરો.

5	 પંપ હાઉસિિંગમાાં શાફ્ટ એસેમ્્બલી દબાવો.

6	 વોટર પંપ હાઉસિિંગને ઊંધું કરો અને વોટર પંપ શાફ્ટ પર ઇમ્્પપેલરને 
દબાવો.

7	 વોટર પંપ શાફ્ટને ફે રવો અને તપાસો કે ઇમ્્પપેલર વોટર પંપ હાઉસિિંગને 
સ્્પર્્શતું નથી. જો ઇમ્્પપેલર પાણીના પંપ હાઉસિિંગને સ્્પર્શે છે, તો તેને 
બદલો.

8	 પાછળના કવરને નવા ગાસ્કેટ સાથે ફીટ કરો.

9	 મફત પરિભ્રમણ માટે પાણી પંપ શાફ્ટ તપાસો.

10	પાણીના પંપની ગરગડી અને પખંાને ઠીક કરો

11	પખંા અને પાણીના પંપની ગરગડીની ચુસ્્તતાની ખાતરી કરો.

કાર્્ય 4: રિફિટિિંગ અને પરીક્ષણ

1	 પંપ ગાસ્કેટની બંને બાજુએ ગ્રીસ લગાવો

2	 પાણીના પંપ અને એન્્જજિન વચ્ચે ગાસ્કેટને ઠીક કરો

3	 વોટર પપં માઉન્ટટિંગ બોલ્ટન ેઠીક કરો અન ેમાઉન્ટટિંગની સ્્પષ્્ટ ચુસ્્તતાની 
ખાતરી કરો

4	 પખંાના પટ્ટા અને રેડિયેટર હોઝને જોડો

5	 રેડિયેટરમાાં શીતક ભરો

6	 એન્્જજિન શરૂ કરો અને પાણીના પંપમાાંથી અવાજ તપાસો

7	 ખાતરી કરો કે પાણીના પંપમાાંથી કોઈ અવાજ અને લીક ન થાય
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.9.78 
મિકેનિક ડીઝલ ((Mechanic Diesel) - કૂલિિંગ અને લ્યુબ્રિકેશન સિસ્ટમ

એન્્જજિન તેલ બદલવું (Changing the engine oil)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 એન્જીન ઓઈલ કાઢી નાખો
•	 એન્જીન ઓઈલને ચોક્કસ સ્્તર પર ભરો
•	 અલગ-અલગ r.p.m. પર એન્્જજિન ઓઈલનું દબાણ તપાસો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ� - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટિસિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિન� - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 ટ્્રરે 	 - 1 No.
•	 સતુરાઉ કચરો/બનિયન કાપડ� - as reqd.
•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 દ્વારા સૂચવ્્યયા મુજબ લ્યુબ 
•	 તેલઉત્્પપાદક, ફિલ્ટર તત્્વવો � - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 એન્્જજિન શરૂ કરો અન ેઓપરેટિિંગ તાપમાન પ્રાપ્્ત થાય ત્યયાં સધુી ગરમ કરો.

2	 એન્્જજિન બંધ કરો.

3	 એન્્જજિન ઓઈલ ડીપસ્ટીકને સ્ક્રૂ કાઢી નાખો.

4	 તેલનું સ્્તર અને સ્થિતિ તપાસો (ડિપ સ્ટીકનો ઉપયોગ કરીને).

5	 જો એન્જીન ઓઈલનો રંગ ભુરો કે કાળો, કાદવ અથવા દૂષિત બદલાઈ 
જાય તો એન્્જજિન ઓઈલ અને ફિલ્ટર બદલો.

6	 પેન ડ્્રરેઇન પ્્લગનો સ્ક્રૂ કાઢી નાખો અને તેલને સંપૂર્્ણપણે કાઢી નાખો.

7	 બાઉલમાાં તેલનુ ંફિલ્ટર બદલો (ફિગ 1). ખાતરી કરો કે વોશર અન ેસ્પપ્રરિંગ 
યોગ્્ય સ્થિતિમાાં ફીટ કરેલ છે.

8	 ડ્્રરેઇન પ્્લગ ગાસ્કેટ વોશર તપાસો અને જો નુકસાન થયેલ જણાય તો 
તેને બદલો.

9	 ઉત્્પપાદક દ્વારા ભલામણ મુજબ, યોગ્્ય ગ્રેડના તેલ સાથે એન્્જજિન તેલને 
ફરીથી ભરો.

10	રિફિલિિંગ કરતી વખતે, તેલનું સ્્તર ડીપ સ્ટિક દ્વારા તપાસો જ્યયાં સુધી 
તેલનું સ્્તર સ્્તરના નિશાન સુધી પહોોંચે નહીીં.

11	ઓઈલ ફિલિિંગ કેપ રિફિટ કરો.

12	એન્્જજિન શરૂ કરો અને ગરમ કરો.

13	ડ્્રરેઇન પ્્લગ અને ફિલ્ટર દ્વારા તેલ લીક તપાસો; જો લીક જોવા મળે છે, 
તો લીકેજને સુધારો.

14	એન્્જજિનને રોકો અને ડીપ સ્ટિક વડે તેલનું સ્્તર તપાસો. જો જરૂરી હોય 
તો, તેલનું સ્્તર ડીપ સ્ટીક પર મહત્તમ નિશાન સુધી પહોોંચે ત્યયાં સુધી 
ટોપ-અપ તેલ.

15	એન્્જજિન શરૂ કરો અન ે600 થી 700 r.p.m., 1000 r.p.m., 1500 r.p.m. 
ની નિષ્ક્રિય ગતિએ તલેના દબાણનુ ંઅવલોકન કરો. અન ે2500 r.p.m. 
ટેકોમીટરની મદદથી એન્્જજિનની ઝડપનું અવલોકન કરો અને તમામ 
રીડિિંગ્્સ નોોંધો અન ેઉત્્પપાદકની વિશિષ્્ટતાઓ સાથે તનેી તલુના કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.9.79 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel)- કૂલિિંગ અને લ્યુબ્રિકેશન સિસ્ટમ

ઓઈલ પંપ, ઓઈલ કૂલર, એર ક્્લલીનર્્સ અને ઓઈલ પ્રેશર રિલીફ વાલ્્વનંુ ઓવરહોલિિંગ (Overhauling 
the oil pump, oil cooler, air cleaners and oil pressure relief valve)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 તેલ પંપ તોડી નાખો
•	 ક્્લલિયરન્્સ અને એન્્ડપ્્લલે તપાસો
•	 તેલ પંપ એસેમ્્બલ
•	 સેવા તેલ કૂલર
•	 તેલ દબાણ રાહત વાલ્્વ સમાયોજિત કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમને્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીઓની ટૂલ કીટ� - 1 No.
•	 બોક્સ સ્્પપેનર સેટ� - 1 Set
•	 ફીલર ગેજ, પુલર� - 1 No.
•	 સીધી ધાર� - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટી સિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિન� - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)
•	 ટ્્રરે 	 - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd.
•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 લ્યુબ તેલ� - as reqd.
•	 તેલ ફિલ્ટર� - as reqd.
•	 એર ક્્લલીનર ફિલ્ટર� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: વિખેરી નાખવું

1	 તેલનો સમ્્પ દૂર કરો.

2	 ઓઇલ પંપ માઉન્ટટિંગ બોલ્ટ/નટ્સ દૂર કરો (1) (ફિગ 1).

3	 ઓઇલ પંપ (2) સ્ટ્રેનર (3) સાથે બહાર કાઢો.

4	 પંપમાાંથી સ્ટ્રેનર એસમે્્બલી (3) દૂર કરો.

5	 તેલ પંપના છેડાના કવરને દૂર કરો (4) (ફિગ 2).

6	 પંપ કવર પેકિિંગ દૂર કરો (5).

7	 ઓઈલ પંપ હાઉસિિંગ (7) માાંથી આઈડલર ગિયર (6) દૂર કરો.

8	 શાફ્ટ (8) સાથે ડ્્ર રાઇવિિંગ ગિયર (9) દૂર કરો.

9	 ડ્્ર રાઇવ શાફ્ટમાાંથી ડ્્ર રાઇવિિંગ ગિયરને દબાવો.

10	ડ્્ર રાઇવિિંગ શાફ્ટમાાંથી વુડરફ કી (10) દૂર કરો.

11	ખેેંચનારનો ઉપયોગ કરીને ડ્્ર રાઇવિિંગ ગિયરને દૂર કરો.© N
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9	 તિરાડો, નુકસાન અને અવરોધ માટે સક્શન પાઇપ તપાસો અને હવાના 
દબાણ દ્વારા અવરોધને સાફ કરો.

10	જો ઓઈલ ફ્્લલો પાઈપ અને યુનિયનોમાાં કોઈ નુકસાન/તિરાડો હોય તો 
તેને રિપેર કરો અથવા બદલો.

કાર્્ય 2: સફાઈ અને નિરીક્ષણ

1	 બધા ભાગોને કેરોસીન તેલથી સાફ કરો.

2	 સંકુચિત હવા દ્વારા સક્શન પાઇપ સાફ કરો.

3	 પિટિિંગ અને નુકસાન માટે ગિયર્્સ અને શાફ્ટની દૃષ્્ટટિની તપાસ કરો.

4	 ઓઇલ પંપ હાઉસિિંગની સંપર્્ક  સપાટીને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો અને ગુણ 
મેળવવા માટે કવર કરો.

5	 ફીલર ગેજ (10) (ફિગ 1) વડે તેલ પંપ હાઉસિિંગ (7) અને ગિયર દાાંત 
વચ્ચે રેડિયલ ક્્લલિયરન્્સ તપાસો.

6	 ફીલર ગેજ (ફિગ 2) વડે ઓઈલ પંપ ગિયર્્સ (9 અને 6) વચ્ચેના બકેલેશને 
તપાસો.

7	 સીધી ધાર (12) અન ેફીલર ગજે (10) (ફિગ 3) નો ઉપયોગ કરીન ેઓઇલ 
પંપ હાઉસિિંગ સપાટી (11) પરથી ગિયર્્સ (6 અને 9) ની ઊંડાઈ તપાસો.

8	 નુકસાન અને અવરોધ માટે સ્ટ્રે નરની સ્થિતિ તપાસો અને સ્ટ્રે નરના 
અવરોધને સાફ કરો.

કાર્્ય 3: એસેમ્્બલીીંગ

1	 પ્રેસનો ઉપયોગ કરીને નવી વુડરફ કી વડે ડ્્ર રાઇવિિંગ શાફ્ટ (8) પર 
ડ્્ર રાઇવિિંગ ગિયર (9) ઠીક કરો.

2	 ડ્્ર રાઇવિિંગ ગિયર (9) શાફ્ટ સાથે (8) પંપ હાઉસિિંગમાાં મૂકો (7).

3	 પંપ હાઉસિિંગમાાં ચાલતા ગિયર (6)ને સ્્પપિન્્ડલ પર મૂકો.

4	 પંપ હાઉસિિંગ પેકિિંગ મૂકો અને છિદ્રો સંરેખિત કરો.

5	 પપં કવર મકૂો, છિદ્રોને સંરેખિત કરો અન ેપપં કવર બોલ્ટન ેસજ્્જડ કરો.

6	 ગિયર્્સના ફ્રી રોટેશન માટે તપાસો.

7	 સક્શન સ્ટ્રેનર ફીટ કરો (3).

8	 ક્રે ન્કકેસમાાં તેલ પંપ દાખલ કરો.

9	 માઉન્ટટિંગ બોલ્ટને નિર્દિષ્્ટ ટોર્્ક  પર સજ્્જડ કરો.

10	નવી ગાસ્કેટ સાથે ઓઇલ સમ્્પ ઇન્સ્ટોલ કરો.

11	સમ્્પમાાં ભલામણ કરેલ તેલને યોગ્્ય સ્્તર સુધી ભરો.

12	એન્્જજિન શરૂ કરો.

13	વિવિધ r.p.ms પર તેલના દબાણને નોોંધો અને ઉત્્પપાદકના સ્્પષ્્ટટીકરણ 
સાથે તેમની તુલના કરો.
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કાર્્ય 4: ઓઇલ કૂલરની સર્વિસિિંગ

1	 ઓઇલ કૂલર (1) ને એન્્જજિન બ્્લલોકમાાંથી દૂર કરો (2) (ફિગ1).

2	 પાસ વાલ્્વ (3) અને વસતં (4) દ્વારા દૂર કરો.

3	 તેલના કૂલરને કેરોસીન તેલ અને સંકુચિત હવાથી સાફ કરો.

4	 ક્રેક માટે તેલ કૂલર તપાસો.

5	 બાયપાસ વાલ્્વ બોલ (3) તપાસો. જો જરૂરી હોય તો બાયપાસ વાલ્્વ 
બોલ બદલો.

6	 બાયપાસ વાલ્્વ સ્પપ્રરિંગની (4) ફ્રી લેન્થ અને ટેન્શન તપાસો. જો જરૂરી 
હોય તો વસતં બદલો.

7	 ઓઈલ કૂલરના અર્્ધભાગ વચ્ચે ગાસ્કેટ અને વોશરને ગ્રીસની મદદથી 
ઠીક કરો અને સ્ક્રૂને ઠીક કરો.

8	 સિલિન્્ડર બ્્લલોક (2) પર ગાસ્કેટને ઠીક કરો.

9	 ઓઈલ કૂલર ફીટ કરો અને ભલામણ કરેલ ટોર્્ક  પર તમામ સ્ક્રૂને યોગ્્ય 
ક્રમમાાં સજ્્જડ કરો.

10	બાયપાસ વાલ્્વ બોલ, સ્પપ્રરિંગને ફીટ કરો અને વોશર વડે જાળવી રાખતા 
અખરોટને કડક કરો.

કાર્્ય 5: તેલ દબાણ રાહત વાલ્્વ સમાયોજિત કરો

1	 ફિલ્ટર હેડમાાંથી બાયપાસ વાલ્્વ (1) દૂર કરો.

2	 તેલ દબાણ રાહત વાલ્્વ બંધ પ્્લગ દૂર કરો (5).

3	 ઓઇલ પ્રેશર રિલીફ વાલ્્વ (3) અન ેપ્રેશર સ્પપ્રરિંગ (4) (ફિગ 1&2) દૂર કરો.

4	 પિટિિંગ માટે ક્રે ન્ક કેસના ઓઇલ પ્રેશર રિલિફ વાલ્્વ બેઠક વિસ્્તતારને 
દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો.

5	 નુકસાન અને તણાવ માટે ફિલ્ટર બાયપાસ વાલ્્વ સ્પપ્રરિંગ તપાસો.

6	 પિટિિંગ/સ્કોરિિંગ માટે ફિલ્ટર બાયપાસ વાલ્્વ બેઠક વિસ્્તતાર તપાસો.

7	 બાયપાસ વાલ્્વને તેની સીટ પર ફિલ્ટર હેડ પર મૂકો.

8	 બાયપાસ વાલ્્વ પર સ્પપ્રરિંગ મૂકો.

9	 બાયપાસ વાલ્્વ ધારકને સજ્્જડ કરો.

10	ક્રે ન્ક કેસમાાં ઓઇલ પ્રેશર રિલીફ વાલ્્વ અન ેસ્પપ્રરિંગન ેતનેી બઠેકમાાં મકૂો.

11	પ્રેશર એડજસ્ટટિંગ સ્ક્રૂને સજ્્જડ કરો.

12	બંધ પ્્લગને સજ્્જડ કરો.

13	એન્્જજિન શરૂ કરો અને ગરમ કરો.

14	ફિલ્ટરની કિનારી , બાયપાસ વાલ્્વ, સેન્ટર બોલ્ટ અને પાઇપ 
કનેક્શનમાાંથી તેલના લીકેજ માટે તપાસો.

15	ઓઇલ પ્રેશર ગેજ પર તેલનું દબાણ તપાસો.

16	રિલિફ વાલ્્વ સ્પપ્રરિંગ ટેન્શનને સમાયોજિત કરીને જો જરૂરી હોય તો તેને 
ઠીક કરો. તલેનુ ંદબાણ વધારવા માટે, પ્રેશર એડજસ્ટટિંગ સ્ક્રૂ ને કડક કરો 
અને ઓઈલ પ્રેશર ઘટાડવા માટે, એડજસ્ટટિંગ સ્ક્રૂને ઢીલો કરો.
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16	પ્્લલિયરની મદદથી વિિંગનટ (1) ને કડક કરો.

17	સરળ રીત ેચાલવા માટે એન્્જજિન શરૂ કરીન ેએર ક્્લલીનરનુ ંપરીક્ષણ કરો.

ડ્્ર રાય અને વેટ એર ક્્લલીનર અને ચાર્્જ  એર કૂલરની સેવા આપવી (Servicing dry and wet air cleaner 
and charge air cooler)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ડ્્ર રાય પ્રકારના એર ક્્લલીનરની સેવા કરો
•	 તેલ સ્્નનાન પ્રકાર એર ક્્લલીનર સેવા.
•	 ચાર્્જ  એર કૂલરને તોડી નાખો અને એન્્જજિનમાાં તપાસ કરો, સાફ કરો અને રિફિટ કરો.

કાર્્ય 1: સર્વિસ એર ક્્લલીનર (ડ્્ર રાય પ્રકાર)

1	 બોનેટ ખોલો.

2	 એર ક્્લલીનરનો બોલ્ટ અથવા વિિંગ-નટ (1) સ્્પપેનર અથવા પ્્લલિયર (ફિગ 
1) ની મદદથી ખોલો.

3	 ફિલ્ટર તત્્વ (5) અને ગાસ્કેટ (6) વડે ટોચનું કવર (4) દૂર કરો.

4	 નટ્સ/ફિક્સસિંગ ક્્લલિપને ઢીલું કરો (7) ઇનલેટ મેનીફોલ્્ડ પર એર 
ક્્લલીનર ફિક્સસિંગ.

5	 એર ક્્લલીનરનો નીચેનો કેસ (8) દૂર કરો.

6	 એર ક્્લલીનર હાઉસિિંગને સાફ કરો અને કપડાથી ઢાાંકી દો.

7	 ફિલ્ટર તત્્વનું નિરીક્ષણ કરો (5). જો તે ભરાયેલા હોય, તો તેને બદલો.

8	 સંકુચિત હવા દ્વારા અંદરના તત્્વમાાંથી ધૂળને ઉડાડો.

9	 જો તત્્વ ભારે ગદું હોય, તો તને ેઘરગથ્્થથુ પ્રકારના ડિટર્્જન્ટથ ી ધોઈ નાખો

10	ધોયા પછી તત્્વમાાંથી ડિટર્્જન્ટ ન ેકોગળા કરો અન ેતને ેસપંૂર્્ણપણ ેસકૂવો

11	પંચર અથવા નુકસાન માટે સાફ કરેલ તત્્વ (5) ને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો. 
જો તે પંચર થયેલ અથવા ક્ષતિગ્રસ્્ત જણાય તો તેને કાઢી નાખો.

12	સરળતા માટે પ્્લલાસ્ટિક અથવા રબરની ગાસ્કેટની રિિંગ (6) તપાસો જ ે
ગાસ્કેટ તરીકે કામ કરે છે

13	નવા અથવા જૂના તત્્વ (5)ને નીચેના મકાનમાાં (8) મૂકો.

14	તત્્વ (5) પર પ્્લલાસ્ટિકની ગાસ્કેટ રિિંગ (6) મૂકો.

15	તત્્વ (5) પર ટોચનું કવર (4) મૂકો.

કાર્્ય 2: સર્વિસ એર ક્્લલીનર (ઓઇલ બાથ પ્રકાર)

1	 વાહનનું બોનેટ ખોલો.

2	 બોલ્ટ અથવા વિિંગ-નટ (1) ઉપરના કવર પર (2) હાથ અથવા પ્્લલિયર 
(3) (ફિગ 1) દ્વારા સ્ક્રૂ કાઢી નાખો.

3	 તત્્વ (5) અને ગાસ્કેટ (6 અને 9) સાથે ટોચનું કવર (2) દૂર કરો.

4	 એર ક્્લલીનરના નીચેના ભાગ (10) ના નટ્સ/ફિક્સસિંગ ક્્લલિપ (7) ને 
ઢીલું કરો.

5	 ઇનલેટ મેનીફોલ્્ડમાાંથી બાઉલ (8) દૂર કરો.

6	 બાઉલમાાંથી તેલ કાઢી નાખો (8) અને કાદવ સાફ કરો.

7	 કાર્્ડ બોર્્ડ ના ટુકડાનો ઉપયોગ કરીને, વિદેશી સામગ્રીના પ્રવશેને ટાળવા 
માટે ઇનલેટ મેનીફોલ્્ડ પર હવાના પ્રવશેને અવરોધિત કરો.

8	 એર ક્્લલીનર તત્્વ (5) પર થોડંુ ડીઝલ/કેરોસીન રેડો. તને ેઊભી સ્થિતિમાાં 
પકડી રાખો. જ્યયાં સુધી બધી ધૂળ તેલ દ્વારા શોષાઈ ન જાય ત્યયાં સુધી 
તત્્વન ેહાથથી ફેરવો અન ેહલાવો. વપરાયલે તલે કાઢી નાખો. જ્યયાં સુધી 
વાયર મશેમાાંથી બધી ધૂળ અથવા ગંદકી દૂર ન થાય ત્યયાં સુધી પ્રક્રિયાને 
પુનરાવર્તિત કરો.

9	 વિરુદ્ધ બાજુથી વાયર મેશ પર ઓછા દબાણ હેઠળ સંકુચિત હવા ઉડાડો 
અને તત્્વને સૂકવો.

10	ડીઝલ/કેરોસીન વડે એર ક્્લલીનરનો બોટમ કેસ (વાટકો) (8) સાફ કરો 
અને સ્્વચ્છ કપડાથી સાફ કરો.

11	 ફિલ્ટર તત્્વ અન ેવાયર મશેન ેનકુસાન અન ેધૂળના ભરાવા માટે તપાસો. 
જો નુકસાન થયું હોય, તો તેને નવી સાથે બદલો.

12	ગાસ્કેટ રીીંગ તપાસો (6) અને તેને સાફ કરો; જો નુકસાન થયું હોય, તો 
ગાસ્કેટ રિિંગ બદલો.
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13	ટોચના કવર માઉન્ટટિંગ બોલ્ટ/વિિંગ-નટ (1) ના થ્રેડો તપાસો.

14	નુકસાન માટે એર ક્્લલીનર બાઉલ (નીચેનો કેસ) તપાસો.

15	ક્્લલિપ (7) ના ફિક્સસિંગ નટ્સ અથવા બોલ્ટને કડક કરીને એન્્જજિન 
મેનીફોલ્્ડ પર બાઉલ (નીચેનો ભાગ) માઉન્ટ કરો.

16	એર ક્્લલીનર બાઉલ/હાઉસિિંગને તેલના સ્્તરના નિશાન સુધી સ્્વચ્છ, 
ભલામણ કરેલ ગ્રેડના તેલથી રિફિલ કરો.

17	ગાસ્કેટ (9) મૂકો અને હાઉસિિંગ બાઉલમાાં (8) ફિલ્ટર તત્્વ (5) સ્થાપિત 
કરો.

18	ગાસ્કેટ રિિંગ (6) મૂકો અન ેપાાંખ-નટ (1) ન ેકડક કરીન ેકવર (2) ફિટ કરો.

19	એન્જીન શરૂ કરો અને સરળ રીતે ચાલવા માટે એન્જીનની કામગીરી 
તપાસો.

કાર્્ય 3: સર્વિસિિંગ ચાર્્જ  એર કૂલર(ફિગ 1)

1	 બોલ્ટને દૂર કરીને બાજુમાાં અથવા રેડિએટરના હેડ સાથે લગાવેલા ચાર્્જ  
એર કૂલરને દૂર કરો.

2	 LHS અને RHS બંનેમાાંથી હોસ પાઇપ કનેક્શનને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

3	 નિયંત્રિત વોટર જટે દ્વારા બાહ્ય ફિન્્સ સાફ કરો.

4	 દબાણયુક્્ત પાણી દ્વારા આતંરિક માર્્ગને સાફ કરો અને તેને સૂકવો.

5	 એક છેડે અવરોધિત કરીને અને બીજા છેડે હવાનું દબાણ લગાવીને લીક 
માટે તપાસો અને CAC ને સંપૂર્્ણપણે પાણીમાાં ડુબાડો.

6	 લીક થતા હવાના પરપોટા માટે જુઓ.

7	 જો લીકેજ હોય ​​તો તેને સુધારવા માટે ઉત્્પપાદકની માર્્ગદર્શિકા અનુસરો.

8	 જો વેલ્્ડડેડ સાાંધામાાંથી લિકેજ અને ગંભીર હોય, તો તેને બદલવું પડશે.

9	 સાફ કરેલ અને પરીક્ષણ કરેલ CAC ને રિફિટ કરો અને સિલિકોન 
હોસીસને જોડો.

CAC એલ્યુમિનિયમથી બનેલું છે અને ફિન્્સ વેલ્્ડડેડ છે - 
હેન્્ડલિિંગમાાં પર્યાપ્્ત કાળજીની જરૂર છે.© N
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.10.80 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - કરતી એન્્જજિનની ઇન્ટેક અને એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટમ

એર કોમ્પ્રેસર અને એક્્ઝઝોસ્ટરને ઓવરહોલ (Overhauling the air compressor and exhauster)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 એર કોમ્પ્રેસરને તોડી નાખો
•	 એર કોમ્પ્રેસરના ભાગોનું નિરીક્ષણ કરો
•	 એસેમ્્બલ એર કોમ્પ્રેસર
•	 એર એક્્ઝઝોસ્ટર તોડી નાખો
•	 એર એક્્ઝઝોસ્ટરના ભાગોનું નિરીક્ષણ કરો
•	 એર એક્્ઝઝોસ્ટર એસેમ્્બલ.

1	 સિસ્ટમમાાંથી હવા છોડો.

2	 તેલ અને એરલાઇન્્સ દૂર કરો.

3	 ફાસ્ટનર્્સ દૂર કરો અને એર કોમ્પ્રેસરને તેની સ્થિતિમાાંથી બહાર કાઢો.

4	 એર કોમ્પ્રેસર યુનિટને બહારથી સાફ કરો.

5	 ડ્્ર રાઇવ કનેક્શન દૂર કરો.

6	 એર કોમ્પ્રેસર સિલિન્્ડર હેડ (1) (ફિગ 1) દૂર કરો.

7	 રીડ વાલ્્વ એસેમ્્બલી (8) ને વાલ્્વ પ્્લલેટ સાથે દૂર કરો.

8	 વાલ્્વ પ્્લલેટમાાંથી ઇનલેટ અને ડિલિવરી રીડ વાલ્્વ દૂર કરો.

9	 બેઝ કવર પ્્લલેટ દૂર કરો (23).

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: વિખેરી નાખવું (ફિગ 1)

જરૂરિયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ				   - 1 No.
•	 સોકેટ સ્્પપેનર સેટ				    - 1 No.
•	 ટોર્્ક  રેન્ચ					     - 1 No.
•	 બહારના માઇક્રોમીટર				    - 1 No.
•	 સિલિન્્ડર બોર ગેજ				    - 1 No.
•	 પિસ્ટન રિિંગ એક્સ્પાન્્ડર			   - 1 No.
•	 પિસ્ટન રીીંગ કોમ્પ્રેસર				    - 1 No.
•	 ફીલર ગેજ					     - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટિસિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિન			   - 1 No.
•	 એર કોમ્પ્રેસર (ઓટોમોટિવ)			   - 1 No. 

સામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

•	 કેરોસીન	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ	 - as reqd.
•	 લુબ્રિકન્ટ તેલ	 - as reqd.
•	 કાપડની સફાઈ	 - as reqd.
•	 એમરી પેપર	 - as reqd.
•	 ગ્રીસ	 - as reqd.
•	 પિસ્ટન રિિંગ	 - 1 Set.
•	 એક્્ઝઝોસ્ટર	 - 1 No.
•	 ગાસ્કેટ સામગ્રી	 - as reqd.

10	ક્રે ન્કશાફ્ટ ફેરવો અને પિસ્ટનને નીચેની સ્થિતિમાાં લાવો.

11	લોક પ્્લલેટને અનલોક કરો (16) અને કનેક્ટટિંગ રોડ બોલ્્ટ્્સ (17) ઢીલા 
કરો અને બેરિિંગ શેલ (14) સાથે કેપ (15) બહાર કાઢો.

12	પિસ્ટન એસેમ્્બલી દૂર કરો (9).

13	પિસ્ટન ઓઇલ રિિંગ (10) અને કમ્પ્રેશન રિિંગ્્સ (11) દૂર કરો.

14	પિસ્ટનમાાંથી ગજજન પિન (12) અને કનેક્ટટિંગ સળિયા (13) દૂર કરો.

15	ગાસ્કેટ (18) સાથે એન્્ડ કવર (19) દૂર કરો.

16	ક્રે ન્કશાફ્ટ (21) અને થ્રસ્ટ વોશર (22) બહાર કાઢો.
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કાર્્ય 2: સફાઈ અને નિરીક્ષણ

1	 એર કોમ્પ્રેસરના ભાગોને સાફ કરો.

2	 ક્રેન્ક શાફ્ટ અન ેકનકે્ટટિંગ સળિયામાાં તલેના માર્ગો સાફ કરો અન ેહવાના 
મુક્્ત પ્રવાહની તપાસ કરો.

3	 વસ્ત્રો, ટેપર અને અંડાકાર માટે સિલિન્્ડર બોરનુ ંનિરીક્ષણ કરો. જો જરૂરી 
હોય તો રિબોરિિંગ માટે ભલામણ કરો.

4	 પિસ્ટન ગ્રુવમાાં રીીંગ ક્્લલિયરન્્સ તપાસો.

5	 તિરાડોના નુકસાન માટે કનેક્ટટિંગ રોડનું નિરીક્ષણ કરો

6	 વસ્ત્રો/ટેપર અને અંડાકાર માટે ક્રે ન્ક શાફ્ટ જર્્નલનું નિરીક્ષણ કરો.

7	 ક્રે ન્કશાફ્ટ જર્્નલ્સ અને બેરિિંગ્્સ વચ્ચે ક્્લલિયરન્્સ તપાસો, જો જરૂરી 
હોય તો બેરિિંગ્્સ બદલો.

8	 ઇનલેટ અને ડિલિવરી રીડ વાલ્્વનું નિરીક્ષણ કરો. જો જરૂરી હોય તો, 
તેમને બદલો.

9	 કોઈપણ નુકસાન માટે ક્રે ન્કશાફ્ટ થ્રસ્ટ વોશર તપાસો.

10	ક્રેક, નુકસાન વગેરે માટે પિસ્ટન અને સિલિન્્ડર હેડ તપાસો.
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કાર્્ય 3: એસેમ્્બલીીંગ

9	 લાકડાની બ્્લલૉક વડે રીીંગ ગાઈડ અને બપોરમાાં પોસ્ટના અને કનેક્ટટીંગ 
રોડ એસેમ્્બલી દાખલ કરો.

10	કનેક્ટટિંગ રોડ કે (15) ને બેરંગ શેલ (14) સાથે ઠીક કરો અને ભલામણ 
કરેલ ટર્્મ પર કનેક્ટટિંગ રોડ કે બોલ્ટ (17) ને કડક કરો.

11	 ડિલિવરી રીડ વાલ્્વ ને વાલ્્વ પ્્લલેટ પર ફીટ કરો.

12	વાલ્્વ પ્્લલેટ ને રિહર્્સલ કરો અને ઇન લેટ રીડ વાલ્્વ ને ફિટ કરો.

13	યોગ્્ય ગાસ્કે ટનો ઉપયોગ કરીને સિલિન્્ડર હેડ અને વાલ્્વ પ્્લલેટ 
એસમે્્બલિિંગ કરો. ખાતરી કરો કે કાસ્કેટ વાલ્્વ ન ેઓવર લપે કરતુ ંનથી.

14	કાસ્કેટ પર ગ્રસી/તેલ લાગવો.

15	સિલિન્્ડર હેડ ફિટ કરો અને ફાસ્ટ નર્્સ ઠીક કરો અને ભલામણ કરેલ 
ટર્્મ પર કડક કરો.

16	કોમ્પ્રેસર બોડી પર બોટ કવર ફિટ કરો.

17	એન જીન પર એર કોમ્પ્રેસર ફીટ કરો.

કાર્્ય 4: ડિસમન્ટલિિંગ એક્્ઝઝોસ્ટર (ફાગ 1)

1	 એન્્જજિનમાાંથી એક્્ઝઝોસ્ટર યુનિટ દૂર કરો.

2	 ડ્્ર રાઈવર કનેકશન દૂર કરો.

3	 અંતિમ કવર બોલ્ટ દૂર કરો.

4	 છેડા ના કરના ગ્રેડે છિદ્રમાાં પલુ બોલ્ટ ન ેસજ્્જડ કરો (1) અતંિમ આવરણ 
(1) એક્્ઝઝોસ્ટર બોડી (3)માાંથી બહાર કાઢવા માટે. કેટલાક એક્્ઝઝોસ્ટરમાાં 
અંતિમ કરના ફાસ્ટનિિંગ બોલ્ટ નો ઉપયોગ પુલ બોલ્ટ તરીકે થાય છે 
અન્યથા યોગ્્ય બોલ્ટ સનો ઉપયોગ કરો (ફિગ 1).

5	 વેન (4) સાથે રોલર (2) બહાર કાઢો.
6	 વેન બહાર કાઢો.

7	 ભલામણ કરેલ ત્રાકનો ઉપયોગ કરીને તમામ ભાગો ને સાફ કરો.

કાર્્ય 5: નિરીક્ષણ

1	 કોઈપણ તિરાડ, નુકસાન વગેરે માટે દૃષ્્ટટિની પેન્શનનું નિરીક્ષણ કરો.

2	 રોલર સ્ફોટ, વસ્ત્ર માટેનું શરીર, ક્રે ન વગેરેનો દૃષ્્ટટિની તપાસ કરો.

3	 રોલર સ્ટોકમાાં વેન સ્્લલાઈડ કરો અને સ્ટોકમાાં વનની મફત હિલચાલ 
તપાસ.

કાર્્ય 6: એસેમ્્બલિિંગ

4	 નવા `O’ રંગરસ અને સાાંધા સાથે છેડા ના આવરણ (1) ફીટ કરો.

5	 ડ્્ર રાઈવર કનેકશન ફીટ કરો.

6	 એન્્જજિનિયર પર એક્્ઝઝોસ્ટર યુનિટ ફિટ કરો.

1	 સિલિન્્ડર બ્્લલોકમાાં થ્રસ્ટ વોશર (22) સાથે ક્રે ન્કશાફ્ટ (21)ને યોગ્્ય 
સ્થિતિમાાં મૂકો.

2	 નવી ઓઇલ સીલ દબાવો અને નવા ગાસ્કેટને અંતિમ કવર પર મૂકો.

3	 કોમ્પ્રેસર બોડી પર એન્્ડ કવર (19) ફીટ કરો.

4	 વોટર વડે એન્્ડ કવર સ્ક્રૂ ને કડક કરો અને ફ્રેન્ક શાફ્ટના ફ્રી કોટેશન 
માટે તપાસ.

5	 પોસ્ટના (9) અને કનેક્ટટિંગ સળિયાએ (13) ને ગજ જન પિન (12) વડે 
એસેમ્્બલિિંગ કરો.

6	 પોસ્ટના ગ્રુવ્્સમાાં પોસ્ટના રંગરસ (10) અને (11) ને ફિસ્્સ કરો અને 
ઉત્્પપાદક દ્વારા ભલામણ મુજબ આને સ્ટોર કરો.

7	 કનેક્ટટિંગ સળિયામાાં ઉપલ બેરંગ શેલ (14) ને કનેક્ટટિંગ સળિયાને 
ઠીક કરો.

8	 બપોરની ટોચ પર રીીંગ માર્્ગદર્શિકા ચકૂો. ખાતરી કરો કે રીીંગ માર્્ગદર્શિકા 
બોર સાથે સંરેખિત છે.

1	 રોલર સ્ટોકમાાં લુબ્રિકન્્ટ્્સ લાગુ કરો.

2	 રોડના સ્ટોકની અંદર વેન ઠીક કરો, ચેમ્ફર્્ડ  ધારકને બહાર રાખો.

3	 શરીરની અંદર રોલર દાખલ કરો (3).
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.10.81 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - એન્્જજિનની ઇન્ટેક અને એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટમ

ટર્બો ચાર્ ્જરનું ઓવરહોલિિંગ (Overhauling the turbo charger)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 વાહન માાંથી ટબો ચાર્ ્જ દૂર કરો
•	 ટબો ચાર્ ્જ ને તોડી નાખો
•	 ખામીયકુ્્ત ભાગો ને સાફ કરો, બદલો અથવા સમારકામ કરો
•	 ટબો ચાર્ ્જ ને એસેમ્્બલિિંગ કરો અને તપાસ
•	 વાહન પર ટબો ચાર્ ્જ ટિકિટ કરો અને એન્્જજિનિયર ચાલુ કરો.

 કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

જરૂરિયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ				    - 1 No.
•	 સર્્ક લ પ્રિય					     - 1 No.
•	 બોક્સ સપેર					    - 1 set.
•	 ડાયલ ગેજ					     - 1 No.
•	 ટર્્મ રેન્્જ					     - 1 No.
•	 પ્્લલાસ્ટિક મે લેટ				    - 1 No. 

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 વર્્ક  બેન્ચે	 - 1 No.
•	 ટબો ચાર્્જ	  - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 કેરોસીન	 - as reqd.
•	 સતુરાઉ કાપડ	 - as reqd.
•	 કાટરોધક સૉલ્યુશન	 - as reqd.
•	 સફાઈ બ્રશ	 - 1 No.
•	 ટબો ચાર્્જ  એસેસરીઝ	 - as reqd.

દૂર કરવું-

1	 વાહન ને સત્રની સપાટી પર પાર્્ક  કરો અને વ્હીલ્સને ચોક કરો.

2	 ખાતરી કરો કે એન્્જજિનિયર ઠંડુ થઈ ગયું છે. હૂડ ખોબલો અને બેટી 
કલબલ દૂર કરો.

3	 હો પાઇપના કોમ્પ્રેસર સાઈડ હો કેમ્્પને દૂર કરો.

4	 ટબો ચાર્્જ  અને એક્્ટ્યયુ એટરના વેક્યુમ કનેક્શન્્સમાાંથી ઓઇલ 
કનેકશન/પાઈપ્સને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

5	 ટર્બાઈન બાજુના માઉન્ટટિંગ બોલ્ટ ને દૂર કરો.

6	 વાહન માાંથી ટબો ચાર્્જ  દૂર કરો અન ેતને ેસર્ફફિંગ ટેબલ પર ચકૂો (ફિગ 1).

8	 બેરંગ ક્્લલિયરન્્સ તપાસ - ટર્બાઈન હોસિિંગને સુરક્ષિત કરો અને ડાયલ 
ગજે નો ઉપયોગ કરીન ેટ્્રસ્ટ ક્્લલિયરન્્સ તપાસ. ખાતરી કરો કે ક્્લલિયરન્્સ 
MIN/MAX મલૂ્ય ની અદંર છે. જો અક્ષય ક્્લલિયરન્્સ સ્્પષ્્ટટીકરણ ન ેપૂર્્ણ 
કરતું નથી, તો ટર્બોચાર્્જ રને છીનવી અને પુનઃબીલ્્ડ કરવા માટે ઓવર 
હોલ કરો. (ફિગ 2)

7	 તિરાડ, વાાંકા અથવા ક્ષતિ ગ્રસ્્ત કોમ્પ્રેસર વ્હીપ બ્્લલેડ માટે દૃષ્્ટટિની 
તપાસ કરો.

9	 ડાયલ ગજે (ફિગ 3) નો ઉપયોગ કરીન ેકોમ્પ્રેસર ઇમ્્પપેલર નાક પર ફરીથી 
ડાયલ મૂવમેન્ટ તપાસ.

ખાતરી કરો કે હલનચલન MIN/MAX TIR (કુલ સૂચક 
વાાંચન) મૂલ્ય ની અંદર છે.

જો રેડિયલ હિલચાલ સ્્પષ્્ટટીકરણ ને પૂર્્ણ કરતી નથી, તો ટબો 
ચાર્ ્જ ને ફરીથી બનાવવા માટે ઓવર હોલ કરો.
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180 ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) -  વ્યાયામ 1.10.8

વિખેરી નાખવું/સફાઈ

10	ટબો માર્્જ ની બાહ્ય સપાટી ને સાફ કરો અને તિરાડ અને નુકસાન માટે 
તપાસ કરો (ફિગ 4).

11	એક્્ટ્યયુએટરને દૂર કરો અને ટ્્ર રેનમાાં ચૂકો.

12	‘V’ બેન્્ડ કેમ્્પ દૂર કરો અને ટર્બાઈન બોડી દૂર કરો.

13	સર્્ક લ દૂર કરો અને કોમ્પ્રેસર બોડી દૂર કરો.

14	ઇમ્્પપેલર નર્્સ (ફિગ 5 અને ફિગ 6) ને ઢીલું કરીને ડ્્ર રાઈવર અને સંચાલિત 
ઇમ્્પપેલરને દૂર કરો.

15	બંને ઇમ્્પપેલર્્સને દૂર કરો અને ટ્્ર રેનમાાં ચૂકો (ફિગ 7).

16	બેરંગ સાથે ઇમ્્પપેલર શાકટ દૂર કરો.

17	ટબો ચાર્્જ  બોરડીની બંને બાજુથી “O” રંગરસ દૂર કરો.

18	ટબો ચાર્્જ  બોડી માાંથી ટ્્રસ્ટ પ્્લલેટ અને “O” રિિંગ દૂર કરો.

19	રબર ના ભાગો સિવાય ઉપરના ભાગો ને કેરોસીન થી સાફ કરો (ફિગ 
7 થી 9).
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181ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) -  વ્યાયામ 1.10.8

નિરીક્ષણ અને સમારકામ

20	બેરંગ અને શાકટ ફ્રી પ્્લલેન નિરીક્ષણ કરો. (ફિગ.8)

21	તિરાડ અથવા ફાટી માટે રબર “O” રંગરસ તપાસ.

22	બંને ઇમ્્પપેલર, શાકટ, ટ્્રસ્ટ પ્્લલેટ તપાસ.(ફિગ 10)

23	જો જરૂરી હોય તો ખામીયુક્્ત ભાગો બદલો.

એસેમ્્બલિિંગ અને પરીક્ષણ(ફિગ.15)

24	ટબો ચાર્્જ  બોરડીમાાં રબર “O” રિિંગ અને ટ્્રસ્ટ વોટર એસેમ્્બલિિંગ કરો 
(ફિગ 11).

25	ટ્્રસ્ટ વોરા બાહ્ય વર્્તતુળના ફિટ કરો અને બેરિિંગની સાથે ઇમ્્પપેલર શાકટ 
દાખલ કરો (ફિગ 12).

26	બંને ઇમ્્પપેલરને ઇમ્્પપેલર ટર્્મ સાથે ફિટ કરો (ફિગ 13).

27	ઇમ્્પપેલર શાકટ ફ્રી-પ્્લલેટ અન ેએન્્ડ પ્્લલેટ તપાસ અન ેઇમ્્પપેલર ફ્રી મવૂમને્ટ 
તપાસ (ફિગ 14).

28	ફિટ કોમ્પ્રેસર અન ેટર્બાઈન ફ્રરેંચ અનકુ્રમ ેસર્્ક લ અન ે“V” બને્્ડ કેમ્્પ સાથે.

29	ટબો ચાર્્જ  પર રીતિ એક્્ટ્યયુએટર.

રિફિટિિંગ

30	ટબો ચાર્્જ  ન ેમાઉન્ટન કરતી વખત ેફીટ કરો અન ેમનેીફોલ્્ડના માઉન્ટટિંગ 
બોલ્ટ ને કડક કરો.

31	ટબો ચાર્્જ  પર ઓઇલ પાઇપ ફરીથી કલકે્ટર કરો. કોમ્પ્રેસર બાજુ પર 
હોશ પાઇપ જોડો.

32	એન જીન શરૂ કરો અને એન્જીનની યોગ્્ય કામગીરી માટે તપાસ કરો.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



182 ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) -  વ્યાયામ 1.10.8

Fig 15
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.10.82 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - એન જિનની ઇન્કમ અને એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટર 

એન્્જજિનિયર ઑફિસ મોમાાં એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટર તપાસી રહ્્યુું છે (Checking the exhaust system in 
engine off mode)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 બંધ સ્થિતિમાાં એન જિનની એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટમની તપાસ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થી ટૂલ્સ કીટ				    - 1 No.
•	 બોક્સ સપેર સેટ				    - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 હળવું મોટર વાહન				    - 1 No.

•	 સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)
•	 કપાસનો કચરો	 - as reqd.
•	 ટ્્રરે	  - as reqd.
•	 સાબુ તેલ	 - as reqd.
•	 પટ્ટ	 - as reqd.
•	 ગેસ વેલ્્ડિિંગ પ્્લલાસ્ટર	 - 1 No.
•	 વેલ્્ડિિંગ વાપર	 - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: ઑફ મોમાાં એન જિનની એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટમની તપાસ કરો (ફિગ 1)

1	 એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ (1) માઉન્ટટિંગ (2) ચુસ્્તતા અને ગાસ્કેટ લિકેજના 
લક્ષણોને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો

2	 હીટ સ્ટ્રેપ અને એક્્ઝઝોસ્ટ ડેમ્્પરના નુકસાનની તપાસ કરો

3	 ડાઉનપાઈપ કનકે્શન (3) ગાસ્કેટ અન ેએક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ ફ્્લેેંજ સાથ ે
માઉન્ટટિંગની તપાસ કરો

4	 ઉત્પ્રેરક કન્્વર્્ટરના બંને બાજુના માઉન્ટટિંગનું પરીક્ષણ કરો (4)

5	 રેઝોનેટર પાઇપના બહારના નુકસાનને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો (5)

6	 મફલર માઉન્ટટિંગ (6) અને જોડાણોને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો

7	 પૂંછડીના પાઈપનું લૂઝ કનેક્શન દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો (7)

8	 વાહનની બોડી સાથે સ્ટ્રેપ (8) ધરાવતી એક્્ઝઝોસ્ટ પાઇપને દૃષ્્ટટિની 
રીતે તપાસો

9	 એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટમમાાં બગડેલા ભાગોને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો

10	ડેન્ટ અને નુકસાન માટે એક્્ઝઝોસ્ટ પાઇપને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.10.83 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - એન જિનની ઇન્કમ અને એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટર

એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટમની સેવા (Servicing the exhaust system)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 મેનીફોલ્્ડ, સાયલેન્્સર, ટેલર પાઇપ અને ટિકિટ દૂર કરો અને સાફ કરો
•	 ઉત્પ્રેરક કન્્વર્્ટરને દૂર કરો અને સાફ કરો, મકર કરો અને તેને ટિકિટ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ	 - 1 No.
•	 સ્ક્વેર	 - 1 No.
•	 સીધી ધાર	 - 1 No.
•	 ફીચર ગેજ	 - 1 No.
•	 સ્ક્વેર	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 ડીઝલ એન્્જજિનિયર	 - 1 No. 

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)
•	 કેરોસીન	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ	 - as reqd.
•	 કાપડી સફાઈ	 - as reqd.
•	 એ મરી સીટ	 - as reqd.
•	 વાપર બ્રશ	 - as reqd.
•	 મેનીફોલ્્ડ કાસ્કેટ	 - as reqd. 

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 બદામન ેઢીલુ ંકરો (2) અન ેએક્્ઝઝોસ્ટ પાઇપ (3) ન ેએક્્ઝઝોસ્ટ મનેીફોલ્્ડ 
(4) થી ડિસ્કનેક્ટ કરો. (ફિગ 1)

2	 સિલિન્્ડર હેડમાાંથી એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ (4) દૂર કરો.

3	 ક્્લલેમ્્પ બોલ્ટ અને નટ્સ ઢીલા કર્યા પછી એક્્ઝઝોસ્ટ પાઇપ (3) અને 
ટેલપાઈપ (9), અન ેકેટાલિટીક ક્્વવાર્્ટર (11) ન ેમફલર (10) થી ડિસ્કનકે્ટ 
કરો. (ફિગ 2)

4	 સ્ક્રે પર (8) વડે મેનીફોલ્્ડના માઉન્ટટિંગ ફેસમાાંથી કાર્્બન થાપણોને 
ઉઝરડો.

5	 સીધી ધાર (6) નો ઉપયોગ કરીન ેસ્્તરના સરેંખણ માટે મનેીફોલ્્ડ ફ્્લેેંજ્્સ 
(5) નું નિરીક્ષણ કરો.

6	 વાયર/બ્રશનો ઉપયોગ કરીને એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડમાાંથી કાર્્બન 
ડિપોઝિટને સ્ક્રેપ કરો. (કેટલાક એન્્જજિનમાાં એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ એક 
કરતા વધુ ટુકડાઓમાાં હોય છે. તેમને અલગથી દૂર કરો અને સાફ કરો.)

7	 કોઈપણ નુકસાન/ક્રેક માટે એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડનું નિરીક્ષણ કરો. જો 
જરૂરી હોય તો, તેને બદલો.

8	 કોઈપણ તિરાડ/નકુસાન વગરેે માટે ટેલપાઈપ (9) અન ેએક્્ઝઝોસ્ટ પાઇપ 
(3) ની તપાસ કરો.

9	 વાપર દરોડા (12) પર સ્ક્રેપર્્સ (11) જોડો. (ફિગ 5)

10	એક્્ઝઝોસ્ટ પાઇપ (3) અન ેટેલપાઈપ (9) માાં વાયર દોરડંુ (12) જ્યયાં સધુી 
તે બીજા છેડેથી બહાર ન આવે ત્યયાં સુધી દાખલ કરો. વાયર દોરડામાાંથી 
પસાર કરીને એક્્ઝઝોસ્ટ પાઇપ અને ટેલપાઈપ સાફ કરો (ફિગ 3).

11	કોઈપણ નુકસાન અથવા તિરાડ માટે ઉત્પ્રેરક કન્્વર્્ટરનું નિરીક્ષણ કરો, 
જો જરૂરી હોય તો તેને બદલો.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



185ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) -  વ્યાયામ 1.10.8

12	મફલરની સફાઈ માટે (10) કેટલાક ઉત્્પપાદકો બહારના આવરણને કાપીને 
અંદરથી બેફલ્સ સાફ કર્યા પછી વેલ્્ડ કરવાની ભલામણ કરે છે. (તમારા 
પ્રશિક્ષકની સલાહ લો.)

13	એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ ફ્્લેેંજ પર નવા ગાસ્કેટને ઠીક કરો અને એક્્ઝઝોસ્ટ 
મેનીફોલ્્ડને ફિટ કરો (4).

14	એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ અને એક્્ઝઝોસ્ટ પાઇપ (3) વચ્ચે નવી ગાસ્કેટ (1) 
ફિક્સ કરો અને એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ પર એક્્ઝઝોસ્ટ પાઇપ ફિટ કરો.

15	ઉત્પ્રેરક કન્્વર્્ટર (11) ને એક્્ઝઝોસ્ટ પાઇપ સાથે ફીટ કરો

16	મફલર (10) ને એક્્ઝઝોસ્ટ પાઇપ સાથે ફીટ કરો અને ક્્લલેમ્્પને કડક 
કરો. (ફિગ 1)

17	મફલર પર ટેલપાઈપ (9) ફીટ કરો અને ક્્લલેમ્્પને કડક કરો.

18	એસેમ્્બલીને સંરેખિત કરો અને તેને ચેસીસના સહાયક ક્્લલેમ્પપ્સમાાં 
ઠીક કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.10.84 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - એન્્જજિનની ઇન્ટેક અને એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટમ

એન્્જજિન રનિિંગ મોડમાાં એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટમ તપાસી રહ્્યુું છે (Checking the exhaust system in engine 
running mode)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 એન જિનની એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટમની તપાસ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ� - 1 No.
•	 બોક્સ સપેર સેટ� - 1 No.
•	 સુરક્ષા ચશ્્મમા અથવા ગોલ� - 1 Set.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 ડીઝલ એન્્જજિનિયર� - 1 No.
•	 વોટર સ્પ્રે યર� - 1 No.
•	 આરક્્ત વેલ્્ડિિંગ મશીન� - 1 Set.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 સાબુ પાણી� - as reqd.
•	 કાપડી સફાઈ� - as reqd.
•	 એ મરી સીટ� - as reqd.
•	 વાપર બ્રશ� - as reqd.
•	 મેડલ સીલિિંગ સંયોજન� - as reqd.
•	 પાઇપ કેમ્્પ� - as reqd.
•	 બોલ્ટ/નર્્સ� - as reqd.
•	 કાસ્કેટ/ એસ્્બબેસ્ટોસ� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 એન્્જજિન શરૂ કરો

2	 એન્્જજિન હેડ અને એક્્ઝઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ જોઈન્ટ (ગાસ્કેટ) વચ્ચેના લીકને 
ઓળખો

3	 તેના પર સાબુનું પાણી છાાંટીને લીકેજની પુષ્્ટટિ કરો.

4	 એન્્જજિન બંધ કરો અને ઠંડુ થવા દો

5	 વાયર બ્રશ અને એમરી પેપરની મદદથી સપાટી અને સ્ટડ્સને દૂર કરો 
અને સાફ કરો.

6	 નવી ગાસ્કેટ મૂકો, તેને સંરેખિત કરો અને ભલામણ કરેલ ટર્્મ સાથે 
સજ્્જડ કરો.

7	 એન્્જજિનિયર પુનઃ પ્રારંભ કરો અને લીકેજ તપાસ

8	 મફલર અને ટેલ પાઇપ વચ્ચે છૂટક જોડાણ દ્વારા લીકને ઓળખો.

9	 ફિટિિંગ તોડી નાખો, કાર્્બન, કાટ દૂર કરો અને તેને સાફ કરો.

10	સ્્લલીવની વચ્ચે મેટલ સીલિિંગ કમ્્પપાઉન્્ડ લગાવો

11	પૂંછડીની પાઇપ સાથે જોડાઓ અને તેને યોગ્્ય રીતે સજ્્જડ કરો.

12	એન્જીન પુનઃપ્રારંભ કરો અને અવાજ વગર તેનું સરળ ચાલતું હોય તે 
તપાસો.

13	ખાતરી કરો કે એક્્ઝઝોસ્ટ સિસ્ટમમાાં કોઈ એક્્ઝઝોસ્ટ ગેસ લીક ​​નથી.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.11.85 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

ઇંધણ ટાાંકી અને ઇંધણ લાઇફની સેવા કરવી (Servicing the fuel tank and fuel lines)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 બળતણ ટાાંકીને દૂર કરો અને સાફ કરો
•	 બળતણ ટાાંકીને ફરીથી ગોઠવી રહ્્યુું છે
•	 બેન્કો બોલ્ટ અને વોટર બદલો

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: ઇંધણ ટાાંકીની સેવા કરવી અને ઇંધણ ની ટાાંકીનું પુન: સ્થાપિત કરવું

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ� - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટિસિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર� - 1 No.
•	 એર કોમ્પ્રેસર� - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 ડીઝલ� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 લુબ્રિકન્ટ તેલ� - as reqd.
•	 કાપડી સફાઈ� - as reqd.

1	 બળતણ ટાાંકીના માઉન્ટટિંગને ડિસ્કનેક્ટ કરો અને ટાાંકીમાાંથી બળતણ 
કાઢી નાખો (1) (ફિગ

2	 સક્શન લાઇન (2) અને ઓવરફ્્લલો લાઇન (5) અને ઇન્્જજે ક્ટર લીક 
ઓફ પાઇપને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

3	 વાહનમાાંથી ઇંધણ ટાાંકી દૂર કરો.

4	 ઇંધણની ટાાંકીની બહાર અન ેઅદંર ડીઝલ વડે સાફ કરો અન ેતને ેપાણીના 
દબાણથી ધોઈ લો.

5	 ટાાંકીમાાંથી બળતણ કોક (3) દૂર કરો અન ેટાાંકીમાાંથી બળતણ મુક્્ત રીતે 
પસાર થાય તે માટે તેને સ્ટ્રેનર (6) સાથે સાફ કરો.

6	 હવાના દબાણ સાથે સૂકી ટાાંકી.

7	 ખાતરી કરો કે બળતણ ટાાંકી કેપ (4) નું વેન્ટ હોલ ખુલ્્લલુું છે.

કાર્્ય 2: બળતણ ટાાંકીનંુ પુનઃ ઉત્્પપાદન

1	 સ્ટ્રેનર સાથે ફ્યુઅલ કોક (3) ને રિફિટ કરો.

2	 વાહન પર બળતણ ટાાંકી મૂકો અને તેને ફિટ કરો.

3	 ઇંધણ ટાાંકી સાથે પાઇપ લાઇનને જોડો

4	 ટાાંકીને બળતણથી ભરો.

કાર્્ય 3: ઇંધણ લાઇફની સેવા

1	 સાદા મેદાન પર વાહન પાર્્ક  કરો.

2	 લીકેજ, તિરાડ અને બગાડ અથવા નુકસાન (ફાગ 1) માટે નીચેના ઇંધણ 
લાઇન જોડાણનો દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસ.

•	 બળતણ ટાાંકી તમામ ફોલ્્ડિિંગ ધાર (1).

•	 બળતણ ફીટ લાઇન (2)

•	 ફ્યુઅલ ફિલ્ટર કનેકશન ઇન લેટ (3) અને આઉટ લેટ પાઇપ (4).

•	 કનેકશન (5) ફ્યુઅલ ઇન્્જજે કશન પંપ (6).

•	 ઇન્્જજે ક્ટર (8) સાથે જોડાણ (7)

3	 ઇંધણ ટાાંકી ફિલર કેપ (9) તપાસો અને ફિલર નેક પર ગાસ્કેટની સમાન 
બેઠક માટે તપાસો. જો ક્ષતિગ્રસ્્ત જણાય તો ફિલર કેપ બદલો.

4	 જો કોઈપણ જોડાણ પર બળતણ લીકેજ જોવા મળે, તો તેને કડક કરો. 
કિસ્્સસામાાં લીકેજ બંધ ન થાય. બેન્કો વોર્્ડ  બદલો અન ેફરીથી સજ્્જડ કરો.
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5	 એન્્જજિન શરૂ કરો.

6	 જો એન્્જજિન શરૂ ન થાય, તો હૅન્્ડ પ્રાઈમિિંગ પંપ (11)ની મદદથી બળતણ 
ને બ્્લડ કરો અને લિકેજને ફરીથી તપાસ (રક્્ત સ્ત્રાવ માટેની પ્રક્રિયા 
માટે કૃપા 1.11.87 જુઓ).

7	 એન્્જજિન શરૂ કરો અન ેખાતરી કરો કે ઇંધણ સિસ્ટમમાાં કોઈ લીકેજ નથી.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.11.86 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

ડીઝલ એન જિનમાાં ઇંધણ ફીટ પંપનું ઓવરહોલિિંગ (Overhauling the fuel feed pump in diesel 
engine)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 યાાંત્રિક બળતણ ફીટ પંપને ઓવર હોલ કરો
•	 વિદ્યુત બળતણ ફી પંપને ઓવર હોલ કરો

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ� - 1 No.
•	 સર્્ક લ પ્રિય� - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટિસિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર� - 1 No.
•	 એર કોમ્પ્રેસર� - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 ડીઝલ� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd.
•	 નવી કાસ્કેટ� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: યાાંત્રિક બળતણ ફીટ પંપને ઓવર હોલ કરો

વિખેરી નાખવું(ફિગ 1)

1	 ફીડ પંપની ઇંધણ લાઇનોને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

2	 માઉન્ટટિંગ નટ્સને એકસરખી રીતે ઢીલંુ કરીને ફ્યુઅલ ઈન્્જજે ક્શન 
પંપમાાંથી ફીડ પંપ એસેમ્્બલી દૂર કરો.

3	 સ્પપ્રરિંગ (16), ફિલ્ટર (18) અને કાસ્કેટ (20) સાથે ક્્લલેમ્્પિિંગ નટ (14), 
સ્ક્રૂ (13) અને ક્્લલિપ (15) ને ઢીલું કરીને ફિલ્ટર હાઉસિિંગ (17) દૂર કરો.

4	 સ્્નનેપ રિિંગ (7) દૂર કરો અને ફીડ પંપની રોલર ટેપેટ એસેમ્્બલી બહાર 
કાઢો.

5	 સ્ક્રુ પ્્લગ (2) અન ેગાસ્કેટ (3) દૂર કરો અન ેરીટર્્ન સ્પપ્રરિંગ (4) સાથ ેપ્્લલંગર 
અને સ્્પપિન્્ડલ (5 અને 6) બહાર કાઢો.

6	 હેન્્ડ પ્રાઈમિિંગ પંપ (12) અને ગાસ્કેટ (21) દૂર કરો.

7	 સ્ક્રુ પ્્લગ દૂર કરો (22), કાસ્કેટ (21) અને વાલ્્વ (24), સ્પપ્રરિંગ (23) સાથે 
દૂર કરો.

8	 રોલર પિન (9) અને રોલર (8) દૂર કરો.

9	 સ્્લલાઇડર (10), ટેપને (11) અને સ્પપ્રરિંગ (19) દૂર કરો.

10	ઇંધણ ફીડ પંપના તમામ ભાગોને કેરોસીન અથવા ડીઝલથી સાફ કરો.

11	પહેરવા માટેના તમામ ભાગોને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો અને જો જરૂરી હોય 
તો બદલો.

12	તમામ ઝરણાના તાણને તપાસો, અને જો જરૂરી હોય તો બદલો.

13	વાલ્્વ બેઠકો તપાસો.

14	ગાસ્કેટ તપાસો, અને જો જરૂરી હોય તો બદલો.

15	ફિલ્ટર ક્્લલેમ્્પિિંગ નટ થ્રેડો તપાસો.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



190 ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.11.8

કાર્્ય 2: એસેમ્્બલીીંગ

1	 હાઉસિિંગમાાં રોલર ટેપેટ એસેમ્્બલ કરો અને તેને સ્્નનેપ રિિંગ દ્વારા 
સુરક્ષિત કરો.

2	 સ્્પપિન્્ડલ અને પ્્લન્્જર એસેમ્્બલી એસેમ્્બલ કરો અને સ્ક્રુ  પ્્લગને 
સજ્્જડ કરો.

3	 વાલ્્વને સ્પપ્રરિંગ્્સ અને ગાસ્કેટની સાથે તેમની સીટ પર મૂકો અને પ્્લગમાાં 
સ્ક્રૂ કરો.

4	 હેન્્ડ પ્રાઈમિિંગ પંપ ફીટ કરો.

5	 ફિલ્ટર એસેમ્્બલી ફીટ કરો.

6	 F.I.P કેમશાફ્ટને ફેરવો જથેી ફીટ પંપ ના ડ્્રરા ઈવિિંગ છેડા ના કરમની હી 
આગળની બાજુએ હોય.

7	 F.I.P પર ફીટ પંપ ફીટ કરો.

8	 ફીડ પંપ માઉન્ટટિંગ સ્ક્રૂને સમાન રીતે સજ્્જડ કરો.

9	 ઇનલેટ ફ્યુઅલ લાઇનને જોડો.

10	હેન્્ડ પ્રાઈમિિંગ પંપ દ્વારા અને એન્્જજિનને ફેરવીને પણ પંપની કામગીરી 
તપાસો. જો હવાના પરપોટા વિના બળતણ મુક્્તપણે બહાર આવે છે, 
તો આઉટ લેટ લાઇન ને કલેક્ટર કરો.

કાર્્ય 3: ઇલેક્ટ્રિકલ ફીટ પંપનું ઓવરહોલિિંગ

1	 +Ve અને -Ve બેટી ટર્મિનલ ને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

2	 ઇલેક્ટ્રિકલ ફીડ પંપના વાયર કનેક્શનને ડિસ્કનેક્ટ કરો

3	 માઉન્ટટિંગ બોલ્્ટ્્સ અને નટ્સને સ્ક્રૂ કાઢી નાખો

4	 વિદ્યુત ફીડ પંપ દૂર કરો

5	 તેને વર્્ક  બેન્ચ પર મૂકો

6	 પંપ પરની ધૂળ સાફ કરો અને તેને તોડી નાખો

7	 નિશ્ચિત સંપર્્ક  બિિંદુ અને જગંમ બિિંદુ તપાસો

8	 ફાઇન એમરી પેપર દ્વારા પિટિિંગ દૂર કરો

9	 ફિક્સ પોઈન્ટ બોડી પૃથ્્વવી તપાસો

10	આર્મેચર કોઇલનું ઇન્્સ્યયુલશેન અને સાતત્ય તપાસો

11	 પ્્લલેન્્જર મૂવમેન્ટ તપાસો

12	ડાયાફ્રેમની નીચ ેફીટ કરેલ ઇનલટે અન ેઆઉટલટે વાલ્્વની તપાસ કરો.

13	ડાયાફ્રેમ તપાસો, જો નુકસાન થયું હોય તો તેને બદલો

14	ઇંધણ પંપના તમામ ભાગને એસેમ્્બલ કરો અને એન્્જજિનમાાં ઇંધણ પંપ 
ફિટ કરો

15	ઇન્્સ્યયુલશેન સ્્વવીચ વડે વાયરિિંગને જોડો

16	બેટરી ટર્મિનલને જોડો

17	તેની કામગીરીને વધુ ઝડપે અને નિષ્ક્રિય ગતિએ તપાસો.

18	ઇંધણ પંપમાાં કોઈ છૂટક જોડાણ અને લીક થવાની ખાતરી કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.11.87 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

ફ્યુઅલ ફિલ્ટર ને દૂર કરો અને બદલો અને સિસ્ટમને બ્્લડ કરો (Remove and replace the fuel filter 
and bleed the system)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ફિલ્ટર ઘટકને તોડી નાખો અને બદલો
•	 બળતણ પ્રણાલી ને રક્્ત સ્ત્રાવ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટિસિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર	 - 1 No.
•	 એર કોમ્પ્રેસર	 - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 ડીઝલ� -as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd.
•	 કાસ્કેટ� - as reqd.
•	 ફિલ્ટર તત્્વ

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: ફિલ્ટરને કાઢી નાખો અને બદલો

1	 ફિલ્ટરમાાંથી ઇંધણની લાઇનોને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

2	 ડ્્રરેઇન પ્્લગ (1) (ફિગ 1) ખોલીને ફિલ્ટર હાઉસિિંગમાાંથી ઇંધણ, ગંદકી 
અને પાણી કાઢી નાખો.

3	 એસેમ્્બલીની ટોચ પર સ્થિત સેન્ટર સ્ટે  બોલ્ટ (2) ને ઢીલું કરો.

4	 ટોચનું કવર દૂર કરો (7)

5	 વપરાયલે તત્્વવો (5) ફિલ્ટર હાઉસિિંગમાાંથી દૂર કરો (6). તત્્વ કાઢી નાખો.

6	 ફિલ્ટર હાઉસિિંગની અંદરનો ભાગ સાફ કરો.

7	 ઇંધણના અવશષેો અને અન્ય થાપણોને સાફ કરો. આવાસની સફાઈ 
માટે કેરોસીન/ડીઝલનો ઉપયોગ કરો.

8	 કેન્દ્રીય સ્ટડ બોલ્ટ પર નવી ગાસ્કેટ (4) મૂકો.

9	 ફિલ્ટર કવર એસેમ્્બલીમાાં નવી ગાસ્કેટ (3) મૂકો.

10	ફિલ્ટર હાઉસિિંગમાાં નવું ઇંધણ ફિલ્ટર તત્્વ મૂકો.

11	 ફિલ્ટર હાઉસિિંગમાાં ડ્્રરેઇન પ્્લગ ફીટ કરો

12	ફિલ્ટર હાઉસિિંગમાાં ડીઝલ ઇંધણ ભરો (6)

13	હાઉસિિંગને કવર સાથે એસેમ્્બલ કરો અને મધ્્ય બોલ્ટને સજ્્જડ કરો.

14	બળતણ ફિલ્ટર સાથે બળતણ હોસને જોડો
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કાર્્ય 2: રક્્તસ્ત્રાવ

1	 રક્્તસ્ત્રાવ શરૂ થાય તે પહેલાાં બળતણ લાઇનમાાં તમામ ઇંધણ લાઇન 
કનેક્શન સાાંધા અને લિકેજ તપાસો.

2	 ઇંધણ/દબાણ બને ત્યયાં સુધી હેન્્ડ પ્રાઈમિિંગ પંપ ચલાવો.

3	 ફ્યુઅલ ફિલ્ટર બ્્લલીડિિંગ સ્ક્રૂન ેએકથી બ ેવળાાંકથી ઢીલુ ંકરો જથેી કરીને 
બ્્લલીચિિંગ સ્ક્રૂ ના છિદ્ર માાંથી હવા નીકળી શકે (ફિગ 1).

4	 રક્્તસ્ત્રાવ સ્ક્રૂ (1) ફરીથી સજ્્જડ કરો.

5	 જ્યયાં સુધી સિસ્ટમની હવા બંને ફિલ્ટરમાાં સંપૂર્્ણપણે બહાર ન આવે ત્યયાં 
સુધી ઓપરેશનનું પુનરાવર્્તન કરો.

6	 F.I.P પર રક્્ત સ્ત્રાવ સ્ક્રૂ (1) ઢીલો કરો. (5) એક અથવા બે વળાાંક દ્વારા 
જથેી હવા રક્્ત સ્ત્રાવ સ્ક્રૂ માાંથી છિદ્ર માાંથી બહાર નીકળી શકે.

7	 રક્્તસ્ત્રાવ સ્ક્રૂ (1) ફરીથી સજ્્જડ કરો.

8	 જ્યયાં સુધી સિસ્ટમની હવા સંપૂર્્ણપણે બહાર ન આવે ત્યયાં સુધી 
ઓપરેશનનું પુનરાવર્્તન કરો.

9	 ખાતરી કરો કે તમામ બળતણ જોડાણો અને રક્્તસ્ત્રાવ સ્ક્રૂ સુરક્ષિત 
રીતે સજ્્જડ છે.

10	એન્્જજિન શરૂ કરો અને પ્રદર્્શન તપાસો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.11.88 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

F.I.P ને દૂર કરવું અને ટિકિટ કરવું (Removing and refitting the F.I.P)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 એન્્જજિનમાાંથી F.I.P દૂર કરો
•	 સિવિલ કટ ઓફ પદ્ધતિ દ્વારા ઈન્્જજે ક્શનનો સમય તપાસ
•	 ફ્યુઅલ ઇન્્જજે કશન પંપનો સમય સેટ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટિસિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર	 - 1 No.
•	 એર કોમ્પ્રેસર	 - 1 No

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 ડીઝલ� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 કાપડી સફાઈ� -as reqd.
•	 નવી કાસ્કેટ� - as reqd.
•	 શ્વાન નેક પાઇપ� - 1 No.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: એન્્જજિનમાાંથી F.I.P દૂર કરી રહ્યા છીએ

1	 F.I.P ના એક્સિલરેટર લિન્કેજ કનેકશન ડિસ્કનેક્ટ કરો

2	 F.I.P ડિલિવરી વાલ્્વ ધારકથી ઇન્્જજે ક્ટરની ઉચ્ચ દબાણ રેખાને 
ડિસ્કનેક્ટ કરો

3	 F.I.P મુખ્ય ગૅલેરી ઇંધણ કનેકશન ડિસ્કનેક્ટ કરો

4	 ઇંધણ ફીડ પંપ ઇંધણ લાઇન જોડાણોને ડિસ્કનેક્ટ કરો

5	 એન્્જજિનમાાંથી F.I.P માઉન્ટટિંગ બોલ્ટ ઉતારો

6	 એન્્જજિનમાાંથી F.I.P દૂર કરો

7	 F.I.P ને વર્્ક  બેન્ચે પર ટ્્રરે નમાાં ચૂકો

8	 સફાઈ દ્રાવક અને સાધનો વડે F.I.P સાફ કરો.

કાર્્ય 2: એન્્જજિનના સંબંધમાાં ફ્યુઅલ ઇન્્જજે કશન પંપનો સમય સેટ કરવો

1	 સમય સેટ કરવા માટે F.I.P પંપને એન્્જજિનિયર સાથે જડતા પહેલા, 
એન્્જજિનિયર પોસ્ટના નંબર 1 સિલિન્્ડર ને T.D.C પહેલાાં ઇન્્જજે કશન 
પોઇન્ટ પર મૂકવું જોઈએ.

2	 એન્્જજિનના સમયના ગુણને સંરેખિત કરો (ફિગ 1 અને 2)

3	 ટીડીસી/બીટીડીસી (ઇન્્જજે ક્શન માર્્કસ) અન ેફ્્લલાયવ્હીલમાાં બનલેા પોઇન્ટરનંુ 
અવલોકન કરો, ‘V’ બલે્ટ પલુી પર અથવા વાઇબ્રેશન ડેમ્્પર પર. (ફિગ 3)

4	 ફ્્લલાયવ્હીલ/વાઇબ્રેશન ડેમ્્પર પરના ઇન્્જજે ક્શન માર્્ક  (3) ફ્્લલાયવ્હીલ 
હાઉસિિંગ અથવા ટાઇમિિંગ ગિયર હાઉસિિંગ પરના પોઇન્ટર (1) સાથે 
એકરુપ ન થાય ત્યયાં સુધી એન્્જજિનને ઘડિયાળની દિશામાાં ક્રેન્ક  કરો.
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194 ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.11.8

6	 એન્્જજિન સાથે જોડાણ માટે F.I.P તૈયાર કરો.

7	 ડ્્રરા ઇવ એન્્ડની બાજુમાાં પંપ પ્્લલેન્્જર પરિભ્રમણની સંબધંિત દિશા માટે 
ડિલિવરી સ્થિતિના પ્રારંભ પર સેટ હોવું આવશ્્યક છે.

8	 FI પંપ શાકટ અને હાઉસિિંગ પરના સમયના ગુણનું અવલોકન કરો.

9	 પંપ કેમશાફ્ટને ફેરવો અને શાફ્ટ ટેપર પરના ચિહ્નને પંપ શાફ્ટના 
પરિભ્રમણના આધારે R અથવા L તરીકે ચિહ્નિત રેખાઓ સાથે સંરેખિત 
કરો.(ફિગ 3)

10	પપં શાફ્ટના ટેપર છેડે વડુરફ કીન ેઠીક કરો અન ેનૉન-એડજસ્ટેબલ પપં 
બાજુના અડધા કપલિિંગન ેશાફ્ટ પર દબાણ કરો અન ેતને ેમલેટે વડે ટેપ કરો.

11	પંપ હાઉસિિંગ પર R અથવા L ચિહ્ન સાથે સંરેખિત થતા કપ્્લિિંગ બોસ 
પરના રેખા ચિહ્નનું અવલોકન કરો.

12	અખરોટમાાં શાફ્ટ સ્ક્રૂના ટેપર છેડા પર સ્પપ્રરિંગ વોશરન ેઠીક કરો અન ેતનેે 
નિર્દિષ્્ટ ટોર્્ક  મલૂ્યમાાં સજ્્જડ કરો. (માઇકો પમે્ફલેટનો સદંર્્ભ લો) - યોગ્્ય 
કદના સ્્પપેનર અને ટોમી બારનો ઉપયોગ કરો.

કાર્્ય 3: એન્્જજિનિયર સાથે પંપનું જોડાણ(ફિગ 1)

1	 કપ્્લીીંગ યુનિટને પંપ પર તેમના શૂન્ય ગુણ સાથે બરાબર મેળ ખાતા 
(બધામાાં 3 એકમો છે) એસેમ્્બલ કરો.

2	 કપ્્લીીંગ ફ્્લેેંજ અને ડ્્રરા ઈવની કપ્્લીીંગ ડિસ્ક વચ્ચેના અંતિમ ક્્લલિયરન્્સને 
માપો. (ફીલર ગેજનો ઉપયોગ કરો) (ન્યૂનતમ ક્્લલિયરન્્સ 0.02” અથવા 
0.5 મીમી છે)

3	 તેના એન્્જજિન કૌૌંસ પર FI પંપને ઠીક કરો - તેને એન જિનની બાજુએ ખડેો 
- એર કોમ્પ્રેસર અથવા એક્્ઝઝોસ્ટરના ડ્્રરા ઈવર શાકટ પર ડ્્રરા ઈવર સાઈડ 
હાફ કપ્્લિિંગ દાખલ કરો (એન જિનની અન્ય રચના પર આધાર રાખીને).

4	 પંપ માઉન્ટટિંગ હોલ્સ પર ફાસ્ટનિિંગ બોલ્્ટ્્સ દાખલ કરો અને તેમને 
નિર્દિષ્્ટ ટોર્્ક  પર બદામથી સજ્્જડ કરો.

5	 એન્્જજિનને ક્રેન્ક  કરો અને એક્્ઝઝોસ્ટર/એર કોમ્પ્રેસર શાફ્ટની સાથે પંપ 
શાફ્ટના ફ્રી રોટેશન માટે તપાસો.

કાર્્ય 4: સિવિલ કટ પદ્ધતિ (ફિગ 1)

1	 FIP ના અતંમાાં પ્રથમ ઇન્્જજે ક્ટર પાપને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

2	 પ્રથમ ડિલિવરી વાલ્્વ ધારકને દૂર કરો અને વાલ્્વ પિન અને સ્પપ્રરિંગ દૂર 
કરો અને ડિલિવરી વાલ્્વ ધારકને ફિટ કરો

3	 1લી ડિલિવરી વાલ્્વ ધારક પર હંસ નેક પાઇપ (1) ફિટ કરો. (ફિગ 1)

4	 FIP ની ઇંધણ ગેલેરીને ઉચ્ચ સ્્તર પર મૂકવામાાં આવેલા ઇંધણ કન્ટેનર 
સાથે જોડો.

જ્યારે ઉપરોક્્ત ગુણ સંરેખિત થાય છે, ત્યારે પિસ્ટન 23° 
BTDC પર રહે છે. (ઉદા.: TATA વાહન) (અન્ય વાહનો માટે 
સેવા માર્્ગદર્શિકાનો સંદર્્ભ લો)

5	 હવે એન્્જજિન FIP સાથે જોડાણ માટે તૈયાર છે

5	 જ્યયાં સુધી ઇંધણ (2) સ્્વવાન નેક પાઇપમાાંથી મુક્્તપણે વહેતું ન થાય ત્યયાં 
સુધી FIP ને એન્્જજિનિયર તરફ ખેડો.

6	 હવે જ્યયાં સુધી ઇંધણનો પ્રવાહ સંપૂર્્ણપણે બંધ ન થાય ત્યયાં સુધી FIP 
ને એન જિનથી દૂર ખડેો.

7	 ફરીથી FIP ને એન્્જજિનિયર તરફ ખેડો અને જ્યારે બળતણ નો પ્રવાહ 
એટલો દૂર નિયંત્રિત થાય કે 15 અને 20 સેકન્્ડ વચ્ચે ડ્્રરૉ પ (3) નો પ્રવાહ 
હોય ત્યારે બંધ કરો; તે સમયે ડ્્રરો પના પ્રવાહમાાં ફેરફાર કર્યા વિના FIP 
ફ્્લેેંજના બોલ્ટ ને સજ્્જડ કરો.

8	 હંસ-નેક પાઇપ (1) અને ડિલિવરી વાલ્્વ ધારકને દૂર કરો અને પિન અને 
સ્પપ્રરિંગને બદલો અને ડિલિવરી વાલ્્વ ધારકને ફિટ કરો.

9	 ઇન્્જજે ક્ટર અને ફ્યુઅલ ઇન્્જજે ક્શન પંપ વચ્ચે પ્રેશર પાઇપને જોડો. 
ગવર્્નર લ્યુબ્રિકેશન તેલ ભરો. એન્્જજિન શરૂ કરો અને નિષ્ક્રિય ગતિને 
સમાયોજિત કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.11.89 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

ફ્યુઅલ ઇન્્જજેક્ટ રનું ઓવરહોલિિંગ અને પરીક્ષણ (Overhauling and testing the fuel injector)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ઇન્્જજેક્ટ રને તોડી નાખો
•	 ઇન્્જજેક્ટ રનું નિરીક્ષણ કરો અને એસેમ્્બલિિંગ કરો
•	 ઇન્્જજેક્ટ રનું પરીક્ષણ.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ	 - 1 No.
•	 ઇન્્જજે ક્ટર ક્્લલિનિિંગ કીટ	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટિસિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર	 - 1 No.
•	 ઇન્્જજે ક્ટર ટેસ્ટટિંગ મશીન	 - 1 No.
•	 એર કોમ્પ્રેસર	 - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 ડીઝલ� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 કાપડી સફાઈ� - as reqd.
•	 ઇન્્જજે ક્ટર� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: વિખેરી નાખવું(ફિગ 1)

1	 ઇન્્જજે ક્ટરની ઓવરફ્્લલો લાઇન દૂર કરો.

2	 ઉચ્ચ દબાણ રેખાઓ દૂર કરો. ખાતરી કરો કે પાઈપો વળાાંક ન આવે.

3	 ઇન્્જજે ક્ટર ક્્લલેમ્્પ દૂર કરો.

4	 સિલિન્્ડર હેડમાાંથી ઇન્્જજે ક્ટર દૂર કરો

5	 ઇનલેટ (ઇન્્જજે ક્ટર સીટીીંગ) અને લીક-ઓફ ઓપનિિંગ્્સને પ્્લગ કરો.

6	 નોઝલની ટીપને સાફ કરો અને ઇન્્જજે ક્ટરમાાંથી ગંદકી સાફ કરો.

7	 ઇન્્જજે ક્ટરને ઊંધી સ્થિતિમાાં પકડી રાખો.

8	 નોઝલ કેપ અખરોટ (1) ને સ્ક્રૂ કાઢો અને કેપ અખરોટ (ફિગ 1) દૂર કરો.

9	 નોઝલ (2), મધ્્યવર્તી વોટર (3), દબાણ બોલ્ટ (4), સ્પપ્રરિંગ (5) અને 
શિલ્્ડ (6) દૂર કરો.

કાર્્ય 2: સફાઈ અને નિરીક્ષણ(ફિગ 1)

1	 પ્રમાણભતૂ વર્્ક  ટ્્રરે ના સંબંધિત કમ્્પપાર્્ટમેન્ટમાાં ઘટકો રાખો.

2	 સ્્વચ્છ ડીઝલમાાં નોઝલ ધોઈ લો અને નોઝલ બોડીમાાંથી નોઝલની 
સોય પાછી ખેેંચો.

3	 નુકસાન, ખરચી અને વસ્ત્ર માટે નોઝ ની સોની તપાસ કરો.

4	 નુકસાન માટે નોઝલ બોડી (7) ની તપાસ કરો.

5	 હવા ફંૂકીને અથવા નોઝલ ક્્લલિનિિંગ વાયર વડે નોઝલ સાફ કરો. 
ક્્લલીનિિંગ વાયરનો (1) વ્્યયાસ સ્પ્રે હોલના વ્્યયાસ કરતાાં નાનો હોવો 
જોઈએ. ખાતરી કરો કે સફાઈ કરતી વખતે છિદ્રની અંદર વાયર તૂટી 
ન જાય (ફિગ 1).

6	 નોઝલની સોય અને નોઝલને સ્્વચ્છ પરીક્ષણ તેલથી ધોઈ નાખો.
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7	 નોઝલન ેઊભી રીતે પકડી રાખો, નોઝ ની સમયન ેતનેી જોડાયલેુ ંલંબાઈ 
ના 1/3 સુધી ખેેંચો અને નોઝ ની સોય છોડો. નોઝ ની સોય જ્યારે બહાર 
આવે ત્યારે તેના પોતાના વજન પર તેની સીટ પર નીચે સરકી જોઈએ.

8	 જો તે સરકી ન જાય, તો સોય અને નોઝ બોરડીને પોસ્ટ વડે લેપ કરો.

9	 કેપ અખરોટની અંદરની અને બહારની સપાટીઓમાાંથી કાર્્બનના 
થાપણોને સાફ કરો.

10	કોઈપણ તિરાડ/નુકસાન માટે કેપ નટનું નિરીક્ષણ કરો.

11	ક્રેક અથવા કોઈપણ નુકસાન માટે વસંતનું નિરીક્ષણ કરો, જો જરૂરી 
હોય તો બદલો.

12	સ્પપ્રરિંગ ટેસ્ટર પર સ્પપ્રરિંગ ટેન્શન તપાસો. જો જરૂરી હોય તો વસતં બદલો.

13	શરીર અને નોઝલને સ્્વચ્છ તેલમાાં ડુબાડો.

14	સુનિશ્ચિત કરો કે નોઝલ અને નોઝલ સોય એકબીજામાાં બદલાતી નથી.

15	નોઝલ બોડીને વાઇસ પર ઊંધી સ્થિતિમાાં પકડી રાખો. શિમ, સ્પપ્રરિંગ, 
પ્રેસ બોલ્ટ, મધ્્યવર્તી વોટર અન ેનોઝ ન ેનોઝ બોરડીમાાં સોય સાથ ેચૂકો.

16	નોઝલ કેપ અખરોટન ેહાથથી સજ્્જડ કરો અન ેનોઝલન ેકેન્દ્રિય બનાવો. 
પછી ભલામણ કરેલ ટોર્્ક  પર નોઝલ કેપ અખરોટને સજ્્જડ કરો.

કાર્્ય 3: ઇન્્જજેક્ટ રનું પરીક્ષણ

1	 ઇન્્જજે ક્ટર ટેસ્ટર પર ફિટ ઇન્્જજે ક્ટર (5) (ફિગ 1).

2	 કન્ટેનરમાાં પરીક્ષણ તેલ ભરો (1).

3	 બંધ શટ-ઑફ વાલ્્વ નોબ (2).

4	 શક્ય તેટલી ઝડપથી હેન્્ડ લિવર (3) ઓપરેટ કરો અને અવલોકન કરો 
કે નોઝલના તમામ સ્પ્રે છિદ્રો દ્વારા પરીક્ષણ તેલનો છંટકાવ કરવામાાં 
આવે છે.

સાવધાન: જ ેઇન્્જજેક્ટ રની તપાસ કરવામાાં આવી રહી છે તેની 
નીચે તમારો હાથ ન રાખો.

5	 બંધ વાલ્્વ નોબ ખોલો.

6	 હેન્્ડ લિવર ચલાવો અને ગેજ (4) ના મહત્તમ દબાણનું અવલોકન કરો 
કે જનેા પર નોઝલમાાંથી તેલનું પરીક્ષણ થાય છે.

7	 જો આ દબાણ ઉત્્પપાદકની ભલામણ સાથે મેળ ખાતું નથી, તો તેને સિમ/
એડજસ્ટટિંગ સ્ક્રૂ વડે એજન્ટ કરો. સિમ ઉમેરવી/સ્ક્રૂ ને કડક કરવાથી 
દબાણ વધશે.

8	 અવલોકન કરો કે પરીક્ષણ તેલ નોઝલના તમામ છિદ્રોમાાંથી છાાંટવામાાં 
આવે છે. જો નહિિં, તો નોઝ છિદ્ર સાફ કરો.

9	 અવલોકન કરો કે પરીક્ષણ તેલ છંટકાવ કર્યા પછી ડ્્રરિબલ થતું નથી. જો 
તે થાય, તો પછી નોઝ ની સમયને ગ્રાન્ટ કરો.

10	ઇન્્જજે ક્ટર ટેસ્ટરમાાંથી ઇન્્જજે ક્ટર (5) દૂર કરો.

11	નવા સીટિિંગ વોશર સાથે એન્્જજિન પર ઇન્્જજે ક્ટર ફિટ કરો.

12	ઉચ્ચ દબાણ પાઇપ જોડો.

13	ફ્્લલો પાઇપ પર કનેક્ટ કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.11.90 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

ફ્યુઅલ ઇન્્જજે કશન પંપની સામાન્ય જાળવણી (General maintenance of fuel injection pumps)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 F.I.P ની જાળવણી કરો

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ� - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટિસિલિન્્ડર ડીઝલ એન્્જજિનિયર� - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 ક્્લલિનિિંગ ટ્્રરે�  - as reqd.
•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 રક્્ત સ્ત્રાવ સ્ક્રૂ� - as reqd.
•	 નટ અને બોલ્ટ� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 F.I.P માઉન્ટટિંગ બોલ્ટ તપાસ અને જો જરૂરી હોય તો કડક કરો

2	 જો જરૂરી હોય તો F.I.P ગવર્્નર નું લુબ્રિકેશન ઓઇલ તપાસ

3	 જો લિકેજ જણાય તો ઇંધણ લાઇન લિકેજ તપાસો અને તેને સુધારો

4	 કંટ્્રરો લ સળિયાની હિલચાલ તપાસો જો ચીકણી હોય તો અને રેક 
સળિયાને ઠીક કરો - મૂવમેન્ટ

5	 ફ્યુઅલ ફીડ પંપની કામગીરી અન ેફ્યુઅલ ઇન્્જજે ક્શનનુ ંદબાણ તપાસો

6	 ઉચ્ચ દબાણવાળી લાઇનની માઉન્ટટિંગ અને લિકેજ તપાસો

7	 એન્્જજિન નિષ્ક્રિય ગતિ ગોઠવણ સ્ક્રૂ તપાસો. જો જરૂરી હોય, તો તેને 
સમયોચિત કરો.

8	 એન્્જજિનિયર શરૂ થવા દરમિયાન F.I.P કાર્્ય તપાસ. જો જરૂરી હોય તો, 
બળતણ લાઇન ને બ્્લડ કરો.

9	 જો ઇંધણ પ્રણાલીમાાં રક્્તસ્રાવ થયા પછી એન્્જજિન શરૂ કરવામાાં મશુ્્કકેલી 
થતી હોય, તો F.I.P અન ેઇન્્જજે ક્ટરન ેઓવર હોલ કરવાની ભલામણ કરો.

10	પ્રવેગક જોડાણને લુબ્રિકેટ કરો અને યોગ્્ય કામગીરીની ખાતરી કરો© N
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.11.91 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

ન્યુમેટિક ગવર્્નર ની નિષ્ક્રિય ગતિ ને સમયોચિત કરવી (Adjusting the idle speed of pneumatic 
governor)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ન્યુમેટિક ગવર્્નર માાં નિષ્ક્રિય ગતિ ને સમયોચિત કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 ન્યુમટેિક ગવર્્નર સાથે ડીઝલ એન્્જજિનિયર	 - 1 No
•	 કલબલ સાથે 12V બેટી	 - 1 Set.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 ક્્લલિનિિંગ ટ્્રરે�  - as reqd.
•	 સતુરાઉ કાપડ� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 ડીઝલ� - as reqd.
•	 એન્્જજિનિયર ઓઇલ� - as reqd.
•	 શીતક� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 એન્્જજિન ફાઉન્્ડડેશન બોલ્ટ તપાસો અને જો જરૂરી હોય તો કડક કરો.

2	 રેડિયેટરમાાં પાણીનું સ્્તર તપાસો, જો જરૂરી હોય તો ટોપ અપ કરો.

3	 સમ્્પમાાં લબુ્રિકેટિિંગ તેલનુ ંસ્્તર તપાસો, જો જરૂરી હોય તો ટોચ ઉપર કરો.

4	 બળતણ ટાાંકીમાાં બળતણ સ્્તર તપાસો અને જો જરૂરી હોય તો ભરો.

5	 કેબલ વડે બેટરીને શરુઆતની મોટર સાથે યોગ્્ય રીતે જોડો.

હૅન્્ડ પ્રાઇમિિંગ ડિઝાઇનની મદદથી સિસ્ટર હવાથી મુક્્ત ન 
થાય ત્યયાં સુધી ઇંધણ સિસ્ટમને બ્્લડ કરો

6	 ફેન બલે્ટનું ટેન્શન તપાસો અને જો જરૂરી હોય તો એડજસ્ટ કરો.

7	 ઇગ્નીશન કીની મદદથી ઇગ્નીશન સ્્વવીચ પર.

8	 સ્ટાર્્ટર સ્્વવીચની મદદથી એન્્જજિન શરૂ કરો.

સ્ટાર્્ટર સેવીન ેશરૂ કરવા માટે વધુ સમય સુધી પકડી રાખશો નહીીં

9	 એન્જીન શરૂ થાય પછી તરત જ સ્ટાર્્ટર સ્્વવીચ છોડો.

10	એક્સિલરેટર લીવર (અથવા) થ્રોટલ લીવરની મદદથી ધીમે ધીમે 
એન્્જજિનની ગતિ વધારવી.

11	કોઈપણ લિકેજ અને ધ્્વનિ વિના એન્્જજિન સરળતાથી ચાલે તે માટે 
એન્્જજિનની ગતિનું અવલોકન કરો.

12	એક્સિલરેટર લીવર છોડો અને ખાતરી કરો કે એન્્જજિન ધીમી ગતિએ 
ચાલી રહ્્યુું છે.

13	એન્્જજિનના કોઈપણ અસામાન્ય કંપનનું અવલોકન કરો.

14	વેન્ચર થ્રોટમાાં માઉન્ટ થયેલ બટરફ્્લલાય વાલ્્વના સ્્પપિન્્ડલ અને 
જોડાણોને લુબ્રિકેટ કરો.

15	રિિંગ સ્્પપેનર વડે નિષ્ક્રિય એડજસ્ટટિંગ અખરોટને ઢીલું કરો

16	નિષ્ક્રિય સ્ક્રૂને સ્ક્રુ ડ્્રરા ઇવર સાથે સમાયોજિત કરો અને ઉત્્પપાદક દ્વારા 
નિર્દિષ્્ટ કરેલ એન્્જજિનની યોગ્્ય નિષ્ક્રિય ગતિ RPM સેટ કરો.

17	સ્ક્રુ ડ્્રરા ઇવરને રાખો અને અખરોટને સ્થિતિમાાં રાખો.

18	એ જ રીતે મહત્તમ ઝડપને સમાયોજિત કરો. (ફિગ 1)

19	એન્જીન શરૂ કરો અને નિષ્ક્રિય અને હાઇ સ્્પપીડનું સરળ પ્રદર્્શન તપાસો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.11.92 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

મિકેનિકલ ગવર્્નર ની નિષ્ક્રિય ગતિ ન ેસમયોચિત કરવી (Adjusting the idling speed of mechanical 
governor)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 મિકેનિકલ ગવર્્નર સાથે એન્્જજિનના નિષ્ક્રિય અને હાઈ સ્્પપીચ ઓપરેશન ને સમયોચિત કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મિકેનિકલ ગવર્્નર સાથે મલ્ટી સિલિન્્ડર ફોર સ્ટ્ રોક  
ડીઝલ એન્્જજિન	 - 1 No.

•	 કલબલ સાથે 12 વોલ્ટની બેટી	 - 1 Set.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 સફાઈ ટ્્રરે	  - 1 No.
•	 સતુરાઉ કાપડ	 - as reqd.
•	 સાબુ તેલ	 - as reqd.
•	 ડીઝલ	 - as reqd.
•	 લ્યુબ્રિકેશન તેલ	 - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 એન્્જજિન ફાઉન્્ડડેશન બોલ્ટ તપાસો અને જો જરૂરી હોય તો કડક કરો.

2	 રેડિયેટરમાાં પાણીનું સ્્તર તપાસો, જો જરૂરી હોય તો ટોપ અપ કરો.

3	 સમ્્પમાાં લુબ્રિકેટિિંગ ઓઇલનું સ્્તર તપાસો, જો જરૂરી હોય તો ટોપ 
અપ કરો.

4	 બળતણ ટાાંકીમાાં બળતણ સ્્તર તપાસો અને જો જરૂરી હોય તો ભરો.

5	 કેબલ વડે બેટરીને શરુઆતની મોટર સાથે યોગ્્ય રીતે જોડો.

હૅન્્ડ પ્રાઇમિિંગ ડિઝાઇનની મદદથી સિસ્ટર હવાથી મુક્્ત ન 
થાય ત્યયાં સુધી ઇંધણ સિસ્ટમને બ્્લડ કરો

6	 ફેન બેલ્ટનું ટેન્શન તપાસો અને જો જરૂરી હોય તો એડજસ્ટ કરો.

7	 F.I.P શાકટ અને હાઉસિિંગ પરના સમયના ગુણનું અવલોકન કરો.

8	 ઇગ્નીશન કીની મદદથી ઇગ્નીશન ચાલુ કરો.

9	 સ્ટાર્્ટર બટનની મદદથી એન્્જજિન શરૂ કરો.

શરૂ કરવા માટે સ્ટાર્્ટ ર બટન ને વધુ સમય સુધી પકડી 
રાખશો નહીીં

10	એન્જીન શરૂ થયા પછી તરત જ સ્ટાર્્ટર બટન છોડો.

11	એક્સિલરેટર લીવરની મદદથી એન્્જજિનની ગતિ ધીમે ધીમે વધારવી.

12	કોઈપણ લિકેજ અને ધ્્વનિ વિના એન્્જજિનને સરળતાથી ચલાવવા માટે 
અનુરૂપ થવા માટે એન્્જજિનની ગતિનું અવલોકન કરો.

13	એક્સિલરેટર લીવર છોડો, હવ ેએન્્જજિનિયર ધીમી ગતિએ ચાલી રહ્્યુું છે.

14	એન્્જજિનના કોઈપણ અસામાન્ય કંપનીનું અવલોકન કરો.

15	સ્્પપેનર અને સ્ક્રુ ડ્્રરા ઈવરની મદદથી નિષ્ક્રિય સ્ટોપ સ્ક્રૂને સમાયોજિત કરો. 
ઉત્્પપાદકોના સ્્પષ્્ટટીકરણ (અથવા) મેન્યુઅલ મુજબ યોગ્્ય નિષ્ક્રિય ગતિ 
સેટ કરો.

16	એન્્જજિન શરૂ કરો અને નિષ્ક્રિય અને હાઇ સ્્પપીડ કામગીરીની કામગીરી 
તપાસ નિષ્ક્રિય ગતિ ને સમયોચિત કર્યા પછી કાળજી લેવી જોઈએ, 
નિષ્ક્રિય ગતિ લોક નટ લોક સ્થિતિમાાં હોવી જોઈએ

નિષ્ક્રિય ગતિ ને સમયોચિત કર્યા પછી કાળજી લેવી જોઈએ, 
નિષ્ક્રિય ગતિ લોક નટ લોક સ્થિતિમાાં હોવી આવશ્્યક છે

17	‘ઓફ’ લીવર (અથવા) સ્ટોપ લીડરની મદદથી એન જિનને રોકો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.11.93 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

એન્્જજિનના ખામીયકુ્્ત ઇન્્જજેક્ટ રને ઓળખ (Identify the defective injector of an engine)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 એન્્જજિનિયર કંપન તપાસ
•	 ઇન્્જજેક્ટ રનું નિરીક્ષણ કરો અને પરીક્ષણ કરો

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
•	 ઇન્્જજે ક્ટર ક્્લલિનિિંગ કીટ	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 મલ્ટિસિલિન્્ડર ફોર સ્ત્રોત ડીઝલ એન્્જજિનિયર	 - 1 No
•	 ઇન્્જજે ક્ટર ટેસ્ટટિંગ મશીન	 - 1 No.
•	 એર કોમ્પ્રેસર	 - 1 No.

સામગ્રી/ ઘટકનો (Materials/Components)

•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 ડીઝલ� - as reqd.
•	 સાબુ તેલ� - as reqd.
•	 કપાસનો કચરો� - as reqd.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 એન્્જજિન શરૂ કરતા પહેલા એન્્જજિન ઓઈલ, પાણીનું સ્્તર તપાસ

2	 એન્્જજિન શરૂ કરો અને નિષ્ક્રિય ઝડપે ચલાવો

3	 એન્્જજિન RPM રેકોર્્ડ  કરો

4	 એન્જીન ના નોકીીંગ સાઉન્્ડ/કંપનનું અવલોકન કરો

5	 1 માાંથી ઉચ્ચ દબાણ પાઇપ સ્્તનની ડીીંટડી દૂર કરોstસિલિન્્ડર નોઝ 
એક પછી એક

6	 એન જિનની વિવિધતા ની RPM તપાસ

7	 કયા ઇન્્જજે ક્ટરની ઇંધણ લાઇન ડિસ્કનેક્શન એન્્જજિનની કામગીરીમાાં 
ભિન્ન નથી, એટલે કે ઇન્્જજે ક્ટર ખામીયુક્્ત છે.

8	 ખામીયુક્્ત ઇન્્જજે ક્ટર એ જ પ્રારંભિક વાાંચન અન ેનોકીીંગ અવાજ સચૂવે છે

9	 એન્્જજિન બધં કરો અન ેસિલિન્્ડર હેડમાાંથી ખામીયુક્્ત ઇન્્જજે ક્ટર દૂર કરો

10	તેને ટ્્રરેમા ાં મૂકો અને ઇન્્જજે ક્ટરને તોડી નાખો અને ડિસમેનટેડ ઇન્્જજે ક્ટરના 
ભાગોને સાફ કરો અને ભાગોનું નિરીક્ષણ કરો.

11	ક્ષતિગ્રસ્્ત અથવા ઘસાઈ ગયેલા ભાગોને બદલો

12	ઇન્્જજે ક્ટરના વિખેરી નાખેલા ભાગોને એસેમ્્બલ કરો અને તેને 
સમાયોજિત કરો.

13	ઇન્્જજે ક્ટર પરીક્ષણ મશીન વડે ઇન્્જજે ક્ટરનું પરીક્ષણ કરો.

14	ચોક્કસ સિલિન્્ડર પર ઇન્્જજે ક્ટર ફીટ કરો.

15	એન્્જજિન શરૂ કરો એન્્જજિન આર.પી.એમ અને તેના સરળ ચાલતા 
અવલોકન કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.12.94 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઉત્સર્્જન નિયતં્રણ સિસ્ટર 

ડીઝલ એન્્જજિનિયર ધુમાડો પરીક્ષણ (Diesel engine smoke testing)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 4/5 ગેસ વિશ્્લલેષ નો ઉપયોગ
•	 4/5 ગેસ વિશ્્લલેષ ની સ્થાપના
•	 ઉત્સર્્જન પરિમાણ માપવા માટે સાધનનું સેટ અપ
•	 લકીર પરીક્ષણ કરો
•	 CO, HC, CO2, O2, AFR/NOx માપ
•	 પરિણામ સમજો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: સ્થાપન

1	 ચકાસણીની નળીના છેડાન ેમાપન ચકાસણીમાાં અને નળીના બીજા છેડાન ે
વિશ્્લલેષકના પાછળના ભાગમાાં ગેસ ઇનલેટમાાં ફિટ કરો (ફિગ 2). જો 
ફિટિિંગની સ્થિતિ સારી નથી અને હવા બહારથી પ્રવાહમાાં આવે છે, તો તે 
ખોટંુ માપલેુ ંમલૂ્ય મળેવી શકે છે. તથેી, કૃપા કરીન ેઉપયોગ કરતા પહેલા 
મિટિિંગની સ્થિતિને કાળજીપૂર્્વક ચકાસી.

2	 પાવર સ્્વવીચ બંધ કરો અને પછી પાવર કેબલને વિશ્્લલેષકના પાછળના 
ભાગમાાં સ્થિત પાવર સોકેટ સાથે કનેક્ટ કરો

3	 માપન ચકાસણી ફિલ્ટર અને વિશ્્લલેષકના પાછળના ભાગમાાં સ્થિત 
વિવિધ ફિલ્ટર્્સની ફિટિિંગ શરતો ચકાસો.

4	 વિશ્્લલેષકની કનેક્શન સ્થિતિને ફરીથી ચકાસો અને પછી પાવર સ્્વવીચ 
ચાલુ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુ મેન્ટ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
•	 4/5 ગેસ વિશ્્લલેષણ	 - 1 No.
•	 સ્ક્રૂ ડ્્ર રાઈવર	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 દોડવું વાહન� -1 No.

નોોંધ: સુરક્ષા સૂચનાઓ

આ પ્રક્રિયા 4/5gas વિશ્્લલેષ ના ઉત્્પપાદન ને લાગુ પડે છે

આ વિશ્્લલેષ (ફાગ 1) એ ઓટોમોટિવની ગેસ ઉત્સર્્જન ઘનતા 
ને માપવા માટેનું એક સાધન છે જે  ઓટોમોટિવની સ્થિતિ 
અને તેના નિવારક જાળવણી નું નિદાન કરવા સક્ષમ બનાવે 
છે જે થી તે અગાઉથી વાયુ પ્રદૂષણ ને રોકવાનો માટે કાર્્ય 
પ્રદાન કરી શકે.

કાર્્ય 2: માપ

માપન મોડ

1	 [ઝીરો કેલિબ્રેશન] કરવા માટે તપાસને સ્્વચ્છ હવામાાં મૂકો.

2	 વાહનના એક્્ઝઝોસ્ટ આઉટલટે (ફિગ 3)માાં પ્રોબન ેઊંડે સુધી દબાણ કરો 
અને માપન કી દબાવીને એક્્ઝઝોસ્ટ ગેસને માપો. (ફિગ 2)
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202 ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.12.9

4	 વાહનના એક્્ઝઝોસ્ટ આઉટલેટમાાંથી પ્રોબને બહાર ખેેંચો . પછી 
વિશ્્લલેષકની અંદરને દબાવીને સ્્વચ્છ હવાથી સાફ કરો શદુ્ધ કરો જ્યયાં 
સુધી માપન મૂલવ્્યયો 0 પર ન આવે ત્યયાં સુધી કી. (ફિગ 1)

5	 જો તમામ માપ 0 ની નજીક આવે, તો દબાવો સ્ટેન્્ડબાય સ્ટેન્્ડ બાપ મોમાાં 
સાધન જાળવવા માટેની ચાવી.

6	 દબાવો શૂન્ય માપનની શ્રેણી માટે કી. પછી, 2,3 અને 4 પુનરાવર્્તન કરો.

કાર્્ય 3: લીક ટોસ્ટ

એક કાર્્ય કે જ ેચોક્કસ પરિણામ દર્શાવાય માટે નમૂના-કોષમાાંથી કોઈપણ 
સંભવિત હોવાના લિકેજને શોધે છે

1	 લીક ટેસ્ટ મોડન ેપસદં કરવા માટે સ્ટે ન્્ડ-બાય મોડમાાં એકવાર SELECT 
કી (ફિગ 1) દબાવો

2	 જો ઉપર બતાવ્્યયા પ્રમાણે સંકેત વિન્્ડડો પર સંદેશ ‘લકીર ટોસ્ટ’ દર્શાવેલ 
છે (ફિગ 2) તો ચકાસણી ની આગળની બાજુએ લકીર ટોસ્ટ કે માઉન્ટન 
કરો.

3	 માપન 30 મિનિટ સુધી ચાલે છે અને પાવર-સેવિિંગ મોડના સક્રિયકરણ 
દ્વારા પંપ આપમેળે બંધ થઈ જાય છે. દબાવો MEAS 30 મિનિટથી વધુ 
સમય માટે એક્્ઝઝોસ્ટ ગેસ માપવા માટે ફરીથી કી.

3	 ENT કી દબાવો. પંપ ચાલે છે અને 20-સેકન્્ડના લકીર ટોસ્ટ દરમિયાન 
ગણતરીના મૂલવ્્યયો 20 થી 1 ઘટે છે.

4	 જો ટેસ્ટ 20 સેકન્્ડ પછી કોઈપણ લીક થયા વિના સામાન્ય થાય છે, તો 
સંદેશ ‘PASS’ તરીકે સૂચવવામાાં આવે છે. જો લકીર ઓળખાણ છે, તો 
સંદેશ ‘FAIL’ તરીકે સૂચવવામાાં આવે છે.
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કાર્્ય 4: બળતણની પસંદગી

1	 આ તે કાર્્ય છે જ ેવાહનના પરીક્ષણ માટે બળતણ પસંદ કરે છે. તેનો 
ઉપયોગ એર સરપ્્લસ રેટ (? ) અને AFR ની ગણતરી કરવા માટે થાય 
છે. આ વિશ્્લલેષ ગેસોલિન, એલચીથી, સીએનજી અને આલ્કોહોલ જવેા 
બળતણ ને પસંદ કરી શકે છે. (ફિગ 1)

2	 પસંદ કરેલ બળતણ ઉપર મજુબ દર્શાવેલ છે. વાપરવ ુ   ,   કીઓ 
જ્યયાં સુધી તે પસંદ કરવા માટેનું બળતણ સૂચવે છે.

3	 પસંદ કરેલ ઇંધણ સેટ કરવા માટે ENT કી દબાવો.

4	 ઉદાહરણ તરીકે, જો “LPG” ઇંધણ પસંદ કરેલ હોય, તો વિનવ્્યયો નીચે 
બતાવ્્યાાં પ્રમાણે દર્શાવે છે (ફિગ 2)

કાર્્ય 5: NOX સેટ અપ

2	  મુખ્ય ફેરફારો હા અથવા નામાાં પ્રદર્શિત થાય છે.

3	 NOX ડિસ્્પ્લલે મોડ (ફિગ 1) માટે હા પસંદ કરો, નોન-NOX ડિસ્્પ્લલે મોડ 
માટે ના, પછી ENT દબાવો

4	 “A” નીચે બતાવ્્યાાં પ્રમાણે (અંજીર 2) AFR(એર/ફ્યુઅલ રેડ) ડિસ્્પ્લલે 
મોમાાં જોડાયેલું છે અને NOx ડિસ્્પ્લલે મોમાાં અદૃશ્્ય થઈ જાય છે. NOx/
AFR મોડ બદલાઈ છે કારણ કે ENT કી માપન મોમાાં બાવામાાં આવે છે.

HC અને CO ઉપરાાંત, NOx, CO2, અને O2 માપવાથી મિકેનિક એન્્જજિનની 
કાર્્યક્ષમતા પર વધુ સારી રીતે દેખાવ કરે છે (ફિગ 3). પગલાાં ગેસ માટેની 
મહત્તમ મર્યાદા યુરો અને BS ધોરણનો અનુસાર નિયમન દ્વારા નિર્ધારિત 
કરવામાાં આવે છે. એન જિનની તમામ ઝડપે મા પેલા પાાંચ માાંથી ચાર વાયુ નું 
પ્રમાણ ઓછંુ હોવું હંમશેા ઇચ્છનીય છે.

એક્્ઝઝોસ્ટમાાં રસાયણનું મીટિિંગ ટેકનિશિયનને ડ્્ર રાઈવર ક્ષમાની સમસ્્યયા ના 
કારણ તરફ દોરી શકે છે.

તે NOX સેન્્સર ને ક્યયાં જોડવું તે પસંદ કરવાનું કાર્્ય છે.

1	 સ્ટેન્્ડબાય મોડમાાં આઠ વખત સિલેક્ટ કી દબાવો
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.12.95 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel)- ઉત્સર્્જન નિયતં્રણ સિસ્ટમ

PCV વાલ્્વ અને EVAP સિસ્ટમ તપાસી રહ્્યુું છે (Checking PCV valve and EVAP system)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 PCV નળી નું નિરીક્ષણ કરો
•	 PCV વાલ્્વ નું નિરીક્ષણ કરો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇક્્વવિપમેન્્ટ્્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Equipments

Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ	 - 1 No.
•	 ડિજિટલ મલ્ટિમીટર	 - 1 No.
•	 12V બેટી	 - 1 No.
•	 સ્કેચ ટૂર	 - 1 No.
સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 ડીઝલ વાહન	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 PCV દ્રાવણ/રોગાન પાતળું� - as reqd.
•	 બનિયન કાપડ� - as reqd.
•	 PCV વાલ્્વ	 -1.No.
•	 EVAP	 - 1.No.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

નોોંધ: એન જિનની નિષ્ક્રિય ગતિ/IAC ડ્યુટી તપાસ તા પહેલા PCV વાલ્્વ અથવા તેના નળી માાં કોઈ અવરોધ નથી તેની ખાતરી કરો, કારણ 
કે અવ રોધિત PCV વાલ્્વ અથવા નળી તેની સચોટ તાસમાાં અવરોધ ઊભો કરે છે.

કાર્્ય 1: PCV HOSE નિરીક્ષણ

1	 PCV વાલ્્વ સામાન્ય રીતે એન્્જજિનના વાલ્્વ કવર ની બાજુમાાં અથવા 
ઇન્કમ મેનીફોલ્્ડમાાં સ્થિત હોય છે.

2	 જો તમે તને ેઝડપથી ઓળખી શકતા નથી, તો વર્્કશૉપ મને્યુઅલથી તપાસ

3	 કનેક્શન, લીકેજ, ક્્લલોઝ અને બગાડ માટે નળી તપાસ.

જરૂરી કાર્્ય 2 બદલો: PCV વાલ્્વ નિરીક્ષણ

1	 ઇગ્નીશન ચાલુ કરો અને એન્્જજિન શરૂ કરો. એન્્જજિન નિષ્ક્રિય થવા પર, 
પીસીવીવાલ્્વ સાથે જોડાયેલું નળી ને તેના દ્વારા હવાનો પુરવઠો બંધ 
કરવા માટે પૂરતી સખત રીતે ચપટી કરો. જો વાલ્્વ યોગ્્ય રીતે કામ 
કરી રહ્્યુું હોય, તો નિષ્ક્રિય ગતિ એટલી ઘટી જોઈએ કે તમે ફેરફાર 
સાાંભળી શકો.

2	 અથવા સિલિન્્ડર હેડ કવરમાાંથી PCV વાલ્્વ ને ડિસ્કનેક્ટ કરો અને હેડ 
કવર હોલમાાં પ્્લગ ઇન્સ્ટોલ કરો (ફિગ 1).

3	 નિષ્ક્રિય ઝડપે એન્્જજિન ચલાવો.

4	 તમારી આંગળીને PCV વાલ્્વ (1) ના છેડા પર મૂકો, જમે કે શૂન્યાવકાશ 
તપાસવા માટે ફિગ 2 માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે (ફિગ 2)

5	 જો ત્યયાં કોઈ શૂન્યાવકાશ ન હોય તો, ભરાયેલા વાલ્્વ માટે તપાસો.

6	 તને ેસાફ કરવાનો પ્રયાસ કરો અન ેજો ત ેપીસીવી સોલવન્ટ અથવા લકેર 
થિનર સાથે કામ કરી રહ્્યુું છે અથવા તેને કાર્્બ્યયુરેટર ક્્લલીનરમાાં ડૂબાડી 
રહ્્યુું છે કે કેમ તેનું નિરીક્ષણ કરો. સ્્વચ્છ વાલ્્વ પર કોઈ ચીકણંુ થાપણો 
અથવા વિકૃતિકરણ ન હોવું જોઈએ.
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7	 જો તમારો PCV વાલ્્વ બદલવો જ જોઈએ, તો નવો વાલ્્વ ખરીદો, જૂનો 
કાઢી નાખો અને તેની જગ્્યયાએ નવો દાખલ કરો.

8	 શૂન્યાવકાશ તપાસ્્યયા પછી, એન્્જજિન બંધ કરો અને પીસીવી વાલ્્વ દૂર 
કરો ફિગ 3 (1) વાલ્્વને હલાવો અને વાલ્્વની અંદરની તપાસની સોયના 
ધડાકા સાાંભળો. જો વાલ્્વ ધબકતું નથી, તો તેને બદલો.

9	 તપાસ્્યયા પછી, પ્્લગ દૂર કરો અને PCV વાલ્્વ ઇન્સ્ટોલ કરો.

સ્કેન  ટૂલના ઉપયોગથી બાષ્્પપીભવન (EVAP) કેનિસ્ટર પર્ ્જ સિસ્ટમના નિરીક્ષણ પર પ્રેક્ટિસ કરો (Practice 
on inspection of evaporative (EVAP) canister purge system with the use of scan tool)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 વકે્યુમ માટે તપાસો
•	 વકે્યૂમ પેસેજનું નિરીક્ષણ કરો
•	 EVAP કેનિસ્ટર પર્ ્જ વાલ્્વના પ્રતિકારને માપો
•	 સ્કેન  ટૂલનો ઉપયોગ.

કાર્્ય 1: વકે્યુમ માટે તપાસો

1	 ખાતરી કરવા માટે કે ગિયર શિફ્ટ લીવર તટસ્થ સ્થિતિમાાં છે

2	 ઓટો ટ્્ર રાન્્સમિશન (A/T) મોડલના કિસ્્સસામાાં, “P” શ્રેણીમાાં પસંદગીકાર 
લીવર

3	 પાર્કકિંગ બ્રેક લીવર બધી રીતે ઉપર ખેેંચાય છે.

4	 એન્્જજિનને સામાન્ય ઓપરેટિિંગ તાપમાન સુધી ચતેવણી આપો.

5	 ઇવીએપી ડબ્્બબામાાંથી (ફિગ 1) (1) માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે શદુ્ધ નળીને 
ડિસ્કનેક્ટ કરો

6	 ડિસ્કનેક્ટ થયેલ નળીના છેડા સામે તમારી આંગળી મૂકો અને તપાસો 
કે જ્યારે એન્્જજિન નિષ્ક્રિય ગતિએ ચાલી રહ્્યુું હોય ત્યારે ત્યયાં વેક્યૂમ 
અનુભવાયું નથી.

7	 તપાસો કે જ્યારે એન્્જજિનની ઝડપ લગભગ 3000 rpm કરતાાં વધી 
જાય ત્યારે વેક્યૂમ અનુભવાય છે.

8	 જો ચેકનુ ંપરિણામ સતંોષકારક ન હોય, તો વકે્યુમ પેસજે, હોસીસ, EVAP 
કેનિસ્ટર પર્્જ  વાલ્્વ, વાયર હાર્નેસ અને ECM (PCM) તપાસો.

કાર્્ય 2: વેક્યુમ પેસેજ નિરીક્ષણ

1	 એન્્જજિન શરૂ કરો અને તેને નિષ્ક્રિય ગતિએ ચલાવો.

2	 EVAP કેનિસ્ટર પર્્જ  વાલ્્વ (ફિગ 1) (2) માાંથી વેક્યૂમ નળીને ડિસ્કનેક્ટ 
કરો. ડિસ્કનેક્ટ થયેલ નળી સામે આંગળી મૂકીને, વેક્યૂમ લાગુ થયલ 
છે તે તપાસો.

3	 જો તે લાગુ ન હોય તો, સંકુચિત હવા ફંૂકીને વેક્યુમ પેસેજ સાફ કરો

4	 જોડાણ, લીકેજ, ક્્લલોગ અને બગાડ માટે નળીઓ તપાસો. જરૂર મુજબ 
બદલો.

સ્કેન  ટૂલના ઉપયોગ દ્વારા EVAP કેનિસ્ટર શુદ્ધ વાલ્્વનું 
નિરીક્ષણ
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કાર્્ય 3: EVAP કેનિસ્ટર પર્ ્જ વાલ્્વના પ્રતિકારને માપો

1	 ઇગ્નીશન સ્્વવીચ ઓફ સાથે, કપ્્લરને EVAP કેનિસ્ટર પર્્જ  વાલ્્વથી 
ડિસ્કનેક્ટ કરો.

2	 EVAP કેનિસ્ટર પર્્જ  વાલ્્વના બ ેટર્મિનલ વચ્ચે પ્રતિકાર તપાસો.(ફિગ 1)

3	 EVAP કેનિસ્ટર પર્્જ  વાલ્્વનો પ્રતિકાર 20°C પર 30-34 હોવો જોઈએ

4	 જો પ્રતિરોધ મેન્યુઅલ મુજબ ઉલ્્લલેખિત છે, તો આગળની કામગીરી 
તપાસ પર આગળ વધો.

5	 જો નહિિં, તો EVAP કેનિસ્ટર પર્્જ  વાલ્્વ બદલો

6	 કપ્્લરને EVAP કેનિસ્ટર પર્્જ  વાલ્્વ સાથે જોડો.

કાર્્ય 4: સ્કેન  ટૂલનો ઉપયોગ

1	 સ્કે ન ટૂલ કનેક્ટ કરો (ફિગ 1) (1) ડેટા લિિંક કનેક્ટર (DLC) સાથે (2) 
ઇગ્નીશન સ્્વવીચ ઓફ સાથે

2	 ઇન્ટેક મેનીફોલ્્ડમાાંથી વેક્યૂમ હોઝને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

3	 નળી “A” માાં તમાચો. નોઝલ “B” માાંથી હવા બહાર ન આવવી જોઈએ 
(ફિગ 2) માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે

4	 ઇગ્નીશન સ્્વવીચ ઓન સાથે SUZUKI સ્કે ન ટૂલના “MISC TEST” મોડ 
હેઠળ “EVAP CANI PURGE” ને એક્્ઝઝિક્યુટ કરીને EVAP કેનિસ્ટર 
પર્્જ  વાલ્્વ ખોલો. આ સ્થિતિમાાં, નળી “એ” તમાચો. નોઝલ “B” માાંથી 
હવા બહાર આવવી જોઈએ. (ફિગ 3) (અન્ય સ્કે ન ટૂલ રેફ ટુ સ્કે ન ટૂલ 
મેન્યુઅલ માટે)

ચેતવણી: વાલ્્વ દ્વારા હવાને ચૂસશો નહીીં. વાલ્્વની અંદર 
બળતણની વરાળ હાનિકારક છે.

5	 જો ચેકનું પરિણામ વર્્ણવ્્યયા પ્રમાણે ન હોય, તો ખુલ્્લલા કે ટંૂકા માટે વાયર 
હાર્નેસ તપાસો. જો ત ેસારી સ્થિતિમાાં હોય, તો EVAP કેનિસ્ટર પર્્જ  વાલ્્વ 
બદલો અને ફરીથી તપાસો

6	 વેક્યૂમ હોસીસ જોડો.© N
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ઓટોમોટિવ (Automotive)� વ્્યયાયામ 1.12.96 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઉત્સર્્જન નિયતં્રણ સિસ્ટમ 

EGR વાલ્્વને દૂર કરવું અને રિફિટિિંગ કરવું (Removing and refitting of EGR valve)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 EGR વાલ્્વ ઓળખો
•	 EGR વાલ્્વ કનેક્શનને ડિસ્કનેક્ટ કરો
•	 EGR વાલ્્વ પ્રતિકાર માપો
•	 EGR વાલ્્વ દૂર કરો
•	 EGR વાલ્્વનું નિરીક્ષણ કરો
•	 EGR વાલ્્વ બદલો.

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇક્્વવિપમેન્્ટ્્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Equipments
Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ	 - 1 No.
•	 સ્ક્રુ ડ્્ર રાઈવર સેટ	 - 1 No.
•	 બોક્સ સ્્પપેનર સેટ	 - 1 No.
•	 ડિજિટલ મલ્ટિમીટર/ઓહ્મમીટર	 - 1 No.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 ડીઝલ વાહન	 - 1 No.

સામગ્રી (Material)

•	 ટ્્રરે	  - 1 No.
•	 કપાસનો કચરો	 - 1 No.
•	 કેરોસીન� - as reqd.
•	 વેક્યુમ નળી� - as reqd.
•	 EGR વાલ્્વ	 - 1 No.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

1	 EGR વાલ્્વ શોધો (ફિગ1)

2	 બેટરીમાાંથી નકારાત્મક ટર્મિનલ કેબલને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

ચતેવણી: LOCK પોઝિશન પર ઇગ્નીશન સ્્વવીચ ચાલુ થયાના 
1 મિનિટ પછી અને નકારાત્મક (-) ટર્મિનલ કેબલ બેટરીથી 
ડિસ્કનેક્ટ થઈ જાય પછી કામ શરૂ કરવું આવશ્્યક છે.

3	 એક્્ઝઝોસ્ટ ગેસ રિસર્ક્યુલશેન વાલ્્વ કનેક્ટરને ડિસ્કનેક્ટ કરો (ફિગ 1)

4	 એક્્ઝઝોસ્ટ ગેસ રિસર્ક્યુલશેન વાલ્્વ પ્રતિકારનું નિરીક્ષણ કરો

5	 ઓહ્મમીટરનો ઉપયોગ કરીને ટર્મિનલ B1 (અથવા B2) અને અન્ય 
ટર્મિનલ (S1, S2, S3 અને S4) વચ્ચેના પ્રતિકારને માપો.(ફિગ 2)

6	 પ્રતિકાર (કોલ્્ડ) 19.9 થી 23.4 ઓહ્મ હોવો જોઈએ

7	 ડ્્રરેઇન એન્્જજિન શીતક

8	 એક્્ઝઝોસ્ટ ગેસ રિસર્ક્યુલશેન વાલ્્વ દૂર કરો

9	 પાણીની બાયપાસ નળીને ડિસ્કનેક્ટ કરો (IAC વાલ્્વમાાંથી (ફિગ 3) (1)

10	પાણીની બાયપાસ નળીન ેડિસ્કનકે્ટ કરો (પાછળના પાણીના બાયપાસ 
જોઈન્ટમાાંથી) (ફિગ 3) (2)

11	એક્્ઝઝોસ્ટ ગેસ રિસર્ક્યુલશન વાલ્્વ અને ગાસ્કેટના નટ્સ દૂર કરો 
(ફિગ 4)

12	ચોોંટેલા અને ભારે કાર્્બન ડિપોઝિટ માટે EGR વાલ્્વની દૃષ્્ટટિની તપાસ 
કરો (ફિગ 5)

13	જો સમસ્્યયા મળી આવે, તો EGR વાલ્્વ એસેમ્્બલી બદલો

14	જો નહિિં, તો EGR વાલ્્વ ઓપરેશનનું નિરીક્ષણ કરો
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15	ટર્મિનલ B1 અને B2 પર બેટરી વોલ્ટે જ લાગુ કરો, અને વારંવાર 
ગ્રાઉન્્ડિિંગ કરતી વખતે (ફિગ 6 (*S4) - (S4 અને *S3)- (S3 અને *S2)- 
(S2 અને *S1) - (S1 અને *S4) માાં ક્રમ, અને તપાસો કે વાલ્્વ ખુલ્્લલી 
સ્થિતિ તરફ આગળ વધે છે. (સંકેત: ટર્મિનલને ફૂદડી (*) સાથે ચિહ્નિત 
કરીને આગલા ગ્રાઉન્્ડિિંગ પર ગ્રાઉન્્ડ કરો.)

16	ટર્મિનલ B1 અને B2 પર બેટરી વોલ્ટે જ લાગુ કરો, અને વારંવાર 
ગ્રાઉન્્ડિિંગ કરતી વખતે (ફિગ 7 (*S1) - (S1 અને *S2)- (S2 અને *S3)- 
(S3 અને *S4) - (S4 અને *S1) માાં ક્રમ, અને તપાસો કે વાલ્્વ બંધ સ્થિતિ 
તરફ આગળ વધે છે.(સકેંત: આગલા ગ્રાઉન્્ડિિંગ પર આગળ વધતી વખતે 
ટર્મિનલને ફૂદડી (*) વડે ચિહ્નિત કરેલું રાખો.

17	ઉપરનું પગલું કરીને વાલ્્વ ખોલ્યા પછી આ ઓપરેશન કરો.

18	જો ઓપરેશન નિર્દિષ્્ટ કર્યા મુજબ ન હોય, તો EGR વાલ્્વ એસેમ્્બલી 
બદલો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.13.97 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ચાર્જજિંગ અને સ્ટાર્ટટિંગ સિસ્ટમ 

ઓલ્ટરનેટરનું ઓવરહોલિિંગ અને પરીક્ષણ (Overhauling and testing of an alternator)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 અલ્ટરનેટરથી બેટરી સુધીના સર્કિટને શોધો
•	 ઓલ્ટરનેટર દૂર કરો
•	 ઓલ્ટરનેટર તોડી નાખો
•	 સ્ટેટર તપાસો
•	 રોટર તપાસો
•	 ડાયોડ તપાસો
•	 પીીંછીઓની સ્થિતિ તપાસો
•	 સ્્લલિપ-રિિંગ્્સ તપાસો
•	 ઓલ્ટરનેટર એસેમ્્બલ કરો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: અલ્ટરનેટર સર્કિટ ઓળખો

કાર્્ય 2: વકૈલ્્પપિક દૂર કરી રહ્યા છીએ

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ	 - 1 No.
•	 સોકેટ સ્્પપેનર સેટ	 - 1 No.
•	 12 વોલ્ટ લીડ એસિડ બેટરી	 - 1 No.
•	 ટેસ્ટ લેમ્્પ અને કેબલ	 - as reqd.

સાધનો/મશીનરી (Equipments/Machineries)

•	 ચાર્જજિંગ સિસ્ટમ સાથે ડીઝલ એન્્જજિન	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 કેરોસીન	 - as reqd.
•	 એમરી પેપર	 - as reqd.
•	 રોટર	 - as reqd.
•	 બાનિયન કાપડ	 - as reqd.
•	 ગ્રીસ	 - as reqd.
•	 ડાયોડ્સ	 - as reqd.
•	 બેરિિંગ	 - 2 Nos.

1	 અલ્ટરનેટર (1) આઉટપુટ ટર્મિનલ (5) થી વોલ્ટે જ રેગ્્યયુલેટર (2) 
ટર્મિનલ A (3) સુધી સર્કિટ શોધો. (ફિગ 1)

2	 વોલ્ટેજ રેગ્્યયુલેટરના (2) ‘F’ ટર્મિનલ (4) થી અલ્ટરનેટરના (1) ફીલ્્ડ 
ટર્મિનલ (6) સુધી ફીડબેક સર્કિટ શોધો.

3	 વોલ્ટેજ રેગ્્યયુલેટરના (2) ‘B’ ટર્મિનલ (7) થી એમીટર (8) સુધીની સર્કિટ 
શોધો.

4	 એમીટર (8) થી બેટરી (9) સુધીની સર્કિટ શોધો.

5	 વોલ્ટેજ રેગ્્યયુલેટરના (2) ‘A’ ટર્મિનલ (3) થી સૂચક લેમ્્પ (12) સુધી 
સર્કિટ શોધો.

6	 સૂચક લમે્્પ (12) થી ઇગ્નીશન શરૂ થતી સ્્વવીચ (11) સધુીની સર્કિટ શોધો.

7	 ગ્રાઉન્્ડ કનેક્શન શોધો (13).

8	 એમ્્મમીટર (8) થી ઇગ્નીશન શરૂ થતી સ્્વવીચ (11) સુધીની સર્કિટ શોધો.

1	 બેટરીના અર્્થ કેબલને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

2	 ઓલ્ટરનેટરથી વાયરને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

3	 બોલ્ટને ઉતારો જ ેકૌૌંસ સાથે અલ્ટરનેટરને સુરક્ષિત કરે છે.

4	 અલ્ટરનેટર બહાર કાઢો.
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કાર્્ય 3: વિખેરી નાખવું (ફિગ 1)

1	 પુનઃએસેમ્્બલિિંગ દરમિયાન ગોઠવણીને સરળ બનાવવા માટે છેડાની 
ઢાલ (14 અને 9) અને સ્ટેટર બંને પર એક રેખા ચિહ્નિત કરો.

2	 સ્ટડ અને બદામ (1 અને 2) ને સુરક્ષિત કરતા કવરને દૂર કરો અને કવર 
ઉપાડો. (ફિગ 1)

3	 રેગ્્યયુલેટર લીડ્સ (3) અને (5) ( +ve, -ve) ને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

4	 બ્રશ બોક્સમાાં રેગ્્યયુલેટર(4) ને સુરક્ષિત કરતા સ્ક્રુ ને દૂર કરો અને 
રેગ્્યયુલેટર (4) ને દૂર કરો.

5	 બંને પીીંછીઓ (6) અને (7) દૂર કરો. સીલિિંગ પેડની સ્થિતિ નોોંધો.

6	 બ્રશ-બોક્સ (8) ને સ્્લલિપિિંગ એન્્ડ બ્રેકેટ (11) પર સુરક્ષિત કરતા સ્ક્રૂને 
દૂર કરો અને બ્રશ-બોક્સ (8) ને બહાર કાઢો.

7	 રેક્ટિફાયરના ટર્મિનલ ટૅગ્્સ પર ગરમ સોલ્્ડરિિંગ આયર્્ન લગાવીને 
રેક્ટિફાયરમાાંથી સ્ટેટર વિન્્ડિિંગ કેબલના છેડા છોડો.

8	 જ્યારે સોલ્્ડર ઓગળે ત્યારે કેબલના છેડાને ધીમથેી ખેેંચો.

9	 રેક્ટિફાયર એસમે્્બલી (11) ન ેસ્્લલિપ-રિિંગ એન્્ડ બ્રેકેટમાાં સરુક્ષિત કરતા 
સ્ક્રૂને દૂર કરો અને રેક્ટિફાયર એસેમ્્બલીને બહાર કાઢો.

10	ફિક્સસિંગ બોલ્્ટ્્સ દૂર કરો.

11	 સ્્લલિપ-રિિંગ એન્્ડ બ્રેકેટ બહાર કાઢો (11).

12	ડ્્ર રાઇવ એન્્ડ બ્રેકેટ (14) માાંથી સ્ટેટર એસેમ્્બલી (13) બહાર કાઢો.

13	શાફ્ટ નટ (15), વોશર્્સ (16) દૂર કરો અને પુલી (17), પખંો (19), વુડરફ 
કી (20) અને સ્્પપેસર (18) બહાર કાઢો.

14	ડ્્ર રાઇવ એન્્ડ બેરિિંગ (22) અને રોટર એસેમ્્બલી (21) ને અલગ કરવા 
માટે તમારા અંગૂઠા વડે રોટર શાફ્ટ(23) છેડે દબાણ કરો.

કાર્્ય 4: સફાઈ અને નિરીક્ષણ

1	 બ્રશ સિવાયના તમામ ભાગોન ેકેરોસીન અન ેનાયલોન બ્રશથી સાફ કરો.

2	 સ્્લલિપ-રિિંગ (12) ને બારીક એમરી-પેપર વડે સાફ કરો અને સ્્વચ્છ 
ચીીંથરાથી સાફ કરો.

3	 પેટ્્ર રોલથી બ્રશ સાફ કરો.

4	 કોઈપણ નુકસાન માટે બેરિિંગ્્સને દૃષ્્ટટિની રીતે તપાસો. જો જરૂરી હોય 
તો, બેરિિંગને નવા સાથે બદલો.

5	 ઉત્્પપાદકના સ્્પષ્્ટટીકરણ અનુસાર યોગ્્ય પરિમાણ માટે બ્રશ તપાસો; 
બદલો, જો જરૂરી હોય તો.

6	 બ્રશ વસતં તણાવ તપાસો; જો જરૂરી હોય તો બદલો.

7	 ડ્્ર રાઇવ એન્્ડ બ્રેકેટ અને સ્્લલિપ એન્્ડ બ્રેકેટ પર બાહ્ય ક્રેક માટે તપાસો
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કાર્્ય 5: સ્ટેટરમાાં ઓપન સર્કિટ માટે પરીક્ષણ કરો

1	 સ્ટેટર વિન્્ડિિંગ્્સની સાતત્ય તપાસો (ફિગ 1). પ્રથમ કોઈપણ બે સ્ટેટર 
વિન્્ડિિંગને 36 W ટેસ્ટ લેમ્્પ સાથે શ્રેણીમાાં 12 V બેટરી તરફ દોરી જાય 
છે તેને કનેક્ટ કરો.

2	 દીવો ઝળહળવો જોઈએ. જો પરીક્ષણનો પ્રથમ ભાગ સતંોષકારક હોય, 
તો ટેસ્ટ લેમ્્પ લીડ્સમાાંથી એકને સ્ટેટરમાાં ત્રીજા લીડ પર સ્થાનાાંતરિત 
કરો.

3	 ટેસ્ટ લેમ્્પ ચમકવો જોઈએ. જો વિન્્ડિિંગમાાં કોઈ નુકસાન અથવા બર્નનિંગ 
અથવા ઓવરહિટીીંગ હોય, તો સ્ટેટર એસેમ્્બલીનું નવીકરણ કરો.

કાર્્ય 6: સ્ટેટરમાાં શોર્્ટ  સર્કિટ માટે પરીક્ષણ

1	 સ્ટેટર લમેિનટેર્્સ વચ્ચે શ્રેણીમાાં 220 V/15 w ટેસ્ટ લમે્્પ સાથ ે220 V AC 
મેઇનને જોડીને સ્ટેટર વિન્્ડિિંગ્્સનું ઇન્્સ્યયુલશેન તપાસો અને ત્રણ સ્ટેટર 
લીડમાાંથી દરેક એક પછી એક. દીવો ઝળહળવો ન જોઈએ. તે ટેસ્ટ લેમ્્પ 
ઝળકે છે પછી સ્ટેટર વિન્્ડિિંગ ખામીયકુ્્ત છે, ત ેજ નવીકરણ કરો (ફિગ.1).

કાર્્ય 7: રોટરમાાં શોર્્ટ  સર્કિટ માટે પરીક્ષણ

1	 સ્્લલિપ-રિિંગ્્સ અન ેરોટર બોડી બનં ેવચ્ચેના સર્કિટમાાં 220 વોલ્ટ/15 વોટ 
ટેસ્ટ લેમ્્પ સાથે 220 V AC મેઈન સાથે કનેક્ટ કરીને રોટર વિન્્ડિિંગ 
ઇન્્સ્યયુલેશન તપાસો. દીવો ઝળહળવો ન જોઈએ. જો દીવો ચમકતો 
હોય તો રોટર વિન્્ડિિંગ ખામીયુક્્ત છે; રોટર એસેમ્્બલીને નવીકરણની 
જરૂર છે (ફિગ 1).
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કાર્્ય 8: રોટર વિન્્ડિિંગમાાં ઓપન સર્કિટ માટે પરીક્ષણ

કાર્્ય 9: પરીક્ષણ ડાયોડ

1	 ડાયોડ સાથે શ્રેણીમાાં 12 V બેટરી અને 12 v/15 w બલ્્બને જોડીને દરેક 
ડાયોડનુ ંઅલગથી પરીક્ષણ કરો. એક ટેસ્ટ લીડન ેડાયોડ કનકે્ટટિંગ પિન 
સાથે અને બીજી લીડને હીટ સિિંક સાથે જોડો. (ફિગ 1)

2	 દીવો ઝળકે તો જુઓ. પછી ટેસ્ટ લીડ કનકે્શન્્સન ેરિવર્્સ કરો. લેમ્્પ માત્ર 
ટેસ્ટ કનેક્શનની એક દિશામાાં જ ચમકવો જોઈએ.

3	 જો જરૂરી હોય તો ડાયોડ બદલો

કાર્્ય 10: સ્્લલિપ રિિંગ્્સ તપાસો

1	 સ્્લલિપ-રિિંગ્્સ (12)ને ખરાદમાાં અને ડાયલ ટેસ્ટ ઈન્્ડડિકેટર વડે તેમની 
સત્યતા માટે તપાસો. સ્્લલિપ-રિિંગની સપાટી બળી કે ગંદકી માટે તપાસો. 
જો જરૂરી હોય તો સ્્લલિપ-રિિંગ બદલો.

એસેમ્્બલ કરતી વખતે ખાતરી કરો કે લખાયલ સંદર્્ભ 
રેખાઓ ગોઠવણીમાાં છે.

2	 રોટર એસમે્્બલી (21) ન ેડ્્ર રાઇવ અન ેબરેિિંગ (22) સાથ ેડ્્ર રાઇવ એન્્ડ બ્રેકેટ 
(14) સાથે એસેમ્્બલ કરો અને બેરિિંગ રીટેનર (24) ને સ્ક્રૂ વડે ઠીક કરો.

3	 રોટર શાફ્ટ (23) પર સ્્પપેસર (18) વુડરફ કી (20), પંખો (19) અને 
ગરગડી (17) એસેમ્્બલ કરો.

4	 સ્ટેટર એસેમ્્બલી (13) ને ડ્્ર રાઇવ એન્્ડ બ્રેકેટ (14) માાં એસેમ્્બલ કરો.

5	 રેક્ટિફાયર એસેમ્્બલીને સ્્લલિપ-રિિંગ એન્્ડ બ્રેકેટમાાં મૂકો અને સ્ક્રૂને 
ઠીક કરો

6	 સ્્લલિપ-રિિંગ એન્્ડ બ્રેકેટ (9) મૂકો અને ફિક્સસિંગ બોલ્ટ/સ્ટડને ઠીક કરો.

7	 સ્ટેટર વિન્્ડિિંગ કેબલને રેક્ટિફાયર સુધી સોલ્્ડર કરો.

8	 સ્્લલિપ-રિિંગ એન્્ડ બ્રેકેટ (9) પર બ્રશ-બોક્સ મૂકો અને સ્ક્રૂ ઠીક કરો.

9	 સીલિિંગ પેડ મૂકો અને બંને બ્રશ મૂકો.

10	ડિલિવરી બ્રશ માઉન્ટટિંગ પ્્લલેટને સ્થિતિમાાં મૂકો અને સ્ક્રૂને ઠીક કરો.

11	બ્રશ-બોક્સ પર રેગ્્યયુલેટર (4) મૂકો અને રેગ્્યયુલેટર લીડ્સ (3) અને (5) 
ને જોડો અને સ્ક્રૂને ઠીક કરો.

12	કવર મૂકો અને કવર સુરક્ષિત સ્ટડ્સ (1) અને વોશર (10) ને ઠીક કરો 
અને બદામ (2) ને મજબતૂ રીતે સજ્્જડ કરો.

1	 સ્્લલિપ-રિિંગ્્સ વચ્ચે 12 V/ 24 V બેટરી અને મવૂિિંગ કોઇલ એમીટરને 
જોડીને મોટર વિન્્ડિિંગ સાતત્ય તપાસો. (ફિગ 1)

અંદાજ ે12 V માટે વર્્તમાન 2 થી 2.5 A હોવો જોઈએ. જો તે 
યોગ્્ય મૂલ્યનું ન હોય તો રોટરને નવીકરણ કરો.

2	 ઓહ્મમીટર સાથે રોટર વિન્્ડિિંગના પ્રતિકારને તપાસો.

3	 પ્રતિકાર 24 V અલ્ટરનેટર માટે 9.6 થી +/- 1 ઓહ્મ અને 12 V 
અલ્ટરનટેર માટે 3.2 +/- 0.5 ઓહ્મ હોવો જોઈએ. જો રીડિિંગ્્સ મર્યાદામાાં 
ન હોય, તો રોટર એસેમ્્બલીનું નવીકરણ કરો
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વાહન પર વકૈલ્્પપિક રિફિટિિંગ અને પરીક્ષણ (Refitting alternator on the vehicle and testing)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 ડીઝલ એન્્જજિનમાાં વકૈલ્્પપિક રિફિટ કરો
•	 બેટરીને સર્કિટ સાથે જોડો
•	 અલ્ટરનેટરની કામગીરીનું પરીક્ષણ કરો
•	 ફેન બેલ્ટ પ્્લલેને સમાયોજિત કરો.

વાહનમાાં વકૈલ્્પપિક રિફિટિિંગ

1	 બોલ્ટ અને નટ્સનો ઉપયોગ કરીને અલ્ટરનેટરને તેના કૌૌંસમાાં મૂકો 
અને સુરક્ષિત કરો.

2	 તમ ેઅગાઉ ડિસ્કનકે્ટ કરેલ ઓલ્ટરનટેરના તમામ વાયરોન ેજોડો. બેટરી 
કેબલને સર્કિટ સાથે જોડો. (ફિગ 1)

વકૈલ્્પપિક કામગીરીનું પરીક્ષણ

3	 વધારે ખેેંચાયેલ અથવા ક્ષતિગ્રસ્્ત સ્થિતિ માટે પખંાનો પટ્ટો તપાસો.

4	 તપાસો કે શું બેટરી કેબલના બધા છેડા સ્્વચ્છ છે. ઢીલા, ગંદા અથવા 
તૂટેલા કનેક્શન માટે તમામ વાયર કનેક્શન તપાસો.

5	 બેટરી અર્્થ કેબલને ડિસ્કનેક્ટ કરો. એમ્્મમીટર (1) ને શ્રેણીમાાં જોડો. 
વોલ્ટમીટર (2) ને અલ્ટરનેટર ટર્મિનલ અને પૃથ્્વવી સાથે સમાાંતર જોડો. 
ઓલ્ટરનેટર (3) માાં ફીલ્્ડ આઉટપુટ ટર્મિનલ પર વાયરને જોડો. બેટરી 
કેબલને કનેક્ટ કરો અને પ્રારંભિક સ્્વવીચ ચાલુ કરો. એમીટર રીડિિંગની 
નોોંધ લો.

બેટરી (4) માાંથી દોરવામાાં આવેલ ક્ષેત્ર પ્રવાહમાાં એમીટર 
રીડિિંગ આશરે 2A હોવું જોઈએ.

‘F’ લીડ રેગ્્યયુલટેરથી ડિસ્કનકે્ટ થવી જોઈએ અન ેઆકસ્મિક 
અર્થથિંગ ટાળવા માટે વાયરનો છેડો અવાહક હોવો જોઈએ.

6	 એન્્જજિનને મધ્્યમ ગતિએ ચલાવો લાઇટ અને અન્ય વિદ્યુત ઉપકરણો 
ચાલુ કરો.

વોલ્ટમીટર રીડિિંગ લગભગ 14.2 V નું હોવું જોઈએ.

એમીટર રીડિિંગ પણ મહત્તમ હોવું જોઈએ.

7	 જો વોલ્ટમીટર (2) અને એમીટર (1) ઓછંુ વાાંચે છે, તો રેગ્્યયુલેટર (5) ને 
બદલવાની જરૂર છે.

ચાહક પટ્ટાના તણાવને સમાયોજિત કરી રહ્્યુું છે

8	 યોગ્્ય તાણ માટે પખંાનો પટ્ટો તપાસો.

9	 જો પંખાના પટ્ટાનું ટેન્શન ઓછંુ/ઉચ્ચ હોય તો ઑલ્ટરનેટરને યોગ્્ય 
બાજુએ હટાવીને ગોઠવો.

અલ્ટરનેટરની સામાન્ય જાળવણી

	− સમયાાંતરે અલ્ટરનેટર સાફ કરો.

	− ચુસ્્તતા માટે માઉન્ટટિંગ બોલ્્ટ્્સ તપાસો.

	− પખંાના પટ્ટાની સ્થિતિ તપાસો અને ભલામણ કરેલ મૂલ્ય માટે તણાવ.

	− બેટરી ઇલેક્ટ્રો લાઇટની ચોક્કસ ગુરુત્્વવાકર્્ષણ તપાસો.

	− ચુસ્્તતા અને સ્્વચ્છતા માટે બેટરી ટર્મિનલ્સ તપાસો.

	− વર્્ષમાાં એકવાર બ્રશ તપાસો (1000 કલાક). જો જરૂરી હોય તો તેને 
બદલો.

	− બે વર્્ષમાાં એકવાર બેરિિંગ્્સ તપાસો. નવીકરણ કરો, જો થાકેલું હોય.

	− સ્્લલિપ રિિંગ્્સ સાફ કરવા માટે બારીક એમરી-પેપરનો ઉપયોગ કરો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.13.98 
મિકેનિકલ ડીઝલ (Mechanical Diesel) - ચાર્જજિંગ અને સ્ટાર્ટટિંગ સિસ્ટમ 

ઓવરહોલિિંગ અને સ્ટાર્્ટર મોટરનું પરીક્ષણ (Overhauling and testing of starter motor)
ઉદ્દેશ્્યયો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 એન્્જજિનમાાંથી સ્ટાર્્ટર મોટર દૂર કરો
•	 સ્ટાર્્ટર મોટરને તોડી નાખો
•	 ચુંબકીય સ્્વવીચનું પરીક્ષણ કરો
•	 આર્મેચરનું પરીક્ષણ કરો
•	 કમ્્યયુટેટરને સાફ કરો અને પરીક્ષણ કરો
•	 ફીલ્્ડ કોઇલની સાતત્ય તપાસો
•	 ઓવર-રનિિંગ ક્્લચ તપાસો
•	 એન્્ડ કવરની શાફ્ટની ઝાડીઓ તપાસો
•	 સ્ટાર્્ટર મોટરને એસેમ્્બલ કરો
•	 પ્રદર્્શન માટે સ્ટાર્્ટર મોટરનું પરીક્ષણ કરો
•	 સ્ટાર્્ટર મોટરને એન્્જજિન પર ફીટ કરો.

કાર્્યપદ્ધતિ (PROCEDURE)

કાર્્ય 1: સ્ટાર્્ટર મોટરને ઉતારી રહી છે

જરૂરિયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

•	 તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ	 - 1 No.
•	 સોકેટ સ્્પપેનર સેટ	 - 1 No.
•	 સ્ટાર/સ્ક્રુ ડ્્ર રાઈવર સેટ	 - 1 No.
•	 સર્્કલિ પ પ્્લલિયર	 - 1 No.
•	 મલ્ટિમીટર	 - 1 No.
•	 ક્રોબાર	 - 1 No.
•	 ‘V’ બ્્લલોક	 - 2 Nos.
•	 ડાયલ ગેજ	 - 1 No.

સાધન/મશીન (Equipment/ Machine)

•	 ચાલતું એન્્જજિન	 - 1 No.
•	 વર્નિયર કેલિબર	 - 1 No.
•	 સ્પપ્રરિંગ ટેન્શન ટેસ્ટર	 - 1 No.

સામગ્રી (Materials)

•	 કેરોસીન	 - as reqd.
•	 ગ્રીસ	 - as reqd.
•	 એમરી પેપર	 - as reqd.
•	 હેક્સો બ્્લલેડ	 - as reqd.
•	 સફાઈ બ્રશ	 - as reqd.
•	 કોપર/કાર્બાઈડ બ્રશ	 - as reqd.

1	 બેટરીમાાંથી અર્્થ લીડને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

2	 સોલેનોઇડ (ચુંબકીય) સ્્વવીચ લીડ વાયરો (1) અને બેટરી કેબલ(2) ને 
શરુઆતના મોટર ટર્મિનલ્સથી ડિસ્કનેક્ટ કરો.

3	 સ્ટાર્્ટર મોટર માઉન્ટટિંગ બોલ્ટ દૂર કરો (3) (ફિગ 1)

4	 સ્ટાર્્ટર મોટર દૂર કરો.
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કાર્્ય 2: સોલેનોઇડ સ્્વવીચ એસેમ્્બલી દૂર કરવી

1	 કેબલ ટર્મિનલ નટ દૂર કરો અને સોલેનોઇડ મેગ્નેટિક સ્્વવીચમાાંથી લીડ 
વાયર (4) ને ડિસ્કનેક્ટ કરો.

2	 બે માઉન્ટટિંગ નટ્સ (1) દૂર કરો અને પછી સહેજ નમીને ચુંબકીય સ્્વવીચ 
બહાર કાઢો. (ફિગ 1)

કાર્્ય 3: મોટર એસેમ્્બલીનું વિસર્્જન

1	 થ્રુ બોલ્ટ દૂર કરો.

2	 કમ્્યયુટેટર એન્્ડ કવર દૂર કરો (1). (ફિગ 1)

3	 બ્રશ ધારક માાંથી બ્રશ ધારક કવર દૂર કરો (2).

4	 બ્રશ સ્પપ્રરિંગ્્સ અને કોપર બ્રશ અને સ્ટાર્્ટર બોડી (3) દૂર કરો.

5	 યોક એસેમ્્બલી દૂર કરો (ફિગ 2)

6	 પિનિયન ડ્્ર રાઇવ લીવર (1) સાથે આર્મેચર (2) દૂર કરો.

7	 બે સ્ટોપ કોલર (1) અને (2) વચ્ચેના ગેપમાાં સ્ક્રુડ્્ર રાઈવરની ટીપ દાખલ 
કરો. (ફિગ.3)

8	 આગળના કોલરને (1) બહારની તરફ દબાણ કરો.
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9	 14 મીમી સોકેટનો ઉપયોગ કરીન ે(3) પાછળના સ્ટોપ કોલરન ે(2) નીચનેી 
તરફ દબાણ કરો. (ફિગ 1).

10	સર્ક્લિપ પ્્લલેયરનો ઉપયોગ કરીને અને સ્ક્રુ ડ્્ર રાઈવરની મદદથી આર્મેચર 
સર્ક્લિપ (4) દૂર કરો.

11	પાછળની પિનિયન સ્ટોપ કોલર (2), અને ઓવરરનિિંગ ક્્લચ (5) ને 
બહાર કાઢો. (ફિગ 2)

કાર્્ય 4: મેગ્નેટિક સ્્વવીચ (સોલેનોઇડ સ્્વવીચ)

1	 તૂટવા માટે ચુંબકીય સ્્વવીચ બુટ (2) ની તપાસ કરો.

2	 વસ્ત્રો અથવા નુકસાન માટે કૂદકા મારનાર (1) ની તપાસ કરો. જો જરૂરી 
હોય તો બદલો. (ફિગ 1)

3	 કૂદકા મારનાર (1) ને અંદર દબાવો અને તેને છોડો. કૂદકા મારનારને 
તેની મૂળ સ્થિતિમાાં ઝડપથી પાછા આવવું જોઈએ. જો જરૂરી હોય તો 
બદલો. (ફિગ 2)

4	 ચુંબકીય સ્્વવીચના ટર્મિનલ (1) અને કોઇલ કેસ (2) પર સાતત્ય તપાસો. 
જો કોઈ સાતત્ય અસ્્તતિત્્વમાાં નથી, તો કોઇલ ખુલ્્લલી છે અન ેતને ેબદલવી 
જોઈએ. (ફિગ 1) ચુબંકીય સ્્વવીચ ટર્મિનલ (1) અન ેટર્મિનલ (3) માાં સાતત્ય 
તપાસો. જો કોઈ સાતત્ય અસ્્તતિત્્વમાાં નથી, તો કોઇલ ખુલ્્લલી છે અને 
તેને બદલવી જોઈએ. (ફિગ 3)
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કાર્્ય 5: જમીન માટે આર્મેચર

1	 કોમ્્યયુટેટર (2) અને આર્મેચર કોર (1) વચ્ચે સાતત્ય માટે ઓહ્મમીટર 
પરીક્ષણનો ઉપયોગ કરવો. જો ઇન્્સ્યયુલશેન ધ્્વનિ સ્થિતિમાાં હોય તો 
ઓહ્મમીટર અનતં પ્રતિકાર સૂચવે છે (ફિગ 1A)

2	 આર્મેચર (2) ગ્રોલર પર મૂકવું (1) અને સ્્વવિચ કરો.

3	 નાના એર ગેપ સાથે આર્મેચર કોર પર સ્ટીલની પાતળી પટ્ટી (4) મૂકો.

4	 હાથ વડે ધીમે ધીમે આર્્મચરને ફેરવો. (ફિગ 1B)

5	 જો કોઇલ ટંૂકી હોય તો સ્ટીલની પટ્ટી વાઇબ્રેટ થશે. પછી આર્મેચર બદલો.

કાર્્ય 6: ઓપન સર્કિટ

1	 ઓહ્મમીટરનો ઉપયોગ કરીને અડીને આવેલા કોમ્્યયુટેટર સેગમેન્ટની 
દરેક જોડી વચ્ચે સાતત્ય તપાસો. (ફિગ 1).

2	 જો ત્યયાં કોઈ વિરામ હોય તો ઓહ્મમીટરની સોય વિચલિત થશે નહીીં. 
આર્મેચર એસેમ્્બલી બદલો. (ફિગ 1)

કાર્્ય 7: કોમ્્યયુટેટર રન આઉટ

1	 આર્્મચરને બે ‘V’ બ્રોકરની વચ્ચે ચૂકો. (ફિગ 1) અથવા સ્ટેન્્ડ .

2	 ડાયલ ગેજનો ઉપયોગ કરીને કમ્્યયુટેટરને હાથ વડે ધીમે ધીમે ફેરવીને 
રન આઉટ માટે તપાસો. (ફિગ 1)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



218 ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.13.9

3	 જો જરૂરી હોય તો તેને લથે પર ઠીક કરો. (ફિગ 2)

4	 વસ્ત્રો તપાસો અને જો વ્્યયાસ મર્યાદાથી નીચે હોય તો કમ્્યયુટેટર બદલો. 
(ફિગ 2)

5	 400 એમરી કાપડનો ઉપયોગ કરીને સપાટીને સાફ કરો. મીકાની 
ઊંડાઈને ઓછામાાં ઓછી 0.2 મીમી સુધી તપાસો અને જો જરૂરી હોય 
તો હેક્સો બ્્લલેડ અથવા છરીનો ઉપયોગ કરીને તેને ઠીક કરો. (ફિગ 3)

કાર્્ય 8: ફીલ્્ડ કોઈલ તપાસ

1	 ઓપન સર્કિટ અન ેશોર્્ટ  સર્કિટ. (ફિગ 1) ઓહ્મમીટર અથવા ટેસ્ટ લેમ્્પનો 
ઉપયોગ કરીને, ફીલ્્ડ કોઈલ અન ેઇન્્સ્યયુલટેેડ બ્રશ વચ્ચે સાતત્ય તપાસ. 
જો સાતત્ય સૂચવવામાાં આવ્્યયુું નથી, તો ઇન્્સ્યયુલશેન નિષ્ફળ ગયંુ છે. 
ફીલ્્ડ કોઈલ બદલો. સેલ્ફ બોડી સાથ ેશર્્ટ  સર્કિટ માટે દરેક ફીલ્્ડ કોઈલ 
તપાસ. જો કોઈલ શરીર સાથે ટંૂકી હોય, તો તેને બદલો.

2	 કોપર બ્રશની લંબાઈને માપો (ફિગ 2). જો પીીંછીઓ સેવા મર્યાદા સુધી 
પહેરવામાાં આવે છે, તો તેને બદલો અને સ્્વ-યોગ્્ય પથારી આપો.

3	 તાણ, કાટ અથવા તૂટવાની માટે બ્રશ સ્પપ્રરિંગ (1) તપાસ. (ફાગ 2)

4	 ઇન્્સ્યયુલશેન અને પૃથ્્વવી માટે બ્રશ ધારક તપાસો (ફિગ 3)
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કાર્્ય 9: ઓવર-રિિંગ ક્્લચ

1	 ‘A’ દિશામાાં મુક્્ત પરિભ્રમણ માટે વન-વેગ ક્્લચ નું નિરીક્ષણ કરો, અને 
બીજી તરફ લૉકપ અપ કરો. (ફાગ 1)

2	 અસાધારણ વસ્ત્રો માટે પિનિયન (1) તપાસો અને જો જરૂરી હોય તો તેને 
એસેમ્્બલી તરીકે બદલો. (ફિગ 1)

3	 આર્મેચર શાફ્ટ અને ડ્્ર રાઇવ એન્્ડ કવર બશુ

4	 10 mm સળિયાનો ઉપયોગ કરીને, બુક કે બહાર કાઢો.

5	 ડ્્ર રાઇવ બશુના આતંરિક વ્્યયાસને માપો. (ફિગ 2A)

6	 ડ્્ર રાઇવના છેડે આર્મેચર શાફ્ટના બાહ્ય વ્્યયાસને માપો. (ફિગ 2B)

7	 જો ક્્લલિયરન્્સ મર્યાદા કરતાાં વધી જાય, તો ઝાડવું બદલો.

8	 (ફિગ 3) માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે ટૂલનો ઉપયોગ કરીને, બર્્બર પ્રેસ પર 
ડ્્ર રાઈવર હાઉસિિંગ માાંથી ઝાડવું દૂર કરો.

9	 કમ્્યયુટેટર છેડે આર્મેચર શાફ્ટના બાહ્ય વ્્યયાસને માપો.

10	જો ક્્લલિયરન્્સ મર્યાદા કરતાાં વધી જાય, તો ઝાડવું બદલો. (ફાગ 4)

11	ઝાડમાાં યોગ્્ય નળ (1) વડે થ્રેડ ઇન કરો.

12	જ્યારે નળનો છેડો ફ્રેમના તળિયે પહોોંચે (3), ત્યારે તેને વધુ સજ્્જડ કરો.

13	ઝાડવું બહાર આવશે.

14	આર્્બર પ્રેસ પર પ્રેસ ફિટ થાય તે રીતે નવી ઝાડીઓને ફિટ કરો.

15	આર્મેચર શાફ્ટ અને બુશ વચ્ચે ઓઇલ ક્્લલિયરન્્સ (0.05 મીમી) 
મેળવવા માટે ઝાડની અંદરની સપાટીને ફરીથી કરો.

કાર્્ય 10: એસેમ્્બલી

1	 ગ્રીસ લગાવો અન ેઓવર-રનિિંગ ક્્લચ (1) આર્મેચર શાફ્ટ પર ઇન્સ્ટોલ 
કરો (2) (ફિગ 1) માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે.

2	 પાછળનો સ્ટોપ કોલર (2) આર્મેચર શાફ્ટમાાં દાખલ કરો (ફિગ 2)

3	 આર્મેચર શાફ્ટમાાં સર્્ક લપ દાખલ કરો.

4	 આર્મેચર શાફ્ટમાાં ફ્રન્ટ સ્ટોપ કોલર (3) દાખલ કરો.

5	 (ફિગ 3) માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણે બે પેઇર (1) દ્વારા દબાવો.

6	 ડ્્ર રાઇવ લીવર પર ગ્રીસ લગાવો (1). (ફિગ 3)

7	 તેને આર્મેચર (2) સાથે જોડો. (ફિગ 3)

8	 તેમને ડ્્ર રાઇવ હાઉસિિંગ સાથે એસેમ્્બલ કરો (3).
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9	 યોક (4) સ્થાપિત કરો.

10	બ્રશ ધારક સ્થાપિત કરો.

11	 સ્પપ્રરિંગ્્સ સાથે બ્રશના 4 સેટ ઇન્સ્ટોલ કરો.

12	બ્રશ હોલ્્ડર કવર ઇન્સ્ટોલ કરો.

13	(ફિગ 4) માાં બતાવ્્યયા પ્રમાણ ેગ્રીસ લગાવો અન ેકોમ્્યયુટેટર એન્્ડ હાઉસિિંગ 
ઇન્સ્ટોલ કરો.

14	જો જરૂરી હોય તો ચુંબકીય સ્્વવીચ (3) અને તેના બુટ (1) ને નવા સાથે 
બદલો. (ફિગ. 5)

15	કૂદકા મારનાર (2) હૂક પર ગ્રીસ લગાવો. (ફિગ 5)

16	ડ્્ર રાઇવ લીવર સાથે સ્્વવીચ પ્્લલેન્્જરને હૂક કરો. (ફિગ. 5)

17	નટ્સ સાથે સ્્વવીચ એસેમ્્બલીને જોડો.

18	લીડ વાયરને જોડો.

કાર્્ય 11: પર્ફોર્્મન્્સ ટોસ્ટ અને રિમાઉન્ટટિંગ

1	 પરીક્ષણમાાં ખેેંચો

	− સ્ટાર્ટટીંગ મોટર ને વાઈસ અથવા સ્ટેન્્ડ  માાં પકડી રાખો.

	− ફ્્લલેશ કોઈલ ટર્મિનલ (1) ને સોલેનોઇડ સ્ટીમરથી ડિસ્કનેક્ટ કરો.

	− ફાગ 1 માાં બતાવ્્યાાં પ્રમાણે ટોસ્ટ લડી, સ્્વવિચ, એમ મીટર, વોલ્ટમીટરને 
જોડો

	− સ્્પપીચ (3) ચલાવવો અને તપાસ કે જો ખામી સુધાર ન હોય તો યુનિયન 
(ઓવરરનિિંગ ક્્લચ) બહાર કૂદી જાય છે.

2	 ટેસ્ટ રાખો

	− ટર્મિનલ (4) માાંથી નકારાત્મક લડી દૂર કરો (ડિસ્કનેક્ટ કરો). (ફાગ 2)

	− જો ચુંબકીય સ્ટીમરની ખામી ને સુધાર ન હોય તો યુનિયન બહાર રહે છે 
કે નહીીં તે તપાસ. જો જરૂરી હોય તો તેને બદલો.

3	 પિનિયન રીટર્્ન ટેસ્ટ

	− સેવીને ડિસ્કનેક્ટ કરો (3).

	− યુનિયન ઝડપથી અંદરની તરફ આવે તેની ખાતરી કરવા માટે તપાસ.

4	 નો લોડ પર્ફોર્્મન્્સ ટેસ્ટ (ફિગ 3)

	− ફાગ (30) માાં બતાવ્્યાાં પ્રમાણે બેટી લાડીસ (5) ને જોડો. બેટી ટર્મિનલ 
(1) થી સોલનેોઇડ સ્્વવિચ ટર્મિનલ સુધી (6) બીજી બેટી લડી (5) પ્રારંભિક 
મોટર સુધી.

	− સોલેનોઇડ સ્્પપીચ (4) ઓપરેટર કરો અને પવિલિયનને બહાર ખસેડીને 
નિષ્ફળ થયા વિના પ્રારંભિક મોટર ચાલે છે તે તપાસ.
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5	 સ્ટાર્્ટર મોટરને વાહન પર તેની સ્થિતિમાાં મૂકો.

6	 બે માઉન્ટટિંગ બોલ્ટને સજ્્જડ કરો.

7	 બેટરી કેબલ અને મેગ્નેટિક સ્્વવીચ લીડ વાયરને સ્ટાર્્ટર મોટર ટર્મિનલ્સ 
સાથે જોડો.

8	 નેગેટિવ લીડરને બેટી સાથે જોડો.

9	 વાહન શરૂ કરો અને સ્ટાર્્ટર મોટરની કામગીરી તપાસો.
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ઓટોમોટિવ (Automotive)	 વ્્યયાયામ 1.14.99 
મિકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - મશુ્્કકેલી શૂટિિંગ

ડીઝલ એન્્જજિનિયર મશુ્્કકેલી નિવારણ (Diesel engine trouble shooting)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
•	 એન્્જજિનિયર શરૂ ન થવાના કારણોને સુધારો (મિકેનિકલ)
•	 એન્્જજિનિયર શરૂ ન થવાના કારણોને સુધારો (ઇલેક્ટ્રિકલ)
•	 ઉચ્ચ બળતણ વપરાશ ના કારણોને સુધારો
•	 એન્્જજિનિયર ઓવર મીટિિંગ માટેના કારણોને સુધારો
•	 ઓછા વીજ ઉત્્પપાદન માટેના કારણોને સુધારો
•	 એન્્જજિનિયર ઓલાદ વપરાશ ના કારણોને સુધારો
•	 નીચા/ઉચ્ચ એન્્જજિનિયર તેના દબાણ ના કારણોને સુધારો
•	 એન્્જજિનના અવાજ માટેના કારણોને સુધારો.

Check starter switch
OK

Corroded (Clean terminals)
Loose (Tighten terminals)

Check starter motor
OK

(Recharge)
Discharged/weak

Defective

Defective OK
(Replace switch) Check battery

corrosion
Check battery terminals for looseness/

(Overhaul)

(I) Engine does not start (electrical causes)
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(II) Engine does not start (mechanical causes)

Check fuel in tank

Check vent hole on fuel tank
OK

(Clean pipes)
Blocked

Check silencer and exhaust manifold
OK

Check injection timing
OK

(Clean it)
Clogged

(Overhaul engine)
Weak compression

Clogged OK
(Clean it) Check fuel filter

(Overhaul and recalibrate)

(Overhaul injectors)

Improper

(Re-set)

(Adjust)

Defective

Defective

Improper

Check compression of engine

Check fuel injection pump

Check injector

OK

OK

Clean

Clogged
Replace (Filter)

Check valve timing
OK

(Fill fuel)
No fuel

Check fuel pipes for blockage
OK

Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.14.99
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(III) High fuel consumption (diesel)

Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.14.99

  Check leakage of fuel

Yes
Rectify leakage

No
Check air cleaner

Clogged
Clean air cleaner

Clear
Check tappet clearance

Not as per specification
adjust

According to specification
Check injection timing

Improper
Re-set

Ok
Check injectors

Defective
Overhaul injector

Ok
Check fuel injection pump

Defective
Overhaul and recalibrate Ok

Check compression pressure
of engine

Overhaul engine

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



225ઓટોમોટિવ : મિકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્યાયામ 1.14.9 225

(IV) Engine over heating

Check water level in radiator

Check tappet clearance
OK

(Tighten)
Loose

Check radiator pressure cap
OK

and external clogging
OK. Check radiator cores for internal

(Replace)
Defective

(Overhaul engine)
Blocked

Not as per specification OK
(Adjust) Check injection timing

(Overhaul injectors)

(Clean)

Defective

(Clean)

(Overhaul)

Defective

Clogged

Clogged

formation/blockage of water passage

Check fuel injection pump

Check injectors

Check exhaust manifold and silencer

OK. Check cylinder block for scale

OK

OK

OK

Improper
(Re-set)

Defective
(Overhaul and recalibrate)

Check water pump
OK

(Replace)
Defective

Check cylinder head tightness
OK

(Adjust tension)
Loose

Check thermostat valve
OK

Leaky/Collapsed
(Replace)

(Fill up)
Less

OK
Check fan belt tension

hose for collapse
OK. Check external leakage/radiator

Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.14.99
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(V) Low power generation

Check external fuel leakage/fuel pipes

Check air cleaner
OK

(Replace)
Clogged

Check tappet clearance
OK

Check injection timing
OK

(Adjust)
Not as per specification

(Overhaul engine)
Weak

Clogged OK
(Clean) Check cylinder head tightness

(Overhaul feed pump)

(Overhaul injectors)

Clogged

(Re-set)

(Clean)

Defective

Defective

Improper

Check compression pressure

Check fuel injection pump

Check fuel feed pump

Check injectors

OK

OK

OK

OK

Loose
(Tighten)

Defective
(Overhaul and recalibrate)

Check exhaust manifold/silencer
OK

(Rectify)
Leaky/Clogged

Check fuel filter and overflow valve
OK

Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.14.99
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(VI) Excessive oil consumption

Check for external leakage of oil
OK

(Remove excess oil)
Oil level high

Check valve guide clearance
OK

Check ring clearances
OK

(Replace valve guides)
Excessive clearance

(Replace by correct grade of oil)
Low viscosity

Leaky No leakage
(Rectify) Check oil grade

Check oil level

Excessive clearance
(Re - ring) Check piston/cylinder bore/liner for wear

OK

(Overhaul engine)
Worm out piston/cylinder bore/liner

Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.14.99
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 (VII) Low oil pressure

Check oil grade
OK

(Top - up)
Low

Check oil strainer in sump
OK

looseness
OK Check oil pipes for crack/blockage

(Clean it)
Clogged

(Replace pressure gauge)
Defective

Low viscosity OK
(Replace by correct grade of oil) Check oil pressure gauge

Check oil level

Cracked (Replace) Blocked (Clean it)
Loose (Tighten it) Check pressure relief valve assembly

OK

(Repair valve assembly)
Defective

(Overhaul oil pump)

Check oil pump
OK

(Overhaul engine)
Worm out 

Check crankshaft and camshaft bearings
OKDefective

Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.14.99
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(IX) Engine noise

(VIII) High oil pressure

Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.14.99

Check oil grade

Dirty engine oil
change oil

Ok
Check relief valve

Defective relief valve
Clean and refit or
replace

Ok
Check oil pressure gauge

Defective oil pressure gauge
replace               OK

Correct oil pressure gauge

Check fuel quality

Incorrect quality
of fuel (replace it)

Ok
Check piston carbon deposits

More carbon deposits on
piston head (Decarbonise it)

OK
Check engine bearing

Bearing is worn out
(Overhaul the engine)

Ok
Check Injectors

Defective injector
(overhault it)

Ok
Check crankshaft and play

More end play
(Overhaul the engine)

Ok
Big-end and main bearing

lubrication

Poor lubrication
(Rectify it)
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Dirty air cleaner
Clean or replace element according to manufacturer's
recommendations

Restricted compressor intake duct
Remove restriction or replace damaged parts as re-
quired

Restricted air duct from compressor to intake mani-
fold
Remove restriction or replace damaged parts as re-
quired

Restricted intake manifold
Refer to engine manufacturer's manual and remove
restriction

Air leak in feed from air cleaner to compressor
Replace seals, gaskets or tighten fasteners as required

Air leak in feed from compressor to intake manifold
Replace seals, gaskets or tighten fasteners as required

Air leak between intake manifold and engine
Refer to engine manufacturer's manual and replace
gaskets or tighten fasteners as required

Foreign object in exhaust manifold (from engine)
Refer to engine manufacturer's manual and remove
obstruction

Restricted exhaust system
Remove restriction or replace damaged parts as re-
quired

Exhaust manifold cracked, gaskets blown or miss-
ing
Refer to engine manufacturer's manual and replace
gaskets or damaged parts as required
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Fault Finding chart - All Applications

• • • • • • • •
• • • • • • • • •
• • • • •
• • • • •

• • • • ••

• • • •
• • • • •

•

• • • • •
• • • • • • •

•
•

•
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Gas leak at turbine inlet/exhaust manifold joint
Replace gasket or tighten fasteners as required

Gas leak in ducting after turbine outlet
Refer to engine manufacturer's manual and repair leak

Restricted turbocharger oil drain line
Remove restriction or replace damaged parts as
required

Restricted engine crankcase breather
Refer to engine manufacturer's manual, clear
restriction

Turbocharger bearing housing sludged or coked
Change engine oil and oil filter, overhaul or replace
turbocharger as required

Fuel injection pump or fuel injectors incorrectly set
Refer to engine manufacturer's manual and replace or
adjust faulty components as required

Engine valve timing incorrect
Refer to engine manufacturer's manual for correct
settings and adjust as required

Worn engine piston rings or liners
Refer to engine manufacturer's manual and repair as
required

Burnt valves and/or pistons
Refer to engine manufacturer's manual and repair as
required

Excessive dirt build up on compressor wheel and/
or diffuser vanes
Contact your local approved dealer

Turbocharger damaged
Find and correct cause of failure, or replace turbo-
charger as necessary
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Fault Finding chart - Wastegate Applications

Failed actuator diaphragm
Replace using correct Actuator Service Kit

Seized wastegate valve (in turbine housing)
Free valve in accordance with details in the appropriate
Holset publication replace complete turbine housing
sub-assembly

Leaking actuator hose
Replace hose and clips

Wastegate mechanism set incorrectly
Contact your approved Holset agent for correct setting
procedure
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