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મિકેનિક ડીઝલ
MECHANIC DIESEL 

NSQF સ્્તર - 3

ટ્્રેડ પ્રેક્ીકલ
(TRADE  PRACTICAL)

સરેક્ર : ઓટોમોટટવ

Sector :  Automotive

(જુલાઈ 2022 - 1200 કલાકિા સશંોધિ્ત અભ્્યાસક્રિ મુજબ)
(As per revised syllabus July 2022 - 1200 hrs)

ડા્યરેક્ોરેટ્ જિરલ ઓફ ટ્્રે નિિગ
કૌશલ્ય વિકાસ અિરે ઉદ્ોગ સાહસસક્તા િતં્ાલ્ય 

ભાર્ત સરકાર

િરેશિલ ઇન્સસ્ટ્રકશિલ 
િીડડ્યા ઇન્ન્સસ્ટટુ્ટ્, ચરેન્નઇ

પોસ્ટ બોક્સ િં. 3142, સીટ્ીઆઈ કેમ્પસ, ગગન્ડી, ચરેન્નઈ - 600 032
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(ii)

 
સરેક્ર : ઓટ્ોિોટટ્િ

અિધિ  : 1 - િર્્ષ 
વ્્યિસા્ય :  મિકેનિક ડીઝલ - ટ્્રેડ પ્રેક્ક્કલ - NSQF સ્્તર - 3 (સશંોધિ્ત 2022)

Developed & Published by  

િરેશિલ ઇન્સસ્ટ્રકશિલ િીડડ્યા ઇન્ન્સસ્ટટ્ટુ્,

પોસ્ટ બોક્સ િં. 3142 ગગન્ડી, ચરેન્નાઈ - 600 032 ભાર્ત

ઈિરેલ : chennai-nimi@nic.in 

િરેબસાઇટ્ : www.nimi.gov.in

કોપીરાઈટ © 2023 નશેનલ ઈન્સસ્ટટ્રક્શનલ મીડિયા ઈન્ન્સસ્ટટ્યૂટ, ચેન્ાઈ 

પ્રથમ આવૃત્તિ :  સપ્ટટેમ્્બર, 2023                          નકલો: 1000 

Rs. /-

્બધા હકો અમારી પાસે રાખેલા છે.

આ પ્રકાશનના કોઈપણ ભાગને નશેનલ ઈન્સસ્ટટ્રક્શનલ મીડિયા ઈન્ન્સસ્ટટ્યૂટ, ચેન્ાઈની લેખખતમાં પરવાનગી વવના કોઈપણ સ્વરૂપમાં 

અથવા કોઈપણ માધ્યમથી, ફોટોકોપી, રટેકોર્ડિગ અથવા કોઈપણ માટહતી સંગ્રહ અને પુનઃપ્રાપ્પ્ત પ્રણાલી સટહત ઇલેક્ટ્ર ોનનક અથવા 

મમકટે નનકલ દ્ારા પુનઃઉત્પાડિત અથવા પ્રસાડરત કરી શકાશે નહીં. 
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(iii)

આમુખ

ભારત સરકારટે રાષ્ટટ્ર રીય કૌશલ્ય વવકાસ નીમતના ભાગ રૂપે નોકરીઓ સુરખષિત કરવામાં મિિ કરવા માટટે 2020 સુધીમાં 

30 કરોિ લોકોને, િર ચારમાંથી એક ભારતીયને કૌશલ્ય પ્રિાન કરવાનો મહત્વાકાંષિી લક્ષ્ાંક નક્રી કયયો છે.  ઔદ્ોત્ગક 

તાલીમ સંસ્ાઓ (ITIs) આ પ્રડરિયામાં ખાસ કરીને કુશળ માનવશક્્તત પયૂરી પાિવાના સંિભ્ભમાં મહત્વપયૂણ્ભ ભયૂમમકા 

ભજવે છે. આને ધ્યાનમાં રાખીને, અને પ્રખશષિણાથથીઓને વત્ભમાન ઉદ્ોગ સં્બંધધત કૌશલ્ય પ્રખશષિણ આપવા માટટે , ITI 

અભ્યાસરિમ તાજતેરમાં વવવવધ ટહતધારકોની જમે કટે  મેન્ટર કાઉન્ન્સસલની મિિથી અપિટેટ કરવામાં આવ્યો છે. ઉદ્ોગો, 

સાહસસકો, ખશષિણવવિો અને ITIs ના પ્રમતનનધધઓ.

નશેનલ ઈન્સસ્ટટ્રક્શનલ મીડિયા ઈન્ન્સસ્ટટ્યૂટ (NIMI), ચેન્ાઈ, કૌશલ્ય વવકાસ અને સાહસસકતા મંત્ાલય હટેઠળની એક 

સ્વાયતિ સંસ્ાને ITIs અને અન્ય સં્બંધધત સંસ્ાઓ માટટે જરૂરી સયૂચનાત્મક મીડિયા પેકટેજો (IMPs) વવકસાવવા અને 

પ્રસાડરત કરવાની જવા્બિારી સોંપવામાં આવી છે.

સંસ્ા હવે સુધારટેલા અભ્યાસરિમને અનુરૂપ સયૂચનાત્મક સામગ્રી લઈને આવી મિકેનિક ડીઝલ -  િાર્ર્ક પરેટ્િ્ષ હટેઠળ 

ઓટ્ોિોટટ્િ સેક્રમાં ટ્્ર ેડ પ્રેક્ક્કલ NSQF સ્્તર - 3 (સશંોધિ્ત 2022). NSQF લેવલ - 3 (સુધારટેલ 2022) ટટ્ર ટેિ 

પ્રેક્ક્કલ તાલીમાથથીઓને અતંરરાષ્ટટ્ર રીય સમકષિતા ધોરણ મેળવવામાં મિિ કરશે જ્યાં તેમની કૌશલ્ય પ્રાવીણ્ય અને 

યોગ્યતાને વવશ્વભરમાં યોગ્ય રીતે માન્યતા આપવામાં આવશે અને આ અગાઉના ખશષિણની માન્યતાના અવકાશને પણ 

વધારશે. NSQF સ્તર - 3 (સધુારટેલ 2022) તાલીમાથથીઓન ેઆજીવન ખશષિણ અન ેકૌશલ્ય વવકાસન ેપ્રોત્ાહન આપવાની 

તકો પણ મળશે. મને કોઈ શંકા નથી કટે  NSQF લેવલ - 3 (સુધારટેલ 2022) સાથે ITI ના પ્રખશષિકો અને તાલીમાથથીઓ 

અન ેતમામ ટહતધારકો આ IMP નો મહતિમ લાભ મેળવશ ેઅન ેNIMI નો પ્રયાસ િટેશમાં વ્યાવસાયયક તાલીમની ગુણવતિા 

સુધારવામાં ઘણો આગળ વધશે. .

તાલીમ ના મહાનનિદેશક NIMI ના એક્્તઝિક્ુટટવ ડિરટેક્ર અને સ્ટાફ અને મીડિયા િટેવલપમેન્ટ કમમટરીના સભ્યો આ 

પ્રકાશન ્બહાર લાવવામાં તેમના યોગિાન માટટે પ્રશંસાને પાત્ છે.

જય ટહન્િ

 
 
 અતુલ કુિાર મ્તિારી I.A.S
 સધચવ
 કૌશલ્ય વવકાસ અને ઉદ્ોગ સાહસસકતા મંત્ાલય,  
 ભારત સરકાર.

સપ્ટટેમ્્બર ૨૦૨૩
નવી ડિલ્રી - 110 001
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(iv)

પ્સ્્તાિિા

નેશનલ ઈન્સસ્ટટ્ર ક્શનલ મીડિયા ઈન્ન્સસ્ટટ્યૂટ (NIMI) ની સ્ાપના 1986 માં ચેન્ઈ ખાતે તત્ાલીન રોજગાર અને તાલીમ 

મહાનનિદેશાલય (D.G.E & T), શ્રમ અને રોજગાર મંત્ાલય, (હવે કૌશલ્ય વવકાસ અને ઉદ્ોગ સાહસસકતા મંત્ાલય હટેઠળ) ભારત 

સરકાર દ્ારા કરવામાં આવી હતી, જમેાં ટટેકનનકલ છે. સરકાર તરફથી સહાય ફટેિરલ ડરપબ્્લલક ઓફ જમ્ભની. આ સંસ્ાનો મુખ્ય 

ઉદે્શ્ય કારીગરો અને એપ્રેસન્ટસશીપ તાલીમ યોજનાઓ હટેઠળ નનયત અભ્યાસરિમ (NSQF) મુજ્બ વવવવધ ટટ્રટેિો માટટે સયૂચનાત્મક 

સામગ્રી વવકસાવવા અને પ્રિાન કરવાનો છે.

ભારતમાં NCVT/NAC હટેઠળ વ્યાવસાયયક તાલીમનો મુખ્ય ઉદે્શ્યને ધ્યાનમાં રાખીને સયૂચનાત્મક સામગ્રી ્બનાવવામાં આવી 

છે, જ ેવ્યક્્તતને નોકરી કરવા માટટે કૌશલ્યમાં નનપુણતા પ્રાપ્ત કરવામાં મિિ કરવાનો છે. સયૂચનાત્મક સામગ્રી સયૂચનાત્મક મીડિયા 

પેકટેજો (IMPs) ના સ્વરૂપમાં ્બનાવવામાં આવે છે. IMP માં ધથયરી બુક, પ્રેક્ક્કલ બુક, ટટેસ્ટ અને એસાઈનમેન્ટ બુક, ઈન્સસ્ટટ્રક્ર 

ગાઈિ, ઓડિયો વવઝ્ુઅલ એઈિ (વોલ ચાટ્ભ  અને ટટ્ર ાન્સસપરન્સસી) અને અન્ય સપોટ્ભ  મટટડરયલનો સમાવશે થાય છે.

વક્ભ શોપમાં તાલીમાથથીઓ દ્ારા પયૂણ્ભ કરવામાં આવનારી વ્યાયામની શ્રેણી્બદ્ધ વ્યાવહાડરક પુસ્તકમાં સમાવશે થાય છે. આ 

એષિરસાઈઝિોએ સુનનસચિત કરવા માટટે ્બનાવવામાં આવી છે કટે  નનયત અભ્યાસરિમમાં તમામ કૌશલ્યો આવરી લેવામાં આવે 

છે. ટટ્ર ટેિ થીયરી પુસ્તક તાલીમાથથીને નોકરી કરવા સષિમ ્બનાવવા માટટે જરૂરી સં્બંધધતથીયરી જ્ાન પ્રિાન કરટે છે. પરીષિણ અને 

સોંપણીઓ પ્રખશષિકન ેતાલીમાથથીની કામગીરીના મયૂલ્યાંકન માટટે સોંપણીઓ આપવા સષિમ ્બનાવશે. વોલ ચાટ્ભ  અન ેપારિર્શતા 

અનન્ય છે, કારણ કટે  તે માત્ પ્રખશષિકને વવષયને અસરકારક રીતે રજયૂ  કરવામાં મિિ કરટે છે પરંતુ તેને તાલીમાથથીની સમજનું 

મયૂલ્યાંકન કરવામાં પણ મિિ કરટે છે. પ્રખશષિક માગ્ભિર્શકા પ્રખશષિકન ેતેના સયૂચનાના સમયપત્કની યોજના ્બનાવવા, કાચા માલની 

જરૂડરયાતો, રોજિજિા પાઠ અને પ્રિશ્ભનોની યોજના ્બનાવવા માટટે સષિમ ્બનાવે છે.

કૌશલ્યોને ઉત્પાિક રીતે કરવા માટટે આ સયૂચનાત્મક સામગ્રીમાં એષિરસાઈઝિના   QR કોિમાં સયૂચનાત્મક વવડિયોઝિ એમ્્બેિ 

કરવામાં આવ્યા છે જથેી કૌશલ્ય ખશષિણને એષિર સાઈઝિમાં  આપવામાં આવેલા પ્રડરિયાગત વ્યવહારુ પગલાં સાથે સાંકળરી 

શકાય. સયૂચનાત્મક વવિરીયો પ્રાયોત્ગક તાલીમના ધોરણની ગુણવતિામાં સુધારો કરશે અને તાલીમાથથીઓને ધ્યાન કટે ન્ન્રિત કરવા 

અને કુશળતાને એકરીકૃત કરવા માટટે પ્રેડરત કરશે.

IMP અસરકારક ટરીમ વક્ભ  માટટે વવકસાવવા માટટે જરૂરી જટટલ કૌશલ્યો સાથ ેપણ વ્યવહાર કરટે છે. અભ્યાસરિમમાં સયૂચવ્યા મુજ્બ 

સંલગ્ન ટટ્રટેિ ના  મહત્વના કૌશલ્ય વવસ્તારોને સમાવવા માટટે પણ જરૂરી કાળજી લેવામાં આવી છે.

સંસ્ામાં સંપયૂણ્ભ સયૂચનાત્મક મીડિયા પેકટેજની ઉપલબ્ધતા ટટ્રટેનર અને મેનેજમેન્ટ ્બંનેને અસરકારક તાલીમ આપવામાં મિિ કરટે છે.

IMP એ NIMI ના સ્ટાફ મેમ્્બરો અને મીડિયા િટેવલપમેન્ટ કમમટરીના સભ્યોના સામયૂટહક પ્રયાસોનું પડરણામ છે જ ેખાસ કરીને 

જાહટેર અને ખાનગી ષિેત્ના ઉદ્ોગો, ડિરટેક્ોરટેટ જનરલ ઓફ ટટ્રટે નિનગ (DGT), સરકારી અને ખાનગી ITIs હટેઠળની વવવવધ તાલીમ 

સંસ્ાઓમાંથી લેવામાં આવે છે.

NIMI વવવવધ રાજ્ય સરકારોના રોજગાર અને તાલીમ નનયામક, જાહટેર અને ખાનગી ષિેત્ના ઉદ્ોગોના પ્રખશષિણ વવભાગો, DGT 

અન ેDGT ષિતે્ સસં્ાઓના અધધકારીઓ, પ્યૂફ રીિસ્ભ, વ્યક્્તતગત મીડિયા વવકાસકતતાઓ અન ેતમામનો નનષ્ઠાપયૂવ્ભક આભાર વ્ય્તત 

કરવા આ તક લેવા માંગે છે. સંયોજકો, પરંતુ જમેના સડરિય સમથ્ભન માટટે NIMI આ સામગ્રીને ્બહાર લાવવામાં સષિમ ન હોત.

ચેન્ાઈ - 600 032 કારોબારી  સંચાલક 
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(v)

આભાર
નશેનલ ઇન્સસ્ટટ્રક્શનલ મીડિયા ઇન્ન્સસ્ટટ્યૂટ (NIMI) આ સયૂચનાત્મક સામગ્રીને ્બહાર લાવવા માટટે નીચેના મીડિયા િટેવલપસ્ભ 
અને તેમની પ્રાયોજક સંસ્ાઓ દ્ારા આપવામાં આવેલા સહકાર અને યોગિાન માટટે નનષ્ઠાપયૂવ્ભક આભાર સાથે સ્વીકારટે છે.   
(ટ્્રેડ પ્રૈક્ક્કલ) નાટટ્ર ટેિ  માટટે મિકેનિક ડીઝલ NSQF સ્્તર - 3 (સશંોધિ્ત 2022) ઓટ્ોિોટટ્િ ITIs માટટે ષિેત્.

િીડડ્યા ડેિલપિરેન્ટ કમિટ્ીિા સભ્્યો

શ્રી. કટે . થાનનયારાસુ - આચાય્ભશ્રી,        
  Govt. I.T.I, વવરાલીમલાઈ.

શ્રી. િ્બલ્ુ. નનમ્ભલ કુમાર - તાલીમ અધધકારી,       
  Govt. I.T.I, મન્ણકંિન.

શ્રી. A. િુરાઈચામી - સહાયક તાલીમ અધધકારી,      
  Govt. I.T.I, કુન્ુર.

શ્રી. શ્રીનનવાસ પ્રસાિ - જુનનયર તાલીમ અધધકારી,      
  Govt. I.T.I, ્બેંગ્લોર - 27.

શ્રી. શ્રીરામુલુ - જુનનયર તાલીમ અધધકારી,      
  Govt. I.T.I, મૈસુર - 07.

શ્રી. A. મુથુવેલ - જુનનયર તાલીમ અધધકારી,      
  Govt. I.T.I, નાગપટ્ટનમ.

શ્રી. એન. ભરત કુમાર - જુનનયર તાલીમ અધધકારી,      
  Govt. I.T.I, ઉલુન્િુરપેટ.

સશુ્રી જી. પવવત્ા - જુનનયર તાલીમ અધધકારી,      
  Govt. I.T.I, શંકરાપુરમ.

શ્રી. જીવ જોન્સસ - જયૂથ પ્રખશષિક,        
  Govt. I.T.I, કોયયલેન્િરી, કટે રળ.

શ્રી. એસ. િટેવકુમાર - આચાય્ભ (નનવૃતિ),       
  Govt. I.T.I, નેટ્ટાપક્મ, પોંડિચેરી.

શ્રી. એ. થંગાવેલુ - સહાયક.તાલીમ અધધકારી (નનવતૃિ),     
  Govt. I.T.I, ત્ગન્િરી.

નિિી કો-ઓડડીિરેટ્સ્ષ

શ્રી. નનમતાલ્યનાથ - નાય્બ નનયામક,
  NIMI,  ચેન્ાઈ - 32.

શ્રી. એસ. ગોપાલકૃષ્ણન - આસસસ્ટન્ટ મેનેજર, 
   NIMI, ચેન્ાઈ - 32.

શ્રી. એસ. ગોપાલકૃષ્ણનન્ - આસસસ્ટન્ટ મેનેજર 
   NIMI, ચેન્ાઈ - 32.

NIMI િટેટા એન્ટટ્ર રી, CAD, DTP ઓપરટેટરો માટટે આ સયૂચનાત્મક સામગ્રીના વવકાસની પ્રડરિયામાં તેમની ઉતિમ અને સમર્પત 
સેવાઓ માટટે તેની પ્રશંસા નોંધે છે.

આ સયૂચનાત્મક સામગ્રીના વવકાસમાં યોગિાન આપનાર અન્ય તમામ NIMI સ્ટાફ દ્ારા કરવામાં આવેલા અમયૂલ્ય પ્રયત્ોને 
પણ NIMI આભાર સાથે સ્વીકારટે છે.

NIMI એ િરટેક વ્યક્્તતનો પણ આભારી છે જમેણે આ સયૂચનાત્મક સામગ્રી વવકસાવવામાં પ્રત્યષિ કટે  પરોષિ રીતે મિિ કરી છે. 
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(vi)

પડરચ્ય
ટ્્રેડ  પ્રેક્ક્કલ

ટટ્રટેિ  પ્રેક્ક્કલ માટટેની આ માગ્ભિર્શકા ITI વક્ભ શોપમાં ઉપયોગ માટટે ્બનાવાયેલ છે. તેમાં પ્રાયોત્ગક એષિરસાઈઝિની શ્રેણીનો સમાવશે થાય છે જ ે
કોસ્ભના પ્રથમ વષ્ભ િરમમયાન તાલીમાથથીઓ દ્ારા પયૂણ્ભ કરવાની હોય છે. ઓટ્ોિોટટ્િ સેક્ર હટેઠળ મિકેનિક ડીઝલ વેપાર. તે છે રાષ્ટ્્ર ી્ય કૌશલ્ય 
લા્યકા્ત ફે્િિક્ષ  NSQF સ્્તર - 3 (સશંોધિ્ત 2022), તાલીમાથથીઓને કસરત કરવામાં મિિ કરવા સયૂચના/માટહતી દ્ારા પયૂરક અને સમર્થત. કસરતો 
ડિઝિાઇન કરવામાં આવી છે. એ સુનનસચિત કરવા માટટે કટે  અભ્યાસરિમમાં નનધતાડરત તમામ કૌશલ્યો સંલગ્ન ટટ્રટેિો સટહત આવરી લેવામાં આવ્યા છે.   હટેઠળ 
ટટ્રટેિ  ઓટ્ોિોટટ્િ સરેક્ર ટ્્રેડ પ્રેક્ક્કલ ચૌિ મોડ્ુલમાં વવભાસજત કરવામાં આવે છે.  વવવવધ મોડ્ુલો માટટે સમયની ફાળવણી નીચે આપેલ છે:

મોડ્ુલ 1  -  સેફ્રી વક્ભ શૉપ પ્રેક્ક્સ 
મોડ્ુલ 2  -  માપન અને પાર્ડકગ પ્રેક્ક્સ 
મોડ્ુલ 3  -  ફાસ્ટનિનગ અને કટિટગ 
મોડ્ુલ 4  -  સોલ્િરિરગ વાયર પર ઇલેક્ક્ટ્રકલ 
મોડ્ુલ 5  -  હાઇિટ્ર ોસલક્સ અને ન્ુમેટટક્સ 
મોડ્ુલ 6  -  વવખશષ્ટતાઓ અને સેવા સાધનો 
મોડ્ુલ 7  -  િરીઝિલ એન્ન્જન વવહંગાવલોકન 
મોડ્ુલ 8  -  િરીઝિલ એન્ન્જન ઘટકો 
મોડ્ુલ 9  -  કજિલગ અને લ્ુબ્રિકટેશન સસસ્ટર 
મોડ્ુલ 10  -  કરતી એન્ન્જનની ઇને્ટક અને એ્તઝિોસ્ટ સસસ્ટમ 
મોડ્ુલ 11  -  િરીઝિલ ઇંધણ સસસ્ટર
મોડુ્લ 12  -  ઉત્જ્ભન નનયંત્ણ સસસ્ટર
મોડ્ુલ 13  -  ચાર્જજગ અને સ્ટાર્ટટગ સસસ્ટમ 
મોડ્ુલ 14  -  મશુ્કટેલી શયૂટિટગ

શોપ ફ્લોરમાં કૌશલ્ય પ્રખશષિણની યોજના કટેટલાક વ્યવહારુ પ્રોજકે્ની આસપાસ કટે ન્ન્રિત પ્રાયોત્ગક અભ્યાસની શ્રેણી દ્ારા કરવામાં આવી છે. જો 
કટે , એવા થોિા ડકસ્સાઓ છે કટે  જ્યાં વ્યક્્તતગત અભ્યાસ પ્રોજકે્નો ભાગ ન ્બને.

પ્રાયોત્ગક માગ્ભિર્શકા વવકસાવતી વખતે, િરટેક અભ્યાસ તૈયાર કરવાનો નનષ્ઠાવાન પ્રયાસ કરવામાં આવ્યો હતો જ ેસરટેરાશથી ઓછા તાલીમાથથી 
દ્ારા પણ સમજવા અને હાથ ધરવા માટટે સરળ હશે. જો કટે  વવકાસ ટરીમ સ્વીકારટે છે કટે  વધુ સુધારા માટટે અવકાશ છે. NIMI આ માગ્ભિશથીકામા સુધારા 
માટટે  અનુભવી તાલીમ ફટેકલટરી તરફથી સયૂચનોની રાહ જુએ છે.

ટ્્રેડ થી્યરી 

મેન્ુઅલ ઓફ ટટ્રટેિ ધથયરીમાં મિકેનિક ડીઝલ ટટ્રટેિના કોસ્ભ માટટેની સદૈ્ધાંમતક માટહતીનો સમાવશે થાય છે. વવષયવસ્તુ NSQF લેવલ - 3 (સુધારટેલ 
2022) અભ્યાસરિમમાં સમાવવષ્ટ વ્યવહાડરક વ્યાયામ અનુસાર રિમ્બદ્ધ છે. સદૈ્ધાંમતક પાસાઓને શક્ય તેટલી િરટેક કવાયતમાં આવરી લેવામાં આવેલ 
કૌશલ્ય સાથે સાંકળવાનો પ્રયાસ કરવામાં આવ્યો છે. આ સહસં્બંધ તાલીમાથથીઓને કૌશલ્ય કરવા માટટેની ધારણા ષિમતાઓ વવકસાવવામાં મિિ 
કરવા માટટે જાળવવામાં આવે છે.

ટટ્ર ટેિ પ્રકે્ક્કલના માગ્ભિર્શકામાં સમાવવષ્ટ અનુરૂપ પ્રયોગ સાથે ટટ્ર ટેિ ધથયરી શીખવવી અને શીખવી પિશે. આ માગ્ભિર્શકાની િરટેક શીટમાં અનુરૂપ 
પ્રાયોત્ગક અભ્યાસ વવશેના સયૂચનો આપવામાં આવ્યા છે.

શોપ ફ્લોરમાં સં્બંધધત કૌશલ્યો કરતા પહટેલા ઓછામાં ઓછા એક વગ્ભમાં િરટેક અભ્યાસ સાથે જોિાયેલ ટટ્રટેિ ધથયરી શીખવવી/શીખવી એ ્બહટેતર 
રહટેશે. ટટ્ર ટેિ સસદ્ધાંતને િરટેક કવાયતના સંકસલત ભાગ તરીકટે  ગણવામાં આવે છે.

સામગ્રી સ્વ-ખશષિણના હટેતુ માટટે નથી અને તેને વગ્ભખંિની સયૂચનાના પયૂરક તરીકટે  ગણવામાં આવવી જોઈએ.
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(vii)

  િોડુ્લ 1 :  સરેફ્ી િક્ષ શૉપ પ્રેક્ક્સ (Safety Workshop Practices) 

 1.1.01  મમકટે નનક (િરીઝિલ) વેપારમાં મશીનો/સાધનને ઓળખ (Identify the machines/equipment in     
  Mechanic (Diesel) trade)  1

 1.1.02  પસ્ષ િલ પ્ોટે્ક્ક્િ ઇક્્વિપિરેન્ટ્ટ્સ (PPE) ઓળખ (Identify Personal Protective     
  Equipments (PPE)) 1 2 

 1.1.03  વક્ભ શૉપ જાળવણી (Workshop maintenance)  5

 1.1.04 વક્ભ શોપના સાધનનું સંચાલન અને પરીષિણ અને વપરાય એન્ન્જનનયર તેલનો નનકાલ (Handling and     
  testing of workshop equipments and disposal of used engine oil)  7

 1.1.05 વ્્યાિસાય્યક સલાિ્તી અિરે પ્ાથમિક સારિાર દશશાિિો (Demonstrate occupational safety     
  and first aid)  9

 1.1.06 આગ સલાિ્તી પર પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on fire safety)  14 

 1.1.07 અગનિ શાિક સાિિો પર પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on fire extinguishers)  15

  Module 2 : િાપિ અિરે િાર્કકગ પ્રેક્ક્સ (Measuring and Marking Practice)

 1.2.08  આપેલ જો્બ પર માર્ડકગ  પ્રેક્ક્સ (Marking practice on the given job)  18

 1.2.09 વાહન ના વ્રીલ્બેઝિને માપ (Measure wheelbase of a vehicle)  22

 1.2.10 વ્રીલ લગ નટ્સ િયૂર કરવાની પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on removing wheel lug nuts)  24

 1.2.11 િક્ષ શોપ ટૂ્લ્સ અિરે પાિર ટૂ્લ્સિરે હેન્ડલ કરિાિી પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on handling workshop     
  tools and power tools)  25

 1.2.12 બહારિા વ્્યાસિરે િાપિાિી પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on measuring outside diameters) 1 & 2 36

 1.2.13 સસસલન્િર ્બોર માપવાની પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on measuring cylinder bore)  40

 1.2.14 ફ્ટેન્ક શાફ્ના રન આઉટ અને એન્િ પ્લેને માપવા પર કરવાની પ્રેક્ક્સ (Practice on measuring run     
  out and end play of crank shaft)  41

 1.2.15 સસસલન્િર હટેિ ફ્લટેનેસ માપવાની પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on measuring cylinder head flatness)  43

 1.2.16 વપસ્ટન રિરગ એન્િ ગેપ અને વપસ્ટનથી સસસલન્િર ક્્તલયરન્સસનું માપન (Measuring piston ring end     
  gap and piston to cylinder clearance)  44

 1.2.17 એન્ન્જનનયર વેક્ુમ ટોસ્ટ કરો (Perform engine vacuum test)  45

 1.2.18 ટાયરનું હવાનું િ્બાણ તપાસ (Check tyre air pressure)  46

  Module 3 : ફાસ્ટનિિગ અિરે કટિટ્ગ (Fastening and Fitting)

 1.3.19 (તટેૂ્લા સ્ટડ/બોલ્ટિરે દૂર કરી રહ્ા છીએ.)એ (Removing broken stud/bolt)  47

 1.3.20 વવવવધ કટીંગ ટયૂલ્સનો ઉપયોગ કરવાની પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on using various cutting tools) 2 & 3 48

 1.3.21 હેકસોઇંગ અિરે ફાઇલિલગ પર પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on hacksawing and filing)  53

 1.3.22 પાર્ડકગ અને ડિટ્ર જિલગ પર પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on marking and drilling)  54

 1.3.23 આતંડરક અને ્બાહ્ય થ્ેિો ્બનાવવાની પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on forming internal and external     
  threads)  58

 1.3.24 ધછરિ ફરીથી ્બનાવવાની પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on reaming a hole)  63

સિાવિષ્ટ્ી
 અભ્્યાસ સં.  અભ્્યાસનું  શીર્્ષક                          શશક્ષણ  પૃષ્્ઠ સં.  
                                                             પડરણાિો  
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(viii)

 અભ્્યાસ સં.  અભ્્યાસનું  શીર્્ષક                          શશક્ષણ  પૃષ્્ઠ સં.  
                                                             પડરણાિો  

  Module 4 : સોલ્ડરિરગ િા્યર પર ઇલરેક્ક્્રકલ (Electrical and Electronics)

 1.4.25 સોલ્િરિરગ વાયર પર પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on soldering wires)  66

 1.4.26 સર્કટમાં વવદ્તુ પડરમાણોને માપવા પર અને પ્રેક્ક્સ  (Practice on measuring electrical     
  parameters in circuits)  70

 1.4.27 સાતત્ય પરીષિણ પર પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on continuity test) 3 & 4 72 

 1.4.28 વવદ્તુ સર્કટ િાયગોનાઇઝિ કરો (Diagonize electrical circuits)  75

 1.4.29 વવદ્તુ સર્કટ સમસ્યાનું નનવારણ (Trouble shoot electrical circuit problem)  78

 1.4.30 લીિ એસસિ ્બેટરીની સફાઈ અને ટોપ-અપ (Cleaning and top - up of lead acid battery)  80

 1.4.31 ્બેટરીની ચોક્સ ગુરુત્વાકષ્ભણ તપાસો (Check the specific gravity of a battery)  81

 1.4.32 ્બેટરી ચાજ ્ભ કરો (Charge the battery)  83

 1.4.33 ડરલે અને સોલેનોઇિ તપાસો (Check the relays and solenoid)  86

 1.4.34 પરીષિણ િાયોિ પર પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on testing diodes)  87

  Module 5 : હાઇડ્ર ોસલક્સ અિરે નુ્િરેટટ્ક્સ (Hydraulics and Pneumatics)

 1.5.35 હાઇિટ્ર ોસલક અને વાયુયુ્તત ઘટકોની ઓળખ (Identification of hydraulic and pneumatic     
  components)  92

 1.5.36 હાઇિટ્ર ોસલક સર્કટનું ટટ્ર ટે જિસગ અને અભ્યાસ (Tracing and studying of hydraulic circuits) 5  94 

 1.5.37 એર રિેક સસસ્ટમનું ટટ્ર ટે જિસગ અને અભ્યાસ (Tracing and studying of air brake system)  97

  Module 6 : વિશશષ્ટ્્તાઓ અિરે સરેિા સાિિો (Specifications and Service Equipments) 

 1.6.38 વવવવધ પ્રકારના વાહનોને ઓળખો (Identify the different types of vehicles)  99

 1.6.39 વાહન સ્પષ્ટરીકરણ િટેટાનો અભ્યાસ (Studying vehicle specification data)  100

 1.6.40 વાહન ઓળખ નં્બર (VIN) ની ઓળખ (Identification of Vehicle Identification Number (VIN)) 5 & 6 102

 1.6.41 ગેરટેજ સેવા સાધનોનો અભ્યાસ (Studying of garage service equipments)   103  
  Module 7 : ડીઝલ એન્ન્જિિ વિહંગાિલોકિ (Engine Components)

 1.7.42 I.C એન્ન્જનના વવવવધ ભાગોને ઓળખો (Identify the different parts of I.C Engine)  107 

 1.7.43 LMV/HMV ના િરીઝિલ એન્ન્જનમાં વવવવધ ભાગોને ઓળખો (Identify the different parts     
  in a diesel engine of LMV/HMV) 6 & 7 109

 1.7.44 િરીઝિલ એન્ન્જન શરૂ કરવું અને ્બંધ કરવું (Starting and stopping of diesel engine)  111

 1.7.45 િરીઝિલ એન્ન્જનને િયૂર કરવાની પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on dismantling diesel engine)  113

  Module 8 : ડીઝલ એન્ન્જિિ ઘટ્કો (Diesel Engine Components)

 1.8.46 સસસલન્િર હટેિ એસેમ્્બલીનું ઓવરહોજિલગ (Overhauling of cylinder head assembly) 7  115 

 1.8.47 રોક આમથી એસેમ્્બલી અને મેનીફોલ્િ્સને િયૂર કરવાની પ્રકે્ક્સ (Practice on removing rocker     
  arm assembly and manifolds)   117  
 1.8.48 સસસલન્િર હટેિ માંથી વાલ્વ િયૂર કરવાની પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on removing the valves from     
  the cylinder head)  118

 1.8.49 સસસલન્િર હટેિ અને મેનીફોલ્િ સપાટરીઓની સપાટતા તપાસી રહ્ું છે (Checking flatness of cylinder     
  head and manifold surfaces)  119  
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(ix)

 અભ્્યાસ સં.  અભ્્યાસનું  શીર્્ષક                          શશક્ષણ  પૃષ્્ઠ સં.  
                                                             પડરણાિો  

 1.8.50 વાલ્વ લીકટેજ અને ઓવરહોજિલગ રોક આમથી એસેમ્્બલી તપાસ (Check valve leakage and     
  overhauling rocker arm assembly)  121

 1.8.51 સસસલન્િર હટેિ ને એસેમ્્બજિલગ કરટે છે (Assembling the cylinder head)  123

 1.8.52 પોસ્ટના અને કનેક્ટક્ગ રોિ એસેમ્્બલીને ઓવર હોલ કરટે છે (Overhauling the piston and     
  connecting rod assembly)  126

 1.8.53 ઓઈલ સમ્પ અને ઓઈલ પંપને િયૂર કરવાની પ્રકે્ક્સ (Practice on removing oil sump and     
  oil pump)  128

 1.8.54 કનેક્ટક્ગ રોિ એસેમ્્બલી સાથે વપસ્ટનને િયૂર કરવાની પ્રેક્ક્સ (Practice on removing piston     
  with connecting rod assembly)  130

 1.8.55 વપસ્ટનને િયૂર કરવા અને માપવાની પ્રેક્ક્સ કરો (Practice on removing and measuring the piston)  131

 1.8.56 વપસ્ટન, રિરગ અને મોટા એન્િ ્બેરિરગ્સના ક્્તલયરન્સસને માપો (Measure the clearance of piston,     
  ring and big end bearings)  132 

 1.8.57 વળાંક અને ડવિસ્ટ માટટે કનેક્ટક્ગ સયળયા તપાસો (Check connecting rod for bend and twist)  134

 1.8.58 રિટે ન્કશાફ્નું ઓવરહોજિલગ (Overhauling of crankshaft)  135

 1.8.59 એન્ન્જનમાંથી રિટે ન્કશાફ્ િયૂર કરો (Remove the crankshaft from the engine)  139

 1.8.60 તેલ રીટટેનર અને થ્સ્ટ વોશરનું નનરીષિણ કરટે છે (Inspecting oil retainer and thrust washer)  142

 1.8.61 રિટે ન્કશાફ્ ટટેપર અને અંિાકાર માપવા (Measuring the crankshaft taper and ovality) 7 & 8 143

 1.8.62 રિટે ન્કશાફ્નું નનરીષિણ કરટે છે (Inspect the crankshaft)  144

 1.8.63 ફ્લાયવ્રીલ અને સ્સ્પગોટ ્બેરિરગનું નનરીષિણ કરો (Inspect the flywheel and spigot bearing)  145

 1.8.64 વાઇરિશેન િટેમ્પર તપાસો (Check the vibration damper)  147

 1.8.65 િયૂર કરી રહ્યા છે અને કટેમશાફ્ને તપાસી રહ્યા છે (Removing and checking the camshaft)  148

 1.8.66 ફ્ટેન્ક શાકટ, પોસ્ટના અને કનેક્ટક્ગ રોિ એસેમ્્બજિલગ કરવાના (Assembling the crank shaft, piston     
  and connecting rod assembly)  150

 1.8.67 સસસલન્િર ્લલોક્સની સફાઈ અને તપાસ કરવાની પ્રેક્ક્સ (Practice on cleaning and checking     
  the cylinder blocks)  152

 1.8.68 સસસલન્િર ્બોર ટટેપ, અિં કાર અને સપાટ તા માપ (Measure the cylinder bore taper, ovality     
  and flatness)  153

 1.8.69 િરીઝિલ એન્ન્જનના ભાગો ને ફરીથી એસેમ્્બજિલગ કરવા (Reassembling the diesel engine parts)  155

 1.8.70 એન્ન્જનના સસસલન્િર કમ્પ્રશેનનું પરીષિણ કરો (Test the cylinder compression of an engine)  159 

 1.8.71 ટાઈપિપગ અને એન્ન્જનનયર િટ્ર ાઈવર ્બેટાને િયૂર કરીને ્બિલો (Removing and replacing timing and     
  engine drive belt)  161

  Module 9 : કલિલગ અિરે લુ્બ્રિકેશિ સસસ્ટર (Cooling and Lubrication System) 

 1.9.72 રૅડિયેટર હસી તપાસી રહ્યા છીએ અને ્બિલી રહ્યા છીએ (Checking and replacing the radiator     
  hoses)  162

 1.9.73 કજિલગ સસસ્ટમમાં સલકટેજનું પરીષિણ (Testing the leakage in cooling system)  163

 1.9.74 રટેડિએટરનું ઓવરહોજિલગ અને પ્રેસ કટે  તપાસ (Overhauling of radiator and check the     
  pressure cap) 8 164 

 1.9.75 થમયોસે્ટટ વાલ્વનું પરીષિણ કરટે છે (Testing the thermostat valve)  166 
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(x)

 અભ્્યાસ સં.  અભ્્યાસનું  શીર્્ષક                          શશક્ષણ  પૃષ્્ઠ સં.  
                                                             પડરણાિો  

 1.9.76 કયૂ જિલગ અને લ્ુબ્રિકટેશન સસસ્ટમ પ્રેક્ક્સ (Practice on reverse flushing radiator)  167

 1.9.77 પાણીના પંપનું ઓવરહોજિલગ (Overhauling the water pump)  168 

 1.9.78 એન્ન્જન તેલ ્બિલવું (Changing the engine oil) 8 & 9 170

 1.9.79 ઓઈલ પંપ, ઓઈલ કયૂલર, એર ્તલીનસ્ભ અને ઓઈલ પ્રશેર ડરલીફ વાલ્વનું ઓવરહોજિલગ (Overhauling     
  the oil pump, oil cooler, air cleaners and oil pressure relief valve)  171 

  Module 10 : કર્તી એન્ન્જિિિી ઇન્ટરેક અિરે એ્વઝોસ્ટ સસસ્ટિ (Intake and Exhaust System     
                             of Engine)

 1.10.80 એર કોમ્પ્રસેર અને એ્તઝિોસ્ટરને ઓવરહોલ (Overhauling the air compressor and exhauster)  176

 1.10.81 ટ્બયો ચાજ ્ભરનું ઓવરહોજિલગ (Overhauling the turbo charger) 9 & 10 179

 1.10.82 એન્ન્જનનયર ઑડફસ મોમાં એ્તઝિોસ્ટ સસસ્ટર તપાસી રહ્ું છે (Checking the exhaust system in     
  engine off mode)  183

 1.10.83 એ્તઝિોસ્ટ સસસ્ટમની સવથીસીંગ (Servicing the exhaust system)  184

 1.10.84 એન્ન્જન રનિનગ મોિમાં એ્તઝિોસ્ટ સસસ્ટમ તપાસી રહ્ું છે (Checking the exhaust system in engine     
  running mode)  186

  Module 11 : ડીઝલ ઇંિણ સસસ્ટર (Diesel Fuel System)

 1.11.85 ઇંધણ ટાંકરી અને ઇંધણ લાઇફની સવથીસીંગ  કરવી (Servicing the fuel tank and fuel lines)  187

 1.11.86 િરીઝિલ એન સજનમાં ઇંધણ ફરીટ પંપનું ઓવરહોજિલગ (Overhauling the fuel feed pump in     
  diesel engine) 10 189

 1.11.87 ફ્ુઅલ ડફલ્ટર ને િયૂર કરો અને ્બિલો અને સસસ્ટમને ્લલિ કરો (Remove and replace the fuel     
  filter and bleed the system)  191

 1.11.88 F.I.P ને િયૂર કરવું અને ટટડકટ કરવું (Removing and refitting the F.I.P)  193 

 1.11.89 ફ્ુઅલ ઇન્જકે્રનું ઓવરહોજિલગ અને પરીષિણ (Overhauling and testing the fuel injector)  195

 1.11.90 ફ્ુઅલ ઇન્જકેશન પંપની સામાન્ય જાળવણી (General maintenance of fuel injection pumps)  197

 1.11.91 ન્ુમેટટક ગવન્ભર ની નનબ્્રિય ગમત ને સમયોધચત કરવી (Adjusting the idle speed of pneumatic     
  governor) 10 & 11 198

 1.11.92 મમકટે નનકલ ગવન્ભર ની નનબ્્રિય ગમત ને સમયોધચત કરવી (Adjusting the idling speed of     
  mechanical governor)  199

 1.11.93 એન્ન્જનના ખામીયુ્તત ઇન્જકે્રને ઓળખ (Identify the defective injector of an engine)  200

  Module 12 : ઉત્સજિ્ષિ નિ્યતં્ણ સસસ્ટર (Emission Control System)

 1.12.94 િરીઝિલ એન્ન્જનયર ધુમાિો પરીષિણ (Diesel engine smoke testing)  201

 1.12.95 PCV વાલ્વ અને EVAP સસસ્ટમ તપાસી રહ્ું છે (Checking PCV valve and EVAP system) 12 & 13 204 

 1.12.96 EGR વાલ્વને િયૂર કરવું અને ડરડફટિટગ કરવું (Removing and refitting of EGR valve)  207

  Module 13 : ચાર્જજિગ અિરે સ્ટાર્ટટ્ગ સસસ્ટિ (Charging and Starting System)

 1.13.97 ઓલ્ટરનેટરનું ઓવરહોજિલગ અને પરીષિણ (Overhauling and testing of an alternator)  14 209 

 1.13.98 ઓવરહોજિલગ અને સ્ટાટ્ભર મોટરનું પરીષિણ (Overhauling and testing of starter motor)  214

  Module 14 : મશુ્કેલી શૂટિટ્ગ (Trouble shooting)

 1.14.99 િરીઝિલ એન્ન્જનનયર મશુ્કટેલી નનવારણ (Diesel engine trouble shooting) 14 222
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(xi)

શીખિાિી / આકારણી કરી શકા્ય ્તરેવું પડરણાિ

આ પુસ્તક પયૂણ્ભ થવા પર તમે સમથ્ભ હશો

 રિ. સં. શશક્ષણ પડરણાિો અભ્યાસ સં.

 1 Check & perform Measuring & marking by using various Measuring & 1.1.01 to   
  Marking tools (Vernier Calipers, Micrometer, Telescope gauges, Dial bore  1.2.17   
  gauges, Dial indicators, straight edge, feeler gauge, thread pitch gauge,      
  vacuum gauge, tire pressure gauge.) Following safety precautions.
	 2	 Plan	&	perform	basic	fastening	&	fitting	operation	by	using	correct	 1.2.18	to	 	 	
  hand tools, Machine tools&equipments. 1.3.23
 3 Trace and Test all Electrical & Electronic components & circuits and 1.3.24 to   
  assemble circuit to ensure functionality of system. 1.4.31 
 4 Trace & Test Hydraulic and Pneumatic components. 1.4.32 to 34 
	 5	 Check	&	Interpret	Vehicle	Specification	data	and	VIN.	Select	&	operate	 1.5.35	to		 	 	
	 	 various	Service	Station	Equipments.	 1.5.38
 6 Dismantle & assemble of Diesel Engine from vehicle (LMV/HMV) along with 1.6.39 to   
  other accessories. 1.7.42
	 7	 Overhaul	&	service	Diesel	Engine,	its	parts	and	check	functionality.	 1.7.43	to	1.8.69
	 8	 Trace,	Test	&	Repair	Cooling	and	Lubrication	Systemof	engine.	 1.8.70	to	1.9.77
	 9	 Trace	&	Test	Intake	and	Exhaust	system	of	engine.	 1.9.78	to	1.10.81	
	 10	 Service	Diesel	Fuel	System	and	check	proper	functionality.	 1.10.82	to	1.11.87
	 11	 Plan	&	overhaul	the	stationary	engine	and	Governor	and	check	functionality.	 1.11.88	to	1.11.90
	 12	 Monitor	emission	of	vehicle	and	execute	different	operation	to	obtain	 1.11.91	to	 	 	
  optimum pollution as per emission norms. 1.11.93
 13 Carryout overhauling of Alternator and Starter Motor. 1.12.94 to 1.12.95
	 14	 Diagnose	&	rectify	the	defects	in	LMV/HMV	to	ensure	functionality	of	vehicle.	 1.13.97	to	1.14.98	

Scan the QR Code to view the video for these exercise

 Ex. 1.1.02

Module 2 

Module 1

 Ex. 1.1.05  Ex. 1.1.06 & 07

 Ex. 1.2.11  Ex. 1.2.12

Module 3 

 Ex. 1.3.19  Ex. 1.3.21
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(xii)(xii)

SYLLABUS FOR MECHANIC DIESEL

 Professional Knowledge
(Trade Theory)

Duration
Reference
Learning
Outcome

Professional Skills
(Trade Practical)

With Indicative Hours

Professional
Skill 142
Hrs;

Professional
Knowledge
34 Hrs

Check & perform
Measuring &
marking by using
v a r i o u s
M e a s u r i n g &
Marking tools
(Vernier Calipers,
M i c r o m e t e r ,
Telescope gauges,
Dial bore gauges,
Dial indicators,
straight edge,
feeler gauge,
thread pitch
gauge, vacuum
gauge, tire
pressure gauge.)
Following safety
precautions.

1 Demonstration of Machinery
used in the trade. (05hrs)

2 Identify safety Gear/PPE
(Personal Protective
Equipments) and their uses (10
hrs)

3 Importance of maintenance of
safety equipment used in
Workshop. (05hrs)

4 Demonstration on safe
handling and Periodic testing
of lifting equipment, and Safety
disposal of used engine oil. (10
hrs.)

5 Demonstration on health
hazards, occupational safety &
first Aid. (05 hrs)

6 Demonstration fire service
station to provide demo on Fire
safety. (05hrs)

7 Perform use of fire
extinguishers. (05 hrs)

8 Perform marking using all
marking aids, like steel rule
with spring callipers, dividers,
scriber, punches, chisel etc. on
MS Flat/Sheet Metal. (17 hrs)
Measure a wheel base of a
vehicle with measuring tape.
(08 hrs)

9 Perform to remove wheel lug
nuts with use of an air impact
wrench (08 hrs)

10 Operate General workshop
tools & power tools. (15 hrs)

- Importance & scope of Mechanic Diesel
Trade Training.

- General discipline in the Institute

- Elementary First Aid, Occupational
Safety & Health

- Knowledge of Personal Safety & Safety
precautions in handling Diesel machine.

- Concept about HouseKeeping & 5S
method.

- Safety disposal of Used engine oil,

- Electrical safety tips.

- Safe handling of Fuel Spillage,

- Safe disposal of toxic dust, safe handling
and Periodic testing of lifting equipment.
(10 hrs)

Hand & Power Tools
- Marking scheme, marking material

chalk, Prussian blue.

- Cleaning tools-Scraper, wire brush,
Emery paper,

- Description, care and use of Surface
plates, steel rule, measuring tape, try
square. Callipers-inside and outside.
Dividers, surface gauges, scriber,

- Punches-prick punch, centre punch, pin
punch, hollow punch, number and letter
punch. Chisel-flat,cross-cut.Hammer-
ball pein, lump, mallet. Screwdrivers-
blade

- Screw driver, Phillips screwdriver,
Ratchet screw driver. Allen key, bench
vice & C-clamps,

- Spanners-ring spanner, open end
spanner & the combination spanner,
universal adjustable open end spanner.
Sockets & accessories,

- Pliers - Combination pliers, multi grip,
long nose, flat-nose, Nippers or pincer
pliers, Side cutters, Tin snips, Circlip
pliers, external circlips pliers.

- Air impact wrench, air ratchet,
wrenches-Torque wrenches, pipe
wrenches, Pipe flaring & cutting tool,
pullers-Gear and bearing. (15 hrs)
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(xiii)(xiii)

11 Perform measuring practice on
Cam height, Camshaft Journal dia,
crankshaft journal dia, Valve stem
dia, piston diameter, and piston
pin dia with outside Micrometres.
(05 hrs)

12 Perform measuring practice   on
cylinder bore for taper and out-of-
round with Dial bore gauges.
(10 hrs)

13 Perform measuring practice to
measure wear on crankshaft end
play, crankshaft run out, and valve
guide with dial indicator and
magnetic stand (05 hrs)

14 Perform measuring practice to
check the flatness of the cylinder
head is warped or twisted with
straightedge is used with a feeler
gauge. (10 hrs)

15 Perform measuring practice to
check the end gap of a piston ring,
piston-to- cylinder wall clearance
with feeler gauge. (09 hrs)

16 Perform practice to check engine
manifold vacuum with vacuum
gauge. (05hrs)

17 Perform practice to check the air
pressure inside the vehicle tyre is
maintained at the recommended
setting. (05hrs)

Systems of measurement
- Description, Least Count calculation,

care & use of -Micrometers-Outside,
and depth micrometer,

- Micrometer adjustments,

- Description, Least Count calculation,
care & use of Vernier Calliper.

- Telescope gauges, Dial bore gauges,
Dial indicators, straight edge, feeler
gauge, thread pitch gauge, vacuum
gauge, tire pressure gauge. (09 hrs)

Professional
Skill 90 Hrs;

Professional
Knowledge;
17 Hrs

Plan & perform
basic fastening &
fitting operation by
using correct hand
tools, Machine
tools&equipments.

18 Perform removal of stud/bolt using
stud extractor (05hrs)

19 Perform practice on cutting tools
like Hacksaw, file, chisel,
Sharpening of Chisels, center
punch, safety precautions while
grinding. (10hrs)

20 Perform practice on Hacksawing
and filing to given dimensions.
(25 hrs)

- Different types of metal joint
(Permanent, Temporary), methods of,
Soldering, etc.

Fasteners
- Study of different types of screws, nuts,

studs & bolts, locking devices, Such
as locknuts, cotter, split pins, keys,
circlips, lockrings, lock washers and
locating where they are used. Washers
& chemical compounds can be used
to help secure these fasteners.
Function of Gaskets, Selection of
materials for gaskets and packing, oil
seals. Types of Gaskets - paper,
multilayered metallic, liquid, rubber,
copper and printed.

- Thread Seal ants-Various types like,
locking, sealing, temperature
resistance, antilocking, lubricating etc.

Cutting tools
- Study of different type of cutting tools

like Hacksaw, File-Definition, parts of a
file, specification, Grade, shape,
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(xiv)(xiv)

different type of cut and uses., OFF-
hand grinding with sander, bench and
pedestal grinders, safety precautions
while grinding. (7 Hrs)

21 Perform practice on Marking
and Drilling clear and Blind
Holes, Sharpening of Twist
Drills Safety precautions to be
observed while using a drilling
machine. (10hrs)

22 Perform practice on Tapping
a Clear and Blind Hole,
Selection of tape drill Size,
use of Lubrication, Use of stud
extractor. (15 hrs)

23 Perform   practice    cutting
Threads on a Bolt/ Stud.
Adjustment of two piece Die,
Reaming a hole/ Bush to suit
the given pin/ shaft, scraping
a given machined surface.
(25 hrs)

Drilling machine
- Description and study of Bench type

Drilling machine, Portable electrical
Drilling machine, drill holding devices,
Work Holding devices, Drillbits.

Taps and Dies
- Hand Taps and wrenches, Calculation

of Tap drill sizes for metric and inch taps.
Different type of Die and Die stock.
Screw extractors.

- Hand Reamers Different Type of hand
reamers, Drill size for reaming, Lapping,
Lapping abrasives, type of Laps.(10  hrs)

Professional
Skill 92 Hrs;

Professional
Knowledge; 14
Hrs

Trace and Test all
Electrical &
E l e c t r o n i c
components &
circuits and
assemble circuit to
ensure functionality
of system.

24 Perform practice in joining
wires using soldering Iron.
(20 hrs)

25 Prepare simple electrical
circuits, measuring of
current, voltage and
resistance using digital
multimeter. (20 hrs)

26 Perform practice continuity
test for fuses, relay and
diodes (09 hrs)

Basic electricity
- Electricity principles,

- Ground connections,

- Ohm's law,

- Voltage, Current, Resistance, Power,
Energy.

- Voltmeter, ammeter, Ohmmeter,
Multimeter,

- Conductors & insulators, Wires,
Shielding, Length vs. resistance,
Resistor ratings (04Hrs)

27 Check circuit using of service
manual wiring diagram for
troubleshooting (08 hrs)

- Fuses& circuit breakers,

- Ballast resistor,

- Stripping wire insulation,

- Cable colour codes and sizes,
Resistors in Series circuits,

- Parallel circuits and Series- parallel
circuits (04Hrs)

- Description of Chemical effects,
Batteries & cells, Lead acid batteries
& Stay Maintenance Free (SMF)
batteries,

- Magnetic effects, Heating effects,
Thermo-electric energy, Thermistors,
Thermo couples,

- Electrochemical energy, Photo-voltaic
energy, Piezo- electric energy,
Electromagnetic induction,

28 Execute cleaning and topping
up of a lead acid battery. (10
hrs)

29 Perform testing battery with
hydrometer. (12 hrs)

30 Perform connecting battery to
a charger for battery charging
and checking & testing a
battery after charging.
(08 hrs)
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31 Perform test of relay and
solenoids and its circuit.
(05 Hrs)

- Relays, Solenoids, Primary & Secondary
windings, Transformers, stator and rotor
coils. (6 Hrs)

Professional
Skill 35 Hrs;

Professional
Knowledge; 9
Hrs

Trace & Test
Hydraulic and
P n e u m a t i c
components.

32 Identify of Hydraulic and
pneumatic components
used in vehicle. (10 hrs)

33 Tracing of hydraulic circuit
on hydraulic jack, hydraulic,
and Brake circuit. (15hrs)

34 Identify components in Air
brake systems (10hrs)

Introduction to Hydraulics & Pneumatics
- Description, symbols and application in

automobile of Gear pump-Internal &
External, single acting, double acting &
Double ended cylinder; Directional control,
Pressure relief valve, Non return valve, Flow
control valve used in automobile. (9 hrs)

Professional
Skill 25Hrs;

Professional
Knowledge; 5
Hrs

Check & Interpret
V e h i c l e
Specification data
and VIN. Select &
operate various
Service Station
Equipments.

35 Identify of different types of
Vehicle. (05 hrs)

36 Demonstrate of vehicle
specification data. (05hrs)

37 Identify of vehicle information
Number (VIN). (05 hrs).

38 Demonstrate of Garage,
Service station equipments
- Vehicle hoists Two post and
four post hoist, Engine
hoists, Jacks, Stands.
(10hrs)

- Classification of vehicles on the basis of
load as per central motor vehicle rule,
wheels, final drive, and fuel used, axles,
position of engine and steering
transmission, body and load. Brief
description

- Uses of Vehicle hoists - Two post and four
post hoist, Engine hoists, Jacks, Stands.
(05 Hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge; 8
Hrs

Dismantle &
assemble of Diesel
Engine from
vehicle (LMV/
HMV) along with
other accessories.

39 Identify the different parts
of IC Engine (10hrs)

40 Identify the different parts
in a diesel engine of LMV/
HMV (10 hrs)

41 Perform practice on
starting and stopping of
diesel engines. Observe
and report the reading of
Tachometer, Odometer,
temp and Fuel gauge under
ideal and on load
condition. (10hrs)

42 Practice on dismantling
Diesel engine of LMV/HMV
as per procedure. (20hrs)

Introduction to Engine
- Description of internal & external

combustion engines, Classification of IC
engines, Principle &working of 2 & 4-stroke
diesel engine (Compression ignition Engine
(C.I),

- Principle of Spark Ignition Engine (SI),
differentiate between 2-stroke and 4 stroke,
C.I engine and S.I Engine,

- Main Parts of IC Engine

- Direct injection and indirect injection,
Technical terms used in engine, Engine
specification.

- Study of various gauges/ instrument on a
dash board of a vehicle- Speedometer,
Tachometer, Odometer and Fuel gauge, and
Indicators such as gearshift position, Seat
belt warning light, Parking-brake-
engagement warning light and an
Engine-malfunction light.

- Different type of starting and stopping
method of Diesel Engine

- Procedure for dismantling of diesel engine
from a vehicle. (8 hrs)
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Professional
Skill; 160 Hrs;

Professional
Knowledge;
25 Hrs

Overhaul & service
Diesel Engine, its
parts and check
functionality.

43 Perform Overhauling of cylinder head
assembly, Use of service manual for

44 clearance and other parameters.
(10hrs)

45 Perform practice on removing rocker
arm assembly manifolds. (05hrs)

46 Perform practice on removing the
valves and its parts from the cylinder
head, cleaning. (05hrs)

47 Inspection of cylinder head and
manifold surfaces for warping, cracks
and flatness. Checking valve seats
& valve guide-Replacing the valve if
necessary. (05hrs)

48 Check leaks of valve seats for
leakage - Dismantle rocker shaft
assembly-clean & check rocker
shaft - and levers, for wear and
cracks and reassemble.(05hrs)

49 Check valve springs, tappets,
pushrods, tappet screws and valves
tem cap. Reassembling valve parts
insequence, refit cylinder head and
manifold & rocker arm assembly,
adjustable valve clearances, starting
engine after adjustments. (10 hrs)

Diesel Engine Components
- Description and Constructional

feature of Cylinder head, Importance
of Cylinder head design,

- Type of Diesel combustion
chambers,

- Effect on size of Intake & exhaust
passages, Head gaskets.

- Importance of Turbulence. Valves &
Valve Actuating Mechanism -

- Description and Function of Engine
Valves, different types, materials,

- Type of valve operating mechanism,
Importance of Valve seats, Valve
seats inserts in cylinder heads,

- Importance of Valve rotation, Valve
stem oil seals, size of Intake valves,
Valve trains, Valve- timing diagram,
concept of Variable valve timing.

- Description of Camshafts & drives ,

- Description of Overhead camshaft
(SOHC and DOHC), importance of
Cam lobes, Timing belts & chains,
Timing belts & tensioners. (07hrs)

- Description&functionsof different
types of pistons, piston rings and
piston pins and materials.

- Used recommended clearances for
the rings and its necessity
precautions while fitting rings,
common troubles and remedy.

- Compression ratio.

- Description & function of connecting
rod,

- importance of big- end split obliquely

- Materials used for connecting rods
big end & main bearings. Shells
piston pins and locking methods of
piston pins. (05 Hrs)

50 Perform Overhauling piston and
connecting rod assembly. Use of
service manual for clearance and
other parameters. (05 hrs)

51 Perform Practice on removing oil
sump and oil pump - clean the sump.
(04 hrs)

52 Perform removing the big end
bearing, connecting rod with the
piston. (04 hrs)

53 Perform removing the piston rings;
Dismantle the piston and connecting
rod. Check the side clearance of
piston rings in the piston groove &
lands for wear. Check piston skirt and
crown for damage and scuffing, clean
oil holes. (05 hrs)

54 Measure -the piston ring close gap
in the cylinder, clearance between
the piston and the liner, clearance
between crank pin and the
connecting rod big end bearing. (03
hrs)

55 Check connecting rod for bend and
twist. Assemble the piston and
connecting rod assembly. (04 hrs)
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56 Perform Overhauling of crankshaft, Use
of servicemanual for clearance
andotherparameters (05hrs)

57 Perform removing damper pulley, timing
gear/timing chain, flywheel, main bearing
caps, bearing shells and crankshaft from
engine (05hrs).

58 Inspect oil retainer and thrust surfaces
for wear. (05 hrs)

59 Measure crankshaft journal for wear,
taper and ovality. (05hrs)

60 Demonstrate crankshaft for filletradii,
bend & twist. (05hrs)

- Description and function of  Crank
shaft, camshaft,

- Engine bearings-classification and
location - materials used &
composition of bearing materials-
Shell bearing and their advantages-
special bearings material for diesel
engine

- Application bearing failure & its
causes-care & maintenance.

- Crank-shaft balancing, firing order
of the engine. (04Hrs)

61 Inspect fly wheel and mounting
flanges, spigot and bearing. (05hrs)

62 Check vibration damper for defect.
(02hrs)

63 Perform removing camshaft from
engine block, Check for bend & twist
of camshaft. Inspection of cam lobe,
camshaft journals and bearings and
measure cam lobe lift. (05 hrs)

64 Fixing bearing inserts in cylinder block
& cap check nip and spread clearance
& oil holes & locating lugs fix
crankshaft on block-torque bolts-check
end play remove shaft-check seating,
repeat  similarly for  connecting   rod
and Check seating and refit. (08 hrs)

- Description and function of the fly
wheel and vibration damper.

- Crank case & oil pump, gears
timing mark, Chain sprockets,
chain tensioner etc.

- Function of clutch & coupling units
attached to flywheel. (04 Hrs)

65 Perform cleaning and checking of
cylinder blocks. (10 hrs)

66 Surface for any crack, flatness measure
cylinder borefor taper & ovality,clean oil
gallery passage and oil pipeline. (15hrs)

67 Perform reassembling all parts of engine
in correct sequence and torque all bolts
and nuts as per workshop manual of
the engine. (12hrs)

68 Perform testing cylinder compression,
Check idle speed. (08hrs)

69 Perform removing & replacing a cam
belt, and adjusting an engine drivebelt,
replacing an engine drive belt. (05hrs)

- Description of Cylinder block,

- Cylinder block construction,

- Different type of Cylinder sleeves
(liner). (05 Hrs)

Professional
Skill 50 Hrs;

Professional
Knowledge; 10
Hrs

Trace, Test
& Repair

Cooling and
Lubrication

Systemof engine.

70 Perform practice on checking &
top up coolant, draining & refilling
coolant, checking / replacing a coolant
hose. (05 hrs)

71 Perform test cooling system pressure.
(04 hrs)

72 Execute on removing & replacing
radiator/ thermostat check the radiator
pressure cap. (06 hrs)

Need for Cooling systems
- Heat transfer method,

- Boiling point & pressure,

- Centrifugal force,

- Vehicle coolant properties and
recommended change of interval,

- Different type of cooling systems,
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73 Test of thermostat. (03
hrs)

74 Perform cleaning
&reverse flushing. (08hrs)

75 Perform overhauling
water pump and refitting.
(07 hrs)

76 Perform checking engine
oil, draining engine oil,
replacing oil filter, &
refilling engine oil (07 hrs)

77 Execute overhauling of oil
pump, oil coolers, air
cleaners and air filters
and adjust oil pressure
relief valves, repairs to oil
flow pipe lines and unions
if necessary. (10 hrs)

Basic cooling system components
- Radiator, Coolant hoses,

- Water pump,

- Cooling system thermostat, Cooling fans,

- Temperature indicators,

- Radiator pressure cap, Recovery system, Thermo-
switch.

Need for lubrication system
- Functions of oil, Viscosity and its grade as per

SAE ,

- Oil additives, Synthetic oils, The lubrication system,

Splash system
- Pressure system

- Corrosion/noise reduction in the lubrication system.

- Lubrication system components

- Description and function of Sump, Oil collection
pan, Oil tank, Pickup tube, different type of Oil
pump & Oil filters Oil pressure relief valve, Spurt
holes & galleries, Oil indicators, Oil cooler. (10 hrs)

Professional
Skill 26Hrs;

Professional
Knowledge
06 Hrs

Trace & Test
Intake and
E x h a u s t
system of
engine.

78 Execute dismantling
air compressor and
exhauster and cleaning all
parts - measuring wear
inthe cylinder,
reassembling all parts
and fitting the min the
engine. (7hrs)

79 Execute dismantling &
assembling of
turbocharger, check for
axial clearance as per
service manual. (05hrs)

80 Examine exhaust system
for rubber mounting for
damage, deterioration and
out of position; for leakage,
loose connection,
dentand damage; (08hrs)

81 Perform practice on
exhaust manifold removal
and installation, practice
on Catalytic converter
removal and installation.
(06 hrs)

Intake & exhaust systems
- Description of Diesel induction & Exhaust systems.

Description & function of air compressor,
exhauster, Super charger, Intercoolers, turbo
charger, variable turbo charger mechanism.

Intake system components
- Description and function of Air cleaners, Different

type air cleaner, Description of Intake manifolds
and material,

Exhaust system components
- Description and function of Exhaust manifold,

Exhaust pipe, Extractors, Mufflers-Reactive,
absorptive, Combination of Catalytic converters,
Flexible connections, Ceramic coatings, Back-
pressure,

- Electronic mufflers. (06Hrs)

Professional
Skill 70 Hrs;

Professional
Knowledge
12 Hrs

Service Diesel
Fuel System
and check
p r o p e r
functionality.

82 Perform work on
removing & cleaning fuel
tanks, checking leaks in
the fuel lines. (10hrs)

83 Execute over hauling of
Feed Pumps (Mechanical
& Electrical). (10hrs)

Fuel Feed System in IC Engine (Petrol & Diesel)
- Gravity feed system, Forced feed system, main

parts, Fuel Pumps- Mechanical & Electrical

- Feed Pumps.

- Knowledge about function, working &types of
Carburetor.
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84 Perform bleeding of air from
the fuel lines, servicing
primary & secondary filters.
(10hrs)

85 Execute removing a fuel
injection pump from an
engine-refit the pump tothe
engine re- set timing -fill
lubricating-oilstart and adjust
slow speed of the engine.
(15hrs)

86 Execute overhauling of
injectors and testing of
injector. (15hrs)

87 General maintenance of
Fuel Injection Pumps (FIP).
(10hrs)

Diesel Fuel Systems
- Description and function of Diesel fuel injection,

fuel characteristics, concept of Quiet diesel
technology &Clean dieseltechnology.

Diesel fuel system components
- Description and function of Diesel tanks &

lines, Diesel fuel filters, water separator, Lift
pump, Plunger pump, Priming pump,

- Inline injection pump, Distributor-type injection
pump, Diesel injectors, Glow plugs, Cummins
& Detroit Diesel injection.

Electronic Diesel control
- Electronic Diesel control systems, Common

Rail Diesel Injection (CRDI) system,
hydraulically actuated electronically controlled
unit injector (HEUI) diesel injection system.
Sensors, actuators and ECU (Electronic
Control Unit) used in Diesel Engines. (12hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Plan & overhaul
the stationary
engine and
Governor and check
functionality.

88 Execute Start engine adjust
idling speed and damping
device in pneumatic governor
and venture control un it
checking.(06hrs)

89 Verify performance of engine
with off load adjusting timings.
Start engine - adjusting idle
speed of the engine fitted with
mechanical governor
checking- high speed
operation of the engine. (07
hrs)

90 Check performance form
issing cylinder by isolating
defective injectors and test-
dismantle and replace
defective parts and
reassemble and refit back to
the engine. (12 hrs)

Marine & Stationary Engine:
Types,
- double actingengines,

- opposed piston engines, starting systems,
cooling systems, lubricating systems,
supplying fuel oil, hydraulic coupling,

- Reduction gear drive, electromagnetic
coupling,

- Electrical drive, generators and motors, super
charging. (05 Hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Monitor emission of
vehicle and execute
different operation to
obtain optimum
pollution as per
emission norms.

91 Monitor emissions
procedures by use of Engine
gas analyser or Diesel
smoke meter. (10hrs)

92 Checking & cleaning a
Positive crankcase
ventilation (PCV) valve.
Obtaining & interpreting
scan tool data. Inspection of
EVAP can inter purges
system by use of scan Tool.
(10hrs)

93 EGR/SCR Valve Remove
and installation for
inspection.(05hrs)

Emission Control Vehicleemissions
- Standards- Euro and Bharat II, III, IV, V Sources

of emission, Combustion, Combustion
chamberdesign.

Types of emissions
- Characteristics and Effect of Hydrocarbons,

Hydrocarbons in exhaust gases, Oxides of
nitrogen, Particulates,

- Carbon monoxide, Carbon dioxide, Sulphur
content in fuels Description of Evaporation
emission control, Catalytic conversion, Closed
loop,

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



(xx)(xx)

- Crankcase emission control, Exhaust gas
recirculation (EGR) valve, controlling air- fuel
ratios, Charcoal storage devices, Diesel
particulate filter (DPF). Selective Catalytic,
Reduction (SCR), EGR VS SCR (05Hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Carryout overhauling
of Alternator and
Starter Motor.

94 Perform r e m o v i n g
alternator from vehicle
dismantling, cleaning
checking for defects,
assembling and testing for
motoring action of alternator
& fitting to vehicles. (15 hrs)

95 Practice on removing starter
motor Vehicle and
overhauling the starter motor,
testing of starter motor
(10 hrs).

- Basic Knowledge about DC Generator & AC
Generator.

- Constructional details of Alternator

- Description of charging circuit operation of
alternators, regulator unit, ignition warning
lamp- troubles and remedy in charging system.

- Description of starter motor circuit,

- Constructional details of starter motor solenoid
switches, common troubles and remedy in
starter circuit. (05 Hrs)

Professional
Skill 25 Hrs;

Professional
Knowledge
05 Hrs

Diagnose & rectify
the defects in LMV/
HMV to ensure
functionality of
vehicle.

96 Execute troubleshooting in
LMV/HMV for Engine Not
starting - Mechanical &
Electrical causes, High fuel
consumption, Engine
overheating, Low Power
Generation, Excessive oil
consumption, Low/High
Engine Oil Pressure, Engine
Noise. (25 hrs)

- Troubleshooting :

- Causes and remedy for

- Engine Not starting Mechanical & Electrical
causes,

- High fuel consumption, Engine overheating,

- Low Power Generation,

- Excessive oil consumption,

- Low/High Engine Oil Pressure, Engine Noise.
(05 hrs)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



1

ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.1.01 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સફે્ી વક્ક શૉપ પે્ક્ટિસ

મમકેનિક (ડીઝલ) વેપયારમાં મશીિો/સયાધિિે ઓળખ (Identify the machines/equipment in 
Mechanic (Diesel) trade)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• એર કોમ્પ્ેસર, જી કે્િ, બેન્ે ડ્ડરિલ ઓળખ.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કોમ્પ્ેસર એ એર હો દ્ારા જરૂરી દબાણ પર સંકુચિત હવા ઉત્પન્ન કરવા 
માટેનું એક સાધન છે.

જીબ  કે્િ (ડ્િગ 2)

જીબ  કે્ન નો ઉપર્ોગ વસ્્તુઓ ને એક જગ્ર્ાએર્ી બીજી દુકાન ના ફ્્લોર 
સુધી પહોંિાડવા માટે ર્ાર્ છે.

સંવેદિશીલ બેને્ ડ્ડરિ લિલગ મશીિ (ડ્િગ 3)

આ મશીન 12.5 મમી વ્ર્ાસ સધુીના ચછદ્રન ેડ્ડરિ લિ્લગ કરવામાં સક્ષમ છે. કવાર્ત 
િકેમાં અર્વા સીધી મશીન સ્સ્પન્ડ્લના ડેઝટ્થ  હો્લમાં ફીટ કરવામાં આવે છે.

જરૂડ્ર્યયાતો (Requirements)

સયાધિો / સયાધિો (Tools / Instruments)
• તા્લીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.
સયાધિો/મશીિો (Equipments/ Machines)
• એર કોમ્પ્ેસર - 1 No.
• જી કે્ - 1 No.

• ડ્ડરિ લિ્લગ મશીન -1 No.

સયામગ્ી (Materials)
• કપાસનો કિરો - as reqd.
• સાબુ તે્લ - as reqd.

1 સહભાગી ને વક્થ શોપની આસપાસ ્લો.

2 મુખ્ય વક્થ શૉપ મશીનરી કોમ્પ્ેસર, ડ્ડરિ લિ્લગ મશીન વગેરે ને ઓળખો.

3 બાંધકામ ની સુવવધા અને કોમ્પ્ેસર, એર રીસીવરનો ઉપર્ોગ સમજવો.

4 સંકુચિત હવાનો ઉપર્ોગ અને તેના ઉપર્ોગ સમજવો.

5 બેન્ે ડ્ડરિ લિ્લગ મશીન, વપર્ર ડ્ડરિ લિ્લગ મશીન સમજવો.

6 ડ્ડસ્્પ્ેલ િાટ્થ  દ્ારા સમજવો, ઓટોમોટટવ વક્થ શોપમાં તમામ સાધનની 
વવશષેતા.

એર કોમ્પે્સર (ડ્િગ 1)

સામાન્ય ડ્ડરિ લિ્લગ માટે, કામની સપાટી આડી રાખવામાં આવે છે. જો ચછદ્ર એક 
ખૂણ પર ડ્ડરિ્લ કરવાના હોર્, તો ટેબ્લને નવે્લી શકાર્ છે
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2

ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.1.02 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સફે્ી વક્ક શૉપ પે્ક્ટિસ

પસ્ક િલ પ્ોટેક્ટિવ ઇક્્વવપમને્્ટ્સ (PPE) ઓળખ (Identify Personal Protective Equipments (PPE))
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• સુરક્યા ચિહ્નિી િયાર મૂળભતૂ શ્ેણી ઓળખો 
• સલયામતી ચિહ્નિો અર્્ક ઓળખો
• િયાટ્ક  માંર્ી વવવવધ પ્કયારિયા વ્્યક્્વતગત રક્ણયાત્મક સયાધિો વાંસો અિે તેનું અર્્કઘટિ કરો.
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3ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.1.02

કાર્્થ 1: સલયામતી ચિહ્ન

પ્શશક્ણ વવવવધ સલયામતી ચિહ્નિો િયાટ્ક  શ્ેણી પ્દયાિ કરી શકે 
છે અિ ેતેમિી શે્ણી અિે તેમિયા અર્્ક, વણ્કિ સમજાવી શકે છે. 
તયાલીમયાર્થીિે સયાઇિ ઓળવયા અિે ટેબલમાં રેકોડ્ક  કરવયા કહો

1 િાટ્થ  માંર્ી સ્લામતી ચિહ્ન ઓળખો.

2 કોષ્ટક1 માં શ્ેણી નું નામ રેકોડ્થ  કરો.

3 કોષ્ટક1 માં સ્લામતી ચિહ્ન ના અર્્થ વણ્થન નો ઉલ્્લખે કરો.

 કોષ્ટક 1

િયાગ િં. મૂળભતૂ શ્ેણી/સુરક્યા ચિહ્ન અર્્ક - વણ્કિ

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

 8

 9

 10

 11

 12

 13

 14

 15

 16

 17

 18

 19

 20

તમારા પ્શશક્ષણ દ્ારા તેની તપાસ કરાવવો

કાર્્થ 2: વ્્યક્્વતગત રક્ણયાત્મક ઉપકરણો

િોંધ: પ્શશક્ણ વવવવધ પ્કયારિયા વ્્યક્્વતગત સુરક્યા સયાધિો 
અર્વયા િયાટ્ક  પ્દયાિ કરી શકે છે અર્વયા ગોઠવી શકે છે અિે 
કયા્ય્ક મયાટે ્યોગ્્ય PPE ઉપરકરણોિે કેવી રીતે ઓળવયા અિે 
પસદં કરવયા તે સમજાવી શકે છે અિ ેતયાલીમયાર્થીઓિ ેઆપલે 
કોષ્ટક માં િયામ લખવયા મયાટે કહી શકે છે.

1 વાસ્તવવક ઉપકરણો પર અર્વા િાટ્થ  માંર્ી વ્ર્ક્્તતગત રક્ષણાત્મક 
ઉપરકરણોને દૃષ્ષ્ટની રીતે વાંસો અને તેનું અર્્થઘટન કરો.

2 ર્ોગ્ર્ પ્કારના રક્ષણ માટે ઉપર્ોગમાં ્લેવાતી વ્ર્ક્્તતગત સુરક્ષા 
સાધનને ઓળખ અને પસંદ કરો.

3 કોષ્ટક 2 માં સંબચંધત પ્કારના રક્ષણાત્મક સ્લામતી સાધનને PPE નું 
નામ ્લખો.
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4 ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.1.02

કોષ્ટક 2

એસ.િં. PPE નું િયામ જોખમ રક્ણિો પ્કયાર

 1

 2

 3

 4

 5

 6

 7

 8

 9

તમારા પ્શશક્ષણ દ્ારા તેની તપાસ કરાવવો.

કાર્્થ 3: વ્્યયાવસયાય્યક સકંટ િે ઓળખ

પ્શશક્ણ વવવવધ પ્કયારિયા વ્્યયાવસયાય્યક જોખમ અિે તેિયા 
કયારણોિે સશંક્પ્ત કરી શકે છે.

1 કોષ્ટક3 માં આપે્લ સંભવવત નુકસાન સાર્ે સંબચંધત પડ્રસ્થિતત માટે 
વ્ર્ાવસાયર્ક જખમને ઓળખો.

કોષ્ટક 3

એસ.િં. સ્તોત અર્વયા સંભવવત નકુસયાિ વ્્યયાવસયાય્યક જખમિો પ્કયાર

1

2

3

4

5

6

7

8

ઘોંઘયાટ

વવસ્ોટક

વયાઈરસ

માંદગી

ધુમ્રપયાિ

બબિ નિ્યતં્રણ ઉપકરણ

િો અર્થર્ગ 

ખરયાબ ઘર સંભયાળ

ભોર અને તમારા પ્શશક્ષણ દ્ારા તેની તપાસ કરાવવો.

કાર્્થ 4 : PPE સૂિિયા અિે ઉપ્યોગ

1 કેટ્લાક સફાઈ એજન્ટ ઝેરી હોર્ છે. હેન્ડલિ્લગ વવશેની માટહતીનો 
સંદભ્થ ્લો; જોખમી હોઈ શકે તેવા રસાર્ણનો ઉપર્ોગ અને સંગ્રહ, 
તેનો ઉપર્ોગ કરતા પહે્લા સ્પ્લાર્ર દ્ારા કરવામાં આવ્ેલી કોઈપણ 
ભ્લામણ ને અનુસરણ.

2 ઇ્લકે્ટ્રિક્લ સાધનો પર જ્વ્લન શી્લ ્ત્લીનર અર્વા પાણીનો ઉપર્ોગ 
કરશો નહીં.

3 ખાતરી કરો કે નનય્ુતત જોકે કોઈપણ અવરોધો ર્ી દૂર રાખવામાં આવ ેછે.

4 હંમશેા રક્ષણાત્મક વસ્ત્ર અને ર્ોગ્ર્ સુરક્ષા સાધનો પહેરો.

5 નીિેના કાર્્થ હાર્ ધરતી વખતે ખાતરી કરો કે તમે તમામ કાર્દાડ્કર્ 
અને વ્ર્ક્્તતગત સુરક્ષા પ્ડ્ક્ર્ા ને સમજો છો અને તેનું અવ્લોકન કરો 
છો. જો તમે આ પ્ડ્ક્ર્ા વવશે અિોક્કસ હો, તો તમારા પ્શશક્ષકને પૂછો.
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5

ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.1.03 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સફે્ી વક્ક શૉપ પે્ક્ટિસ

વક્ક શૉપ જાળવણી (Workshop maintenance)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• સયાધિિી જાળવણી હયાર્ ધરવયા
• સયાધિો અિે સયાધિો સયાિ કરો.

જરૂડ્ર્યયાતો (Requirements)

સયાધિો / સયાધિો (Tools / Instruments)

• તા્લીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.

સયામગ્ી (Materials)

• સફાઈ દ્રાવણ - as reqd.
• વોટિટગ પાવર - as reqd.
• કપાસનો કિરો - as reqd.
• બ્રશ - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: સયાધિો અિે સયાધિિી જાળવણી

1 સાધનો અને સાધનો સાફ કરો અને વધુ કાર્્થક્ષમ રીતે કામ કરો. દરેક 
કામકાજના ડ્દવસ ના અતં ેઉપર્ોગમાં ્લવેાતી સાધનો અન ેસાધનો સાફ 
કરો અન ેકોઈપણ નકુસાન માટે તેમન ેતપાસ. જો તમે કોઈ નુકસાન નોંધો 
છો, તો સાધનને ખામીયુ્તત તરીકે ટેપ કરો.

2 વવદ્તુ પ્વાહ તૈ્લી અર્વા િીકણું સપાટીએ પર મુસાફરી કરી શકે છે. 
ઇ્લેક્ટ્રિક્લ પાવર ટૂલ્સને ધૂળ અને ગંદકીર્ી મુ્તત રાખો અને ખાતરી 
કરો કે તેઓ તે્લ અને ગ્રસી મુ્તત છે.

3 બધા વક્થ શૉપ સાધનનું જાળવણી શશડ્ુ્લ હોવું જોઈએ. શશડ્ુ્લ પર 
વણ્થ વ્ેલ કાર્્થ હંમશેા જરૂરી સમર્ે પૂણ્થ કરો. આનાર્ી સાધનસામગ્રી ને 
કાર્્થકારી ક્મમાં સુરશક્ષત રાખવામાં મદદ મળશે.

4 સામાન્ય રીતે ઉપર્ોગમાં ્લેવાતી સાધનને સરળતાર્ી પહોંિી શકાર્ 
તેવા થિાને સ્ોર કરો.

5 જો કોઈ સાધન, અર્વા સાધનસામગ્રી નો ટુકડો પરત કરવો ખબૂ મશુ્કે્લ 
હોર્, તો તેને વક્થ બેન્ પર અર્વા ફ્્લોર પર છોડી શકાર્ છે જ્યાં તે 
સ્લામતી માટે જોખમી બનશે. (ડ્ફગ 1)

6 તમારા કાર્્થક્ષેત્રને સ્વચ્છ રાખો. આ તમને વધુ કાર્્થક્ષમ અને સુરશક્ષત 
રીતે કામ કરવામાં મદદ કરશે. (ડ્ફગ 2)

7 તમારા કાર્્થક્ષેત્રની નજીક કિરાપેટી રાખો અને શક્ય તેટ્લી વહે્લી તકે 
કોઈપણ કિરો તેમાં ચૂકો.

8 પ્વાહી અને ઘન કિરો, જમે કે તે્લ, શીતક અને પહેરવામાં આવતા 
ઘટકોનો ર્ોગ્ર્ રીતે નનકા્લ કરો..

9 ગટર વ્ર્વથિા માં દ્રાવણ અર્વા અન્ય રસાર્ણ રેડશો નહીં. આ બંને 
પર્યાવરણ ને નુકસાનકારક અને ગેરકાર્દેસર છે.

10 કોઈપણ સફાઈ સામગ્રીની ઉપર્ોગ કરતી વખતે હંમશેા રાસાર્ષ્ણક 
મોજાનો ઉપર્ોગ કરો કારણ કે સફાઈ સામગ્રીની વધુ પડતા સંપક્થ  ર્ી 
ત્વિા ને નુકસાન ર્ઈ શકે છે.

11 કેટ્લાક સો્લવન્ટ જ્વ્લન શી્લ હોર્ છે. ખુલ્્લી જ્યોતતની નજીક સફાઈ 
સામગ્રીની ક્યારેર્ ઉપર્ોગ કરશો નહીં. વક્થ શોપની અંદર ક્યારેર્ 
ધૂમ્રપાન ન કરો.
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6 ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.1.03

12 સફાઈની રસાર્ણ માંર્ી નીકળતા ધુમાડો ઝેરી હોઈ શકે છે, તરે્ી તમે 
જ્યાં પણ આ ઉત્પાદન નો ઉપર્ોગ કરો છો ત્યાં ર્ોગ્ર્ શ્વસન ર્ંત્ર અને 
આખંની સુરક્ષા પહેરો.

કાર્્થ 2: સિયાઈ હયાર્ સયાધિો, જકેબ, પયાવર ટૂર અિે મશીિરી

1 સ્વચ્છ હયાર્ સયાધિો

કેબબનેટ ના બે સેટ સારે્ તમારા હાર્ના સાધનને સ્વચ્છ સ્થિતતમાં 
રાખો. િોક્કસ સાધનો અર્વા ઘટકને હેન્ડ્ેલ કરવા માટે એક કેબબનેટ 
લ્લન્ટ્લ-ફ્ી હોવી જોઈએ.

રોસ્ર અને કાને રોકવાનો માટે અન્ય તે્લ યુ્તત હોવું જોઈએ.

2 સયાિ ફ્લોર જકેબ

ફ્્લોર જકેબ પર કોઈપણ તે્લ અર્વા ગ્રસી સાફ કરો અને પ્વાહી 
્લીકેજ માટે તપાસ. જો તમને કોઈ ્લકીર જણાર્, તો ્લોકને સુધારો અને 
હાઈડરિ ોલ્લક પ્વાહીને ટોપ અપ કરો.

પ્સંગોપાત, વ્ીલ્સ પર લ્બુબ્રકેટિટગ તનેા ર્ોડા ટીપમાં અન ેસેફ્ી સે્ન્ડ 
ની જગ્ર્ાએ પર ર્ોડા ટીપમાં ્લાગવો.

3 ઇલેક્ટિરિકલ પયાવર ટૂલ્સ સયાિ કરો

કોઈપણ ધૂળ ને બ્રશ કરીને અને સ્વચ્છ િીંર્રી વધારાનું તે્લ અર્વા 
ગ્રસી સાફ કરીને પાવર ટૂલ્સને સ્વચ્છ રાખો.

ગદંકી, ત્ેલ, ગ્રીસ અન ેકોઈપણ િીરી અર્વા ખુલ્્લા વાર્ર માટે કોઈપણ 
વવદુ્ત કેબ્લની તપાસ કરો..

કવાર્ત સારે્, િેકનું નનરીક્ષણ કરો અને તેને ક્યારેક-ક્યારેક મશીન 
ત્ેલી લુબબ્રકેટ કરો.

4 સ્વચ્છ હવયા સંિયાલલત સયાધિો

દરરોજ તમારા એર ટૂલ્સના ઇન્લેટમાં તેના ર્ોડા ટીપમાં નાખો. જો કે 
આ સાધનમાં કોઈ મોટર નર્ી, તેમ છતાં તેને પહેરવાની બિવા માટે 
આતંડ્રક ભાગો નું નનર્તમત લુબબ્રકેશન કરવાની જરૂર છે.

5 સ્વચ્છ પોસ્ટ અિે ભયારે મશીિરી

સફાઈ પ્વૃત્તિઓ હાર્ ધરા પહે્લા દરેક પોસ્ અર્વા અન્ય મખુ્ય સાધનો 
માટે શોધ અને િેક લ્લસ્ અર્વા જાળવણી રેકોડ્થ  બનાવો.

ઓપ રેટિટગ મમકેનિઝમ્સ અિે વધયારયાિયા તેલ અર્વયા ગ્ીિ 
જોડયાણિો સયાિ કરો.
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7

ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.1.04 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સફે્ી વક્ક શૉપ પે્ક્ટિસ

વક્ક શોપિયા સયાધિનું સંિયાલિ અિે પરીક્ણ અિે વપરયા્ય એન્્જજનિ્યર તેલિો નિકયાલ (Handling and 
testing of workshop equipments and disposal of used engine oil)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• લલફ્ટફ્ગ સયાધિોિો સુરશક્ત હે્જડલિલગનું નિદશ્કિ કરો
• લલફ્ટફ્ગ સયાધિનું સયામય્યક પરીક્ણ કરો
• વપરયા્ય એન્્જજનિ્યર તેિયા નિકયાલ માં સલયામતી િયા પગલાં.

જરૂડ્ર્યયાતો (Requirements)

સયાધિો / સયાધિો (Tools / Instruments)
• તા્લીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.
સયાધિો (Equipments)
• એર કોમ્પ્ેસર - 1 No.
• વાહન - 1 No.

સયામગ્ી (Materials)
• તે્લ - as reqd.
• પાણી - as reqd.
• કેરોસીન - as reqd.
• કપાસનો કિરો - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: પ્શશક્ણ સયાધિનું નિદશ્કિ સલયામત સંિયાલિ

પરીક્ણ પ્મયાણપત્ર તપયાસો.

લલફ્ટફ્ગ સયાધિો વૈધયાનિક પરીક્ણ અિે પ્મયાણપત્રિે આચધ 
છે. (ડ્િગ 1) ટોસ્ટ કેલલબ્શેિ સર્ટડ્િકેટ તેિી સયારે્ જોડયા્યેલું 
હોવુ ંજોઈએ, અર્વયા લલફ્ટફ્ગ સયાધિિી િજીક પ્દર્શત કરવું 
જોઈએ જિેો તે ઉલ્લખે કરે છે. આ સયાધિિો ઉપ્યોગ કરતયા 
પહેલયા, ખયાતરી કરો કે સૌર્ી તયાજતેર િો નિરીક્ણ રેકોડ્ક  
હજી પણ નિધધાડ્રત સમ્ય મ્યધાદયામાં છે, અિે ખયાતરી કરો કે 
પ્મયાણપત્રિી સમ્ય સીમયા સમયાપ્ત ર્ઈ િર્ી.

ઉદયાહરણ: M/s. એ બી સી ડી.

વયાહિ પોસ્ટ સેવયા.

044-12345678.

િેિ િયાઈ - 78.

સેવયા.

સેવયાિી તયારીખ: 20/05/2018

આગલી સેવયા: 19/05/2019

સયાધિો તપયાસ

1 બધા હાઇડરિ ોલ્લક લ્લફ્ટફ્ગ સાધનની સેવા ક્ષમતા પર નનર્તમત સમાંતર 
તપાસ કરો. (ડ્ફગ 2)

2 તેઓ કેટ્લી વાર જાળવણી પડ્રક્ષણની ભ્લામણ કરે છે તે જાણવા 
માટે ઉત્પાદક ની હેન્ડબુકનો સંદભ્થ ્લો અને ખાતરી કરો કે આ ર્ાર્ છે.

3 પરીક્ષણ સાધનો તેની ર્ોગ્ર્ કામગીરી કરે છે કે કેમ  તપાસો.

4 ખાતરી કરો કે નળી, કંટરિ ો્લ વાલ્વ અને ઓઇ્લ પંપમાં કોઈ ્લીકેજ નર્ી

5 લ્લફ્ િ્લાવતાં પહે્લા, ખાતરી કરો કે કાર ્પ્લેટફોમ્થમાં ર્ોગ્ર્ રીતે 
મૂકવામાં આવી છે.

6 તે ર્ોગ્ર્ રીતે ઉપડી રહ્ું છે કે કેમ તે તપાસો.

7 અને તે પણ તપાસ કે તે તે્લ ધરાવે છે કે નહીં.

િોંધ: વયાહિ િરમયાવવું એ સયાધિિી ્યયાદી માં સયામેલ િર્ી. 
આ પ્રૅક્ટિકલ કોઈપણ સર્વસ સે્ટશિ પર આપી શકયા્ય છે.

8 કાર્્થ પૂણ્થ ર્ર્ા પછી, કેમ્પને તેની સામાન્ય સ્થિતતમાં નીિે કરો.
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કાર્્થ 2: વપરયા્ય એન્્જજનિ્યર તેિયા નિકયાલ માં સલયામતી િયા પગલાં

1 રક્ષણાત્મક વસ્ત્ર પહેરો, જમે કે મોજાએ, માસ્ક, પગરખાં, એપ્ન વગેરે,

2 જમીન પર કોઈપણ તે્લ કે ગ્રસી ન ફે્લાવો.

3 તમારા વપરાર્ે્લ મોટર તે્લને સ્વચ્છ ્પ્લાસ્સ્કના કને્ટનરમાં મૂકો ચુસ્ત 
ઢાાંકણ સાર્ે. વપરાર્ે્લ તે્લને ક્યારેર્ કને્ટનરમાં ન રાખો એકવાર 
રસાર્ણો, ખોરાક અર્વા પીણાં રાખવામાં આવે છે..

4 તેને એલન્ટફ્ીઝ, દ્રાવણ અર્વા પશેન્ટ જવેી અન્ય કોઈપણ વસ્્ુત સાર્ે 
તમલસસ કરશો નહીં.

5 વપરાર્ મોટર તેને સર્વસ સે્શન અર્વા અન્ય થિાન પર ્લઈ જાઓ જ ે
ડ્રસાર્ક્્ત્લગ માટે વપરાર્ે્લ મોટર તે્લ એકત્ર કરે છે.

પુિઃ ઉપ્યોગમાં લેવયા્ેયલયા મોટર તેિે િવયા તેલમાં િરીર્ી 
શદુ્ધ કરી શકયા્ય છે, બળતણ તેલમાં પ્ડ્ક્્યયા કરી શકયા્ય છે 
અિે પેટરિ ોલલ્યમ ઉદ્ોગ મયાટે કયામયા મયાલ તરીકે ઉપ્યોગ કરી 
શકયા્ય છે.

6 વપરાર્ તે્લનો સંગ્રહ કરતી વખતે, નનકા્લ માટે હોર્, તેને પાત્રમાં ર્ોગ્ર્ 
ઓળખ ચિહ્ન સાર્ે અ્લગ જગ્ર્ાએ રાખો. (ડ્ફગ 1)

વપરયા્ય તેિે ક્યારે્ય ગરમ વવસ્તયાર અર્વયા આગળિી િજીક 
િ રયાખો.

પડ્રવહિ કરતી વખતે ખયાતરી કરો કે તેલિો કોઈ િેલયાવો 
િર્ી. (ડ્િગ 2)

7 નીિેના કોષ્ટક માં બતાવ્ર્ાં પ્માણે સંદભ્થ અને રેકોડ્થ  માટે નનકા્લ 
કરાર્ે્લા તે્લનો રેકોડ્થ  જાળવતો.

ટેબલ

અિે. િયા  તયારીખ કેિ દીઠ જથ્ર્ો  
(લલટર)

વવતડ્રત  કેિ સખં્યા કુલ જથ્ર્ો. લલટર માં 
નિકયાલ

ટીકયા

 1 દા.ત. 23 - 7 -18  2  05  100

 2  -  -  -  -

 3

 4

 5
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9

ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.1.05 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સફે્ી વક્ક શૉપ પે્ક્ટિસ

વ્્યયાવસયાય્યક સલયામતી અિે પ્યાર્મમક સયારવયાર દશધાવવો (Demonstrate occupational safety and 
first aid)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• જુદી જુદી ક્થિમત િયા બેભયાિ પીડ્ડત મયાટે બિયાવ શ્યાસ
• ર્વતસ્યાવ બંધ કરવયા મયાટે સયારવયાર કરો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: પીડ્ડત િે કૃવત્રમ શ્સિ મેળવવયા મયાટે તૈ્યયાર કરો

ધયારણયા - સરળ વ્્યવથિયાપક મયાટે, પ્શશક્ણ તયાલીમયાર્થીઓિે 
જૂર્માં ગોઠવી શકે છે અિે દરેક જૂર્િે પિુર્ટ્  જીવિિી એક 
પદ્ધમત કરવયા મયાટે કહી શકે છે.

1 ચુસ્ત કપડા ઢાી્લા કરો જ ેપીડ્ડત ના શ્વાસ માં દખ્લ કરી શકે.

2 તેના મોમાંર્ી કોઈપણ વવદેશી સામગ્રી અર્વા ખોટા દાંત દૂર કરો અને 
પીડ્ડત નું મોં ખુલ્લું રાખો.

3 જરૂરી સ્લામતી નાં પગ્લાં ્લઈને પીડ્ડત ને સુરશક્ષત રીતે ્લેવ્લ ગ્રાન્ટ 
પર ્લાવો. (ડ્ફગ 1)

4 વવ્લંબ કર્યા વવના તરત જ કૃવત્રમ શ્વાસોચ્છવાસ શરૂ કરો. કપડા ઢાી્લા 
કરવામાં કે ચુસ્ત પણે બંધ મોં ખે્લવાની પ્ર્ાસ કરવામાં વધુ સમર્ 
બગાડો નહીં.

5 પીડ્ડત ના આતંડ્રક ભાગો ને ઇજાર ન ર્ાર્ તે માટે ટિહસક કામગીરી 
ટાળો.

6 તાત્ાલ્લક ડૉકટરને મોક્લો.

કાર્્થ 2: િેલ્સિ િયા હયાર્ દ્યારયા પીડ્ડત િે પુિજી્ક વવત કરો - બેંક પ્ેસ ઉ પયાડવયાિી પદ્ધમત

િલે્સિિો હયાર્ - છયાતી અિ ેપટેમાં ઇજાઓ હો્ય તેવયા ડ્કસ્સયામાં 
બેક પ્શેર લલફ્ પદ્ધમતિો ઉપ્યોગ કરવો જોઈએ િહીં.

1 પીડ્ડત ન ેતનેી હર્ળેી એક બીજાની ઉપર અન ેમાથુ ંતેના ગા્લ પર હરે્ળી 
પર ટેકવી ન ેતનેા હાર્ જોડીન ે(જનેો િહેરો નીિ ેછે) ચકૂો. પીડ્ડત ના હાર્ની 
નજીક એક અર્વા બનં ેઘૂટંણ પર નમવુ.ં તમારા હાર્ ેપીડ્ડત ની પીઠ 
પર બગ્લની રેખાની બહાર રાખો, તમારી આંગળી બહારની તરફ અને 
નીિનેી તરફ ફે્લાર્્ેલા છે, અંગઠૂી એકબીજાન ેસ્પશ્થ છે જમે કે (ડ્ફગ 1).

2 તમારા હાર્ ્લગભગ ઊભા ન ર્ાર્ ત્યાં સુધી સીધા રાખીને ધીમેર્ી 
આગળ વધો, અન ેપીડ્ડત ના ફેફસાંમાંર્ી હવાન ેદબાણ કરવા માટે (ડ્ફગ 
2) માં બતાવ્ર્ાં પ્માણે પીડ્ડત ની પઠને સતત દબાવો.

3 પીડ્ડત ના હાર્ સાર્ે નીિે તરફ સરકતી તમારા હાર્ વડે પાછળની 
તરફ ડો્લ વાની ઉપરની ટહ્લિા્લ ને સમન્વયર્ત કરો, અને (ડ્ફગ 3) માં 
બતાવ્ર્ાં પ્માણ ેતનેા ઉપ્લ હાર્ ેકોણી ની બરાબર ઉપર પકડ. પાછળની 
તરફ રોક કરવાનું િાલુ રાખો.

4 જમે જમે તમે પાછળ હશો, ત્યારે પીડ્ડતના હાર્ ધીમરે્ી ઉંિા કરો અને  
તમારી તરફ ખેંિો (ડ્ફગ 4) જ્યાં સધુી તમ ેતેના ખભામાં તણાવ અનભુવો

નહીં. િક્ પૂણ્થ કર વા માટે, પીડ્ડતના હાર્ નીિે કરો અને તમારા હાર્ને 
પ્ારંભભક સ્થિતત પર ખસેડો.
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5 પીડ્ડત કુદરતી રીતે શ્વાસ ્લેવાવું શરૂ કરે ત્યાં સુધી કૃવત્રમ શ્વાસોચ્છવાસ 
િાલુ રાખો. મહેરબાની કરીને નોંધ કરો, કેટ્લાક ડ્કસ્સાઓમાં, તેમાં 
ક્લાકો ્લાગી શકે છે.

6 જ્યારે પીડ્ડત પુનજી્થ વવત ર્ાર્ છે, ત્યારે પીડ્ડત ને ગરમ પાણીની બો્લો 
અર્વા ગરમ ઊંટર્ી ્લપેટ ને ધાબળો વડે ગરમ રાખો; હાર્ અને પગ 
ના અંદર ના ભાગે હૃદર્ તરફ સ્ત્રોત કરીને પડ્રભ્રમણને ઉતિેલજત કરો.

7 તેને નીિે પડે્લી સ્થિતતમાં રાખો અને તેને પોતાની જાતને મહેનત કરવા 
ન દો.

જ્યાં સધુી તે સપંૂણ્ક સભયાિ િ ર્યા્ય ત્યાં સધુી તેિ ેકોઈ ઉતે્જક 
આપશો િહીં.

કાર્્થ 3: પીડ્ડત િે છયાતી અિે પેટ પર ઇજાર ર્વયાિયા ડ્કસ્સયામાં આ પદ્ધમતિો ઉપ્યોગ કરશો િહીં

1 પીડ્ડત ને તેના પેટ પર સૂવો, એક હાર્ સીધો આગળ ્લંબાવવો, બીજો 
હાર્ કોણી તરફ વાળો અને િહેરો બાજુ તરફ વાળો અને હાર્ અર્વા 
આગળના હાર્ પર આરામ કરો (ડ્ફગ 1).

2 પીડ્ડત ને ઘૂંટષ્ણર્ે ટેકવો, જરે્ી કરીને તેની જંાઘ તમારા ઘૂંટણ ની વચ્ે 
હોર્ અને તમારી આંગળી અને અંગૂઠી (ડ્ફગ 1) માં સ્થિત હોર્.

3 હાર્ સીધા રાખીને, ધીમે ધીમે આગળ ઝૂ કાવો જરે્ી તમારા શરીરનું 
વજન ધીમે ધીમે પીડ્ડત ની નીિેની પાંસળા પર સહન કરવામાં આવે 
જરે્ી પીડ્ડત ના ફેફસાંમાંર્ી હવાને બળજબરી ર્ી બહાર કાઢાવામાં 
આવે (ડ્ફગ 2). 4 હવે પીડ્ડત ના શરીરમાંર્ી (ડ્ફગ 3) માં બતાવ્ર્ાં પ્માણે તમામ દાણને 

દૂર કરીને તરત જ પાછળની તરફ સેવિવગ કરો, જનેાર્ી ફેફસું હવાર્ી 
ભરાઈ શકે છે.

5 બ ેસકેન્ડ પછી, ફરી આગળ સવેિવગ કરો અન ેિક્ન ેતમનનટમાં બારી પદંર 
વખત પરાવર્તત કરો.

6 પીડ્ડત કુદરતી રીતે શ્વાસ ્લેવાવું શરૂ કરે ત્યાં સુધી કૃવત્રમ શ્વાસોચ્છવાસ 
િાલુ રાખો.
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કાર્્થ 4 : મોં-ર્ી-મોં પદ્ધમત દ્યારયા પીડ્ડત િે પુિજી્ક વવત કરો

1 પીડ્ડત ને તેની પીઠ પર સપાટ કરો અને તેના ખભા નીિે ડ્કડાનો રો્લ 
ચૂકો જરે્ી તેનું માથું સારી રીતે પાછળ ફેંકવામાં આવે. (ડ્ફગ 1)

2 પીડ્ડતનું માથંુ પાછંુ નમાવવું જરે્ી હડપિી સીધી ઉપર તરફ જાર્. 
(ડ્ફગ 2))

3 (ડ્ફગ 3) માં બતાવ્ર્ાં પ્માણે પીડ્ડત ના જ ડબાને પકડ, અને જ્યાં સુધી 
નીિનેા દાંત ઉપરના દાંત કરતાં ઊંિા ન ર્ાર્ ત્યાં સુધી તને ેઉપરની તરફ 
કરો; અર્વા આગંળી ન ેજુબાની બનં ેબાજુએ કાનના ્લોબડી નજીક રાખો 
અન ેઉપર તરફ ખેંિો. જીભન ેહોવાના માગ્થન ેઅવરોધ તા અટકાવવા માટે 
સમગ્ર કૃવત્રમ શ્વાસોચ્છવાસ દરતમર્ાન જુબાની સ્થિતત જાળવવી રાખો.

4 ઊંડો શ્વાસ ્લો અન ેતમારા મોંન ેપીડ્ડતના મોં પર રાખો (ડ્ફગ 4) હવાચસુ્ત 
સંપક્થ  કરો. પીડ્ડતાના નાકને અંગૂઠા અને તજ ્થની વડે બંધ કરી દો. જો 
તમને સીધો સંપક્થ  ગમતો નર્ી, તો તમારા મોં અને પીડ્ડતના મોં વચ્ે 
ચછદ્રાળુ કાપડ મૂકો. એક શશશુ માટે, તમારા મોંને તેના મોં અને નાક પર 
મૂકો. (ડ્ફગ 4)

5 પીડ્ડતના મોંમાં (શશશુના ડ્કસ્સામાં નરમાશર્ી) જ્યાં સુધી તેની છાતી ન 
વધે ત્યાં સુધી ફંૂકાવો. તમારા મોંને દૂર કરો અને નાક પરની પકડ છોડો, 
તેને શ્વાસ છોડવા દો, હવામાંર્ી બહાર નીકળતી ધસારો સાંભળવા માટે 
તમારંુ માથું ફેરવો. પ્ર્મ 8 ર્ી 10 શ્વાસોશ્વાસ પીડ્ડત વ્ર્ક્્તત જટે્લો 
ઝડપી પ્તતભાવ આપે તેટ્લો ઝડપી હોવો જોઈએ, ત્યારબાદ દર 
તમનનટમાં ્લગભગ 12 વખત (શશશુ માટે 20 વખત) ધીમો ર્વો જોઈએ.

જો હવયા ઉડી શકયાતી િર્ી, તો પીડ્ડતિયા મયાર્યા અિે જડબયાિી 
ક્થિમત તપયાસો અિ ેઅવરોધો મયાટે મોંિે િરીર્ી તપયાસો, પછી 
વધુ બળપવૂ્કક િરી પ્્યયાસ કરો. જો છયાતી હજુ પણ ઉછળતી 
િર્ી, તો પીડ્ડત િો િહેરો િીિ ેકરો અિ ેઅવરોધો િ ેદૂર કરવયા 
મયાટે તેિી પીઠ પર તીવ્ર પ્હયાર કરો.

કેટલીક વયાર હવયા પીડ્ડત િયા પેટમાં પ્વશે છે કયારણ કે પેટમાં 
સોજો આવે છે. શ્યાસ છોડવયાિી સમ્ય ગયાળયા દરમમ્યયાિ પેટે 
હળવયાશ હયારે્ દબયાવી િે હવયાિે બહયાર કયાઢો.
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કાર્્થ 5: પીડ્ડત િે મોં-ર્ી-િયાક પદ્ધમત દ્યારયા પુિજી્ક વવત કરો

આ પદ્ધમતિો ઉપ્યોગ જ્યયારે પીડ્ડત નુ ંમોં િ ખુણ ેઅર્વયા કોઈ 
અવરોધ હો્ય ત્યયારે તમે તેિે સયાિ કરી શકતયા િર્ી.

1 પીડ્ડત ના હોઠ ને નનલચિત પણે બંધ રાખવા માટે એક હાર્ની આંગળી 
નો ઉપર્ોગ કરો, પીડ્ડત ના નાકની આસપાસ તમારા હોઠ ને સી્લ કરો 
અને તેનામાં શ્વાસ ્લો. પીડ્ડત ની છાતી વધી રહી છે અને પડી રહી છે તે 
જોવા માટે તપાસો. (ફાગ 1)

2 જ્યાં સુધી પીડ્ડત જવાબ ન આપે ત્યાં સુધી 10 - 15 વખત પ્તત તમનનટ 
ના દેર આ કસરત નું પુનરાવત્થન કરો.

3 ડૉટ્ર ના આગમન સુધી આ કસરત િાલુ રાખો.

કાર્્થ 6 : કયાડ્ક  ્યયાક અરેસ્ટ (CPR) કરંડ્ડ્યો પલ્ેિરી હેઠળ પીડ્ડત િે પુિજી્ક વવત કરો.

એવયા ડ્કસ્સયાઓમાં કે જ્યાં હૃદ્ય ધધકતું બંધ ર્ઈ ગયું હો્ય, 
તમયારે તરત જ કયા્ય્ક કરવું જોઈએ.

1 ઝડપર્ી તપાસ કરો કે પીડ્ડત કાડ્થ  ર્ાક અરેસ્ હેઠળ છે કે કેમ.

કયાડ્ક  ્યયાક અરેસ્ટ ગરદિ માં કયાડ્ક  ્યયાક પસ્ક (ડ્િગ 1) હોઠ િીી 
આસપયાસ વયાદળી રંગિી ગેરહયાજરી અિે આખંોિી વ્્યયાપક 
પણે વવસરશે વવદ્યાર્થી દ્યારયા િક્ી કરી શકયા્ય છે.

2 પીડ્ડતને તેની પીઠ પર મજબતૂ સપાટી પર મૂકો.

3 છાતીની બાજુમાં નમવું અને સ્તનના હાડકાના નીિેના ભાગને શોધો. 
(ડ્ફગ 2)

4 તમારી આંગળી ને પાંસળીઓર્ી દૂર રાખીને એક હાર્ની હર્ેળી ને 
છાતી ના હાડકાનો નીિેના ભાગની મધ્ર્માં રાખો. તમારા બીજા હાર્ી 
હર્ેળી ને ઢાાંકો અને (ડ્ફગ 3) માં બતાવ્ર્ાં પ્માણે તમારી આંગળી ને 
એકસાર્ે બંધ કરો.

5 તમારા હાર્ સીધા રાખીને, સ્તન ના હાડકાનો નીિનેા ભાગ પર તીવ્ર પણે 
દબાવો; પછી દબાણ છોડો. (ડ્ફગ 4)

6 પ્તત સેકન્ડમાં ઓછામાં ઓછા એક વખતના દરે પગલું 5, પંદર વખત 
પુનરાવત્થન કરો.

7 કાર્ડર્ાક પલ્સ તપાસો. (ડ્ફગ 5)

8 બ ેશ્વાસ ્લવેા માટે પીડ્ડતના મોં પર પાછા ફરો (મોં-ર્ી-મોંર્ી ડ્રસુલસટેશન 
(ડ્ફગ 6)

9 હૃદર્ના બીજા 15 સંકોિન સાર્ે આગળ વધો, ત્યારબાદ મોં-ર્ી-મોંર્ી 
પુનરુત્ાનના વધુ બે શ્વાસો, અને આ રીતે, વારંવાર અતંરા્લો પર પલ્સ 
તપાસો.
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10 જ્લદી હૃદર્ના ધબકારા પાછા આવે છે, તરત જ સંકોિન બંધ કરો 
પરં્તુ કુદરતી શ્વાસ સંપૂણ્થપણે પુનઃ થિાવપત ર્ાર્ ત્યાં સુધી માંર્ી વધુ 
ડ્રસુલસટેશન સાર્ે િાલુ રાખો.

11 પીડ્ડત ને પુનઃ પ્ાપ્્પત સ્થિતતમાં ચૂકો (ડ્ફગ 7). તેને ગરમ રાખો અને 
ઝડપર્ી તબીબી સહાર્ મેળવો.

અન્ય પગલાં

1 તાત્ાલ્લક ડૉકટરને મોક્લો.

2 પીડ્ડત ને ધાબળો વડે ગરમ રાખો, ગરમ પાણીની બો્લો અર્વા ગરમ 
ઊંટર્ી ્લપેટ ને; હાર્ અને પગ ના અંદર ના ભાગે હૃદર્ તરફ સ્ત્રોત 
કરીને પડ્રભ્રમણને ઉતિેલજત કરો.

કાર્્થ 7: ર્વતસ્યાવ પીડ્ડત મયાટે સયારવયાર

1 ર્તતસ્ાવ નું થિાન નક્કી કરો.

2 જો શક્ય હોર્ તો ઇજાગ્રસ્ત વવસ્તાર ને હૃદર્ની ઉપર ઊંિો કરો.

3 જ્ુંત રટહત કપડા વડે ર્તત સ્ત્રાવ વવસ્તાર પર સીધું દબાણ કરો.

4 5 સેકન્ડ માટે દબાણ રાખો.

5 જો 15 તમનનટ સુધી વધુ દબાણ ન કરો તો ર્તત સ્ત્રાવ બંધ ર્ર્ો છે કે 
કેમ તે જોવા માટે તપાસો.

6 ઘા સાફ કરો.

7 સેફ્ી સામગ્રીની પરેડર્ી ઘા પર પાટો બાંધો. (ડ્ફગ 1)

8 પીડ્ડત ને ડૉટ્ર પાસેર્ી સારવાર ્લેવાની સ્લાહ આપો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.1.06 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સફે્ી વક્ક શૉપ પે્ક્ટિસ

આગ સલયામતી પર પ્ેક્ટિસ કરો (Practice on fire safety)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• જૂર્િયા  િેતયા તરીકે કયા્ય્ક કરો
• અગ્નિ શયામક ટીમિયા સભ્્ય તરીકે કયા્ય્ક કરો.

જરૂડ્ર્યયાતો (Requirements)

સયાધિો
• અત્નિ શામક - 1 No each. 

(વવવવધ પ્કાર)

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

આગ ્લાગવાનો ઘટનામાં અપનાવવાની સામાન્ય પ્ડ્ક્ર્ા.

1 ઍ્લારમ વાડો. આગ ફાટી નીકળે ત્યારે ઍ્લારમ લસનિ્લ આપવા માટે 
નીિે ્લખે્લા પદ્ધતતને અનુસરણ કરો .

 − તમારો અવાજ ઊંિો કરીન ેઅન ેઆગળની બમૂ પાડીને! આગ! અન્ય 
્લોકોનું ધ્ર્ાન ખેંિ વા માટે. 

 − તેને કાર્્થ કરવા માટે ફાર્ર ઍ્લારમ/બે્લ તરફ દોડવું.

 − અન્ય માધ્ર્મ.

2 ઍ્લારમ લસનિ્લ ની પ્ાપ્્પત પર.

 − કામ બંધ.

 − તમામ મશીનરી અને પાવર બંધ કરો.

 − પખંા/એર સર્ુ્થ્લર/એ્તઝોસ્ ફેન બંધ કરો. (મુખ્ય સ્પીિ બંધ 
કરવું વધુ સારંુ)

3 જો તમે આગ સામે ્લડવા માં સામે્લ ન હોવા તો.

 − ઈમરજન્સી એટ્નો ઉપર્ોગ કરીને શાંતતર્ી નીકળવો.

 − જગ્ર્ા ખા્લી કરો.

 − અન્ય ્લોકો સારે્ સ્લામત થિળે ભેગા ર્વું.

 − તપાસ કરો કે કોઈ વ્ર્ક્્તત સંબચંધત સતિાચધકારી ન ેફાર્ર બ્રકે વવશે 
જાણ કરવા ગર્ો છે.

 − દરવાજા અને બારી બંધ કરો, પરં્તુ ્લોક કે બોલ્ટ ન કરો.

4 જો તમે આગ ્લડવા માં સામે્લ છો.

 − આગ સામ ે્લડવાની સગંટઠત રીત માટે સિૂનાઓ ્લો/સિૂનો આપો.

જો સૂિનાઓ ્લતેા હોર્.

 − સૂિનાનું પા્લન કરો, અને પા્લન કરો, જો તમે આમ કરી શકો તો 
સ્લામતી; ફસાવવાનું જોખમ ન ્લો.

જો સૂિનાઓ આપવી.

 − આગળના વગ્થનું મૂલ્યાંકન કરો

 − પૂરતી મદદ માટે મોક્લો અને ફાર્ર બ્રેડને જાણ કરો

 − આગ બુઝાવવા માટે થિાનનક રીતે ઉપ્લબ્ધ ર્ોગ્ર્ માધ્ર્મ શોધ

 − આગળની તીવ્રતા નું મૂલ્યાંકન કરો, ખાતરી કરો કે કટોકટી માંર્ી 
બહાર નીકળવાના રસ્તાઓ અવરોધો ર્ી સાફ છે અને પછી ખા્લી 
કરવાનો પ્ર્ાસ કરો. (વવસ્ોટક સામગ્રી, પદાર્્થનો કે જ ેઆગ ફાટી 
નીકળવાની નજીકમાં આગ માટે તરૈ્ાર બળતણ તરીકે કામ કરી 
શકે તે દૂર કરો)

 − દરેક પ્કૃતત માટે જવાબદાર વ્ર્ક્્તતનુ ંનામ આપીન ેઆગમન ેકાબૂમા 
્લેવા માટે મદદ સાર્ે ્લડવું.

5 આગ અકસ્ાત ની જાણ કરો અન ેઆગમન ેકાબૂમા ્લવેા માટે ્લવેાર્્ેલા 
પગ્લાં અંગે સંબંચધત અચધકારીઓને જાણ કરો.

િયાિી હોવયા છતાં તમયામ આગળિી જાણ કરવી આગળિયા 
કયારણ િી તયાસમાં મદદ કરે છે. તે એક જ પ્કયારિયા અકસ્યાત 
િે િરીર્ી બિતયા અટકયાવવયા માં મદદ કરે છે.

િોંધ: આ કવયા્યત િયા્યર સર્વસ સે્ટશિિયા સમર્્કિર્ી કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.1.07 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સફે્ી વક્ક શૉપ પે્ક્ટિસ

અગ્નિ શયામક સયાધિો પર પ્ેક્ટિસ કરો (Practice on fire extinguishers)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• આગળિયા પ્કયાર અનુસયાર અગ્નિ શયામક પસંદ કરો
• અગ્નિ શયામક ઉપકરણ િલયાવવો
• આગ ઓલવવી.

જરૂડ્ર્યયાતો (Requirements)

સયાધિો / સયાધિો (Tools / Instruments)
• તા્લીમાર્થીની ટૂ્લ  કીટ - 1 No.
સયાધિો (Equipments)
• કટ - અત્નિશામકના મોડે્લ - as reqd.
• અત્નિ શામક (વવવવધ પ્કાર) - as reqd.

સયામગ્ી(Materials)
• જૂનું ટાર્ર - as reqd.
• ્લાકડંુ, કાગળ, કાપડ અને ગ્રસી - as reqd.
• ગેસ અને લ્લસ્્તવફાઇડ ગેસ - as reqd.
• ધા્તુ અને વવદ્તુ સાધનો - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 જ્યારે તમ ેઆગ જોશો ત્યારે આગ, અત્નિ, અત્નિની બૂમ પાડીન ેઆસપાસ 
ના ્લોકોને િતેવણી આપો. (ડ્ફગ 1a)

2 ફાર્ર સર્વસને જાણ કરો અર્વા તરત જ જાણ કરવાની વ્ર્વથિા કરો. 
(ડ્ફગ 1b)
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3 ઈમરજન્સી એટ્ ખોબ્લો અને તેમને દૂર જવાનું કહો. (ફાગ 1c અને 1d)

4 વવદુ્ત પુરવઠો “બંધ” કરો.

લોકોિે આગળિી િજીક જવયા દો િહીં

5 વવશ્્લષેણ કરો અને આગળના પ્કારને ઓળખ. કોષ્ટક 1 નો સંદભ્થ ્લો

કોષ્ટક1

વગ્થ 'A' ્લાકડંુ, કાગળ, કાપડ, નક્કર સામગ્રી

વગ્થ ‘બી' તે્લ આધાડ્રત આગ (ગ્રસી, ગેસોલ્લન, તે્લ) અને પ્વાહી ઘન પદાર્્થનો

  

વગ્થ 'C' ગેસ અને લ્લસ્્તવફાઇડ વાયુ

       

વગ્થ ‘ડી' ધા્તુ અને ઇ્ેલક્ટ્રિક્લ સાધનો

ધયારો કે આગ ‘B’ પ્કયારિી છે (જ્વલિ શીલ પ્વયાહી પ્વયાહી 
ઘિ)

6 CO2 (કાબ્થન ડાર્ોક્ાઇડ) અત્નિ શામક પસંદ કરો

7 CO2 અત્નિ શામક શોધ અન ેતને ેપસદં કરો. તનેી સમાપ્્પત તારીખ તપાસ.

8 સી્લ તોડો. (ડ્ફગ 2)

9 હેન્ડ્લમાં ર્ી સેફ્ી વપન ખેંિો. (અત્નિશામકની ટોિ પર સ્થિત વપન) 
(ડ્ફગ3)

10 અત્નિ શામક નોઝ અર્વા નળી ને આગળના પાર્ા પર રાખો. (આ 
બળતણ નીઆગળનાાસ્ત્રોત નેે દૂર કરશે) (ડ્ફગ 4)
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તમયારી જાતિે િીિી રયાખો.

11 એજન્ટને ડ્ડસ્િાજ ્થ કરવા માટે હેન્ડ્લે લ્લવર ને ધીમેર્ી સ્ક્વઝ કરો 
(ડ્ફગ 5)

12 જ્યાં સધુી આગ ઓ્લવાઈ ન જાર્ ત્યાં સુધી ઈંધણ ની આગ પર ્લગભગ 
15 સે.મી.ની બાજુર્ી બાજુ સ્વીર્ કરો.

અગ્નિ શયામક ઉપકરણો દૂરર્ી ઉપ્યોગ મયાટે બિયાવવયામાં 
આવે છે.

સયાવધયાિ

1 આગ ઓ ્લવતી વખતે, આગ ભભૂકી શકે છે.

2 જ્યાં સુધી તે તરત જ બંધ ર્ઈ જાર્ ત્યાં સુધી ગભરાતો નહીં

3 જો તમે અત્નિશામકનો ઉપર્ોગ કરી ્લો તે પછી આગ સારી પ્તતડ્ક્ર્ા 
ન આપે તો તમારી જાતને અત્નિ શામક બિબદુ ર્ી દૂર ખેડો.

4 જ્યાં આગળર્ી ઝેરી ધુમાડો નીકળતા હોર્ ત્યાં આગ ઓવારો પ્ર્ાસ 
કરશો નહીં, તેને વ્ર્ાવસાયર્ક પર છોડી દો.

5 ર્ાદ રાખો કે તમારંુ જીવન ર્ોગ્ર્ કરતાં વધુ મહત્વનું છે. તેર્ી તમારી 
જાતને અર્વા અન્યને જોખમમાં મૂકશો નહીં.

અગ્નિશયામકિી સરળ કયામગીરીિ ે્યયાદ રયાખવયા મયાટે, ્યયાદ રયાખો;

“P.A.S.S” આ ખેંિવયા મયાટે અગ્નિશયામક P િો ઉપ્યોગ 

પુલ મયાટે  P

હેતુ મયાટે A 

સ્ક્વઝ મયાટે S 

સ્વીપ મયાટે S© N
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.2.08 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - મયાપિ અિે મયાર્કકગ પ્ેક્ટિસ

આપેલ કયામ પર પયાર્કકગ પ્ેક્ટિસ (Marking practice on the given job)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• લખેકો દ્યારયા મયાલલક સપયાટી પર રેખયાઓ દોરો
• જિેી કેલલ પસ્સ દ્યારયા મયાલલક સપયાટી પર સમાંતર રેખયાઓ દોરો
• એંગલ પ્લટે િી સયામે કયાચિે ટેકો આપતયા સરકસે ગેજ વડે સમાંતર રેખયાઓ દોરો
• સયાદયા પ્ોટ્રેટિર અિે સ્કયાઈબર વડે ખૂણ દોરો
• વવભયાજક વડે ખૂણયાિી દ વવભયાલજત કરો
• વવભયાજક વડે વર્્ત્સળોએ દોરો
• વવભયાજક સ્ીલ િયા નિ્યમ અિે સ્કયાઈબર સયાથે વણાંક અિે સ્પર્્સક દોરો
• ડો પંચરંગ દ્યારયા પ્ોફયાઇલિી િોંધણી કરો
• કેન્દ્રી્યતયા પંચ અિે બોલ-પીિે હેમર વડે વર્્ત્સળિયા મધ્્યમાં પંચ કરો.

1 કાચો માલ તેના કદ અને તેની ચોરસ તા માટેતપાસો.

2 જોબનની એક બાજુ પર કોપ સ્લટે સૉલુ્શન લાગવો અન ેતને ેચકૂવવા દો.

3 સરકસે ગેજ નો ઉપયોગ કરીને ધાર ‘x’ અને ‘y’ની સમાંતર રેખાઓ 
લખો. (ફાગ 1)

4 સ્ટીલ ના નનયમ અને સ્કાઈબરનો ઉપયોગ કરીને પોઇન્ટ ab અને cd ને 
જોડટીને બે લીટટી લખો. (ફાગ 2)

5 પંચ સાક્ી ચચહ્નનો અને પૂર્્થ ‘Z’ આકાર

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

સયાધિો / સયાધિો (Tools / Instruments)
• તાલીમાર્થીની ટૂર કટીટ - 1 No.
સયાધિો (Equipments)
• સ્ટ્ાઇકર, વવભાજક, ‘V’ ગ્ુપ - 1 No each
• બેલ પ્ોટટ્ેક્ટર - 1 No.
• કેન્દદ્ર પંચ અને કોર્ પ્લેટ - 1 No each
• સરકસે ગેજ અને ડેપ્્યુટટી ગેજ - 1 No each

• બહાર, અંદર અને જનેી કૅલલપર - 1 No each.
• સરકસે પ્લેટ - 1 No.
સયામગ્ી (Materials)
• ચાક પાવર - as reqd.
• એમ એસ પ્લેટ - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

પયાર્કકગ 1 

મંૂઝવણ ટયાળવયા મયાટે, જરૂરી કરતાં વધ્ત લાંબી લયાઇિ લખર્ો 
િહીં.

પયાર્કકગ 2

6 જોબનની બીજી બાજુ પર પાર્કકગ માધ્યમ લાગુ કરો અન ેતેન ેચૂકવવા દો.
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7 જનેી કેલલ પરનો ઉપયોગ કરીને ત્રર્ વરુ્્થળોએ અને એક અધ્થવરુ્્થળની 
મધ્ય રેખાને ચચહ્હ્નત કરો.

8 30° વપ્ય પંચનો ઉપયોગ કરીને ચારે કેન્દદ્ર ને પંચ કરો. (ફફગ 5)

9 ખોબલો અને વવભાજને 5 mm પર સેટ કરો. (ફફગ 3)

ખયાતરી કરો કે વવભયાજક િયા બંિે પગ સમયાિ લંબયાઈ િયા છે.

10 વવભાજનનો ઉપયોગ કરીને ø10 ના બે વર્ુ્થળોએ દોરો. (ફફગ 4)

11 વવભાજક સેટ કરો અને ø12 વર્ુ્થળ અને R35 અધ્થવર્ુ્થલ દોરો.

12 વર્ુ્થળોએ અને અધ્થવર્ુ્થળો પર પંચ સાક્ી ચચહ્નનો.

3 અિ ે4 ચચટનિત કરવયા મયાટે સમયાિ સયામગ્ીિો ફરીથી ઉપ્યોગ 
કરો

મયાર્કકગ 3

13 ચચહ્હ્નત સપાટટી માંર્ી એકને સપાટ અને ફડબરર ફાઇલ કરો અને 
સમાપ્ત કરો.

14 તૈયાર બાજુ પર કોપર સલે્ટનું દ્રાવર્ લાગુ કરો.

15 એગંલ પ્લેટની સામે જોબને બટ કરો.

16 સરકસ ેગજે નો ઉપયોગ કરીન ેધારની બધી સમાંતર રેખાન ેચચહ્હ્નત કરો.

17 વી ગ્ીવા પ્ારંભભક બિબદુ ને પર્ ચચહ્હ્નત કરો.

18 બેલ પ્ોટટ્ેક્ટરને 55° પર સેટ કરો અને લોક કરો.

19 જોબનની ધાર પર બેલ પ્ોટટ્ેક્ટરને બટ કરો અને વી ધુ્વની એક બાજુ 
ને ચચહ્હ્નત કરો. (ફફગ 6)

20 એ જ પ્ફરિયા ચાલુ રાખો અને 44° વી ગ્ુપ પૂર્્થ કરો.

21 Vee બ્લૉક પાર્કકગ પૂર્્થ કરો.

22 55° વી ગ્ુપ દ્ારા બનેલા વત્રકોર્ની કોઈપર્ બે બાજુ ને દ વવભાલજત 
કરો અને વર્ુ્થળ નું કેન્દદ્ર અને વત્રજ્ા મેળવો. (ફફગ 7)

23 55° વી ગુ્પ પર વર્ુ્થળ દોરો. (ફફગ 8)

24 એ જ રીતે 44° વી ગ્ુપ પર વર્ુ્થળ દોરો.

25 પંચ સાક્ી ગુર્.
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પયાર્કકગ 4

26 ફાઇલ કરો અને બીજી સપાટટી ને સપાટ કરો, ડટીલર કરો અને પાર્કકગ 
માધ્યમ લાગુ કરો.

27 ‘x’ અન ે‘y’ ફકનારીની મધ્ય રેખાઓ અન ેસમાંતર રેખાઓ લખો. (ફફગ 9)

30 ચારેય વર્ુ્થળો પર પંચ સેન્ટર માક્થ  કરો.

31 વવભાજનનો ઉપયોગ કરીને ચારે વર્ુ્થળોએ દોરો.

32 જરૂરી લંબાઈ કરતાં ર્ોડા વધુ R8, R8 અને R10 વર્ાંક દોરો.

33 સ્ટીલ ના નનયમ અને સ્કાઇબરનો ઉપયોગ કરીને ‘x’ અને ‘y’ વર્ુ્થળનો 
ફકનારીએ નજીક બે સ્પશ્થક દોરો. (ફાગ 10) અને આપેલ આકાર પ્માર્ે 
પાર્કકગ પૂર્્થ કરો.

34 વવટનેસ માક્થ  પંચ કરો

કૌર્લ્ય ક્રમ (Skill sequence)

સરકસે ગેજ િો ઉપ્યોગ કરીિે સમાંતર રેખયાન્તં ચચટનિત કરવ્તં (Marking parallel lines using surface 
gauge)
ઉદે્શ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
• સરકસે ગેજ િો ઉપ્યોગ કરીિે સમાંતર રેખયાિે ચચટનિત કરો
• સપયાટી િયા ગેજ િે કોઈપણ ઊંચયાઈ િયા પરરમયાણ પર સેટ કરો.

28 બેલ પ્ોટટ્ેક્ટર પર 97° સેટ કરો.

29 બિબદુ ‘0’ દ્ારા 97° રેખાને માક્થ  કરો અને અન્ય બે વર્ુ્થળના કેન્દદ્ર મેળવો. 
(ફફગ 10)

સ્ટ્ ાઇકર અને અન્ય સાઇડિડગ એકમની મફત હ્હલચાલ તપાસો

સરકસે ગેજ નો આધાર સાફ કરો.

સપાટટીર્ી પ્લેટ પર સપાટટી ને નનલચિત પર્ે રાખો.

એગંલ પ્લટે ની સામ ેસ્ટીલ ના નનયમન ેઆરામ આપો અન ેસ્કાઇબરન ેચચહ્હ્નત 
કરવાના કદ પર સેટ કરો (ફફગ 1)

ખાતરી કરો કે જોબનમાં કોઈ ગડબડ નર્ી અને તે યોગ્ય રીતે સાફ કરવામાં 
આવી છે.

પાર્કકગ મીફડયાની પાતળટી અને સમાન કોટિટગ લાગુ કરો.

કોર્ પ્લેટ સામે કામ બટ.

જોબને એક હાર્માં પકડટી રાખો અને સમગ્ કાય્થ અને ચચહ્નની સપાટટી ને 
સ્પશ્થવા સ્ટ્ ાઇકર પોઈન્ટને ખેડો. (ફફગ 2)
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જોબિિી ધયારિી સમાંતર રેખયાન્તં ચચટનિત કરવ્તં (Marking lines parallel to the edge of the job)
ઉદે્શ્્ય: કસરત ના અતંે તમે સક્મ ર્શે;
• જિેી કેલલ પરિો ઉપ્યોગ કરીિે સમાંતર રેખયાિે ચચટનિત કરો.

ચચહ્હ્નત કરવા માટે સપાટટી પર પાર્કકગ માધ્યમ લાગુ કરો.

સ્ટીલ ના નનયમની મદદર્ી જનની કેલલપરને ચચહ્હ્નત કરવા માટે માપ (એટલે     
કે પફરમાર્) પર સેટ કરો. (ફફગ 1)

સેટ પફરમાર્ને નોકરમાં સ્ાનાંતર કરો. (ફફગ 2)

સહેજ નમવું અને જને્ી કેલલપરને સમાન ગતત અને ચચહ્હ્નત રેખાઓ સાર્ે 
ખસેડો.

60° વપ્ય પંચનો ઉપયોગ કરીને ચચહ્હ્નત રેખાઓ પર સાક્ી ચચહ્નનો બનાવો. 
સાક્ી ચચહ્નનો એકબીજાની ખૂબ નજીક ન હોવા જોઈએ.

પ્શર્ક્ષકિે િોંધ: સરળ મયાપિ સયાધિો વડે મયાપિ કૌર્લ્ય 
પ્યાપ્ત કરવયા મયાટે તયાલીમયાથથીઓિે ર્ક્ય તેટલી જૂિી કસરત 
અિે મોડેલ પ્દયાિ કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.2.09 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - મયાપિ અિે મયાર્કકગ પ્ેક્ટિસ

વયાહિ િયા વ્ીલબેઝિે મયાપ (Measure wheelbase of a vehicle)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• વયાહિ િયા વ્ીલબેસિે મયાપ.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

સયાધિો / સયાધિો (Tools / Instruments)
• તાલીમાર્થીની ટૂર કટીટ - 1 No.
• માવાની ટેપ અને પ્લમ્બ બો - 1 No each.

સયાધિો (Equipments)
• વાહન - 1 No.
સયામગ્ી (Materials)
• કપાસનો કચરો - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 વાહન ને સાદા જમીન પર ચૂકો (ફફગ 1)

2 વ્ટીલ્સને સીધા આગળ બનાવો

3 વાહન ની હૅન્દડ બ્ેક લાગવો

4 આગળ અને પાછળ ના વ્ટીલ્સ પર વ્ટીપ ચોક્સ લાગુ કરો

5 બધા દરવાજા બંધ કરો

6 પ્લમ્બ બો બનો ઉપયોગ કરો અને વાહન ના આગળના વ્ટીલના કેન્દદ્ર ને 
(વાહન ના બાજુના દૃશ્ય માંર્ી) જમીન પર ચચહ્હ્નત કરો. (ફફગ 2)

7 એ જ રીત ેવાહન ના પાછળ ના વ્ટીલના કેન્દદ્ર ન ે(વાહન ના સમાન બાજુના 
દૃશ્યર્ી) જમીન પર ચચહ્હ્નત કરો

8 માપન ટેપનો ઉપયોગ કરીને વ્ટીલ બેઝને બે નનશાનો વચ્ે માપો.

કૌર્લ્ય ક્રમ (Skill sequence)

ટેપ અિે પ્લમ્બ બો બિયા ઉપ્યોગી પ્ેક્ટિસ કરો (Practice on use of tape and plumb bob)
ઉદે્શ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
• વ્ીપ બે આગળિયા ઓવરહેંગ અિે પયાછળ િયા ઓવરહેંગિે મયાપ.

યોગ્ય માપન ટેપ પસંદ કરો (ફાગ 4)

માપન ટેપ ની યોગ્ય લંબાઈ પસંદ કરો

ટેપના લોકને છોડો & તેને માપવા માટે બહાર ખેંચો

ટેપને આગળનો છેડો જમીન પરની મધ્ય ચચહ્ન રેખા સાર્ે મેળ ખાતો હોવો 
જોઈએ. 

ચચહ્હ્નત રેખાની બીજા છેડા સુધી ટેપને સીધી રાખો.

ટેપ ની માપન રેખા જમીન પરની ચચહ્હ્નત રેખા સાર્ે એકરૂપ હોય છે તેની 
નોંધ કરો

ઉત્પાદક ના ઉલ્લખે વ્ટીપ બે ડેટા સારે્ માપન લો અને તપાસો (ફફગ 5)
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આગળના વ્ટીલના કેન્દદ્ર વચે્નુ ંઅતંર માપ જરે્ી પાછળ ના વ્ટીલના મધ્યમાં, 
કયા વ્ટીલ્સ સીધા આગળની સ્સ્તતમાં છે. આ વ્ટીપ બે છે. (ફફગ 3)

LH ટાયર ના કેન્દદ્ર ર્ી આગળના RH ટાયર ના કેન્દદ્ર વચ્ેનું અતંર માપ. આ 
વ્ટીપ ટટ્ેક છે. (ફફગ 3)

ફ્રન્ટ વ્ટીલના કેન્દદ્રર્ી આગળની ફદશામાં વાહન ના સૌર્ી દૂરના બિબદુ વચ્ેનું 
અતંર માપ. આ ફસ્્થ  ઓવરહેં ગ છે. પાછળ ના વ્ટીલના કેન્દદ્ર ર્ી પાછળ ના 
સૌર્ી દૂરના બિબદુ (સામાન્ય રીતે પાછળ ના બમ્પર) વચ્ેનું અતંર માપ. આ 
પાછળનું ઓવરહેં ગ છે. (ફફગ 3)
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.2.10 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - મયાપિ અિે મયાર્કકગ પ્ેક્ટિસ

કરવયા પર મયાપિ અિે ચચટનિત પ્ેક્ટિસ પ્ેક્ટિસ (Practice on removing wheel lug nuts)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• એર ઈમ્પટેિ બેન્ે હેન્ડલે કરો
• વ્ીપ િોટટસિે ઢીલ્તં કરો અિે સજ્જડ કરો
• જરૂરી ટમ્સ સેટ કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

સયાધિો / સયાધિો (Tools / Instruments)
• તાલીમાર્થીની ટૂર કટીટ - 1 No.
• એર ઈમ્પકે્ટ રેન્દજ - 1 set.
સયાધિો (Equipments)
• વાહન - 1 No.

• એર કોમ્પ્ેસર ્યુનનટ - 1 No.
સયામગ્ી (Materials)
• કપાસનો કચરો - as reqd.
• વ્ટીપ અખરોટ - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 લેવલ ગ્ાન્ટ પર વાહન પાક્થ  કરો.

2 હૅન્દડ બ્ેક લાગવો.

3 બધા દરવાજા બંધ કરો.

4 બધા વ્ટીલ્સ પર વ્ટીપ ચોક્સ ચૂકો.

5 વ્ટીપ કે દૂર કરો.

6 તપાસ કે એર ઇન્સપેક્ટર રેચ એર લાઈસન્સ સાર્ે જોડાયેલું છે.

7 વ્ટીપ ગલ નટ માટે સો કેટ/સ્પેશશયલ રોકેટનું યોગ્ય કદ પસંદ કરો જ ે
અચાનક અસર બળ (છ પોઇન્ટ ઈમ્પેક્ટ સો કેટ) નો સામનો કરી શકે.

8 એર-ઇન્સપેક્ટર રેન્દજ પર સો કેટ ફટીટ કરો. (ફફગ 1)

9 રેચ લલવર ની મદદર્ી આગળ કે પાછળ સ્વપ્નની ફદશા સેટ કરો.

10 વાલ્વ ને વધારવા અર્વા ઘટાડા માટે ફેરવી ને ટમ્થ સેટ કરો.

11 વ્ટીલ લગ નટ પર ઇમ્પેક્ટ સોકેટ દાખલ કરો.

12 વ્ટીલ લગ નટ્સને છૂટા કરવા અને દૂર કરવા માટે ઇમ્પેક્ટ રેન્ચની 
સ્સ્વચને હ્ટટ્ ગર કરો.

13 બધા વ્ટીલ નટ્સ દૂર કયયા પછી, વ્ટીલ દૂર કરવા માટે વાહનને જકે અપ 
કરતી વખતે વ્ટીલ લપસી ન જાય તે માટે વ્ટીલ બોલ્ટ પર એક અર્વા 
બે બદામ મૂકો.

વ્ીલ લગ િટ્સિે કડક કરવયા મયાટે ઇમ્પટેિ રેંચિો ઉપ્યોગ 
કરર્ો િહીં

ઇ્યર મફ્સ અિે ઇ્યર પ્લગ જવેયા ઇ્યર પ્ોટેક્શિ રડવયાઇસ 
પહેરો

આખંિી સ્તરક્ષયા મયાટે સલયામતી ચશ્મયા પહેરો

ઉપ્યોગ કરતયા પહેલયા એર ઇમ્પટેિ રેંચિયા ઇિલેટમાં તેલિયા 
થોડયા ટીપાં લગયાવો

ખયાતરી કરો કે લયાઇિ પર કોઈ એર-લીકેજ િથી અિે પ્યયાપ્ત 
હવયાન્તં દબયાણ ઉપલબ્ધ છે.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.2.11 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - મયાપિ અિે મયાર્કકગ પ્ેક્ટિસ

ટૂલ્સિે હેન્ડલિલગ પર મયાપવયા અિે ચચટનિત કરવયાિી પે્ક્ટિસ (Practice on handling workshop tools 
and power tools)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ચોક્કસ હેર્્ત મયાટે સૂ્ક ડ્ર યાઈવર ઓળખ અિે તેિે હેન્ડલે કરો
• ચોક્કસ હેર્્ત મયાટે સપેર અિે બેન્ે ઓળખ અિે તેિે હેન્ડલે કરો
• ચોક્કસ હેર્્ત મયાટે પેર ઓળખ અિે તેિે હેન્ડલે કરો
• લોકગત ઉપરકરણોિે કડક બિયાવવ્તં
• ફ્લરે્ સાંધયા અિે કટિટગ બિયાવો
• ર્યાફ્ટમાંથી ગગ્યર અિે બેરંગ દૂર કરવયા મયાટે ખેંચ િયારિે પસંદ કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

સયાધિો / સયાધિો (Tools / Instruments)
• તાલીમાર્થીની ટૂર કટીટ - 1 No.
• સૂ્ક ડટ્ ાઈવર - 1 Set.
• ડિરગ અને D/E સપેર - 1 Set.
• પેર - 1 Set.
સયાધિો (Equipments)
• ખેંચ નારા - 1 No.
• એર કોમ્પ્ેસર - 1 No.
• કાર વોટર - 1 No.

• જકેબ તમકેનનકલ અને હાઇડટ્ ોલલક  - 1 No.
• હાઇડટ્ ોલલક પ્ેસ  - 1 No.
• ફ્લોડિરગ સાધનો  - 1 No.
સયામગ્ી (Materials)
• કેરોસીન  - as reqd.
• કપાસનો કચરો  - as reqd.
• પાઇપ  - as reqd.
• સ્ટીલ વાપર  - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાય્થ 1:  ચોક્કસ હેર્્ત મયાટે સૂ્ક ડ્ર યાઈવરિે

ઓળખ દૂર કરવયાિયા ફયાસ્ િરિી સ્થિમત તપયાસી રહ્યા છીએ

1 કેરોસીન, બનનયન કાપડ નો ઉપયોગ કરીને દૂર કરવાના ફાસ્ નરની 
સપાટટી ને સાફ કરો.

2 કોઈપર્ ઘસારો માટે ફાસ્નરના ખૂર્ાની ચહેરાને તપાસો.

3 જો તે સારંુ જર્ાય, તો નીચે મુજબ આગળ વધો

4 સૂ્ક સ્ોકને અનુરૂપ યોગ્ય કદનું સૂ્કડટ્ ાઇવર પસંદ કરો. (ફફગ 1)

5 ટટીપ ના તે કદ સારે્ સૌર્ી લાંબો યોગ્ય સૂ્કડટ્ ાઇવર પસંદ કરો. (ફફગ 2)

ખયાતરી કરો કે તમયારયા હયાથ અિે હેન્ડલ શ્તષ્ક છે અિે ચીકણ્તં 
િથી.
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26 ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.2.11

6 સુ્કડટ્ ાઈવરને તેની ધરી સાર્ે સ્કટીન ધરી સાર્ે જ રાખો.

7 ડાબલા હાર્ી બ્લડે ન ેમાગ્થદશ્થન આપો. સ્ોકમાં ટટીપ રાખવા માટે જમર્ા 
હાર્ી ર્ોડંુ દબાર્ કરો. (ફફગ 3)

8 નનલચિતપર્ે અને સ્સ્ર રીતે ફવિસ્ કરો.

સ્લોટમાં ટીપ અિે બ્લેડિી અક્ષિે સ્ક્તિી ધરી સયાથે વયાક્યમાં 
રયાખો.

સ્ક્ત ડ્ર યાઈવરિો ઉપ્યોગ કરતયા પહેલયા હંમરે્યા બેન્ અથવયા 
અન્ય ફમ્સ સપોટ્સ  સયામે િયાિયા કયામો બાંધો.

સ્ક્ત ડ્ર યાઇવરિો ઉપ્યોગ કરતી વખતે તમયારયા હયાથમાં િયાન્તં કયામ 
ક્યયારે્ય પકડર્ો િહીં.

9 મોટા સૂ્ક ફેરવો, ચોરસ બ્લેડ સાર્ે સુ્કડટ્ ાઈવરનો ઉપયોગ કરો. ક્લોઝ 
ફફટિટગ સ્પનેરની મદદર્ી વધારાનું વળટી જર્ું બળ લાગુ કરો. (ફફગ. 4)

સ્ક્તડ્ર યાઈવર પર વળી જર્્તં બળ લયાગ્ત કરવયા મયાટે ક્યયારે્ય પેઇર 
અથવયા દાંતયાવયાળયા રેન્િો ઉપ્યોગ કરર્ો િહીં.

10 પ્માર્ભતૂ સુ્કડટ્ ાઈવર બ્લેડ 9° પર ગ્ાઉન્દડ હોવું જોઈએ જરે્ી કરીને 
ચહેરાઓ સુ્ક સ્લોટની બાજુઓ સાર્ે લગભગ સમાંતર હોય. બ્લેડનો 
અંત એટલો જાડા બનાવવો જોઈએ જટેલો સુ્કમાં સ્લોટ પરવાનગી 
આપશે.

બ્લેડિે છીણી બિબદ્ત પર ગ્યાઇન્ડ કરર્ો િહીં, કયારણ કે તે સ્ક્ત 
સ્લોટમાંથી સરકી જવયાિી વગૃતિ ધરયાવે છે.

11 બનેં બાજુની પહોળાઈન ે11°ના ખૂર્ા પર ગ્ાઇન્દડ કરો. પહોળાઈ માર્ાના 
વ્યાસ જટેલી હોવી જોઈએ. લસલલકોન કાબયાઇડ ગ્ાઇન્દડીંગ વ્ટીલ પર 
સુ્કડટ્ ાઇવરને ક્ારેય ગ્ાઇન્દડ કરશો નહીં.

લસલલકોન કાબયાઇડ ગ્ાઇન્દડીંગ વ્ટીલ પર સુ્કડટ્ ાઇવરને ક્ારેય 
ગ્ાઇન્દડ કરશો નહીં.

સ્યાન્ડડ્સ  સ્ક્તડ્ર યાઈવસ્સ (રફગ 5) જો તે ઘસયાઇ ગ્યયા હો્ય તો 
તેિે ફયાઇલ કરીિે પહેરણ ર્કયા્ય છે. ટીપ િયા અંતે ફયાઇલ 
કરવયાન્તં ર્રૂ કરો. ડ્ર ે લિસગ ક્યયા પછી, ટીપ બ્લેડ િી ધરી વવર્ે 
સપ્મયાણતયા હોવી આવશ્્યક છે. બધયા ખૂણ ચોરસ હોવયા 
જોઈએ. અતં બંિે પ્લયાિમાં ધરી િયા જમણયા ખૂણ પર હોવો 
જોઈએ.

12 પ્તતબચંધત જગ્યાએ ઓફસેટ સુ્ક ડટ્ ાઈવર (ફફગ 6) નો ઉપયોગ કરો.

13 ક્વાટ્થર ચાલુ કરવા માટે એક છેડા પછી સુ્કડટ્ ાઈવરને ઉલટાવી દો.

14 આગામી ક્વાટ્થરનો વળાંક મેળવવા માટે બીજા છેડાનો ઉપયોગ કરો 
અને તરે્ી વધુ.
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જમે જમે તમે વળોટ તેમ સ્ોકમાં ટીપિે દબયાવતયા રહો.

15 ઝડપી વળવા માટે રેચેટ સુ્કડટ્ ાઈવર (ફફગ 7) નો ઉપયોગ કરો.

16 ડાબો હાર્ નર્લલગ પર રાખો, જમર્ો હાર્ રેચેટ માર્ા પર રાખો.

તમયારી ટહલચયાલિયા આધયારે નિ્ંયત્રણિી રદર્યા બદલો.

રફલલપ્સ (ક્રોસ-રરસેસ) સ્ક્તડ્ર યાઈવસ્સ (અંજીર 8 અિે 9)

કાય્થ 2: ચોક્કસ હેર્્ત મયાટે સપેર અિે બેન્ે ઓળખ

સયાધિયા સયાચયા કદી ઓળખ કરવી

1 નટ અર્વા બોલ્ટ ને દૂર કરવાના ફ્લટેમાં અતંર નક્ટી કરો. (ફફગ 1)

2 સ્પેનરનું કદ નક્ટી કરો.

3 સપેર પસંદ કરો કે જ ેઉપયોગ માટે વધારાની મંજૂરી વવના પૂરતી જગ્યા 
આપે. (ફફગ 2)

ટૂકિી વધયારયાિયા ક્્લલ્યરન્સિે હેન્ડલે કરવયાથી સપેર અિે 
ફયાસ્િસ્સિયા ખૂણયાિી ન્તકસયાિ થર્ે.

4 રોકેટનું યોગ્ય કદ પસંદ કરો. (ફફગ 3)

5 સાઇડિડગ ફેટ હેન્દડલે લો અને સૉકેટના ચોરસ ડટ્ ાઈવિવગ છેડા સાર્ે 
ડટ્ ાઈવર એટેચમેન્ટ દાખલ કરો.
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6 બોલ્ટ અર્વા નટ  પર સો કેટ રેન્દજ દાખલ કરો અને ખાતરી કરો કે તે 
સંપૂર્્થપર્ે દાખલ કરે છે કે કેમ.

7 હેન્દડલની સ્સ્તત તમારા હાર્ના કાટખૂર્ રાખો જ ેતમને મહત્તમ લાભ 
મેળવવા માટે સક્મ બનાવે છે.

8 સો કેટ હેન્દડલે ખેંચો અને નટ/બોલ્ટ હેડ ને બહાર કાઢો.

જો સો કેટ રેચ તે ચોક્કસ ફયાસ્ િર મયાટે ઉપ્યોગમાં લેવયા 
્યોગ્્ય િ હો્ય, તો રિરગ સ્પેિરિો ઉપ્યોગ કરો. (ફયાગ 4)

9 બોલ્ટ અર્વા નટ પર રીંગ સ્પનેર દાખલ કરો.

10 શંકની સ્સ્તતને તમારા હાર્ના કાટખૂર્ે રાખો જ ેતમને મહત્તમ લાભ 
મેળવવા માટે સક્મ બનાવે છે.

11 D.E નો ઉપયોગ કરો. સ્પપૅનર જ્ાં ડિરગ સ્પેનર યોગ્ય નર્ી.

હંમરે્યા સ્પેિર ખેંચવયાિો પ્્યયાસ કરો.

જો તમિે સ્પેિરિે દબયાણ કરવયાિી ફરજ પયાડવયામાં આવે, તો 
તમયારયા હયાથિયા આધયારિો ઉપ્યોગ કરો અિે તમયારયા હયાથિે 
ખ્તલ્લો રયાખો.

મોટયા સ્પેિર મયાટે બંિે હયાથિો ઉપ્યોગ કરો.

લપસી િ જવયા મયાટે તમયારી જાતિ ેસરં્્તલલત અિ ેમક્કમ રયાખો.

કાય્થ 3: પ્લે્યરન્તં સંચયાલિ

1 લોક વાયર ટુ નટ  સાર્ેનો એક ઘટક પસંદ કરો, જનેે દૂર કરવાનો છે.

2 લોક વાયરને અનફવિસ્ કરવા માટે કોસ્મ્બનશેન પ્લેયર ફ્લેટ ગ્ીપનો 
ઉપયોગ કરો.

3 અનફવિસ્ કયયા પછી, નટ માંર્ી  લોક વાયર ખેંચો.

4 યોગ્ય સ્પેનર વડે નટને  દૂર કરો.

5 જકંશનમાંર્ી દૂર કરવા માટે બ્ેક પાઇપ લાઇન પસંદ કરો.

6 કોસ્મ્બનશેન સ્પ્લયસ્થ પર સેરેટેડ પાઇપ ગ્ગ્પ ભાગ સાર્ે બે્ક પાઇપ 
લાઇનને પકડટી રાખો. (ફફગ 1)

7 યોગ્ય ડબલ ઓપન એન્દડ સ્પેનરનું યોગ્ય કદ પસંદ કરો અને ્યુનનયન 
અખરોટને દૂર કરો.

8 કાપવા માટે 3 mm વવદ્તુ વાયર પસંદ કરો.

9 વાયરને જોઈન્ટ કટર વચે્ જ ેબિબદુએ કાપવાનું છે ત્યાં મૂકો. (ફફગ 2)

10 વાયર કાપવા માટે હેન્દડલ દબાવો.

11 કાપવા માટે સ્ટીલ નો વાપર પસંદ કરો. (ફફગ 3)

12 બાજુના કટરની વચ્ે સ્ટીલના વાયરને મૂકો.

13 વાયર કાપવા માટે હેન્દડલ દબાવો.

14 દૂર કરવા માટે ટેબ વોશર નટ  પસંદ કરો.

15 ફ્લેટ નોઝ સ્પ્લયરની મદદર્ી ટેબ વોશરને ખોલો. (ફફગ 4)
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16 નટને દૂર કરવા માટે યોગ્ય સ્પેનરનો ઉપયોગ કરો.

17 નટ  સાર્ે નળાકાર ઘટક પસંદ કરો.

18 સ્સ્લપ સં્યુક્ત પેઇર જડબાની મદદર્ી નળાકાર શાફ્ટને પકડટી રાખો. 
(ફફગ 5)

19 યોગ્ય સ્પેનર વડે નટ ને  દૂર કરો.

20 હ્ટટ્મ કરવા માટે વાયર પસંદ કરો.

21 કટીંગ એન્દડની વચ્ે એન્દડ કટિટગ પ્ેય દ્ારા હ્ટટ્પ કરવા માટે વાયરો છેડો 
ચૂકો. (ફફગ 6)

22 વાપર કાપવા માટે હેન્દડલ્સ પર દબાર્ કરો.

23 ઘટક સપાટટીની નજીક કાપવા માટે સ્ટીલના વાયરને પસંદ કરો.

24 હેન્દડલ્સ પર દબાર્ લગાવીને સ્સ્લપ જોઈન્ટ મલ્ટટી ગ્ગ્સ્પ્લયર દ્ારા 
સ્ટીલના વાયરને કાપો.

25 કોટર વપન ફેલાવવા માટે કટીંગ પેઇરનો ઉપયોગ કરો.

26 લોક નટ સાર્ે સે્ડ પસંદ કરો, જમેાંર્ી લોક અખરોટ દૂર કરવાનો છે.

27 લલવર વડે હેન્દડલ લોકમાં સૂ્કને સમાયોલજત કરતી પેઇર લૉક કરીને 
સે્ડને પકડટી રાખો.

28 લોકીંગ નટ ને દૂર કરવા માટે યોગ્ય સ્પનેરનો ઉપયોગ કરો.

29 એક વાયર પસંદ કરો જનેે લૂપમાં રૂપાંતફરત કરવાનો હોય.

30 જડબાં વચ્ે વાયર પકડટી રાખો. (ફફગ 7)

31 રાઉન્દડ નોઝ પેઇર ટ્ુન કરીને લૂપ બનાવો.
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કૌર્લ્ય ક્રમ (Skill Sequence)

લોકીંગ ઉપકરણોિે કડક બિયાવવ્તં (Tightening locking devices)
ઉદે્શ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
• વવવવધ પ્કયારિયા લોકીંગ ઉપકરણોિો ્યોગ્્ય રીતે ઉપ્યોગ કરો.

વસ્પ્લટ વપિ (રફગ 1)

ઉલ્લેશખત ટોક્થ  પર નટ  (1) ને સજ્જડ કરો.

બોલ્ટના (2) ચછદ્રો અને નટના (1) સ્લોટનું સંરેખર્ તપાસો, જો સંરેશખત ન 
હોય તો, નટ  (1) ને સહેજ કડક કરીને ચછદ્રને સંરેશખત કરો.

સ્લોટ અને ચછદ્રમાં નવી યોગ્ય વસ્પ્લટ વપન (3) દાખલ કરો. જરે્ી વર્ટકલ 
પ્લેન પર લુપ ર્ાય.

કોપર ફડટ્ ફ્ટ અર્વા સળળયા અને હર્ોડટીની મદદર્ી વસ્પ્લટ વપન (3)ને 
સંપૂર્્થપર્ે અંદરર્ી ચલાવો.

વસ્પ્લટ વપનની લાંબી બાજુ ખોલો અને તેને નટ  પર વાળો.

અંદરિી સક્સ લલપ અથવયા સ્િપે રિરગ (રફગ 2)

આંતફરક સક્થ લલપ પ્લેયર (2) ની મદદર્ી ચછદ્ર ચહેરા (1) પર આંતફરક 
સક્થ લપ પકડો.

પ્લાયર (2) ની મદદર્ી સક્થ લપ (1) ને દબાવો જરે્ી તેનો વ્યાસ ચછદ્રના વ્યાસ 
કરતા નાનો હોય.

આ સ્સ્તતમાં સક્થ લને એવી રીતે દાખલ કરો કે તે ગ્ુવમાં ચોરસ રીતે બેસી 
જશે (3).

ક્ક્લપનું પફરભ્રમર્ તપાસ્યા પછી પેલીર (2) બહાર કાઢો.

બહયારિી સક્સ લલપ અથવયા સ્િેપિપગ (રફગ 3)

બાહ્ય સર્ક્લપ સ્પ્લયર (2) ની મદદર્ી બહારના સક્થ લલપ શાફ્ટનો છેડો (1) 
પકડટી રાખો.

બાહ્ય સક્થ લલપ પ્લયેર (2) દબાવો જરે્ી કરીન ેસક્થ લપ (1) વ્યાસમાં મોટંુ ર્ાય.

સ્લાઇડ કરતી વખતે, તેને શાફ્ટ ગુ્વમાં સેટ કરો (3). ખાતરી કરો કે સક્થ લ 
ગ્ુવ (3) માં ચોરસ રીતે બેસે છે અને મુક્તપર્ે ફેરવે છે.

પેઇર (2) બહાર કાઢો.

વયા્યર રીંગ હોસ ્લલેમ્પ (રફગ 4)

જ્ાં હોસ-પાઈપ સેટ કરવાની હોય તે બહારની સપાટટીને સાફ કરો.

સરળ નનવશે માટે પ્ારંભભક અંતતમ સપાટટીની અંદર ગ્ીસ લાગુ કરો.

વાયર સ્પસ્પ્ગ હોઝ ક્લેમ્પ (1) હોસ-પાઈપ (2) પર સેટ કરો.

મેટલ પાઇપ (3) પર હોઝ-પાઈપ (2) ને સ્લાઈડ કરો.

સ્પ્લયર (4) ની મદદર્ી હોઝ ક્લેમ્પ (1) ને દબાવો અને તેને હોઝ પાઇપ (2) 
અને મેટલ પાઇપ (3) ના સં્યુક્ત પર સ્લાઇડ કરો.

પેઇર બહાર કાઢો (4)
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પયાઇપ ફ્લેરિરગ અિે કટીંગ ટૂલ્સન્તં સંચયાલિ (Handling of pipe flaring and cutting tools)
ઉદે્શ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
• પયાઇપ કટરિો ઉપ્યોગ કરીિે G.I પયાઇપ કયાપો.

પાઇપની જરૂરી લંબાઈને માપો અને તેને ચાકર્ી ચચહ્હ્નત કરો.

પાઇપને પાઇપ વાઇસમાં રાખો અને તેને સજ્જડ કરો. (ફફગ 1)

G.I પર પાઇપ કટર ફટીટ કરો. પાઇપ (સ્કાઇબ લાઇન પર) અને જડેિકગ સૂ્કને 
સજ્જડ કરો જરે્ી કટીંગ વ્ટીલ પાઇપને સ્પશશે. (ફફગ 2)

ખયાતરી કરો કે પયાઇપિે આડી અિે સમાંતર રયાખવયામાં આવે 
છે જથેી મયાર્કકગ ટોચ પર દેખયા્ય.

કટીંગ વ્ટીલ પાઇપ પર 90° પર સ્કાઇબ લાઇન પર બરાબર બેઠંુ છે તેની 
ખાતરી કરવા માટે એક કે બે વળાંક ફેરવો. (ફફગ 3)

પાઇપ કટરને પાઇપની આસપાસ ફેરવો. (ફફગ 4)

બ ેઅર્વા ત્રર્ વળાંકો પછી કટીંગ વ્ટીલ પર દબાર્ લાગ ુકરવા માટે જડેિકગ 
સૂ્કનો ઉપયોગ કરો. (ફફગ 5)

પાઇપ કટરને પાઇપની આસપાસ ફેરવતા રહો. જ્ાં સુધી પાઇપ કાપવામાં 
ન આવે ત્યાં સુધી ચરિને પુનરાવર્તત કરીને કટર પર દબાર્ વધારો. (ફફગ 6)

તમારા ડાબા હાર્ર્ી પાઇપને ટેકો આપો જરે્ી પાઇપનો મુક્ત છેડો ન પડે. 
(ફફગ 7)
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રફગ 8 માં બતયાવ્્યયા પ્મયાણે પયાઇપિો કટ ભયાગ દેખયાર્ે.

પાઇપ રીમરનો ઉપયોગ કરીને બસ્થને દૂર કરો. (ફફગ 9)

તપાસો કે પાઇપના છેડા ચોરસ છે. (ફફગ 10)

ફ્લરે સાંધયા બિયાવો અિે ફ્લેર રફટિટગ સયાથે તેન્તં પરીક્ષણ કરો (Make flare joints and test them 
with flare fittings)
ઉદે્શ્્યો: આ તમને મદદ કરશે
• પયાઈપિયા છેડયાિે ફ્લરે કરો
• ફ્લેર રફટિટગ સયાથે સંય્ત્લત ફ્લેર િટ અિે તેન્તં પરીક્ષણ કરો.

ભડકતી

બે્ક લાઇન પાઇપ્સ / ફ્ુઅલ પાઇપ લાઇન્સ / એર કંફડશનરની પાઇપ 
લાઇન ક્ારેક ફ્લરેેડ કનેક્શન દ્ારા ફફટિટગમાં જોડાય છે.

શંકુ બનાવવા માટે પાઇપનો છેડો ખોલવામાં આવે છે (ફફગ 1).

હંમશેા ફ્લેડિરગ પહેલાં પાઇપ પર ખાસ ફ્લેર નટ  મૂકો.

પાઇપ ફ્લેડિરગ ટૂલની તપાસ કરો. ખાતરી કરો કે તમે પાઇપના અંતને 
ભડકાવવાનું શરૂ કરતા પહેલા તે કેવી રીતે કાય્થ કરે છે તે સમજો છો.

ભડકતા પહેલા ખાતરી કરો કે પાઇપનો છેડો ખરબચડટી ફકનારીઓર્ી 
મુક્ત છે.

પાઇપને ટૂલમાં મૂકો (ફફગ 2). ખાતરી કરો કે તમારી પાસે છે.

a પાઇપ પર ફ્લેર નટ  મૂકો

b પાઇપને ફફટ કરવા માટે ફ્લેડિરગ ટૂલમાં યોગ્ય કદનું ચછદ્ર પસંદ કરો; 
(વવવવધ કદના પાઇપ ફફટ કરવા માટે 5 ચછદ્રો છે.)

જો પાઇપનો વ્યાસ 1/4 ઇંચ (6 મીમી) હોય, તો પાઇપન ેએવી રીત ેસ્સ્ત કરો 
કે છેડો ફ્લેડિરગ બ્લોક (ફફગ 3) ની ટોચર્ી ઓછામાં ઓછો 2 મીમી ઉપર 
હોય. (આ અતંરની ગર્તરી “પાઈપ વ્યાસ વવભાલજત 3” તરીકે કરવામાં 
આવે છે; i આ ફકસ્સામાં, 6mm ભાગ્યા 3=2 mm).

ફ્લેડિરગ બ્લોકના દરેક છેડે બદામને સજ્જડ કરો (રેખાંકન જુઓ).
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યોગને ફ્લોડિરગ બ્ોકરમાં ફફટ કરો (ફફગ 3)

શંકુ ને તેલ આપો અને ધીમે ધીમે તેને પાઇપ ના અતંમાં સૂ્ક કરો.

પયાપિો છેડો જ્વયાળયા માં રયાચર્ે (રફગ 4).

ફ્લેડિરગ બ્લોકને સૂ્ક કાઢો અને દૂર કરો બ્લોકમાંર્ી ફ્લેડ્થ  પાઇપ દૂર કરો. 
જ્વાળા તપાસો.

જો તે તતરાડ છે, તો શંકુ ખૂબ ઝડપર્ી નીચે સૂ્ક કરવામાં આવ્યો હતો.

ખાતરી કરો કે ફ્લરે યોગ્ય કદ છે. તે માત્ર ફ્લરે નટની  અદંર ફફટ ર્વુ ંજોઈએ. 
જો તે ખૂબ ઢટીલું હોય, તો ફ્લેરને કાપી નાખો અને ફરીર્ી શરૂ કરો

2 mm ને બદલે 3 mm નો ઉપયોગ કરો. ફ્લેર નટ  માટે ફ્લેર યોગ્ય કદ ન 
ર્ાય ત્યાં સુધી પુનરાવત્થન કરો - ખૂબ ઢટીલું નહીં અને ખૂબ ચુસ્ત પર્ નહીં.

અવલોકિ કોષ્ટક 1

ક્ર. િયા. કૌર્લ્ય ટીકયા

1

2

ફ્લેડિરગ તપાસી રહ્ું છે

પ્યાસોની સખં્ા

તતરાડ/અસમાન/ખૂબ નાની/ખૂબ લાંબી/ખોટટી

એક બે ત્રર્

િોંધ : કોપર ટબિયા કદિયા પગલાંઓન્તં પ્તિરયાવત્સિ કરો

ફ્લેર રફટિટગ સયાથે જોડયાવ્તં

થ્ેડ પર થે્ડ સીલ ટેપ મૂકો.

ફ્લેર નટને પાછળ ધકેલી દો અને ફ્લેરેડ ટુ્બને ફફટિટગ પર મૂકો, પછી 
એડજસે્બલ રેન્ચ અર્વા યોગ્ય ડબલ એન્દડ સ્પેનરનો ઉપયોગ કરીને ફ્લેર 
નટને સજ્જડ કરો.

ફ્લેર નટ વડે ટ્ુબના એક છેડાને લસલલન્દડર સાર્ે સજ્જડ કરો. (ફફગ 5)

ફ્લેર નટ વડે ટ્ુબના બીજા છેડે પ્શેર ગેજ જોડો.

કડક કરતી વખતે વધ્ત દબયાણ આપર્ો િહીં કયારણ કે આ 
ભડકયાિે બગયાડે છે.

ખયાતરી કરો કે તેઓ ટ્્તબમાં છૂટક િ હોવયા જોઈએ.
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 અવલોકિ કોષ્ટક 2

ક્રમ. િયા. કૌર્લ્ય ટીકયા

 1

 2

 3

્યોગ્્ય મમટિટગિી પસંદગી

જોડયાવયાિી પદ્ધમત

સમ્ય લીધો

સયાચો/સયાચો િથી

ઉતિમ/સયારંુ/વયાજબી

ઓછ્ત ં/ખૂબ ઓછ્ત ં/વધ્ત

દબયાણ પે્ર્ર ગેજમાં દર્યાવવયામાં આવર્ે

પછી લસલલન્દડર વાલ્વ બંધ કરો. મખુ્ લીક અવાજ કરશે અને નટનેકડક 
કરવાની જરૂર છે.

જો ત્યાં કોઈ લીક નર્ી, તો દબાર્ ગેજમાં દબાર્ સતત રહેશે.

જો ત ેઘટે છે, તો સાબ ુસોલુ્શન ફટીર્ સારે્ સાંધા તપાસો. લીક બબલ કરશે, 
પછી સાંધા સજ્જડ. જો તે સ્સ્ર રહે છે, તો ત્યાં કોઈ લીક નર્ી.

 અવલોકિ કોષ્ટક 3

 ક્ર. િયા.  કૌર્લ્ય  ટીકયા

 1

 2

સાધનની પસંદગી

લીક શોધીને ધરપકડ કરવી

ઉત્તમ/સારંુ/સરેરાશ ઉત્તમ/સારંુ/સરેરાશ

ખેંચિયાર, ગગ્યર અિે બેરિરગન્તં સંચયાલિ (Handling of puller, gear and bearing)
ઉદે્શ્્યો: આ તમને મદદ કરશે
• ર્યાફ્ટમાંથી ગગ્યર દૂર કરવયા મયાટે પ્તલરિો ઉપ્યોગ કરવયા મયાટે પસંદ કરો, ઇન્સ્ોલ કરો
• ર્યાફ્ટમાંથી બેરિરગ દૂર કરવયા મયાટે પ્તલરિો ઉપ્યોગ કરવયા મયાટે ઇન્સ્ોલ પસંદ કરો.

દૂર કરવાના ઑબ્જકે્ટને ઓળખો, એટલે કે ગ્ગયર/બેડિરગ.

દૂર કરવાના ગ્ગયર/બેડિરગનું કદ નક્ટી કરો.

ગ્ગયર/બેડિરગ એટલે કે 2 અર્વા 3 જડબા અને બાહ્ય અર્વા આતંફરક 
જડબાના ખેંચનાર અનુસાર ખેંચનાર પસંદ કરો.

પુલરના ફોર્લસગ સૂ્કને શ્ષે્ઠ લંબાઈ સુધી સૂ્ક કાઢટી નાખો.

ખેંચનારના જડબાને વસ્પ્લટ કરો.

રેખાકૃતતમાં બતાવ્યા પ્માર્ે ખેંચનારના જડબાને ગ્ગયર ઉપર મૂકો. (ફફગ 1)

ડાયાગ્ામમાં બતાવ્યા પ્માર્ે, શાફ્ટ પર ફોર્લસગ સૂ્કની ટોચને સ્સ્ત કરો. 
(ફફગ 2)

જ્ાં સુધી ફોર્લસગ સૂ્કનો છેડો શાફ્ટને સ્પશશે નહીં ત્યાં સુધી ફોર્લસગ સૂ્કને 
કડક કરો.

તપાસો કે ખેંચનાર શાફ્ટની મધ્યમાંર્ી સરકટી નર્ી રહ્ું અને જો જરૂરી હોય 
તો તેને ફરીર્ી ગોઠવો.

જ્ાં સુધી તમામ શાફ્ટ ગ્ગયર ન આવે ત્યાં સુધી ફોર્લસગ સૂ્કને કડક કરો.

ચતેવણીઓ

હંમરે્યા ્યોગ્્ય વ્્યક્્લતગત રક્ષણયાત્મક ગગ્યર પહેરો (એટલે   કે 
મોજા, સ્તરક્ષયા ચશ્મયા)

ખેંચિયારિ ેમયારવયા મયાટે ક્યયારે્ય સયાધિિો ઉપ્યોગ કરર્ો િહીં. 
ખેંચિયારિે મયારવયાથી જો ર્ટૂી જા્ય તો થઈ ર્કે છે.

ખેંચિયારિે ગરમી લગયાડવયાથી તેિે ન્તકસયાિ થઈ ર્કે છે.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.2.12 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - મયાપિ અિે મયાર્કકગ પ્ેક્ટિસ

બહયારિયા વ્્યયાસિે મયાપવયાિી પ્ેક્ટિસ કરો (Practice on measuring outside diameters)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• બહયારિયા મયાઇક્રોમીટરિો ઉપ્યોગ કરીિે કેમેરયાિી ઊંચયાઈ મયાપો
• બહયારિયા મયાઈક્રોમીટરિો ઉપ્યોગ કરીિે કેમર્યાફ્ટ જિ્સલિો વ્્યયાસ મયાપો
• બહયારિયા મયાઈક્રોમીટરિો ઉપ્યોગ કરીિે કે્રન્કર્યાફ્ટ જિ્સલિો વ્્યયાસ મયાપો
• બહયારિયા મયાઈક્રોમીટરિો ઉપ્યોગ કરીિે વયાલ્વ સે્મિો વ્્યયાસ મયાપો
• બહયારિયા મયાઈક્રોમીટરિો ઉપ્યોગ કરીિે વપસ્િ વપિ અિે વપસ્િ સ્કટ્સ િો વ્્યયાસ મયાપો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સ્્રુમેન્્સ (Tools/Instruments)
• માઇરિોમીટરની બહાર (0 - 25 મીમી) - 1 No.
સયાધિો (Equipments)
• વક્થ  બેન્ચ - 1 No.
• વી બ્લોક્સ - 1 Pair.

સયામગ્ી (Materials)
• કેમશાફ્ટ - 1 No.
• રેિન્કશાફ્ટ - 1 No.
• વાલ્વ - 1 Set.
• વપસ્ન - 1 Set.
• વપસ્ન વપન - 1 Set.
• કપાસનો કચરો - as reqd
• કેરોસીન - as reqd

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાય્થ 1: કૅમિી ઊંચયાઈ તપયાસો

1 તતરાડો માટે કેમશાફ્ટને દૃષ્ષ્ટની રીતે તપાસો.

2 ભલામર્ કરેલ સફાઈ દ્રાવક સાર્ે નાના બ્શનો ઉપયોગ કરીને 
કેમશાફ્ટને સાફ કરો.

3 કાદવ અને ગમ ફડપોશઝટ સાફ કરો

4 સંકુચચત હવા વડે માગગોને ઉડાડટી દો. માઇરિોમીટરની મદદર્ી, રીડિડગને 
માપો.

5 માપ લેતા પહેલા, ખાતરી કરો કે માઇરિોમીટર શૂન્ય સેટિટગ માટે 
ગોઠવેલ છે.

6 મુખ્ સે્લ રીડિડગ અને ર્મ્બલ રીડિડગ રેકોડ્થ  કરો.

7 ટેબલ પર 2 અર્વા 3 સ્ાનો પર કેમ શાફ્ટ તપાસો અને અવલોકન 
કરેલ મૂલ્ય પર આવો.

કૅમિી ઊંચયાઈ, કેમર્યાફ્ટ જિ્સલ ડયા્યયા, કે્રન્કર્યાફ્ટ જિ્સલ ડયા્યયા, 
વયાલ્વ સે્મ ડયા્યયા, વપસ્િ ડયા્યયામીટર અિે વપસ્િ વપિ ડયા્યયા 
પર બહયારિયા મયાઇક્રોમીટર સયાથે મયાપિ.

8 માઇરિોમીટરનો ઉપયોગ કરીને, કેમ લોબની ઊંચાઈન ેમાપો અન ેનીચનેા 
કોષ્ટક 1 માં પફરર્ામો રેકોડ્થ  કરો (ફફગ 1)

કોષ્ટક 1

ઘટક િયામ મ્તખ્ય સે્કલ વાંચિ સં્યોગ ચથમ્બલ સે્કલ 
(div)

ઓછયામાં ઓછી ગણતરી પરરણયામ

 (a)  (b)  (c) R = a + (b x c)

કેમ લોબ ઊંચાઈ  0.01
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કાય્થ 2: કેમ ર્યાફ્ટ જિ્સલ વ્્યયાસ તપયાસો

1 કેમશાફ્ટના જન્થલ વ્યાસનું નનરીક્ર્ કરો અને નીચેના કોષ્ટક 2 માં 
પફરર્ામો રેકોડ્થ  કરો (ફફગ 2)

કોષ્ટક 2

ઘટક િયામ મ્તખ્ય સે્કલ વાંચિ સં્યોગ ચથમ્બલ સે્કચ 
(div)

ઓછયામાં ઓછી ગણતરી પરરણયામ

 (a)  (b)  (c) R = a + (b x c)

કેમ શાકટ જન્થલ વ્યાસ  0.01

કાય્થ 3: કે્રન્કર્યાફ્ટ જિ્સલ વ્્યયાસ તપયાસો

1 રેિન્કશાફ્ટ જન્થલના વ્યાસન ેમાપવા માટે માઇરિોમીટરનો ઉપયોગ કરો બે 
સ્ળોએ, 180° ના અતંરે અને તેની લંબાઈ સાર્ે બે બિબદુઓ પર. કોષ્ટક 
3 માં પફરર્ામ રેકોડ્થ  કરો.

2 સમાન બોલ્ટ વડે બેરંગ કેમ્પસને તેમના સંબંચધત સ્ાનો પર ચૂકો.

3 ભલામર્ કરેલ સફાઈ દ્રાવર્ સાર્ે નાના બ્શ નો ઉપયોગ કરીને 
રેિન્કશાફ્ટને સાફ કરો.

4 વાપર બ્શ દ્ારા રેિન્કશાફ્ટમાં ફડટ્ લ ઓઇલ પેસેજમાંર્ી કાદવ અને 
ગામના ર્ાપર્ ને સાફ કરો.

5 સંકુચચત હવા વડે માગ્થને ઉગાડટી દો

મયાઇક્રોમીટરિી મદદથી જિ્સલ િો વ્્યયાસ ‘1’ ‘2’ ‘3’ અિે ‘4’ પર 
મયાપ. ‘1’ અિે ‘3’ અિે ‘2’ અિે ‘4’ વચે્િયા વાંચિમાં તફયાવત 
અંડ કયાર આપે. (ફયાગ 1)

6 રેિન્કશાફ્ટ મેઈન જન્થલ અને બેડિરગ શેલ વચ્ે ઓઈલ ક્ક્લયરન્સને 
માપો..

 કોષ્ટક 3

ઘટક િયામ મ્તખ્ય સે્કચ વાંચિ સં્યોગ ચથમ્બલ સે્કચ 
(div)

ઓછયામાં ઓછી ગણતરી પરરણયામ

(a) (b) (c) R = a + (b x c)

કેમ શાકટ જન્થલ વ્યાસ 0.01
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કાય્થ 4 : વયાલ્વ સે્િો વ્્યયાસ તપયાસ

1 વાલ્વ સે્નો વ્યાસ માપવા માટે માઇરિોમીટરનો ઉપયોગ કરો અન ેનીચેના 
કોષ્ટક 4 માં પફરર્ામ રેકોડ્થ  કરો. (ફફગ 1)

કોષ્ટક 4

ઘટક િયામ મ્તખ્ય સે્કલ વાંચિ સં્યોગ ચથમ્બલ સે્કલ 
(div)

ઓછયામાં ઓછી ગણતરી પરરણયામ

(a) (b) (c) R = a + (b x c)

વાલ્વ સે્ વ્યાસ  0.01

કાય્થ 5: પોસ્િયા અિે પોસ્િયા વપિ તપયાસ (ફયાગ 5 અિે ફયાગ 6)

1 પોસ્ના વપન સેન્ટર લાઇન ના જમર્ા ખૂર્ પર પોસ્ના વ્યાસને માપવા 
માટે માઇરિોમીટરનો ઉપયોગ કરો અને પોસ્ના હેડટી ટોચકટી 52 મમી 
(2.05 ઇંચ) ની સ્સ્તતમાં અને પફરર્ામને નીચેના કોષ્ટક 5 માં રેકોડ્થ  
કરો. (ફફગ 1)

કોષ્ટક 5

ઘટક િયામ મ્તખ્ય સે્કચ વાંચિ સં્યોગ ચથમ્બલ સે્કચ 
(div)

ઓછયામાં ઓછી ગણતરી પરરણયામ

(a) (b) (c) R = a + (b x c)

પોસ્ના વ્યાસ  0.01
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2 પોસ્ના વપન ના બાહ્ય વ્યાસન ેમાપવા માટે માઇરિોમીટરનો ઉપયોગ કરો 
અને પફરર્ામ રેકોડ્થ  કરો. (ફફગ 2)

કોષ્ટક 6

ઘટક િયામ મ્તખ્ય સે્કચ વાંચિ સં્યોગ ચથમ્બલ સે્કચ 
(div)

ઓછયામાં ઓછી ગણતરી પરરણયામ

 (a)  (b)  (c) R = a + (b x c)

પોસ્ના વપન વ્યાસ  0.01
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.2.13 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - મયાપિ અિે મયાર્કકગ પ્ેક્ટિસ

લસલલન્ડર બોર મયાપવયાિી પ્ેક્ટિસ કરો (Practice on measuring cylinder bore)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• લસલલન્ડર બોર સયાફ કરો
• મયાઇક્રોમીટર અિે બોર ડયા્યલ ગેજ વડે લસલલન્ડર બપોરિો વ્્યયાસ, વસ્ત્ર/ઓવેલલટી/ટેપિે મયાપ.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

સયાધિો / સયાધિો (Tools / Instruments)
• તાલીમાર્થીની ટૂર કટીટ - 1 No.
• બોર ડાંગે - 1 No.
સયાધિો (Equipments)
• એસ્ન્દજનનયર બ્લૉક - 1 No.

સયામગ્ી (Materials)
• બનનયન કાપડ - as reqd
• કપાસનો કચરો - as reqd
• પેપર - 1 No.
• પેન્ન્સલ - 1 No.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

લસલલન્ડર બપોરિી ટેપ અંડ કયાર તપયાસી રહ્્તં છે (રફગ 1)

કાપડ ના ટુચકાર્ી લસલલન્દડર બોર સાફ કરો.

અંદર ના માઇરિો મીટર વડે બોરના અંદરના વ્યાસને માપો

એક્સ્ેંશન સળળયા (1) ની સાચી સાઈઝ પસંદ કરો જ ેમાપન શ્ેર્ી કરતા 
વધારે છે.

ડાયલ ટોસ્ ઇગ્ન્દડકેટર (2) ના સે્ પર અને 75-100mm ની મદદર્ી 
માઇરિોમીટર સેટ “0” ની બહાર એક્સ્ેંશન સળળયાને એસેમ્બલિલગ કરો.

સ્પસ્પ્ગ લોને પ્લેન જર એન્દડ દબાવો (3).

બોર ગજે ન ેશશલ્ડ કરો અન ેબપોરમાં દાખલ કરો, સસ્પેન્દડ માપવાનો સમાંતર 
ગેજ ને તપાસ, સોય રીટર્નનગ પોઇન્ટ નોંધો.

બોર ગેજ વડે (5) પર માપ લો અને વાંચન નોંધો. 

6 & 4 પર બીજુ ંવાંચન લો, વાંચન નોંધો.

ઉપરોક્ત ત્રર્ સ્ળોએ પુનરાવત્થન કરો (9, 8 અને 7).

(9) અને (5), (8) અને (6) અને (7) અને (4) વચે્ના માપન તફાવત અંડ કાર 
છે. (9) અને (8), (8) અને (7), અને (9) અને (7) વચ્ેના માપન તફાવત ટેપ 
છે. મહત્તમ અંડ કાર અને ટેપ નોંધો.

જો તેમાંર્ી કોઈ એક નનર્દષ્ટ મયયાદા કરતાં વધુ હોય, તો લાઇન ને ર બોડિરગ/
ફરપ્લેસ કરવાની ભલામર્ કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.2.14 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - મયાપિ અિે મયાર્કકગ પ્ેક્ટિસ

ફે્ન્ક ર્યાફ્ટિયા રિ આઉટ અિે એન્ડ પ્લેિે મયાપવયા પર કરવયાિી પ્ેક્ટિસ (Practice on measuring run 
out and end play of crank shaft)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ફે્ન્ક ર્યાફ્ટિયા વવ્યર તપયાસ
• ફે્ન્ક ર્યાફ્ટિયા અતંરિી રમત તપયાસ

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

સયાધિો / સયાધિો (Tools / Instruments)
• તાલીમાર્થીની ટૂર કટીટ - 1 No.
• આઉટ સાઈડ માઇરિોમીટર - 1 No.
• ફટીચર ગેજ - 1 No.
• ડાયલ સૂચક - 1 No.
• ચુંબકટીય આધાર - 1 No.
સયાધિો (Equipments)
• ડટીઝલ એસ્ન્દજનનયર - 1 No.

• વક્થ  બને્ચે - 1 No.
સયામગ્ી (Materials)
• બનનયન કાપડ - as reqd.
• કપાસનો કચરો - as reqd.
• ફે્રન્ક શાકટ - 1 No.
• વાલ્વ માગ્થદર્શકા - 1 No.
• ક્લાસ વ્ટીપ - 1 No.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાય્થ 1: ફે્ન્ક ર્યાફ્ટિયા વસ્ત્ર તપયાસ (રફગ 1)

સપાટટીના ટેબલ પર બે ‘V’ બ્લોક્સ (1) મૂકો (2).

શાફ્ટ(3)ને 'V' બ્લોક્સ પર મૂકો અને 'V' બ્લોક્સ વચે્નું અતંર એવી રીતે 
ગોઠવો કે 'V' બ્લોકની બંને બાજુએ શાફ્ટ તેની કુલ લંબાઈના 1/10મા 
ભાગર્ી વધુ લટકટી ન જાય. 

સપાટટી ના ટેબલ પર ચુંબકટીય આધાર (5) સાર્ે ડાયલ સૂચક ચૂકો. 

શાકની મધ્યમાં ડાયલ સૂચક (4) લાવો (3)

ડાયલ ઈગ્ન્દડકેટરની (4) સમયને શાકટ પર દબાવો જરે્ી સોય ર્ોડંુ 
ફડફ્લેક્શન બતાવી. 

ડાયલ ફેરવીને સૂચક સોયને 'A' સ્સ્તતમાં ગોઠવો.

શાફ્ટ (3) ન ેહાર્ર્ી ફેરવો અન ેસોયના વવચલનને નોંધો. આ કેન્દદ્રમાં શાફ્ટને 
વળાંક આપશે.

ઉપરોક્ત પગલાંને ત્રર્ જગ્યાએ પુનરાવર્તત કરો, જરે્ી શાફ્ટની સંપૂર્્થ 
લંબાઈને આવરી લેવામાં આવે (3).

તમામ સ્ળોએ મહત્તમ વસ્તો નોંધો.

જો ઉત્પયાદક દ્યારયા નિર્દષ્ટ મ્યયાદયા કરતાં કોઈ એક અથવયા વધ્ત 
થિળોએ મહતિમ વળાંક વધ્ત જોવયા મળે તો ર્યાફ્ટિે બદલો.

કાય્થ 2: કે્રન્કર્યાફ્ટ એન્ડ પ્લે તપયાસી રહ્્તં છે (રફગ 1)

લસલલન્દડર બ્લોક (11) અર્વા નનરીક્ર્ ટેબલ પર ચુંબકટીય આધાર (10) 
ઠટીક કરો.

રેિન્કશાફ્ટ ફ્રેંચ (13) પર ડાયલ ગેજ (12) સેટ કરો

‘O’ (શૂન્ય) માટે ડાયલ ગેજ સેટ કરો.

લીવર (14) નો ઉપયોગ કરીને રેિન્કશાફ્ટને આગળ અને પાછળ ખેડો.

રેિન્કશાફ્ટ એન્દડ પ્લેન નોંધો અને ઉત્પાદક ની વવશશષ્ટતા સારે્ સરખામર્ી 
કરો.
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42 ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.2.14

કાય્થ 3: વયાલ્વ મયાગ્સદર્ર્કયા િયા વસ્ત્ર તપયાસ

લસલલન્દડર હેડ (રફગ 1) ના ચહેરો પર ચુંબકટીય આધાર સાર્ે ડાયલ સૂચક 
ચૂકો.

1 ડાયલ સૂચક ની સોની સ્સ્તત શૂન્ય પર સેટ કરો (રફગ 2).

2 જ્ાં સુધી શક્ હોય ત્યાં સુધી વાલ્વ ને ડાયલ સૂચક ર્ી દૂર રેફડયલ 
ફદશામાં ખેડો (રફગ 3).

3 ડાયલ સૂચકના સંપક્થ  બિબદુને વાલ્વ હેડ (ફફગ 3) ની ધાર પર સ્સ્ત કરો.

4 શક્ હોય ત્યાં સુધી વાલ્વને રેફડયલ ફદશામાં ડાયલ સૂચક તરફ 
ખસેડો (ફફગ 3).

5 ડાયલ સૂચક પર હલનચલનનું અતંર નોંધો.

જો અતંર વયાલ્વ મયાગ્સદર્ર્કયામાં વયાલ્વિયા મહતિમ ક્્લલ્યરન્સ 
કરતયા વધયારે હો્ય, તો વયાલ્વ મયાગ્સદર્ર્કયા િે બદલો. આ સેવયા 
વસ્ત્ર કહેવયા્ય છે.

િોંધ : વયાલ્વ સીલ થિયાવપત થયા્ય તે પહેલાં તમયામ લ્તબ્રિકન્િે 
ઇિ લેટ અિે એ્લઝોસ્ વયાલ્વ મયાગ્સદર્ર્કયા િી બહયારથી દૂર 
કરવ્ત ંઆવશ્્યક છે. વયાલ્વ મયાગ્સદર્ર્કયા થિયાવપત થયા્ય તે પહેલાં 
વયાલ્વ સીટ કયાપો િહીં.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.2.15 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - મયાપિ અિે મયાર્કકગ પ્ેક્ટિસ

લસલલન્ડર હેડ ફ્લેટિેસ મયાપવયાિી પ્ેક્ટિસ કરો (Practice on measuring cylinder head flatness)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• સીધી ધયાર અિે ફીલર ગેજ દ્યારયા સપયાટીિી સપયાટતયા તપયાસો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સ્્રુમેન્્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કટીટ - 1 No.
• સીધી ધાર - 1 No.
• લાંબા પર્્થ ફટીલર ગેજ - 1 No.

સયાધિો (Equipments)

• વક્થ  ટેબલ - 1 No

સયામગ્ી (Materials)

• લસલલન્દડર હેડ - 1 No.
• બાનનયન કાપડ - as reqd.
• કપાસનો કચરો - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

ફીલર ગેજ દ્યારયા એન્ન્જિ હેડ ફ્લેટિેસ તપયાસો

1 તપાસવા માટે લસલલન્દડર હેડની સપાટટીને સાફ કરો. (ફફગ 1)

2 લસલલન્દડર હેડ (1)ને સાદી સપાટટી પર મૂકો, જરે્ી તે સપાટટી, તપાસવા 
માટે, ઉપરની તરફ હોય.

3 સીધી ધાર (2) ને સપાટટી પર રાખો અને તમારા ડાબા હાર્ર્ી મધ્યમાં 
સીધી ધારને દબાવો.

4 સીધી ધાર (2) અને સપાટટી વચ્ે ફટીલર ગેજ (3) પાંદડા દાખલ કરો.

5 સૌર્ી જાડા પાંદડા/પાંદડાની જાડાઈ નોંધો જ ેસીધી ધાર (2) અન ેસપાટટી 
વચ્ ેદાખલ કરી શકાય છે. આ જાડાઈ ત ેફદશામાં મહત્તમ ચહેરો આપે છે.

6 ઉપરોક્ત પગલાને 4 ફદશામાં પરાવર્તત કરો અને તમામ 4 ફદશામાં 
મહત્તમ ચહેરો નોંધો.

7 ભાગના ફરસરફેલિસગ/ફરપ્લેસમેન્ટ માટે ભલામર્ કરો (1) જો કોઈ એક 
અર્વા વધુ ફદશામાં મહત્તમ કેસ-આઉટ ઉત્પાદક દ્ારા નનર્દષ્ટ મયયાદા 
કરતાં વધુ હોય.
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ઓટોમોટટવ વ્્યયા્યયામ 1.2.16 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - મયાપિ અિે મયાર્કકગ પ્ેક્ટિસ

વપસ્િ રિરગ એન્ડ ગેપ અિ ેવપસ્િથી લસલલન્ડર ક્્લલ્યરન્સન્ત ંમયાપિ (Measuring piston ring end gap 
and piston to cylinder clearance)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• વપસ્િ રીંગ એન્ડ ગેપ તપયાસો
• પોસ્િયા થી લસલલન્ડર વો ક્્લલ્યરન્સ તપયાસ.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સ્્રુમેન્ (Tools/Instruments)
• તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કટીટ - 1 No.
• ફટીચર ગેજ - 1 No.
સયાધિો (Equipments)
• ડટીઝલ એસ્ન્દજનનયર - 1 No.
• વક્થ  ટેબલ - 1 No.

સયામગ્ી (Materials)

• પોસ્ના - 1 No
• વપસ્ન ડિરગ્સ - 1 No.
• લાઇનર સારે્ એસ્ન્દજન બ્લોક - 1 No.
• બનનયન કાપડ - 1 No.
• કપાસનો કચરો - 1 No.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

રફલર ગેજ (રફગ 1) વડે વપસ્િ રિરગ અિે વપસ્િથી લસલલન્ડર વોલ ક્્લલ્યરન્સિયા અંમતમ અતંરિે તપયાસો.

1 લસલલન્દડર બોર (1) ને સારી રીતે સાફ કરો.

2 લસલલન્દડર બપોરની અંદર ચોરસ રીતે પોસ્ના ડિરગ દાખલ કરો.

3 લાઇન/બપોરમાં પોસ્ના ડિરગ સ્વેર મૂકવા માટે બોર પોસ્રનો 
ઉપયોગ કરો.

4 ફટીલર ગેજ દાખલ કરો અને વપસ્ન રીંગ એન્દડ ગેપ (4) માપો.

5 પોસ્ના ડિરગ દૂર કરો અને લસલલન્દડર બોર સાફ કરો.

6 લસલલન્દડર બપોરની અંદર પોસ્ના ડિરગ વવના પોસ્ના દાખલ કરો. 
(ફફગ 1)

7 પોસ્ના અને લસલલન્દડર બોર વચે્ લાંબા પર્્થ ફટીચર ગેજ દાખલ કરો.

જો તે ચ્તસ્ત હો્ય, તો ફીચર ગેજ િી જાડયાઈ ઓછી કરો અિે 
બોર પોસ્િયા વડે ચકયાસી.

જો બોર પોસ્િયા એકદમ મ્ત્લત રીતે ફરે છે, તો ફીચર ગેજ િી 
જાડયાઈ વધયારો.

8 ફટીચર ગેજ ની જાડાઈ ની ગર્તરી કરો, જ ેસહેજ દબાર્ સારે્ પોસ્રની 
હ્હલચાલ ને મંજૂરી આપે છે.

આ જાડયાઈ પોસ્રથી લસલલન્ડર િી રદવયાલ ક્્લલ્યરન્સ 
કંપિીિયા સ્પષ્ટીકરણ સયાથે સમયાિ છે.

9 લસલલન્દડર બોર માંર્ી પોસ્ના દૂર કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.2.17 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - મયાપિ અિે મયાર્કકગ પ્ેક્ટિસ

એન્ન્જનિ્યર વકે્્તમ ટોસ્ કરો (Perform engine vacuum test)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• એન્ન્જનિ્યર વકે્્તમ ટોસ્ કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સ્્રુમને્ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કટીટ - 1 Set.
• વેકુ્મ ગેજ - 1 No.

સયાધિો (Equipments)

• ચાલર્ું એસ્ન્દજનનયર પેટટ્ ોલ/ડટીઝલ - 1 Set.

સયામગ્ી (Materials)

• રબર ની નળટી - as reqd.
• કપાસનો કચરો - as reqd.
• પેપર A4 શીટ - 1 Sheet.
• પેન્ન્સલ/પેન - 1 No.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 આપેલ એસ્ન્દજનને ગરમ કરો.

2 વેક્ૂમ ગેજને ઇને્ટક મેનીફોલ્ડ સાર્ે જોડો (જો ઉપયોગ ર્ાય તો વેકૂ્મ 
બૂસ્રને ફડસ્નેક્ટ કરો) (ફફગ 1).

3 નનષ્ક્રિય ગતત, સામાન્ય ગતત અને ઉચ્ ઝડપે વેક્ુમ ગેજ વાંચન વાંચો.

એક પછી એક વાંચન (માપ) ની સૂચચ બનાવો.

ગજે કેમ્પિે સમ્યોચચત કરો જ્યાં સ્તધી સો્ય અમતર્્ય ફફડયાટ 
વવિયા સરળતયાથી ખસે િહીં.

સયામયાન્ય વાંચિ: 15 અને 22 વચ્ેની સોય સ્સ્ર હોલ્લ્ડગમાં. (ફફગ 2)
ઇન્કમ લકીર: નીચું, સ્સ્ર વાંચન એર ઇન્કમ મેનીફોલ્ડ અર્વા કાબ્યુ્થરેટર માઉલિન્ટગ ફ્રેંચ કાસે્ટ લોકને કારર્ે ર્ઈ શકે છે.

ફંૂકયા્ય હેડ કયાસે્કટ: વાજબી તીવ્રતાનો નનયતમત ઘટાડો ફંૂકાય હેડ કાસે્ટ 
અર્વા વવકૃત હેડ અર્વા બ્લૉક સપાટટી ને કારર્ે ર્ઈ શકે છે.

દરેક 1,000 ફીટ એલલવરે્િ મયાટે 1 ઇંચ કયાપો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.2.18 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - મયાપિ અિે મયાર્કકગ પ્ેક્ટિસ

ટયા્યરન્તં હવયાન્તં દબયાણ તપયાસ (Check tyre air pressure)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• વયાહિ પર હયાલિયા ટયા્યરન્તં દબયાણ તપયાસો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સ્્રુમેન્ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કટીટ - 1 No.
• ટાયર પે્સ ગેજ - 1 No.
• હવાનું દબાર્ ધારર્ું એકમ - 1 No.
• એર વાલ્વ રીમ વર - 1 No.

સયાધિો (Equipments)

• દોડવું વાહન - 1 No.

સયામગ્ી (Materials)

• કપાસનો કચરો - as reqd.
• એર વાલ્વ - as reqd.
• વાલ્વ કે - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 વાલ્વ કે દૂર કરો / વાલ્વ ને બહારર્ી સાફ કરો.

2 ટાયર પે્સ ગેજ દાખલ કરો અને મીટિટગ લો. (ફાગ 1)

3 ભલામર્ કરેલ દબાર્ સાર્ે સરખામર્ી કરો.

4 તપાસ કે શું ટાયરને ફુગાવો અર્વા ફડફ્લશેનની જરૂર છે.

5 જો તેને ફુલવાવાળું હોય, તો એર ઇન્લેટર દાખલ કરો અને ગેજ માં 
ટાયર પે્સ મીટિટગ જુઓ.

કેટલયાક સયાધિમાં હવયાન્તં દબયાણ પ્ીસેટ કરવયાિી સ્તવવધયા 
હો્ય છે. એકવયાર પ્ીસેટ દબયાણ પ્યાપ્ત થઈ જા્ય, તે આપમેળે 
પટકરે્.

6 એર વાલ્વ લકટીર ર્ઈ રહ્યો છે કે કેમ તે તપાસો

7 જો કોઈ લકટીર ન હોય, તો કે બદલો.

સયાવધયાિ

1 લાંબયા સમ્ય સ્તધી દોડ્યા પછી ટયા્યર ગરમ હો્ય ત્યારે 
ટયા્યરન્તં દબયાણ ક્યયારે્ય તપયાસ ર્ો િહીં.

2 ખયાતરી કરો કે એર ટાંકીમાં પૂરતી હવયા છે અિે પયાણી, 
તેલ, ધૂળ વગેરે જવેયા દૂષણથી મ્ત્લત છે.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.3.19 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ફયાસ્ટનિિગ અિે કટિટગ 

તટેૂ લયા સે્ટ/બોલ્ટ િે દૂર કરી રહ્યા છીએ (Removing broken stud/bolt)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ઈઝ-આઉટ (સે્ટ એક્સટ્રેક્ટર) િો ઉપ્યોગ કરીિે સપયાટીથી િીચે તટેૂ લયા સટ્યાિે દૂર કરો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ - 1 No.
• ટેપ રેન્્જ - 1 Set.
• સે્ એક્સસ્ટ્ાક્ટર - 1 Set.

સયામગ્ી (Materials)

• તૂટે લા સે્ સાર્ે સસસલન્્ડર બ્લલૉક   - 1 No.
• કપાસનો કચરો    - as reqd.

1 કસ્્ડી ટોચ ની સપાટી પર સપાટ ફાઇલ કરો. (ફફગ 1)

2 કેન્દ્ર શોધ અને તેને મધ્ર્માં પંચ કરો.

3 કોષ્ટક 1 માંર્ી ઇઝી-આઉટ અને ભલામણ કરેલ કવાર્તનું કદ પસંદ 
કરો.

4 મધ્ર્ પંચ ચચહ્ન પર એક ચિદ્ર ફ્ડસ્ટ્લ કરો. (ફફગ 2)

5 તપાસો કે ચિદ્ર કાટખૂણે િે.

6 ફ્ડસ્ટ્લ હોલ પર ઇઝ-આઉટ (સે્ એક્સટસ્ટ્ેક્ટર) સેટ કરો. (ફફગ 3)

7 ટેપ રેચ દ્ારા તેને ઘફ્ડર્ાળની વવરુદ્ધ ફદશામાં ફેરવો. (ફફગ 4)

જમે જમે ઇઝ-આઉટ સટ્યામાં ઘસી જા્ય છે તેમ, પકડ વધે છે 
અિે ધીમે ધીમે તટેૂ લયા સે્ટિો ભયાગ છૂટી જા્ય છે.

8 ગ્ે્ડને લુબ્રિકેટ કર્યા પિી સ્થિતતમાં નવા સટ્ાને બદલો.

9 સ્્્ડસની બે બા્ુજએ સપાટીર્ી ઉપર સપાટ ફાઇલ કરો.

10 તૂટે લા સટ્ાને બહાર કાઢવા માટે રેચન ઉપર્ોગ કરો અને સૂ્ક ખોબલો. 
(ફફગ 4)

કોષ્ટક 1

તૂટેલા સ્્ડ અને બોલ્ટના નનષ્કર્્થણ માટે ભલામણ કરેલ ્ડસ્ટ્ ીલ અને ઇઝી-
આઉટ કદ.

સૂ્ક કદ મયાટે ્યોગ્્ય કવયા્યત મયાપ 
વયાપરવી મયાટે

ઉપ્યોગ કરવયા મયાટે 
Ezy-આઉટ િંબર

1/8” ર્ી 1/4” (3 ર્ી 
6 મમી)

5/64” (2 મમી) 1

1/4” ર્ી વધુ 5/16” (6 
ર્ી 8 મમી)

7/64” (2.8 મમી) 2

5/16 ર્ી વધુ” ર્ી 
7/16” (8 ર્ી 11 મમી)

5/32” (4 મમી) 3

ઓવર 7/16” ર્ી 
9/16” (11 ર્ી 14 મમી)

1/4” (6.3 મમી) 4

ઓવર 9/16” ર્ી 
3/4” (14 ર્ી 19 મમી)

17/64” (6.7 મીમી) 5
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.3.20 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ફયાસ્ટનિિગ અિે રફટિટગ 

વવવવધ કટીંગ ટૂલ્સિો ઉપ્યોગ કરવયાિી પ્ેક્ક્ટસ કરો (Practice on using various cutting tools)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• હકે આરતીિો ઉપ્યોગ કરીિે સીધી રેખયા સયાથે હળવયાશ સ્ટીલ િયા ફ્લેટિે કયાપો
• ફ્લેટિેસ ચેકિકગ સયાથે ફ્લેટ ફયાઈલિલગ પ્ેક્ક્ટસ કરો.
• આપેલ M.S શીદિે છીણી િો ઉપ્યોગ કરીિે તેિી લંબયાઈ સયાથે બે ટુચકયામાં કયાપો
• ગ્યાઇન્ડર પર છીણીિી ધયાર કયાઢવી.
• ગ્યાઈન્દ્ર પર સેન્ટર પંચ િી ધયાર કયાઢવી
• ગ્યાઇન્ડીંગ ટૂલ્સમાં સલયામતીિી સયાવચતેી.
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49ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.3.20

જોબ સસક્વન્સસ (Job Sequence)

• આપેલ M.S ફલેટ જોબનનું કદ તપાસો.

• કોપ સ્લેટ સલૉલ્શુન લાગવો અને તેને ચૂકવવા દો

• ધાર અને પંચર્ી માપ લતેા સ્કાઇબરનો ઉપર્ોગ કરીને ્ડસ્ટ્ ોઇંગ મ્ુજબ લે 
આઉટ રેખાઓ ્ડો પચં અન ેહર્ો્ડી નો ઉપર્ોગ કરીન ેરેખાન ેચચહ્હ્નત કરો.

• રેખાઓ સાર્ે હેક્ટો દ્ારા કાપો.

• ફાઇલ કરીને, જો કોઈ હોર્ તો, દશ્થને દૂર કરો.

• પેપર ટેમ્પલેટનો ઉપર્ોગ કરીને રેખાંકન મ્ુજબ રેખાને ચચહ્હ્નત કરો અને 
લાઇન ને પંચ માક્થ  કરો. (ફફગ 1)

કૌશલ્ય ક્રમ (Skill Sequence)

વક્ક પીસ ફોલ્્ડિડગ (Holding the workpiece)
ઉદે્શ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
• વક્ક  પીિે પકડી રયાખવું
• હેક્ટો બ્લેડ નું રફકસીંગ.

વક્ક પીસ ફોલ્્ડિડગ:પ્લેટ, પાઇપ અર્વા હેક્સોઇંગ માટે ચેનલમાં ક્ોસ-
સેક્શન અનુસાર કાપવા માટેની ધાતુને થિાન આપો.

જ્યાં સુધી શક્ય હોર્ ત્યાં સુધી કામ રાખવામાં આવે િે જરે્ી ધાર અર્વા 
ખૂણાની બદલે સપાટ બા્ુજએ કાઢવામાં આવે. આ બ્લે્ડ તૂટવું ઘટા્ડો િે. 
(ફફગ 1 ર્ી 3)

બ્લે્ડ ની પસંદગી કાપવા માટેની સામગ્ીની આકાર અને કહ્િનતા પર 
આધાફરત િે.

પંચની પસંદગી: સેફ્ી સામગ્ી જમે કે રિોન્ઝ, બરાસ સેફ્ી સ્ીલ, કાસ્ 
આટ્થ  વગેરે માટે 1.8 મીમી વપચ બ્લે્ડનો ઉપર્ોગ કરો. (ફફગ 4)

સ્ીલ માટે 1.4 mm પંચનો ઉપર્ોગ કરો. એન ગલ આટ્થ , બરાસ ટ્ુબિબગ, 
કોપ, આટ્થ  પાઇપ વગેરે માટે 1 મમી પચ રિે્ડનો ઉપર્ોગ કરો. (ફફગ 5)

નળી અને અન્ય પાતળી નળી, સીટ મ્ેડલ વક્થ  વગેરે માટે 0.8 મમી પંચનો 
ઉપર્ોગ કરો. (ફફગ 6)
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50 ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.3.20

હેક્ટો બ્લડે નુ ંરફકસીંગ: હેક્ટો બ્લ્ેડ ના દાંત કોટની ફદશામાં અન ેહેન્્ડલર્ી 
દૂર હોવા જોઈએ. (ફફગ 7)

બ્લે્ડ ને સીધું પક્ડી રાખવું જોઈએ, અને શરૂ કરતા પહેલા ર્ોગ્ર્ રીતે ક્ડક 
કરવું જોઈએ.

કટ શરૂ કરતી વખતે એક નાની ખાંચ બનાવો. (ફફગ 2) (નોમ એટલે કામની 
સપાટી પર એક નાનો ખાંચો.)

કટિટગ ચળવળ સ્થિર હોવી જોઈએ અને બ્લે્ડ ની સંપૂણ્થ લંબાઇનો ઉપર્ોગ 
ર્વો જોઈએ.

ફયાઇલિલગ અિે હેકસોઇંગ (Filing and hacksawing)
ઉદે્શ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
• M S ચેિલ પર ફયાઈલિલગ કરવું
• હેક્ટો દ્યારયા પયાઇપ કયાપવી.

સામગ્ી નું કદ 155 x 75 x 40 mm સમાન કોણ MS ચેનલ તપાસ. (ફફગ 1)

કપાસ ના કચરા ર્ી સાફ કરીને, ફાઇલ ની ધાર દ્ારા તમામ સપાટી માંર્ી 
તમામ કાટ દૂર કરો. (ફફગ 2)

ફાઈલન ેપક્ડવા માટે અંગૂિા વ્ેડ ફાઈલ હેન્્ડલન ેમ્જબતૂ રીતે પક્ડી રાખવંુ, 
્ડાબો પગ આગળની ફદશામાં હશે ્જમણો પગ આગળના પગર્ી 300 મીમી. 
તમારા વાઇસની ઊંચાઈ ફફગ 3ની જમે તમારી કોણીના સ્તર પર હોવી 
જોઈએ તે પણ તપાસો..

ચનેલની પહોળાઈ ર્ી બેન્ ેવાઈસ ગ્ગ્પમાં જોબન ેમ્જબૂત રીત ેપક્ડી રાખો. (ફફગ 4)

જોબ પર ફાઇલ મૂકો અને ફાઇલ કરવાનું શરૂ કરો જ્યારે ફાઇલ આગળની 
ફદશામાં ્જશે, નોકરી પર દબાણ બનાવો, ફરટન્થ સ્સ્ટ્ ોક ફરલીઝ (ફફગ 5) પર 
દબાણ અને થિળની ફાઇલ બદલો અને આગળના વવસ્તારમાં જાઓ. (ફફગ 
6) તે સપંૂણ્થ ઓપરેશનની જમે અન ેચોરસ બ્લ્ેડની મદદર્ી સપાટતા તપાસો.

જોબ ખોબલો અને અગાઉ નનદદેશ કર્યા મ્ુજબ (A) બા્ુજ ફાઇલિલગ શરૂ કરો. 
(B) સાર્ે ચોરસ તા તપાસો . (ફફગ 7)

જોબ ખોબલો અને અગાઉ નનદદેશ કર્યા મ્ુજબ (D) (ફફગ 6) બા્ુજ ફાઇલિલગ 
શરૂ કરો. (A) સારે્ ચોરસ તા તપાસો  (ફફગ 8)
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જોબ ખોબલો અને અગાઉ ના નનદદેશ મુ્જબ (C) બા્ુજ ફાઇલિલગ શરૂ કરો. 
(A, B અને D) સાર્ે ચોરસ તા તપાસો (ફફગ 9)

જોબ ખોબલો અને અગાઉ ના નનદદેશ મુ્જબ (F) બા્ુજ ફાઇલિલગ શરૂ કરો. 
(AB&D) (ફફગ 10) સાર્ે ચોરસ તા તપાસો

ફોરવ્ડ્થ  સ્તોત દરતમર્ાન ્જ દબાણ લાગુ કરો. (ફફગ 11)

કાતી વખતે ઓિામાં ઓિા બે ર્ી ત્રણ દાંત કામના સંપક્થ માં હોવા જોઈએ. 
પાતાળ કામ માટે અને પાઇપ કાપવા માટે ફાઇન પચ બ્લે્ડ એટલે કે 0.8 
અર્વા 1 મમી પચ પસંદ કરો. (ફફગ 12a)

હેકસોઇંગ કરતી વખતે પાપની સ્થિતતને ફેરવો અને બદલો (ફફગ 12b)
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પાપને હેકસોઈંગ દ્ારા કાતી વખતે એક કાગળનો ટેબ્લેટ બનાવવામાં આવે 
િે અને તેને પાઇપ પર વી ટાળવામાં આવે િે જરે્ી પાઇપ ના પફરઘ પર 
કોટની લાઇન ચચહ્હ્નત ર્ાર્.

સામાન્ય રીતે, હેકસોઇંગ કરતી વખતે શીતક ્જરૂરી નર્ી.

બ્લેડ િે ખૂબ ઝડપથી ખેડશો િહીં. કટ સમયાપ્ત કરતી વખતે, 
બ્લેડ તટૂવયાિી બચવયા અિે પોતયાિે અિે અન્ય લોકોિે ઈજા િ 
થયા્ય તે મયાટે ધીમી ગમત કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.3.21 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ફયાસ્ટનિિગ અિે કટિટગ 

હેકસોઇંગ અિે ફયાઇલિલગ પર પ્ેક્ક્ટસ કરો (Practice on hacksawing and filing)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• સ્કયાઈબિબગ બ્ોકરિો ઉપ્યોગ કરીિે સીધી રેખયાિે ચચટનિત કરો
• હેક્ટો બ્ેડિો ઉપ્યોગ કરીિે ચચટનિત રેખયાઓ પર કયાપો. 

જોબ સસક્વન્સસ (Job Sequence)

• કાચો માલ તેના કદ માટે તપાસો.

• બ્લલૉક 55 x 10 x 80 સમાપ્ત કરવા માટે ફ્લેટ અને ચોરસ ફાઇલ કરો.

• ્ડસ્ટ્ ોઇંગ મુ્જબ ચિદ્રો માટે કેન્દ્ર રેખાઓ ચચહ્હ્નત કરો.

• અતંમુ્થખ રૂપરેખા માટે એક પાર્લોટ ચિદ્ર ફ્ડસ્ટ્લ કરો.

• પ્ોફાઈલ માટે વધારાની ધાતુ ને દૂર કરવા માટે કાઢવામાં આવેલ સો.

• ફ્લેટ ફાઇલ સારે્ ફાઇલ બે બા્ુજઓ.એ.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.3.22 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ફયાસ્ટનિિગ અિે કટિટગ 

પયાર્કકગ અિે રડ્ર લિલગ પર પ્ેક્ક્ટસ કરો (Practice on marking and drilling)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ફયાઇલ સપયાટીએ + 0.5 mm િી અંદર સપયાટ
• ફયાઇલ કોણી સપયાટીએ
• ફયાઇલિલગ દ્યારયા મેમ્બર ધયાર
• ફયાઇલ અતંર્ુ્કખ સપયાટીએ
• ફયાઇલ બટહર્ુ્કખ સપયાટીએ
• ચછદ્ર દ્યારયા રડ્રલ કરો.

54

Automotive Exercise 1.3.22
Mechanic Diesel - Fastening and Fitting

Practice on marking and drilling
Objectives: At the end of this exercise you shall be able to
• file surfaces flat within + 0.5 mm
• file angular surfaces
• chamfer edges by filing
• file concave surfaces
• file convex surfaces
• drill through holes.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



55ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.3.22

જોબ સસક્વન્સસ (Job Sequence)

• કાચો માલ તેના કદ માટે તપાસો.

• પહેલા ઉપરના ચહેરાને ફલેટ કરો.

• બે અ્ડીને બા્ુજએ સપાટ અને ચોરસ એકબીજા સાર્ે તેમ્જ ટોચ ની 
સપાટી સાર્ે ફાઇલ કરો.

• ્ડસ્ટ્ ોઇંગ ફાઇલ મુ્જબ પફરમાણને ચચહ્હ્નત કરો અને બ્લલૉક સમાપ્ત કરો.

• સ્કાઈબર બ્લલૉક અને ફ્ડવાઈ્ડરનો ઉપર્ોગ કરીને ્ડસ્ટ્ ોઇંગ મુ્જબ આ્ડી, 

ઊભી કોણી વક્ રેખાને ચચહ્હ્નત કરો.

• M.S પ્લેટને એક વાઇસ માં ફીક્ષ કરો.

• વત્રજ્યા અને કોણ ફાઇલ કરો.

• ફ્ડસ્ટ્લ કરવા માટે ચિદ્રો માટે કેન્દ્રો શોધો.

• ્ડસ્ટ્ ોઇંગ મ્ુજબ ચિદ્રો દ્ારા φ 5mm અને 10mm ફ્ડસ્ટ્લ કરો.

• સપાટીને સમાપ્ત કરવા માટે િરીની ધારની ફાઇલ સાર્ે ફાઇલ કરો.

કૌશલ્ય ક્રમ(Skill Sequence)

ચછદ્ર દ્યારયા શયારકયામ (Drilling through hole)
ઉદે્શ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
• જરૂરી કદમાં ચછદ્ર દ્યારયા રડ્રલ કરો.

રડ્ર લિલગ પદ્ધમત

આપેલ કાચો માલ તેના કદ માટે તપાસો

ચિદ્ર ફ્ડસ્ટ્લ કરવા માટેના કેન્દ્ર ને ચચહ્હ્નત કરો અને શોધો.

જોબન ેમશીન વાઈસ માં પેરેલલ્સ પર માઉન્ટન કરો અન ેતને ેફ્ડસ્ટ્લ પે્સ ટેબલ 
પર સુરક્ક્ષત રીતે કેમ્પ કરો. (ફફગ 1)

વક્થ  ટેબલ (ફફગ 2) એવી રીતે સેટ કરો કે ્ડરીને િીક કરી શકાર્ અને કામમાં 
ખલેલ પહોંચાડ્ો વવના તેને દૂર કરી શકાર્.

ફ્ડસ્ટ્ લિલગ મશીન સ્સ્પન્્ડલ પર સેન્ટર ફ્ડસ્ટ્લને િીક કરો અને જોબ પર કેન્દ્રના 
ચચહ્ન સાર્ે સંરેક્ખત કરો.

એક કેન્દ્ર ્ડસ્ટ્ ીલ સાર્ે ચિદ્ર થિાન સ્પોટ..

કેન્દ્રરીર્ દ્રરીલને  દૂર કરો અને પાર્લોટ ચિદ્ર માટે 8 મીમી ્ડસ્ટ્ ીલ િીક કરો.

ફ્ડસ્ટ્ લિલગ મશીન શરૂ કરો.

કવાર્તને ફી્ડ કરો અને ચિદ્ર દ્ારા ફ્ડસ્ટ્લ કરો. (ફફગ 3)

ફ્ડસ્ટ્ લિલગ મશીનની સ્સ્પન્્ડલ સ્પી્ડને નજીકના ગણતરીના r.p.m પર સેટ કરો.
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Job Sequence
• Check the raw material for its size.
• File flat the top face first.
• File the two adjacent sides flat and square to each

other as well as with top surface.
• Mark the dimension as per the drawing file and finish

the block.

• Mark horizontal, vertical angular curved lines as per
the drawing using scriber block and dividers.

• Fix the M.S. plate in a vice.
• File the radius and angle.
• Locate the centres for holes to be drilled.

• Drill φ 5mm and 10mm through holes as per drawing.
• File with knife edge file to finish the surface.

Skill Sequence

Drilling through hole
Objective : This shall help you to
• drill through hole to the required size.

Method of drilling
Check the given raw material for its size.

Mark and locate the centres for the hole to be drilled.

Mount the job in the machine vice on the parallels and
clamp it securely to the drill-press-table. (Fig 1)

Fix the centre drill on the drilling machine spindle and
align with the centre mark on the job.

Spot the hole location with a centre drill.

Remove the centre drill and fix 8 mm drill for pilot hole.

Start the drilling machine.

Feed the drill and drill through hole. (Fig 3)

Set the spindle speed of the drilling machine to the nearest
calculating r.p.m.

Remove drill from the machine without disturbing the set
up.

Fix 14.5 mm drill and drill through hole.

Use cutting fluid, while drilling.

Release the drill frequently from the hole for the chips to
be flushed out by the cutting fluid.

Remove the drill and job from the machine. (Fig 4)

Set the work table (Fig 2) in such a manner that a drill can
be fixed and removed without disturbing the vice or the
job.

સેટઅપને ખલેલ પહોંચાડ્ા વવના મશીનમાંર્ી ્ડસ્ટ્ ીલ  દૂર કરો.

14.5 મીમી ફ્ડસ્ટ્લને િીક કરો અને ચિદ્ર દ્ારા ફ્ડસ્ટ્લ કરો.

રડ્ર લિલગ કરતી વખતે કટીંગ પ્વયાહીિો ઉપ્યોગ કરો.

કટીંગ પ્વાહી દ્ારા ચચહે્ન બહાર કાઢવા માટે ચિદ્ર માંર્ી વારંવાર ્ડસ્ટ્ ીલિો્ડો.

મશીન માંર્ી કવાર્ત અને જોબ દૂર કરો. (ફફગ 4)
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અંધ ચછદ્ર શયારકયામ (Drilling blind holes)
ઉદે્શ્્ય : આ તમને મદદ કરશે
• ડેપ્્યટુી સ્ટોકિો ઉપ્યોગ કરીિે જરૂરી ઊંડયાઈ સુધી બ્લયાઈન્ડ હોલ રડ્રલ કરો.

અંધ ચછદ્રિી ઊંડયાઈ િે નિ્યંવરિત કરવયાિી પદ્ધમત

અંધ ચિદ્ર ફ્ડસ્ટ્લ કરતી વખતે, ફ્ડસ્ટ્લ ના તી્ડને નનર્ંવત્રત કરવું ્જરૂરી િે. મોટા 
ભાગના મશીનને ઊં્ડાણર્ી રોકવાનો વ્ર્વથિા આપવામાં આવે િે જનેા 
દ્ારા સ્સ્પન્્ડલની નીચે તરફની હ્હલચાલ ને નનર્ંવત્રત કરી શકાર્ િે. (ફફગ 1)

મોટાભાગના ઊં્ડાઈ સ્ોપ વ્ર્વથિા માં ગે્જુ્એશન હશે જનેા દ્ારા 
સ્સ્પન્્ડલની પ્ગતત જોઈ શકાર્ િે.

સામાન્ય રીતે અંધ ચિદ્ર ઊં્ડાઈ સહનશીલતા 0.5 mm ચોકસાઈ સુધી 
આપવામાં આવે િે.

અંધ ચછદ્રો શયારકયામ મયાટે સેટિટગ

બ્લાઇન્્ડ હોલ-્ેડપ્થ સેટિટગ માટે, પ્ર્મ કામ મશીન પર રાખવામાં આવે િે 
અને ચિદ્ર ર્ોગ્ર્ રીતે સ્થિત િે.

કવાર્ત શરૂ કરવામાં આવે િે, અને સંપૂણ્થ વ્ર્ાસની રચના ર્ાર્ ત્યાં સુધી તે 
ફ્ડસ્ટ્લ કરે િે. આ બિબદુએ પ્ારંભભક વાંચન નોંધો. (ફફગ 2)

ફ્ડસ્ટ્લ કરવા માટેના અંધ ચિદ્રની ઊં્ડાઈમાં પ્ારંભભક વાંચન ઉમેરો.

પ્ારંભભક વાંચન + ચિદ્રની ઊં્ડાઈ = સેટિટગ

સે્લનો ઉપર્ોગ કરીને, ્જરૂરી સેટિટગની બા્ુજમાં સ્ોપને સમાર્ોસજત કરો.

સેટિટગને ખલેલ પહોંચા્ડવાર્ી રોકવા માટે લોક અખરોટને સજ્્જ્ડ કરો.

મશીન શરૂ કરો અને ફ્ડસ્ટ્લ ફી્ડ કરો. જ્યારે સ્ોપ નટ  હાર્ સુધી પહોંચે િે 
ત્યારે અંધ ચિદ્ર ્જરૂરી ઊં્ડાઈ સુધી ફ્ડસ્ટ્લ કરવામાં આવે િે. (ફફગ 3)

રડ્ર લિલગ કરતી વખતે, કટિટગ પ્વયાહી દ્યારયા ચચપ્સિ ેફ્લશ કરવયા 
મયાટે ચછદ્રમાંથી વયારંવયાર રડ્રલ છોડો.

ક્લેમ્્પિપગ વવિયા પ્કયાશ ઘટક પર રડ્રલ કરશો િહીં. જો ક્લેમ્પ્ડ 
િ હો્ય, તો કયામ કવયા્યત સયાથે ફેરવયાશે.
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રડ્ર લિલગ મશીિિો ઉપ્યોગ કરતી વખતે સલયામતીિી સયાવચતેી નું પયાલિ કરો (Following the safety 
precautions while using drilling machine)
ઉદે્શ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
• વ્્યક્ક્તગત સલયામતીનું પયાલિ કરો
• રડ્ર લિલગ મશીિિી સલયામતીિે અનુસરણ
• િોકરિી સલયામતીિે અનુસરણ
• રડ્રલ બીટ સલયામતીિે અનુસરણ.

કામ માટે ર્ોગ્ર્ ્ડસ્ટ્ેસ પહેરો

ખાતરી કરો કે સસ્પેન્્ડ હે્ડ અને ટેબલ ર્ોગ્ર્ રીતે લલૉકપ ર્ર્ેલ િે.

વક્થ પીસ અને ્ડસ્ટ્ ીલ સખત રીતે પક્ડી રાખવી જોઈએ.

ઉપર્ોગમાં ન હોર્ ત્યારે પાવર બંધ કરો.

ઉપર્ોગ કર્યા પિી મશીનને સાફ કરો અને તેલ કરો. હ્ટપ્સ અને સ્વગ્થ સાફ 
કરવા માટે રિશ નો ઉપર્ોગ કરો. સામગ્ી અનુસાર ર્ોગ્ર્ કટિટગ ઝ્ડપ 
પસંદ કરો.

સામગ્ી અનુસાર ર્ોગ્ર્ કટિટગ પ્વાહી પસંદ કરો.

વક્થ પીસને િં્ંુડ ર્ર્ા પિી અર્વા સાણશી વ્ેડ ્જ દૂર કરો.

સો કેટ અર્વા સ્વરમાં ્ડસ્ટ્ ીલ ને િીક કરતી વખતે, ટેં ભાગ સ્ોકમાં સંરેક્ખત 
ર્વો જોઈએ. (ફફગ 1 અને 2) આ મશીન સ્સ્પન્્ડલમાંર્ી ફ્ડસ્ટ્લ અર્વા સ્વરને 
દૂર કરવાની સુવવધા આપે.

ખાતરી કરો કે ફ્ડસ્ટ્ લિલગ પહેલાં બોલ્ટ સે ગા્ડ્થ  ર્ોગ્ર્ રીતે મૂકવામાં આવે િે 
(ફફગ 3)

ફ્ડસ્ટ્ લિલગ પહેલાં ખાતરી કરો કે ફ્ડસ્ટ્લ પોઇન્ટની ટીપ જોબન પંચ કરેલા પાર્કકગ 
પર ર્ોગ્ર્ રીતે બેસે િે (ફફગ 4)

સોકેટ્સ/સ્લીવ્ઝમાંર્ી ફ્ડસ્ટ્લ દૂર કરતી વખતે, તેને ટેબલ અર્વા જોબ પર 
પ્ડવા ન દો. (ફફગ 5)

મશીન સ્સ્પન્્ડલમાંર્ી ફ્ડસ્ટ્લ અને સોકેટ્સ દૂર કરવા માટે ફ્ડસ્ટ્ફ્નો ઉપર્ોગ કરો. (ફફગ 6)
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.3.23 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ફયાસ્ટનિિગ અિે રફટિટગ

આતંરરક અિ ેબયાહ્ થે્ડો બિયાવવયાિી પે્ક્ક્ટસ કરો (Practice on forming internal and external threads)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ફયાઇલ સપયાટીઓ ± 0.5 mm િી અંદર સપયાટ છે
• ફયાઇલ કોણી્ય સપયાટીઓ
• ફયાઇલિલગ દ્યારયા ચેમ્ફર ધયાર
• ફયાઈલ અતંર્ુ્કખ સપયાટીઓ
• ફયાઈલ બટહર્ુ્કખ સપયાટીઓ
• ચછદ્રો દ્યારયા રડ્રલ કરો.
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જોબ સસક્વન્સસ (Job Sequence)

• કાચો માલ તેના કદ માટે તપાસો.

• પ્લેટ 80 x 11 x 80 + 0.2 mm ની અંદર ફાઇલ કરો અને સમાપ્ત કરો.

• ફ્ડસ્ટ્લ, ટેપ અને કાઉન્ટરસં્ક કરવા માટે ચિદ્રો માટે કેન્દ્રો શોધો.

• કેન્દ્ર કેન્દ્રો પંચ.

• M6 ટેપીંગ માટે પાંચ, ø5 મીમી ટેપીંગ ્ડસ્ટ્ ીલ સાઇઝના ચિદ્રો ફ્ડસ્ટ્લ કરો.

• M8 ટેપીંગ માટે પાંચ, ø6.8 મીમી ટેપીંગ ્ડસ્ટ્ ીલ સાઇઝ હોલ્સ ્ડસ્ટ્ ીલ કરો.

• ્ડસ્ટ્ ોઇંગ મ્ુજબ ચિદ્રો દ્ારા ચાર ø 8 મીમી ફ્ડસ્ટ્લ કરો. ્ડસ્ટ્ ીલીંગ  દ્ારા મોટંુ 
કરો ø10 mm the 2એ્ડી અને બીજી હરોળ નો 4ર્ો ચિદ્ર.

• ્ડસ્ટ્ ોઇંગ મુ્જબ ચિદ્ર દ્ારા પાંચ ø7 મીમી ફ્ડસ્ટ્લ કરો.

• 4ર્ી પંક્્તત પર ø9 mm ફ્ડસ્ટ્ લિલગ કરીને 2જા અને 4ર્ા ચિદ્રને મોટંુ કરો

• ધોરણ મ્ુજબ 90° કાઉન્ટરલિસક સારે્ કાઉન્ટરલિસક ø 8 અન ેø 10 ચિદ્રો. 
(કોષ્ટકનો સંદભ્થ લો.)

• 5 ધોરણ મ્ુજબ 120° કાઉન્ટરલિસક સારે્ કાઉન્ટરલિસક ø7 અને ø 9 
mm ચિદ્ર. (કોષ્ટક નો સંદભ્થ લો.)

• M6 આતંફરક દોરાને ચાર ø 5 mm ફ્ડસ્ટ્લ ચિદ્રમાં કાપો.

• ્ડસ્ટ્ ોઇંગ મ્ુજબ બંન ેબા્ુજએ કાઉન્ટરલિસક 120° તમામ ચાર ø 6.8 mm ચિદ્ર.

• M8 ટેપ વ્ેડ તમામ પાંચ ø 6.8 mm ફ્ડસ્ટ્લ ચિદ્રમાં M8 આતંફરક થે્્ડો કાપો.

• પૂરા પા્ડવામાં આવેલ M6 અને M8 સૂ્ક સાર્ે અનકુ્મે M6 અને M8 
ટેપ કરેલા ચિદ્રોને તપાસો.

• વાઈસ પર નળાકાર ખાલી રાખો.

• ભાગ 2 પર M4 ્ડાઈઝનો ઉપર્ોગ કરીને M4 બાહ્ય થ્ે્ડ કાપો.

કૌશલ્ય ક્રમ (Skill Sequence)

હયાથિયા િળો ઉપ્યોગ કરીિે ચછદ્ર દ્યારયા આતંરરક થે્ડીંગ (Internal threading of through holes 
using hand taps)
ઉદે્શ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
• આતંરરક થ્ેડીંગ મયાટે ટેપ રડ્રલ મયાપ િક્ી કરો
• હયાથિયા િળો ઉપ્યોગ કરીિે આતંરરક દોરયાઈ કયાપો.

ટેપ રડ્રલ નું કદ િક્ી કરવું

આતંફરક ર્ર્ર્ડો કાપવા માટે, ચિદ્રનું કદ (ટેપ ફ્ડસ્ટ્લ નું કદ) નક્ી કરવું ્જરૂરી 
િે. આની ગણતરી ફોર્્મુ્થલાનો ઉપર્ોગ કરીન ેકરી શકાર્ િે અર્વા ટેપ ફ્ડસ્ટ્લ 
ના કદા કોષ્ટક માંર્ી પસંદ કરી શકાર્ િે.

ચિદ્રને ્જરૂરી નાના કવાર્ત ના કદમાં ફ્ડસ્ટ્લ કરો. 

સંરેક્ખત કરવા અને નળ શરૂ કરવા માટે ્જરૂરી મેર્બર આપવાનું ભૂલો નહીં. 
(ફફગ 1)

વાસણમાં કાચને મ્જબતૂ અને આ્ંુડ પક્ડી રાખો. ટોચ ની સપાટીએ વાઈસ 
્જબાન સત્રર્ી સહે્જ ઉપર હોવી જોઈએ.

આ ટેપને સંરેક્ખત કરતી વખતે કોઈપણ અવરોધ વવના ટસ્ટ્ ાર્ સ્વેરનો 
ઉપર્ોગ કરવામાં મદદ કરશે. (ફફગ 2)

ફફનનશ્્ડ સપાટીને વાઇસ પર પક્ડીને નરમ ્જ્ડબાનો ઉપર્ોગ કરો.

રેંચમાં પ્ર્મ ટેપ (ટેપર ટેપ) િીક કરો.

ખૂબ િયાિી રેંચિે િળિે ચયાલુ કરવયા મયાટે વધુ બળિી જરૂર 
પડશે. ખૂબ જ મોટયા અિે ભયારે િળિયા રેન્ો જ્યારે તે કયાપે છે 
ત્યારે િળિે ધીમેથી ચયાલુ કરવયાિી આવશ્્યકતયા અનભુવશે 
િહીં.
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રેન્ આ્ડી સમતલમાં િે તેની ખાતરી કરીને નળને ચેમ્ફ્ડ્થ  ચિદ્રમાં ઊભી 
રીતે મૂકો.

સતત નીચે તરફ દબાણ કરો અને ર્્ડ્થ  શરૂ કરવા માટે ટેપ રેચન ઘફ્ડર્ાળની 
ફદશામાં ધીમરે્ી ફેરવો. ટેપ રેચન કેન્દ્ર ની નજીક પક્ડી રાખો. (ફફગ 3)

જ્યારે તમને ર્્ડ્થ  શરૂ ર્વાને ખાતરી હોર્, ત્યારે નાના સંરેખણને ખલેલ 
પહોંચાડ્ો વવના ટેપ બેન્ે દૂર કરો.

તપાસો અને ખાતરી કરો કે નળ ઊભી િે, મદદ માટે નાના ટસ્ટ્ ાર્ સ્વરેનો 
ઉપર્ોગ કરો. ટસ્ટ્ ાર્ સ્વેરને બે પોક્ઝશનમાં મૂકો, એકબીજાની સામે 90°. 
(મોટા 4 અને 5)

જો ્જરૂરી હોર્ તો, સુધારા કરો. આ નાના ઝોકી વવરુદ્ધ બા્ુજ પર સહે્જ વધુ 
દબાણ કરીને કરવામાં આવે િે. (ફફગ 6)

ટેપિે ટ્ર ે નિિગ મોચિ આપ્્યયા વવિયા ક્યારે્ય બયાજુનું દબયાણ િ 
લયાગવો.

અ્જમાર્શ ચોરસ સાર્ે ફરીર્ી ટેપ સંરેખણ તપાસો.

ટેપ રેન્ને ફીટ કરો અને ટેપની ગોિવણીમાં ખલેલ પહોંચાડ્ા વવના ક્ડક 
કરો.

એક અર્વા બે વળાંક બનાવો અને ગોિવણી તપાસો.

પ્ર્મ ર્ો્ડા વળાંકમાં નળની ગોિવણી સુધારવી જોઈએ.

નળને ઊભી સ્થિતતમાં મૂક્યા પિી, નીચે તરફ દબાણ કર્યા વવના રેંચ 
હેન્્ડલ્સના િે્ડાને પક્ડીને હળવા હાર્ે રેંચને ફેરવો. (ફફગ 7)

રેંચને ફેરવતી વખતે, ચળવળ સારી રીતે સતંુસલત હોવી જોઈએ. એક બા્ુજનું 
કોઈપણ વધારાનુ ંદબાણ નળની ગોિવણીન ેબગા્ેડ િે અન ેત ેનળના તટૂવાનું 
કારણ પણ બની શકે િે.

થે્્ડ કાપવાનું ચાલુ રાખો. વારંવાર પાિળની તરફ વળો, ચચપ તો્ડવા માટે 
લગભગ ્તવાટ્થર વળાંક. જ્યારે ચળવળમાં ર્ો્ડો અવરોધ અનુભવાર્ ત્યારે 
પણ રોકો અને પાિળની તરફ વળો. (ફફગ 8)
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દોરો કયાપતી વખતે કટિટગ પ્વયાહીિો ઉપ્યોગ કરો.

જ્યાં સુધી નળ સંપૂણ્થપણે થે્્ેડ્ડ ચિદ્રની અંદર ન આવે ત્યાં સુધી થે્્ડને કાપો.

મધ્ર્વતથી અન ેપ્લગ ટેપનો ઉપર્ોગ કરીન ેસમાપ્ત કરો અન ેસાફ કરો. જો નળ 
ચિદ્રમાં સંપૂણ્થ રીતે પ્વશેી ગઈ હોર્ તો મધ્ર્વતથી અને પ્લગ ટેપ કોઈપણ 
થ્ે્ડને કાપશે નહીં.

રિશ સારે્ કામમાંર્ી ચચપ્સ દૂર કરો.

મેચિચગ સૂ્ક સાર્ે થે્્ેડ્ડ ચિદ્ર તપાસો.

રિશ વ્ેડ નળને સાફ કરો અને તેને પાિંુ સે્ન્્ડ પર મૂકો.

હયાથિયા િળિો ઉપ્યોગ કરીિે આતંરરક થ્ેડીંગ અંધ ચછદ્રો (Internal threading blind holes using 
hand taps)
ઉદે્શ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
• આતંરરક ગ્ેડિે અંધ ચછદ્રમાં કયાપો.

અંધ ચછદ્ર રડ્ર લિલગ

ટેપીંગ ફ્ડસ્ટ્લ માપ માટે ટેબલનો ઉપર્ોગ કરીને ટેપીંગ ફ્ડસ્ટ્લ માપ નક્ી કરો.

ઊં્ડાણ સ્ોપ ગોિવણી નો ઉપર્ોગ કરીને અંધ ચિદ્ર (ફફગ 1) ફ્ડસ્ટ્લ કરો. 
ટેપીંગ હોટલની ઊં્ડાઈ ્જરૂરી ગે્્ડની ઊં્ડાઈ કરતાં ર્ો્ડી વધારે હોવી જોઈએ.

થે્ડીંગ મયાટેિી પ્રક્ર્યયા

ધાતુની હ્ટપ્સ, જો કોઈ હોર્ તો, તેને ઊંધું ફેરવી ને અને લાક્ડાની સપાટી પર 
સહે્જ ટેપ કરીને તેને દૂર કરો.

ફંૂક મયારીિે ચચપ્સ સયાફ કરશો િહીં કયારણ કે તેિયાથી તમયારી 
આખંોિે ઈજા થઈ શકે છે.

્ેડપ્થ સ્ોપ તરીકે કામ કરવા માટે પ્ર્મ નળ પર મેળ ખાતા નટને સૂ્ક કરો. 
(ફફગ 2) જ્યાં સુધી નટટ પ્લેટની સપાટીને સ્પશશે નહીં ત્યાં સુધી આંધળા 
ચિદ્રને દોરો.

સપાટ અને વળાંકવાળા વાર્રનો ઉપર્ોગ કરીને વારંવાર ચિદ્રમાંર્ી ચચપ્સ 
દૂર કરો.

મધ્ર્વતથી અને બોટમિમગ ટેપ વ્ેડ ચિદ્રને ટેપ કરવાનું સમાપ્ત કરો. થ્ે્ડની 
ઊં્ડાઈને નનર્ંવત્રત કરવા માટે નટ  સેટ કરો. (ફફગ 3)
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ડયાઈિ ઉપ્યોગ કરીિે બયાહ્ થે્ડીંગ (External threading using dies)
ઉદે્શ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
• ડયાઈિ ઉપ્યોગ કરીિે બયાહ્ થ્ેડીંગ કરો.

ડયાઈિ ઉપ્યોગ કરીિે બયાહ્ થ્ેડીંગ કરો

બ્લેન્ક સયાઈઝ તપયાસો 

બ્લેન્ક સાઈઝ = ગ્ે્ડનું કદ - ગે્્ડની 0.1 x પચ

્ડાઈ સ્ોકમાં ગાઇને િીક કરો અને ્ડાઈન આગળની બા્ુજ ને ્ડાઈ સ્ોકની 
સે્્જની સામે ચૂકો. (ફફગ 1)

વયાઇસમાં સયારી પકડ સુનિસચિત કરવયા મયાટે ખોટયા જડબયાિો 
ઉપ્યોગ કરો.

વયાઇસ ઉપર ખયાલી જગ્્યયાિે પ્ોજકેટ કરો-મયારિ જરૂરી થ્ેડ 
લંબયાઈ.

કામના ચેમ્ફર પર ્ડાઇની આગળની બા્ુજ મૂકો. (ફફગ 2 અને ફફગ 3)

્ડાઈ સ્ોકની કેન્દ્ર ના સૂ્ક ને ક્ડક કરીને ખાતરી કરો કે ્ડાઈ સંપૂણ્થપણે ખુલ્લી 
િે. (ફફગ 4 અને ફફગ 5)

્ડાઇ શરૂ કરો, બોલ્ટ મધ્ર્ રેખાર્ી ચોરસ કરો.

્ડાઇ સ્ોક પર સમાનરૂપે દબાણ કરો અને બોલ્ટ બ્લેન્ક પર ્ડાઇને આગળ 
વધારવા માટે ઘફ્ડર્ાળની ફદશામાં ફેરવો.

ચચપ્સને તો્ડવા માટે ધીમે ધીમે કાપો અને ટંૂકા અતંર માટે ્ડાઇને ઉલટાવો.

કટીંગ લુબ્બ્કન્ટિો ઉપ્યોગ કરો.

બાહ્ય સૂ્કને સમાર્ોસજત કરીને ધીમે ધીમે કટની ઊં્ડાઈ વધારો.

મેચિચગ અખરોટ સારે્ થ્ે્ડ તપાસો.

જ્યાં સુધી અખરોટ મેચ ન ર્ાર્ ત્યાં સુધી કટીંગનું પુનરાવત્થન કરો.

એક સમ્યે કટિી ખૂબ ઊંડયાઈ થે્ડોિે બગયાડે છે. તે ડયાઇિે પણ 
બગયાડી શકે છે.

ચચપ્સિે ભરયા્યેલયા અિે થ્ેડિે બગયાડતયા અટકયાવવયા મયાટે 
વયારંવયાર ડયાઇિે સયાફ કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.3.24 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ફયાસ્ટનિિગ અિે કટિટગ 

ચછદ્ર ફરીથી બિયાવવયાિી પ્ેક્ક્ટસ કરો (Practice on reaming a hole)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• હેન્ડ રીમર વડે ચછદ્રમાંથી ફરી વળવું.
• પ્લગગેજિો ઉપ્યોગ કરીિે રમે હોલ તપયાસો.
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જોબ સસક્વન્સસ (Job Sequence)

• કામને વાઇસમાં પક્ડી રાખો.

• રીમરનો સાચો પ્કાર અને કદ પસંદ કરો

• રીમરને ટેપ રેંચમાં પક્ડી રાખો

• કામને વાઇસમાં પક્ડી રાખો.

• રીમરનો સાચો પ્કાર અને કદ પસંદ કરો

• રીમરને ટેપ રેંચમાં પક્ડી રાખો

કૌશલ્ય ક્રમ (Skill sequence)

હેન્ડ રીમસ્કિો ઉપ્યોગ કરીિે રડ્રલ ચછદ્રિે ફરીથી બિયાવવું (Reaming drilled holes using hand 
reamers)
ઉદે્શ્્ય: આ તમને મદદ કરશે
• મ્યયાદયામાં ચછદ્ર માંથી ફરી વળોટ અિે િળયાકયાર વપિ વડે ફરીથી કરેલયા ચછદ્રિે તપયાસ.

કિરગ મયાટે ડ્ર ીલ નું કદ િક્ી કરવું

સૂત્રનો ઉપર્ોગ કરો,

ફ્ડસ્ટ્લ વ્ર્ાસ = reamed ચિદ્ર કદ. (અ્ંડ સાઈઝ + ઓવર સાઈઝ) [રિરગ માટે 
ફ્ડસ્ટ્લ સાઈઝ પર સંબંચધત સસદ્ધાંત માં ભલામણ કરેલ અન્્ડરસાઈઝ માટે 
કોષ્ટક નો સંદભ્થ લો. (કોષ્ટક 1 ્ુજઓ.)]

હયાથ કિરગ મયાટેિી પ્રક્ર્યયા

નનધયાફરત માપ મુ્જબ રિરગ માટે ચિદ્ર ફ્ડસ્ટ્લ કરો.

મશીિ વયાઈસ પર સેટ કરતી વખતે કયાચિે સમાંતર પર ચકૂો. 
(રફગ 1)

ચિદ્રનો અતં ર્ો્ડો મેર્બર કરો. આ દશ્થને દૂર કરે િે, અને રીમ ને ઊભી રીતે 
ગોિવાર્ા પણ મદદ કરશે. બેન્ે વાસણમાં કામ િીક કરો. ફફનનશ સપાટી 
ને સુરક્ક્ષત કરવા માટે વાઈસ ્તલેર્પ્સનો ઉપર્ોગ કરો. ખાતરી કરો કે કામ 
આ્ંુડ િે. (ફફગ 2)

ચોરસ િે્ડા પર ટેપ રેચન િીક કરો અને ચિદ્રમાં રીમ ને ઊભી રીતે ચૂકો. એક 
પ્ર્ાસ ચોરસ સાર્ે ગોિવણી તપાસ. જો ્જરૂરી હોર્ તો, સુધારા કરો. તે ્જ 
સમર્ે ર્ો્ંુડ નીચેનું દબાણ લાગુ કરીને ઘફ્ડર્ાળની ફદશામાં ટેપ રેચન ફેરવો. 
ટેપ રેચન બંને િે્ડા પર સમાનરૂપ દબાણ લાગુ કરો.

કટીંગ પ્વાહી લાગુ કરો.

નીચે તરફના દબાણને જાળવી રાખીને ટેપ રેન્ને સતત અને ધીમેર્ી ફેરવો. 
(ફફગ 3)

64                                  Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.3.24

Job Sequence
• Hold the job in a vice.

• Select the correct type and size of reamer

• Hold the reamer in tap wrench

• Ream the hole by using sufficient coolant.

• Give uniform hand feed while reaming.

• Check the hole with a 'Go' and 'No-Go' plug gauge.

Skill sequence

Reaming drilled holes using hand reamers
Objective: This shall help you to
• ream through holes within limits and check reamed holes with cylindrical pins.

Determining the drill size for reaming
Use the formula,

Drill diameter = reamed hole size. (undersize + oversize)
[Refer to the table for the recommended undersizes in
related theory on drill sizes for reaming. (See table 1.)]

Procedure for hand reaming
Drill holes for reaming as per the sizes determined.

Place the work on parallels while setting on
the machine vice. (Fig 1)

Chamfer the hole ends slightly. This removes burrs, and
will also help to align the reamer vertically. Fix the work in
the bench vice. Use vice clamps to protect the finished
surfaces. Ensure that the job is horizontal. (Fig 2)

Fix the tap wrench on the square end and place the reamer
vertically in the hole. Check the alignment with a try square.
Make corrections, if necessary. Turn the tap wrench in a
clockwise direction applying a slight downward pressure
at the same time. Apply pressure evenly at both ends of
the tap wrench.

Apply cutting fluid.

Turn the tap wrench steadily and slowly, maintaining the
downward pressure. (Fig 3)

Do not turn in the reverse direction for it will
scratch the reamed hole. (Fig 4)

Ream the hole through. Ensure that the taper lead length
of the reamer comes out well and clear from the bottom
of the work.

Do not allow the end of the reamer to the strike
on the vice.

ઉલટી રદશયામાં િ ફેરવો કયારણ કે તે રીમેડ ચછદ્રિે ખંજવયાળ 
કરશે. (રફગ 4)

દ્ારા ચિદ્ર ફરી. ખાતરી કરો કે રીમરની ટેપર લી્ડ લંબાઈ કામના તળળરે્ર્ી 
સારી રીતે બહાર આવે િે અને સ્પષ્ટ િે.

વયાઇસ પર હડતયાલ મયાટે રીમરિયા અતંિે મંજૂરી આપશો િહીં.
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જ્યાં સુધી રીમર ચિદ્રમાંર્ી સાફ ન ર્ાર્ ત્યાં સુધી રીમરને ઉપરની તરફ 
ખેંચીને દૂર કરો. (ફફગ 5) 

રીમે્ડ હોલના તળળર્ેર્ી બસ્થને દૂર કરો.

ચિદ્ર સાફ કરો. પૂરી પા્ડવામાં આવેલ નળાકાર વપન વ્ેડ ચોકસાઈ તપાસો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.4.25 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સોલ્ડરિિંગ વયા્યિં પિં ઇલેક્ટ્રિકલ 

અિે ઇલટે્રિ ોનિક્સ પ્ેક્ટ્સ (Practice on soldering wires)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• કિટે્સ્સ વડે ક્રિમિમગ સાંધયા તૈ્યયાિં કિંો
• બ્લો લેમ્પિો ઉપ્યોગ કિંીિે કેબલ લગ્સિે સોલ્ડિં કિંો
• સોલ્ડરિિંગ આ્યિ્સિો ઉપ્યોગ કિંીિે કેબલિે સોલ્ડિં કિંો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: કિેટ્િં સયાથે ક્રિમિમગ સાંધયા તૈ્યયાિં કિંો

જરૂક્િં્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• ક્રિમિમગ પ્્લલર્ર - 1 No.
• બ્લો લેમ્પ - 1 No.
• ટોંગ - 1 No.
• કોમ્્બબિનશેન ્લલેર્ર - 1 No.

સયામગ્રી (Materials)

• કપાસનો કચરો - as reqd.
• લાકડાનું પાટટયુ ં - as reqd.

• સોલ્ડર - as reqd.
• ઈંટ - as reqd.
• ઇન્્સયુલેટીંગ ્સલીવ - as reqd.
• ફ્લક્સ - as reqd.
• લગ સોકેટ - as reqd.
• કાપડ/કોટન ટેપ - as reqd.
• ગે્ડ સેન્ડપેપર - as reqd.
• કોપર અને એલ્ુતમનનર્મ કંડક્ટર - as reqd.

1 ટર્મનલના કદને અનુરૂપ કેબિલમાંર્ી ઇન્્સયુલશેનની જરૂરી લંબિાઈને 
દૂર કરો. (ક્િગ 1)

વયા્યિં કોિંિે કયાપવયા અથવયા નકુસયાિ પહોોંચયાડવયા મયાટે ખયાતિંી 
કિંો કે ગિંમ છે અિે ્યોગ્્ય કદિયા વયા્યિં સ્સ્ટ્રિપિં બ્લેડિો 
ઉપ્યોગ કિંો. (ક્િગ 2)

2 વાર્રની સેરને ઘક્ડર્ાળની ક્દશામાં સહેજ ક્વિસ્ટ કરો.(ક્િગ 3)

3 જડબિાની મેચિચગ પોઝિશનમાં ક્રિમિમગ પેઇર વડે ્સપેડ કનેક્ટરને ક્લેમ્પ 
કરો. (ર્ોગ્ર્ ્સપેડ કનકે્ટર અન ેક્રિમિમગ ્લલરે્રનો ઉપર્ોગ કરો.) (ક્િગ 4)

4 કનેક્ટરમાં વાર્રને પૂરતા પ્રમાણમાં દાખલ કરો.

5 કનેક્ટર પર હળવી છાપ બિનાવવા માટે સહેજ દબિાણ લાગુ કરો.
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7 કેબિલના છેડા પર ફ્લક્સનો પાતળો કોટ લગાવો.

8 સોલ્ડર સ્ટીક પર બ્લોલમે્પનુ ંનનરીક્ષણ કરીન ેઅન ેપીગળેલા સોલ્ડરને 
સ્ટટ્ે ન્ડેડ કેબિલના છેડા પર પડવા દેવાર્ી કેબિલના છેડાન ેટીન કરો. વધારાનું 
સોલ્ડર એકત્રિત કરવા માટે કેબિલના છેડાની નીચે ્સવચ્છ ટટ્ે  મકૂો.

9 લગ સોકેટની અંદર ર્ોડી મારિામાં ફ્લક્સ લગાવો. સોકેટ ભરવા માટે 
સોલ્ડર સ્ટીકને ઓગાળીને લૂગને ટીન કરો અને ટટ્ ેમાં વધારાનું પીગળેલું 
સોલ્ડર એકત્રિત કરો. (ક્િગ 5)

10 કેબિલના છેડા અને સોકેટના આતંક્રક ભાગમાં ર્ોડો પ્રવાહ લગાવો. 
(ક્િગ 6)

11 પીગળેલા સોલ્ડર સાર્ે ઘૂંટણની સોકેટ ભરો.

12 સોકેટ પર બ્લોલેમ્પ જ્ોતનું નનરીક્ષણ કરો; રોકેટમાં કલબિલ દાખલ 
કરો અને કેબબિને ઊભી રીતે પકડી રાખો.

13 બ્લોલેમ્પ દૂર કરો અને કેબિલ અને સોકેટને હલ્ા વગર પકડી રાખો. 
(ક્િગ 7)

14 જ્ારે સોલ્ડર હજી ગરમ હોર્ ત્ારે સતુરાઉ કાપડના ટુકડાર્ી લૂછીને 
લગ અને કેબિલમાંર્ી વધારાનું સોલ્ડર દૂર કરો.

6 કનેક્ટર કનેક્ટરના બિેન્ડની મધ્ર્માં મ્થિત છે કે કેમ તે તપાસો, અને જો 
જરૂરી હોર્ તો, અંતતમ ગોઠવણો કરો.

7 કનેક્ટરને સંપૂણ્થ રીતે દબિાવવા માટે હેન્ડલમાં પૂરતું દબિાણ લાગુ કરો. 
(ક્િગ 5)

8 કેબિલ અને કનેક્ટરને ખેંચીને તપાસો કે તૈર્ાર ક્રિમિમગ જોઈન્ટ મક્કમ 
છે કે નહીં.

9 ત્વત્વધ લંબિાઈના કોપર અને એલ્ુતમનનર્મ કંડક્ટરના ત્વત્વધ કદ માટે 
કનેક્ટસ્થના ક્રિમિમગનું પુનરાવત્થન કરો.

કાર્્થ 2: બ્લો લેમ્પિો ઉપ્યોગ કિંીિે કેબલ લગ્સિે સોલ્ડિં કિંો

1 તાંબિાના વાહકને ઘસડવું. (ક્િગ 1)

2 00 ગ્ેડના સેન્ડપેપરનો ઉપર્ોગ કરીને કેબિલ લગની અંદરની સપાટીને 
સાિ કરો.

3 કેબિલ લગને કેબિલના એક છેડે મૂકો અને કેબિલ લગની ઊંડાઈ અનુસાર 
કેબિલને ચચટનિત કરો. માર્કકગમાં લગભગ 2 મીમી ઉમેરો.

4 કેબિલમાંર્ી ઇન્્સયુલશેન દૂર કરો અને સેરને સાિ કરો. (સ્કિનિનગ કરતી 
વખતે કેબિલની સેરને નુકસાન ટાળો.) (ક્િગ 2)

5 કેબિલના ઇન્્સયલુશેન પર 30 મીમીની લંબિાઇ સુધી કાપડ/કોટન ટેપ 
લપેટી અને તેને પાણીર્ી ભીની કરો. (કપડા/ટેપને ભીના કરવા માટે 
લઘુત્તમ પાણીનો ઉપર્ોગ કરો. પાણીને ટપકવા ન દો). (ક્િગ 3)

6 બ્લોલેમ્પને પ્રગટાવો અને તેને વાદળી જ્ોત છોડવા દો. (ક્િગ 4)

ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.4.25
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15 જ્ાં સુધી સોલ્ડર મજબતૂ ન ર્ાર્ ત્ાં સુધી કેબિલ અને લગને પકડી 
રાખો.

ઘૂટંણ િે ઠંડુ કિંવયા મયાટે પયાણરીિો ઉપ્યોગ કિંશો િહોીં.

કાર્્થ 3: સોલ્ડરિિંગ આદશ્સિો ઉપ્યોગ કિંીિે કેબબિે સોલ્જિં કિંો

1 સેરને સાિ કરો અને સલે્ટર્ી મુક્ત કોપર ચહેરો મેળવો.

2 ક્િગ 1 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણે વાર્રનો છેડો દાખલ કરો.

3 લાકડાના બિે બ્લોકની વચે્ વાઈસમાં ક્લેમ્પને પકડી રાખો જરે્ી વાઇસ 
તરિ ગરમીનો પ્રવાહ ન આવે.

4 1000w/220v િોલ્લ્ડગ આદશ્થને AC સ્તોત સારે્ જોડો. લોખંડ ને 
ઈંટ પર રાખો.

લોખંડ િે વધુ ગિંમ િ કિંો. વધુ ગિંમ થવયા થરી લોખંડિરી 
ભરીિયાશ િબળી પડી જશે. ભરીિયાશ એટલે િોલ્લ્ડગ આદશ્સિે 
સોલ્જિં વડે કોટિટગ કિંવું.

5 પીગળેલા સોલ્ડર સાર્ે ક્લેમ્પ િેસ સારે્ છેડાને સોલ્ડર કરો.

6 ક્લેમ્પને આડી રીતે પકડી રાખો અને ત્્સ્લલટને સોલ્ડર કરો અને સોલ્ડર 
વડે ત્્સ્લલટ બંિધ કરો.

7 ક્િગ 2 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણે ક્લેમ્પને પકડી રાખો અને ઇન્્સયુલેટીંગ 
્સલીવને ઓગાળ્ર્ા ત્વના કેબિલની આસપાસ સોલ્ડર કરો.

લગિ અટકયાવવયા મયાટે િોલ્લ્ડગ છેડયા િરી િજીક ભરીિયાશ 
ક્કડયાથરી ઇન્સ્સ્યુલશેિ સયામગ્રીિરી ઘયા કિંો.

સર્કટ વયાપિં ટર્મિસ િોલ્લ્ડગ

1 ક્િગ 2 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણે ઇન્્સયુલશેનને કંડક્ટર સેર કા્લર્ા ત્વના 
દૂર કરો.

2 AC પ્રાર્ સારે્ 300w/220v ના િોલ્લ્ડગ આદશ્થને જોડો અને આદશ્થને 
ઈંટ પર રાખો.
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8 આઈલેટ ટર્મનલ પરના નાના લૂપમાં છેડો દાખલ કરો.

9 ટર્મનલ ટેબિને એક પછી એક િોલ્ડ કરો અને ટૂલ વડે ક્રિમ્પ કરો.

10 હવે લાકડાના પાટટર્ા પર ક્લેમ્પ રાખો.

11 આર્ન્થને રાખો જરે્ી સોફ્ટ સોલ્ડરનો પીગળેલા પ્રવાહ મેળવવા માટે 
વધુ સારી રીતે હીટ ટટ્ ાન્સિર માટે સંપક્થ નો ત્વશાળ ત્વ્સતાર પ્રા્લત ર્ાર્.

12 સોલ્ડરના મજબતૂીકરણની રાહ જુઓ અને પક્રણામનું નનરીક્ષણ કરો. 
અન્ય ટર્મનલ સોલ્ડરિરગ માટે સમાન કામગીરીનું પુનરાવત્થન કરો.

વયા્યિં અિે કેબલ્સનું ઇન્સ્સ્યુલેટીંગ

િયાિયા વયા્યિં અિે કેબલ મયાટે વવવવધ કદિયા ઇન્સ્સ્યુલેશિ 
્સલરીવ્સ ઉપલબ્ધ છે. ટર્મિલ્સિે સોલ્ડિં કિંતયા પહેોલયા આ 
્સલરીવ્ઝ દયાખલ કિંી શકયા્ય છે.

3 એમરી પેપર વડે કોપર સેર સાિ કરો.

4 છેડાને સરસ રીતે ક્વિસ્ટ કરો.

5 છેડો લાકડાના પાટટર્ા પર રાખો.

6 સોફ્ટ સોલ્ડર વડે લોખંડ ભીનું કરો..

લોખંડિે વધુ ગિંમ િ કિંો

7 છેડાને સોલ્ડરર્ી કોટ કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.4.26 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - સોલ્ડરિિંગ વયા્યિં પિં ઇલેક્ટ્રિકલ 

સર્કટમાં વવદુ્ત પક્િંમયાણોિે મયાપવયા પિં અિે પે્ક્ટ્સ (Practice on measuring electrical parameters 
in circuits)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ડીસરી સરીક્િંઝ સર્કટ બિયાવો અિે તેિરી લયાક્ષણણકતયાઓ ચકયાસો
• ડીસરી સમાંતિં સર્કટ બિયાવો અિે તેિરી લયાક્ષણણકતયાઓિે ચકયાસો.

જરૂક્િં્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)
• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• ઓહ્મમીટર/મલ્ટિમીટર - 1 No.
સયાધિો (Equipments)
• બેિટરી 12V, 6V - 1 No..

સયામગ્રી (Materials)
• વાર્ર 4mm - as reqd.
• ઇન્્સયુલશેન ટેપ - as reqd. 

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: ડીસરી સસિંીઝ સર્કટ (ક્િગ 1) િે કિટે્ કિંો અિે તેિરી લયાક્ષણણકતયાઓ ચકયાસો

1 ક્િગ 1 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણે સર્કટ બિનાવો.

2 ્સવીચ ‘S’ બિંધ કરો, વત્થમાન ‘I’ અને વોટેિજ ‘V’ ને માપો.

3 કોષ્ટક નંબિર 1 માં માપેલા મૂલ્ો દાખલ કરો.

4 પુરવઠો બંિધ કરો, ક્િગ 2 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણ ેએમીટર અન ેવોટિમીટરને 
જોડો. સ્લલાર્ ચાલુ કરો અને R1 દ્ારા વોટેિજ V1 અને વત્થમાન I1 માપો.

5 સ્લલાર્ બંિધ કરો, ક્િગ 3 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણ ેએમીટર અન ેવોટિમીટરને 
જોડો. સ્લલાર્ ચાલુ કરો અને વોટેિજ V2 અને વત્થમાન I2 ન ેR2 માં માપો.

6 સમગ્ R3 માં વત્થમાન I3 અને વોટેિજ V3 ને માપવા માટે સર્કટમાં ‘A’ અને 
‘V’ ની મ્થિતત દશશાવતો સર્કટ ડાર્ાગ્ામ દોરો.

7 R3 માં I3 અને V3 ને કનેક્ટ કરો અને માપો.

8 કોષ્ટક 1 માં માપેલા મૂલ્ો દાખલ કરો.

9 વત્થમાન, વોટેિજ અને કુલ પ્રતતકારની લાક્ષણણકતાઓ ચકાસો.

કોષ્ટક 1

મૂલ્ો કુલ સર્કટ R1 =10 R2 = 20 R3 = 10

વત્થમાન હંુ = I1 = I2 = I3 =

ત્વદ્તુ્થિીતતમાન વી = V1 = V2 = V3 =

રેસ. આર = R = ______ = R1 = ______ = R2 = ______ = R3 = ______ =
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કાર્્થ 2: ડીસરી સમાંતિં સર્કટ (ક્િગ 4) િે કિટે્ કિંો અિે તેિરી લયાક્ષણણકતયાઓ ચકયાસો

1 ટોચ્થ લેમ્પ L1, L2, L3 (150 mA, 6v) ન ેધારક, એ્બમીટર A4 (500 mA) 
સાર્ ેજોડીન ેશાખાઓ 1, 2, 3 બિનાવો અન ેક્િગ 4 શે્ણીમાં 'S4' પ્્સવચ કરો

2 રિણ શાખાઓના લેમ્પ ટર્મનલ્સને એકસાર્ે જોડો.

3 દરેક શાખાના લીડ્સને એકસાર્ે જોડો અને ્સવીચ S4 ની લીડ સાર્ે 
પણ જોડો.

4 વોટિમીટર (V), એમીટર (A4), પ્્સવચ ‘S4’ અને બિેટરી વડે સર્કટ 
ડાર્ાગ્ામમાં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણે સર્કટ બિનાવો.

5 ્સવીચ ‘S4’ બિંધ કરો અને શાખા 1 માં ‘S1’ પ્્સવચ કરો.

6 એમીટર ‘A4’ અને ‘A1’ વાંચો અને કોષ્ટક 2 માં મૂલ્ો રેકોડ્થ  કરો.

7 શાખા 2 માં ‘S4’ ‘S1’ અને ‘S2’ ્સવીચો બંિધ કરો.

8 એમીટર ‘A4’ ‘A1’ અને ‘A2’ વાંચો અને કોષ્ટક 2 માં મૂલ્ો રેકોડ્થ  કરો.

9 શાખા 3 માં ‘S4’ ‘S1’ અને ‘S2’ ્સવીચો બંિધ કરો.

10 એમીટર ‘A4’ ‘A1’ ‘A2’ અન ે‘A3’ વાંચો અન ેકોષ્ટક 2 માં મલૂ્ો રેકોડ્થ  કરો.

11 6v 300 mA લેમ્પ સાર્ે કોઈપણ એક શાખામાં ટોચ્થ લેમ્પને ક્લેમ્પ 
કર્શા પછી ઉપરોક્ત પગલાંઓનું પુનરાવત્થન કરો અને કોષ્ટક 2 માં 
પક્રણામો રેકોડ્થ  કરો.

12 રિણેર્ ‘લેમ્પ ત્વર્ હોલ્ડર’ને ‘વાર્ર-વાઉન્ડ રેઝિસ્ટર’ (બિે નંબિર 100 
ઓહ્મ અન ે150 ઓહ્મમાંર્ી એક) વડે બિદલીન ેકસરતનુ ંપનુરાવત્થન કરો.

13 વત્થમાન, વોટેિજ અને પ્રતતકારની લાક્ષણણકતાઓ ચકાસો.

કોષ્ટક 2

રિ.િં. I1 I2 I3 હંુોકુલ ્સવરીચો બંધ  શયાખયાઓમાં ઘટકો

1 S4, S1 150 mA ના 3 લેમ્પ.

2 S4, S1, S2  ,,

3 S4, S1, S2, S3  ,,

4 S4  ,,

5 S4, S1 150 મીટરના 2 લેમ્પ અને 300 
એમએનો એક લેમ્પ.

6 S4, S1, S2  ,,

7 S4, S1, S2, S3  ,,

8 રેઝિસ્ટર - બેિ 100 ઓહ્મ અને એક 
50 ઓહ્મ.

9 S4, S1, S2  ,,

10 S4, S1, S2, S3  ,,
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.4.27 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel)- ઇલેક્ટ્રિકલ અિે ઇલટે્રિ ોનિક્સ 

સયાતત્ય પિંીક્ષણ પિં પ્ેક્ટ્સ કિંો (Practice on continuity test)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• તમયામ લયાઇટિટગ એકમોિયા ફ્ુઝ તપયાસો
• લયાઇટિટગ સર્કટમાં ખુલ્લયા અિે શોટ્સ  સર્કટ શોધો
• ફુ્ઝ તપયાસો
• ક્િંલે તપયાસો.

જરૂક્િં્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)
• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ -1.No.
• મલ્ટિમીટર - 1 No.
• વાર્ર કટર - 1 No.
સયાધિો (Equipments)
• બેિટરી 12V - 1 No.
• વાહન - 1 No.

સયામગ્રી (Materials)

• ઓટો ફ્ુિ - as reqd.
• ટેસ્ટ લેમ્પ - 1 No.
• કેબિલ/વાર્ર - as reqd.
• ફુ્ઝિબિલ લિલક્સ - as reqd.
• સર્કટ બ્ેકર - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: બધયા લયાઇટિટગ એકમોિયા ફ્ુઝ તપયાસો

1 બિેટરી તેના ચાજ ્થ માટે તપાસો.

2 ટેસ્ટ લેમ્પ ક્ક્લપને સારી જમીન સાર્ે જોડો.

3 ફ્ુિના બિંને છેડે ટેસ્ટ લેમ્પના પ્રોબિને ટચ કરો. જો ટેસ્ટ લેમ્પ લાઇટ 
કરે છે, તો ફ્ુિ સારી મ્થિતતમાં છે.

જો ટેસ્ટ્ લેમ્પ મયાત્ર એક બયાજુિે ્સપશ્સ કિંતરી વખતે જ લયાઇટ 
કિેં છે તો તેિો અથ્સ એ કે ફ્ુઝ ખયામરી્ુયક્ત છે. જો ટેસ્ટ્ લેમ્પ 
બંિ ેબયાજુઓિે ્સપશ્સવયા પિં પણ પ્કયાશ િ કિેં તો તેિો અથ્સ એ 
કે પયાવિં સ્તોત ચયાલ ુિથરી અથવયા ગ્યાઉન્ડ કિકે્શિ ખિંયાબ છે.

4 ફ્ુિને તેની સ્પ્સપ્રગ ક્ક્લપમાંર્ી દૂર કરો. તે િંૂકાર્ છે કે નહીં તે તપાસો.

જો તે િંૂકયા્ય છે તો આપણે કયાચિરી િળી દ્યાિંયા જોઈ શકીએ 
છીએ.

જો શોટ્સ  સર્કટિે કયાિંણે ફ્ુઝ િંૂકયા્ય તો કયાચિરી િળીિો િંંગ 
કયાળો થઈ જા્ય છે (1) અિે ફ્ુઝિયા વયા્યિં િયાિયા બોલિરી જમે 
પરીગળી જા્ય છે. (ક્િગ 1)

જો ફ્ઝુ િંૂકયા્ય છે (2) ઓવિંલોડિ ેકયાિંણ ેફ્ઝુ વયા્યિં ખયાલરી 
કયાપરી િયાખવયામાં આવે છે. (ક્િગ 2)

કાર્્થ 2: લયાઇટિટગ સર્કટમાં ઓપિ અિે શોટ્સ  સર્કટિે િયાઇિ આઉટ કિંો

1 બેિ ટર્મનલ વચ્ ેઓહ્મમીટરન ેજોડીન ેઓપન સર્કટ માટે વાર્રિરગ તપાસો.

જો ઓપિ સર્કટ હોો્ય તો ઓહ્મમરીટિં િંીરિડગ વધુ હોશે.

2 ઓપન સર્કટ ટટ્ેસ કરો અને સુધારો.

3 ટેસ્ટ લેમ્પ સારે્ શોટ્થ  સર્કટ માટે વાર્રિરગ તપાસો. (ક્િગ 1)

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



73

જો શોટ્સ  સર્કટ હોો્ય તો સર્કટ પૂણ્સ થયા્ય તે પહેોલાં ટેસ્ટ્ લેમ્પ 
ઝગમગશે અિે ફ્ુઝ પણ ઉડી જશે.

કાર્્થ 3: પિેલ બોડ્સ માં ફુ્ઝ ્યુનિટિે ઓળખો (ક્િગ 1)

1 એન્ન્જિ 7.5 A : અટિરનેટર વોટેિજ રેગ્યુલેટર (IG ટર્મનલ), ફ્ુઅલ 
કટ સોલેનોઈડ, ઈને્ટક શટર, ઈન્ડીકેટર લાઈટ.

2 હોીટિં 20 A : હીટર બ્લોઅર મોટર, એર કન્ડીશનર.

3 પૂછંડી 15 A : ઇન્સ્ટ્રુમેન્ટ પેનલ લાઇટ, લાર્સન્સ ્લલેટ લાઇટ, પાર્કકગ 
લાઇટ, ટેલ લાઇટ.

4 હેોડ (આિંએચ) 15 એ : ઉચ્ બિીમ સચૂક પ્રકાશ, જમણા હાર્ની હેડલાઇટ.

5 ચયાજ ્સ 7.5 A : અટિરનેટર વોટેિજ રેગ્યુલેટર, (એલ ટર્મનલ), ક્ડ્સચાજ ્થ 
ચતેવણી પ્રકાશ.

6 AC 20 A: એર કન્ડીશનર.

7 હેોઝ-હોોિ્સ 15 એ : ઈમરજન્સી ફ્લશેર, ઈમરજન્સી ફ્લશેર ઈન્ડીકેટર 
લાઈટો, હોન્થ, ટન્થ સસગ્નલ ઈન્ડીકેટર લાઈટો, ટન્થ સસગ્નલ લાઈટો.

8 હેોડ (LH) 15 A : ઉચ્ બિીમ સૂચક પ્રકાશ, ડાબિા હાર્ની હેડ લાઇટ.

9 માંસ 15 A : સસગારેટ લાઇટર, ઘક્ડર્ાળ ક્ડસજટલ પ્રકાર.

10 વયાઇપિં 15 A : ત્વન્ડઝશલ્ડ વાઇપસ્થ અને વોશર.

11 સ્ટ્ોપ 15 A : પ્રકાશ રોકો

12 િેંક્ડ્યો 7.5 A : રેક્ડર્ો, સ્ટીક્રર્ો કેસેટ ટેપ ્લલેર્ર

13 ગેજ 7.5 A : બિેક-અપ લાઇટ્સ, એમ્ન્જન ટેમ્પરેચર ગેજ, ફુ્અલ ગેજ, 
વોર્નનગ લાઇટ્સ, વોર્નનગ બિિર.

14 ડોમ 7.5 A : ઘક્ડર્ાળ (ક્ડસજટલ પ્રકાર), આતંક્રક પ્રકાશ.

15 16 7.5 A અિે 15 A : િાજલ ફ્ુિ

16 કોષ્ટક 1 માં ભાગોના નામ લખો.

કોષ્ટક 1

 હોયા. િયા.  લેબલ િં. ભયાગોનું િયામ અિે તેનું િેંટિટગ
1 2
2 5
3 4
4 1

5 3

6 11

7 15

8 12

9 14

10 6

11 7

12 9

13 13

14 16

15 10

16 8
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કાર્્થ 4: હોોિ્સ સર્કટમાં ક્િંલે તપયાસરી િંહ્ું છે

1 ક્િગ 1 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણે હોન્થ ક્રલે (5) માંર્ી ઇલેક્ક્ટટ્કલ કનેક્શનને 
ક્ડકિનેક્ટ કરો.

2 હોન્થ ક્રલેના માઉલિન્ટગ નટ્સને ઢીલું કરો અને તેને દૂર કરો.

3 ક્રઓસે્ટટ અન ેવોટિમીટરનો ઉપર્ોગ કરીન ેહોન્થ ક્રલનેી મ્થિતત તપાસો.

4 ક્રઓસે્ટટ (1)ને શ્ેણીમાં બિેટરી અને હોન્થ ક્રલે (3) સારે્ જોડો (ક્િગ 2)

5 ક્િગ 2 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણ ેક્લોઝિિગ વોટેિજન ેમાપવા માટે વોટિ મીટર 
(2) ને ક્રલેના ત્વન્ન્ડગ (3) પર જોડો.

6 સર્કટમાં સંપૂણ્થ પ્રતતકાર શરૂ કરો. ક્રલે ત્વન્ન્ડગ પર વોટેિજ વધારવા 
અર્વા ઘટાડવા માટે નોબિને ્સલાઇડ કરો.

જો ક્િંલે પોઈન્ બંધ થયા્ય ત્યયાિેં કોઈ ભૂલ હોો્ય, તો આમમેચિં 
સ્પ્સપ્ગ પોસ્ટ્િ ેવયાળીિ ેએડજસ્ટ્ કિંો. (સ્પ્સપ્ગ ટેન્શિમાં વધયાિંો 
કિંવયાથરી ક્લોઝિઝગ વોલે્જ વધે છે.)

7 જો જરૂરી હોર્ તો ક્રલે બિદલો.

8 હોન્થ ક્રલેને તેની મ્થિતતમાં મૂકો અને માઉલિન્ટગ નટ્સને સજ્જડ કરો.

9 સ્પ્સપ્રગ અને હોન્થ ્સવીચને ક્રક્િટ કરો.

10 રીટેનર િીટ કરો અને તેને દબિાવો.

11 વાર્રોને હોન્થ ક્રલેની ્સવીચ સાર્ે જોડો અને હોન્થ વગાડો.

12 હોન્થ ્સવીચ ચલાવો અને ર્ોગ્ર્ હોન્થ નોટ માટે ટેસ્ટ કરો.

HL અિે વયાઇપિં મોટિં ક્િંલે તપયાસરી િંહ્ું છે.

ક્િંલે તપયાસવયાિયા કયા્ય્સિે પુિિંયાવર્તત કિંો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.4.28 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઇલેક્ટ્રિકલ અિે ઇલટે્રિ ોનિક્સ 

વવદુ્ત સર્કટ ડયા્યગોિયાઇઝ કિંો (Diagonize electrical circuits)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• DC શે્ણરીિયા સર્કટ સાંધયા તપયાસો
• ડીસરી સમાંતિં સર્કટ સાંધયા તપયાસો
• ડીસરી શ્ેણરીિરી સમાંતિં સર્કટ તપયાસો.

જરૂક્િં્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)
• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• મલ્ટિમીટર - 1 No.
• ઓહ્મ મીટર - 1 No.

સયાધિો (Equipments)

• બિેટરી 12V - 1 No.
સયામગ્રી (Materials)

• વાર્ર 4 mm - as reqd.
• ઇન્્સયુલશેન ટેપ - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: ડીસરી શ્ેણરી સર્કટ

1 D.C શે્ણી સર્કટ ડાર્ાગ્ામ તૈર્ાર કરો

2 ક્િગ 1 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણે સર્કટમાંર્ી.

3 ્સવીચ ‘S’ બિંધ કરો, વત્થમાન ‘I’ અને વોટેિજ ‘V’ ને માપો.

4 કોષ્ટક 1 માં માપેલા મૂલ્ો દાખલ કરો.

5 સ્લલાર્ બિધં કરો, ક્િગ 2 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણ ેએમીટર અને વોટિમીટરને 
જોડો. સ્લલાર્ ચાલ ુકરો અન ેવોટેિજ V1 અન ેવત્થમાન I1 ન ેR1 દ્ારા માપો.

6 સ્લલાર્ બિધં કરો, ક્િગ 3 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણ ેએમીટર અન ેવોટિમીટરને 
જોડો. સ્લલાર્ ચાલુ કરો અને વોટેિજ V2 અને વત્થમાન I2 ન ેR2 માં માપો.

7 સમગ્ R3 માં વત્થમાન I3 અને વોટેિજ V3 ને માપવા માટે સર્કટમાં ‘A’ અને 
‘V’ ની મ્થિતત દશશાવતો સર્કટ ડાર્ાગ્ામ દોરો.

8 R3 માં I3 અને V3 ને કનેક્ટ કરો અને માપો.

9 કોષ્ટક 1 માં માપેલા મૂલ્ો દાખલ કરો.

કોષ્ટક 1

મૂલ્ો કુલ સર્કટ R1 = 10 R2 = 20 R3 = 10

વત્થમાન

ત્વદ્તુ્થિીતતમાન

 પ્રતતકાર

I =

V =

R =

I1 =

V1 =

R1 =

I2 =

V2 =

R2 =

I3 =

V3 =

R3 =
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કાર્્થ 2: ડીસરી સમાંતિં સર્કટ

1 D.C સમાંતર સર્કટ ડાર્ાગ્ામ તૈર્ાર કરો

2 ડબિલ કોને્ટક્ટ લિસગલ ક્િલામેન્ટ 20W બિલ્બિ L1 , L2 , L3 ને ધારક સારે્ 
જોડીને શાખાઓ 1,2,3 બિનાવો, 0-30 Amp DC (1 Amp. DIV)નું 
એ્બમીટર A4 અને શે્ણીમાં ‘S4’ પ્્સવચ કરો. (ક્િગ 4)

3 રિણ શાખાઓના લેમ્પ ટર્મનલ્સને ્સવીચ S4 ની લીડ સાર્ે જોડો.

4 વોટિમીટર (V), એમીટર (A4), પ્્સવચ ‘S4’ અને બેિટરી વડે સર્કટ 
ડાર્ાગ્ામમાં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણે સર્કટ બિનાવો.

5 ્સવીચ ‘S4’ બંિધ કરો અને શાખા 1 માં ‘S1’ પ્્સવચ કરો.

6 એમીટર ‘A4’ અને ‘A1’ વાંચો અને કોષ્ટક 2 માં મૂલ્ો રેકોડ્થ  કરો.

7 શાખા 2 માં ‘S4’, ‘S1’ અને ‘S2’ ્સવીચો બિંધ કરો.

8 એમીટર ‘A4’ ‘A1’ અને ‘A2’ વાંચો અને કોષ્ટક 2 માં મૂલ્ો રેકોડ્થ  કરો

9 શાખા 3 માં ‘S4’, ‘S1’, ‘S2’ અને ‘S3’ ્સવીચો બંિધ કરો.

10 શાખા 3 માં ‘S4’, ‘S1’, ‘S2’ અને ‘S3’ ્સવીચો બંિધ કરો.

11 એમીટર ‘A4’ ‘A1’ ‘A2’ અને ‘A3’ વાંચો અને કોષ્ટક 2 માં મૂલ્ રેકોડ્થ  કરો.

12 6v 300 mA લેમ્પ સાર્ે કોઈપણ એક શાખામાં ટોચ્થ લેમ્પને ક્લમે્પ 
કર્શા પછી ઉપરોક્ત પગલાંઓનું પુનરાવત્થન કરો અને કોષ્ટક 2 માં 
પક્રણામો રેકોડ્થ  કરો.

13 રિણરે્ ‘લમે્પ ત્વર્ હોલ્ડર’ને વાર્ર-વાઉન્ડ રેઝિસ્ટર દ્ારા બિદલીન ેકસરતનું 
પનુરાવત્થન કરો (100 ઓહ્મની બિ ેસખં્ા અન ે150 ઓહ્મમાંર્ી એક).

કોષ્ટક 2

રિ. િયા. I1 I2 I3 આઈ કુલ ્સવરીચો બંધ શયાખયાઓમાં ઘટકો

1 S4, S1 પ્રતે્ક 1.7 Ampsના 3 લેમ્પ

2 S4, S1, S2 "

3 S4, S1, S2, S3 "

4 S4 "

5 S4, S1 1.7 Amps લેમ્પના 2 લેમ્પ અને એક 
300mA

6 S4, S1, S2 "

7 S4, S1, S2, S3 "

8 S4, S1 રેઝિસ્ટર બિે-એક 100 ઓહ્મ અને બિીજા 
150 ઓહ્મ ”

9 S4, S1, S2 "

10 S4, S1, S2, S3 "

કાર્્થ 3: ડીસરી સસિંીઝ સમાંતિં સર્કટ

D.C શ્ેણરી સમાંતિં સર્કટ ડયા્યયાગ્યામ તૈ્યયાિં કિંો

1 ક્િગ 5 માં બિતાવેલ શ્ેણી સમાંતર સર્કટ માટે વોટેિજ અને પ્રવાહોની 
ગણતરી કરો. કોષ્ટક 3 માં મૂલ્ો દાખલ કરો.

2 Vs = 50V માટે કુલ પ્રતતકાર RT અને કુલ વત્થમાનની ગણતરી કરો અને 
કોષ્ટક 4 માં દાખલ કરો.

3 ક્િગ 6 (એટલે   કે R1 = 25 ohms, R2 = 300 ohms, R3 = 40 ohms 
અને R4 = 60 ohms) એક છેડા અને ચલ બિબિદુ વચે્ના પ્રતતકાર મલૂ્ને 
માપીને ક્રઓસે્ટટ પ્રતતકારનું મૂલ્ સેટ કરો. ક્રઓસે્ટટ)

4 સર્કટ બિનાવો અને વોટેિજ અને વત્થમાન માપો. તેમને તમારી નોટબુકમાં 
રેકોડ્થ  કરો.

5 Vs અન ેIs માંર્ી RT ની રિકમતની ગણતરી કરો અન ેતને ેતમારી નોટબકુમાં 
રેકોડ્થ  કરો અને પગલું 3 માં મેળવેલ મૂલ્ સારે્ સરખામણી કરો.

ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.4.28
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કોષ્ટક 3

VRI IS I2 VR2 I3 VR2 I3 VR3 R3+R4 R2 | | (R3+R4)

Vs = 50V
R1 = 25W
R2 = 300W
R3 = 40W
R4 = 60W

ગણતરી કરેલ
મૂલ્ો

માપેલ
મૂલ્ો

કોષ્ટક 4

ગણતરી કરેલ મૂલ્ો RT = R1 + R1 {R2 | | (R3 + R4)} =

માપેલ મૂલ્ો

77

M
D
N
14
04
H
5

5

Table 3

VRI IS I2 VR2 I3 VR2 I3 VR3 R3+R4 R2 ⏐⏐(R3+R4)

 Vs = 50V Calculated

 R1 = 25W Values

 R2 = 300W

 R3 = 40W Measured

 R4 = 60W Values

                                  Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.4.28

Table  4

Calculated Values RT = R1 + R1 {R2 ⏐⏐
(R3 + R4)} =

Measured Values

M
D
N
14
04
H
5

5
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.4.29 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઇલેક્ટ્રિકલ અિે ઇલટે્રિ ોનિક્સ

વવદ્તુ સર્કટ સમ્સ્યયા શટૂ (Trouble shoot electrical circuit problem)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• વયાહોિ વયા્યરિિંગ સર્કટિો ઉપ્યોગ કિંીિે ઓટો ઇલેક્ટ્રિકલ ઘટકોનું પિંીક્ષણ કિંો.

જરૂક્િં્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• ટેસ્ટ લેમ્પ - 1 No.
• મલ્ટિમીટર - 1 No.

સયાધિો (Equipments)

• ઓટો ઇલેક્ક્ટટ્કલ વાર્રિરગ સર્કટ - 1 No.
• બિેટરી - 1 No.

સામગ્ી (Materials)

• ફ્ુિ - as reqd.
• પ્્સવચ કરો - as reqd.
• કેબિલ/વાર્ર -- as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 ક્િગ 1 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણે ઓટોમોબિાઈલ વાર્રિરગ સર્કટનો ઉપર્ોગ 
કરીને વાહનમાં ઇલેક્ક્ટટ્કલ (1-34) ઘટકોને ઓળખો.

2 પ્રારંસ્ભક સર્કટ દોરો.

3 ઇગ્નીશન સર્કટ દોરો.

4 ચાર્જજગ સર્કટ દોરો.

5 ફ્લશેર સર્કટ દોરો.

6 લાઇટિટગ સર્કટ દોરો.

7 વક્થ  બિેન્ચ પર ઓટો વાર્રિરગ બિોડ્થ  મૂકો.

8 બેિટરી સાર્ે જોડો.

9 તેનું કાર્્થ તપાસો© N
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M
D
N
14
44
H
1

ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.4.30 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઇલેક્ટ્રિકલ અિે ઇલટે્રિ ોનિક્સ

લરીડ એસસડ બેટિંીિરી સિયાઈ અિે ટોપ-અપ (Cleaning and top - up of lead acid battery)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• બેટિંી ટર્મિલ અિે બેટિંીિયા શિંીિંિે સયાિ કિંો
• ઇલટે્રિ ોલયાઇટ અિે ટોપ-અપનું ્સતિં તપયાસો
• હોયાઇડરિ ોમરીટિં વડે ઇલટે્રિ ોલયાઇટિરી ચોક્કસ ગુરુત્વયાકર્્સણ તપયાસો
• સેલ વોલે્જ અિે બેટિંી વોલે્જ મયાપો.

જરૂક્િં્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)
• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• હાઇડટ્ ોમીટર - 1 No.
• મલ્ટિમીટર - 1 No.
• લીડ એસસડ બિેટરી 6V અર્વા 12V 80AH - 1 No.
સયાધિો (Equipments)
• બિેટરી ચાજ ્થર - 1 No.

સયામગ્રી (Materials)

• નન્સર્ંક્દત પાણી -as reqd.
• વેસેસલન - as reqd.
• સતુરાઉ ચીંર્રા - as reqd.
• સેન્ડ પેપર - as reqd.
• સોડા બિાર્કાબિબોનેટ - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

લરીડ એસસડ બેટિંીિરી સિયાઈ અિે ટોપ-અપ

1 બિેટરીના ટર્મનલને, જો કાટ લાગેલ હોર્, તો સેન્ડપેપરર્ી સાિ કરો: જો 
સલે્ટેડ હોર્, તો ભીના કપાસના કચરાર્ી અર્વા સોડા બિાર્કાબિબોનટેર્ી 
સાિ કરો.

કોઈપણ ધયાતુિરી પટ્ી વડે સે્કપ કિંીિે બેટિંી ટર્મિલિે નકુસયાિ 
કિંશો િહોીં.

2 બિધા વેન્ટ ્લલગને સૂ્ક કાઢો અને ઇલેક્ટટ્ ોલાઇટનું ્સતર તપાસો.

વેન્ પ્લગ ખુલ્લયા િંયાખરીિે બેટિંીિરી ટોચિરી સપયાટીિે સયાિ 
કિંશો િહોીં. સંચચત ગંદકી કોર્ોિરી અંદિં પડી શકે છે અિે 
કાંપ બિરી શકે છે.

3 નન્સર્ંક્દત પાણી સારે્ના તમામ કોષોમાં ઇલેક્ટટ્ ોલાઇટને ચચટનિત ્સતર 
સુધી ટોપ અપ કરો.

બેટિંીિ ેટોપ અપ કિંવયા મયાટે કોઈ ઈલટે્રિ ોલયાઈટિો ઉપ્યોગ 
કિંવયાિરી જરૂિં િથરી.

4 બિેટરીની સેલ કેપ ખોલો અને હાઇડટ્ ોમીટરને અંદર રાખો. સંદભ્થ ચચનિ 
સુધી ઇલકે્ટટ્ ોલાઇટ પમ્પ કરો.

5 હાઇડટ્ ોમીટરનો ઉપર્ોગ કરીને દરેક કોષના ઇલેક્ટટ્ ોલાઇટની પ્રારંસ્ભક 
ચોક્કસ ગુરુત્વાકષ્થણ તપાસો (ક્િગ 1)© N
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.4.31 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઇલેક્ટ્રિકલ અિે ઇલટે્રિ ોનિક્સ

બેટિંીિરી ચોક્કસ ગુરુત્વયાકર્્સણ તપયાસો (Check the specific gravity of a battery)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• હોયાઇડરિ ોમરીટિં વડે બેટિંીનું પિંીક્ષણ કિંો
• વોલ્ મરીટિં વડે બેટિંીનું પિંીક્ષણ કિંો.

જરૂક્િં્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• હાઇડટ્ ોમીટર - 1 No.

સયાધિો (Equipments)

• વાહન - 1 No.

સયામગ્રી (Materials)

• વેસેસલન - as reqd.
• બિેટરી એસસડ - as reqd.
• નન્સર્ંક્દત પાણી - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: ચોક્કસ ગુરુત્વયાકર્્સણ અિે ઓપિ સર્કટ વોલે્જ પિંીક્ષણ તપયાસો

1 બિેટરી ટર્મનલર્ી પહેલા નકારાત્મક કેબિલ્સને ક્ડકિનેક્ટ કરો.

2 બિેટરી ટર્મનલમાંર્ી પોઝિટટવ કેબિલ્સને ક્ડકિનેક્ટ કરો.

3 માઉલિન્ટગ ક્લેમ્પ નટ્સ દૂર કરો.

4 વાહનમાંર્ી બિેટરી ઉપાડો.

5 બિેટરીના ઉપરના ભાગને પાણી અને કપાસના ચીંર્રાર્ી સાિ કરો.

6 નોન-મેટાસલક વાર્ર બ્શ અર્વા એમરી-પેપર વડે બિેટરી ટર્મનલ્સને 
સાિ કરો.

7 નન્સર્ંક્દત પાણી વડે ઈલકે્ટટ્ ોલાઈટ ્સતર તપાસો અને ટોપ અપ કરો. 
(જો જરૂરી હોર્ તો)

8 બિેટરીને લાકડાના લેવલની વક્થ બેિન્ચ પર રાખો.

9 બિધા વેન્ટ ્લલગ દૂર કરો.

10 હાઇડટ્ ોમીટરને ઊભી રીતે પકડી રાખો. (ક્િગ 1)

11 કોષમાં હાઇડટ્ ોમીટરનું નાક મૂકો. ખાતરી કરો કે નાક ઇલકે્ટટ્ ોલાઇટમાં 
ડૂબિેલું છે.

12 હાઇડટ્ ોમીટરના રબિરના બિલ્બિને દબિાવો.

13 ઇલેક્ટટ્ ોલાઇટને ઉપર તરિ દોરવા માટે તેને છોડો. ખાતરી કરો કે 
ઇલેક્ટટ્ ોલાઇટ બિલ્બિમાં ન આવે.

14 ઇલેક્ટટ્ ોલાઇટમાં તરતા ફ્લોટ ્સતરની નોંધ લો.

15 કોષ્ટક 1 માં વાંચન રેકોડ્થ  કરો.

કોષ્ટક 1

 1  2  3  4  5  6

16 બિધા કોષો માટે સમાન પ્રક્રિર્ાને પુનરાવર્તત કરો અને રીરિડગ્સ રેકોડ્થ  
કરો.

ઉપિંોક્ત વાંચિ કોર્ો વચે્ 25 પોઈન્થરી વધ ુિ હોોવુ ંજોઈએ.

તમયાિંયા હોયાથ અિે કપડાંિે બેટિંી એસસડથરી સુિંક્ક્ષત કિંો.

17 ડીસી વોટિમીટર (2) ના લીડ્સને બિેટરી ટર્મનલ (+ve ર્ી -ve) સાર્ે 
જોડો. (ક્િગ 2)

18 વોટિમીટરમાંર્ી રીરિડગ લો અને રેકોડ્થ  કરો.

19 વોટિમીટરે પ્રતત બિેટરી ઓછામાં ઓછા 13.2 વોટિ વાંચવા જોઈએ. 
ઉપરોક્ત પરીક્ષણો હાર્ ધર્શા પછી ઉત્પાદકની ત્વઝશષ્ટતાઓ સાર્ે 
રીરિડગ્સની તુલના કરો. જો બિેટરી ખરાબિ મ્થિતતમાં હોર્ તો તેને ક્રચાજ ્થ 
કરો/ બિદલો.
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20 વેન્ટ ચછદ્ો સાિ કરો અને તમામ વેન્ટ ્લલગને સજ્જડ કરો.

21 બિેટરી ટર્મનલને વેસેસલન વડે સ્ીર્ર કરો.

22 વાહનમાં બિેટરીને તેની મ્થિતતમાં મૂકો.

23 બિેટરી માઉલિન્ટગ ક્લેમ્પ નટ્સને સજ્જડ કરો.

24 બિેરિકગ સોડા સોલ્શુન અને પાણી વડે બિેટરી લગ્સને સાિ કરો.

25 પહેલા બિેટરી +ve કેબિલને જોડો અને તેને સજ્જડ કરો.

26 બિેટરી-ve કેબિલને જોડો અને તેને સજ્જડ કરો.

27 એમ્ન્જન શરૂ કરો. તપાસો કે બેિટરી પર્શા્લત કરંટ આપે છે કે કેમ.

પહેોલયા ગ્યાઉન્ડ કેબલ (-ve કેબલ) િે ક્ડસ્કિેટ્ કિંો. આ 
આસસીંગ અિ ેપક્િંણયામે બેટિંી વવસ્ોટિરી શક્યતયાિે ઘટયાડશે.

ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.4.31
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.4.32 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઇલેક્ટ્રિકલ અિે ઇલટે્રિ ોનિક્સ

બેટિંી ચયાજ ્સ કિંો (Charge the battery)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• બેટિંીિે ચયાજ ્સિં સયાથે જોડો
• સતત ચયાલુ પદ્ધમતમાં બેટિંી ચયાજ ્સ કિંો
• સતત વોલે્જ પદ્ધમતમાં બેટિંી ચયાજ ્સ કિંો.

જરૂક્િં્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 Set.
• હાઇડટ્ ોમીટર - 1 No.
• વોટિમીટર - 1 No.

સયાધિો (Equipments)

• બિેટરી ચાજ ્થર - 1 No.
• વાહન - 1 No.

સયામગ્રી (Materials)

• વેસેસલન - as reqd.
• બિેટરી એસસડ - as reqd.
• કેબિલ/વાર્ર - as reqd.
• નન્સર્ંક્દત પાણી - as reqd.
• સતુરાઉ ચીંર્રા - as reqd.
• વોટર એમરી - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: બેટિંી ચયાર્જજગ

1 બિેટરીને ચાર્જજગ ટેબિલ પર મૂકો.

2 જો બિેટરી સીલ ન હોર્, તો તમામ કોષોમાં ઇલેક્ટટ્ ોલાઇટ ્સતર તપાસો 
અને જો જરૂરી હોર્ તો ્સતરને સમાર્ોસજત કરો.

જામરી ગ્યેલરી દેખયાતરી હોો્ય અથવયા ઈલટે્રિ ોલયાઈટમાં બિંિિયા 
સ્ટટકો દેખયાતયા હોો્ય તેવરી બેટિંીિ ેચયાજ ્સ કિંવયાિો પ્્યયાસ કિંશો 
િહોીં. ચયાજ ્સ કિંવયાિો પ્્યયાસ કિંવયામાં આવે તે પહેોલાં બેટિંીિે 
સંપૂણ્સપણે સ્થિિં થવયા દો.

3 જો બિેટરી સીલ કરેલ બિેટરી હોર્, તો બબિટિ ઇન હાઇડટ્ ોમીટર તપાસો. 
જો સૂચક ્સપષ્ટ અર્વા આછો પીળો દેખાર્ તો બિેટરી ચાજ ્થ કરવાનો 
પ્રર્ાસ કરશો નહીં. (ક્િગ 1)

4 બિેટરી ટર્મનલ્સ અને બિેટરી ટોપને સાિ કરો.

5 ર્ોગ્ર્ માગ્થદર્શકાની સલાહ લો અને બિેટરી માટે ચાર્જજગ દર અને સમર્ 
નક્કી કરો.

6 ચાજ ્થર ્સવીચ બિંધ કરો. (ક્િગ 2 અને ક્િગ 3)

ચાજ ્થરને બિેટરી તરિ દોરી જાર્ છે તેને કનેક્ટ કરો. હકારાત્મક (+) લીડ 
હકારાત્મક (+) ટર્મનલ સાર્ે જોડાર્ેલ હોવું આવશ્ર્ક છે.

નકારાત્મક (-) લીડ નગેટેટવ (-) ટર્મનલ સાર્ ેજોડાર્લે હોવંુ આવશ્ર્ક છે.

7 ચાજ ્થર ્સવીચ ચાલુ કરો.

કેટલયાક ચયાજ ્સિં પિં, ચયાજ ્સિં ચયાલ ુકિંવયા મયાટે ટયાઈમિં સટે કિંવું 
આવશ્્યક છે.

8 ચાર્જજગ દરને સમાર્ોસજત કરો.

9 ટાઈમર સમાર્ોસજત કરો.

10 લગભગ 15 તમનનટ સુધી બેિટરી ચાજ ્થ ર્ઈ જાર્ પછી ચાર્જજગ દર અને 
બેિટરીનું તાપમાન તપાસો. જો જરૂરી હોર્ તો ચાર્જજગ રેટ એડજસ્ટ કરો.
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11 િાળવેલ સમર્ સુધી અર્વા બિેટરી સંપૂણ્થ ચાજ ્થ ન ર્ાર્ ત્ાં સુધી ચાજ ્થ 
કરવાનું ચાલુ રાખો.

12 ચાજ ્થરની ્સવીચ બિંધ કરો.

13 બેિટરીમાંર્ી ચાજ ્થર લીડ્સને ક્ડકિનેક્ટ કરો.

વોટ િેંટિટગ 5 એમ્પરી્યિં 10 એમ્પરી્યિં 20 એમ્પરી્યિં 30 એમ્પરી્યિં 40 એમ્પરી્યિં 50 એમ્પરી્યિં

નીચે 2450 10 કલાક 5 કલાક 2 ½ કલાક 2 કલાક  - -

2450-2950 12 કલાક 6 કલાક 3 કલાક 2 કલાક 1 ½ કલાક  -

ઉપર 2950 15 કલાક 7 ½ કલાક 3 ¼ કલાક 2 કલાક 1 ¾ કલાક 1 ½ કલાક

નકુસયાિ ટયાળવયા મયાટે, ચયાર્જજગ દિં ઘટયાડવો અથવયા અથિયા્યરી 
રૂપે અટકયાવવો જોઈએ જો:

ઇલટે્રિ ોલયાઇટ તયાપમયાિ 125 °F થરી વધરી જા્ય છે.

ઇલટે્રિ ોલયાઇટનું ટિહોસક ગેસિસગ અથવયા સ્ફસ્ગ થયા્ય છે.

જ્યાિેં એમ્પરી્યિંમાં ઓછયા ચયાર્જજગ દિેં બે કલયાકિયા 
સમ્યગયાળયામાં તમયામ કોર્ો મુક્તપણે ગેસિસગ કિેં છે અિે 
ચોક્કસ ગુરુત્વયાકર્્સણમાં કોઈ િેિંિયાિં થતો િથરી ત્યયાિેં 
બૅટિંી સંપૂણ્સપણે ચયાજ ્સ થયા્ય છે. સૌથરી સતંોર્કયાિંક ચયાર્જજગ 
મયાટે, એમ્પરી્યિંમાં ઓછયા ચયાર્જજગ દિંોિરી ભલયામણ કિંવયામાં 
આવે છે.

વ્સપ્લટ રિિંગ પિં ઇલેટ્રિ ોલયાઇટ ્સતિં સયાથે તયાપમયાિ મયાટે 
સંપૂણ્સ ચયાજ ્સ ચોક્કસ ગુરુત્વયાકર્્સણ 1.260-1.280 છે.

કાર્્થ 2: સતત વત્સમયાિ ચયાર્જજગ પદ્ધમત1 ક્િગ

1 ક્િગ 1 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણે બિધી બિેટરીઓને શ્ેણીમાં જોડો.

2 ચાજ ્થરને બિેટરી સાર્ે જોડો.

3 નંબિર મુજબિ ચાજ ્થરમાં વોટેિજ રેટ સેટ કરો. બિેટરીઓનું.

4 બિેટરી ચાજ ્થ કરો.

5 બિેટરી ચાજ ્થર બિંધ કરો

6 દરેક બિેટરીના ગુરુત્વાકષ્થણ માટે ત્વઝશષ્ટ પરીક્ષણ કરો.

7 કોષ્ટકમાં વાંચન રેકોડ્થ  કરો. 1

કોષ્ટક 1

કોર્ બેટિંી  1  2  3  4  5  6

1
2
3
4
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કાર્્થ 3: સતત વોલે્જ ચયાર્જજગ પદ્ધમત (ક્િગ 1)

1 ક્િગ 1 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણે બિધી બિેટરીઓને સમાંતર રીતે જોડો

2 ચાજ ્થરને બિેટરી સાર્ે જોડો.

3 ચાજ ્થ કરવાના વોટેિજમાં િેરિાર કરીને વત્થમાન દર સેટ કરો.

4 સંપૂણ્થ ચાજ ્થ ર્ાર્ ત્ાં સુધી બિેટરીને ચાજ ્થ કરો

5 બિેટરી ચાજ ્થર બિંધ કરો

6 કોષ્ટક 2 માં વાંચન રેકોડ્થ  કરો.

7 બિેટરીનો પરોપજીવી ડટ્ ો (પ્્સવચ ઓિ).

8 સમર્ાંતરે બિેટરી ચાજ ્થ ર્ર્ેલ મ્થિતત તપાસીને ્સવ-ક્ડ્સચાજ ્થ માટે બિેટરી 
તપાસો.

9 નીચે પ્રમાણે બિહારર્ી ક્ડ્સચાજ ્થ માટે બેિટરી તપાસો

10 ઇગ્નીશન ્સવીચ બંિધ કરો

11 બેિટરીની ટોચ પરની અશુબદ્ધઓ અને દૂષષત પાણીના ્સતરને તપાસો 
અને સાિ કરો

12 બેિટરીને ટોપઅપ કર્શા પછી બિેટરીની ટોચની સપાટીને સાિ કરો

13 બેિટરી પોસ્ટ અને ટર્મનલ વચ્ેના કોઈપણ છૂટા સંપક્થ ને તપાસો

14 ઓટો વાહન વાર્રિરગ સર્કટમાં કોઈપણ છૂટક સંપક્થ  તપાસો

15 વાહનમાંના તમામ ્સવીચોના ખામીયુક્ત સંપક્થ ને તપાસો અને બિદલો

16 બેિટરી ટર્મનલ્સની સલ્ર રચના તપાસો અને સાિ કરો

કોષ્ટક 2

કોર્ બેટિંી  1  2  3  4  5  6

1
2
3
4

ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.4.32
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.4.33 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઇલેક્ટ્રિકલ અિે ઇલટે્રિ ોનિક્સ

ક્િંલે અિે સોલેિોઇડ તપયાસો (Check the relays and solenoid)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• શરુઆતિરી સસસ્ટ્મમાં સોલેિોઈડ ન્્સવચિરી સ્થિમત તપયાસો
• વયા્યરિિંગ સર્કટમાં ક્િંલેિરી સ્થિમત તપયાસો.

જરૂક્િં્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• ટેસ્ટ લેમ્પ - 1 No.
• મલ્ટિમીટર - 1 No.

સયાધિો (Equipments)

• વાહન - 1 No.
• બેિટરી - 1 No.

સયામગ્રી (Materials)

• ફ્ુિ - as reqd.
• પ્્સવચ કરો - as reqd.
• કેબિલ/વાર્ર - as reqd.
• ઇન્્સયુલશેન ટેપ - as reqd.

ર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: સોલેિોઇડ ્સવરીચ તપયાસરી િંહ્ું છે

1 સોલેનોઇડ ્સવીચ ટર્મનલ્સ (3 અને 4) તપાસો અને તેમને સાિ કરો. 
(ક્િગ 1)

2 બિેટરી (5) ર્ી સોલેનોઇડ પ્્સવચ ટર્મનલ્સ (3) સુધીના બિેટરી કેબિલ 
જોડાણો તપાસો. ઢીલું જણાર્ તો કડક કરો.

3 સોલેનોઇડ પ્્સવચ ટર્મનલ્સ (4) ર્ી સ્ટાટ્થર મોટર ટર્મનલ્સ (6) સુધીની 
બિેટરી કેબિલ તપાસો. ઢીલું જણાર્ તો તેને કડક કરો.

4 સોલેનોઇડ પ્્સવચ ટર્મનલ્સર્ી શરૂઆતની ્સવીચ (7) સુધી વાર્ર 
કનેક્શન તપાસો.

5 ટેસ્ટ લેમ્પન ેબે્ક લાઇટ ્સવીચ ટર્મનલ (1&2) સારે્ જોડો. જો ્સવીચ બંિધ 
ન હોર્, તો દીવો ચમકશે.

6 સોલેનોઇડ ્સવીચમાંર્ી કેબિલ વાર્રને ક્ડકિનેક્ટ કરો.

7 ટેસ્ટ લેમ્પના એક છેડાને સોલેનોઇડ ્સવીચ ટર્મનલ (3) સારે્ જોડો અને 
ટેસ્ટ લેમ્પના બિીજા છેડાને ગ્ાઉન્ડ કરો.

8 તે બિળી જશે, પરંતુ આ પરીક્ષણ શોટ્થ  સર્કટ સૂચવશે નહીં.

9 ટેસ્ટ લેમ્પના એક છેડાને સ્ટાટ્થર ્સવીચ ટર્મનલ સાર્ે અને બિીજા છેડાને 
્સવીચ ઓપન સાર્ે પૃથ્વી સાર્ે જોડો. જો દીવો તેજ્સવી બિળે છે, તો 
સોલેનોઇડ ટંૂકા ર્ઈ જાર્ છે. ્સવીચ બિદલો.

કાર્્થ 2: હોોિ્સ સર્કટમાં ક્િંલે તપયાસરી િંહ્ું છે

કયા્ય્સ 4 મયાટે વ્્યયા્યયામ 1.4.27 િો સંદભ્સ લો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.4.34 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઇલેક્ટ્રિકલ અિે ઇલટે્રિ ોનિક્સ

પિંીક્ષણ ડયા્યોડ પિં પ્ેક્ટ્સ કિંો (Practice on testing diodes)
ઉદે્શ્્યો: આ કવાર્તના અતંે તમે સક્ષમ ર્શો
• ડયા્યોડ પકેેજિયા પ્કયાિંિે ઓળખો
• ડયા્યોડિો િોિંવડ્સ  ટુ ક્િંવસ્સ િેંક્ઝસ્ટ્ન્સસ િેંક્શ્યો િક્કી કિંો
• ઓળખયાણ ટરિ યાન્ન્સઝસ્ટ્િં
• પિંીક્ષણ ટરિ ાંક્ઝસ્ટ્િં

જરૂક્િં્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્સ/ઇસ્ક્વપમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments/
Equipments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• મલ્ટિમીટર - 1 No.
• ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટર - as reqd.
• ડેટા બુક - 1 No.

સયામગ્રી/ ઘટકો (Materials/Components)

• ડાર્ોડ/ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટરના ત્વત્વધ પ્રકારો - 20 No./each. 
(વાદળી, પીળો, કાળો લાલ રંગ)

• લાલ રંગનો ્સલીવ વાર્ર - 10 cms.each.
• પેચ કોડ્થ      - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: ડયા્યોડ પકેેજ અિે ટર્મિલ્સ ઓળખો

1 આપેલ ત્વત્વધ લોટમાંર્ી કોઈપણ એક ડાર્ોડ પસંદ કરો. ડાર્ોડ પર 
છાપેલ કોડ નંબિર O&T શીટમાં રેકોડ્થ  કરો.

2 પસંદ કરેલા ડાર્ોડ માટે, ચાટ્થ  1 નો સંદભ્થ લો અને પેકેજના પ્રકારને 
ઓળખો અને રેકોડ્થ  કરો (જમે કે કાચ/્લલાસ્સ્ટક/સસરાતમક/મટેલ વગરેે).

3 ચાટ્થ  1 નો ઉલ્લખે કરતા પસંદ કરેલા ડાર્ોડ માટે, ડાર્ોડના એનોડ 
ટર્મનલ પર લાલ રંગની નાની ્સલીવ ઓળખો અને મૂકો.

4 ત્વત્વધ પ્રકારના ઓછામાં ઓછા 5 ડાર્ોડ માટે પગલું 1 ર્ી 3 નું 
પુનરાવત્થન કરો અને તમારા પ્રઝશક્ષક દ્ારા તમારંુ કાર્્થ તપાસો.

કાર્્થ 2: ઓહ્મમરીટિં/મલ્લ્મરીટિંિો ઉપ્યોગ કિંીિે ડયા્યોડ તપયાસરી િંહ્યાં છીએ

1 ઓહ્મમીટર/મલ્ટિમીટરને x100 ઓહ્મ શે્ણી પર સેટ કરો. વહન 
પ્રતતકાર-મીટરની શૂન્ય-સેટિટગ.

જો જરૂિંી હોો્ય તો અન્ય ઓહ્મ શે્ણરી પસંદ કિંો.

2 કાર્્થ 1 માં ઓળખાર્ેલ ડાર્ોડમાંર્ી એકને ઉપાડો. ક્િગ 1a માં બિતાવ્ર્ા 
પ્રમાણે ડાર્ોડ ટર્મનલ પર ઓહ્મમીટર પ્રોબ્સને જોડો. O&T શીટના 
કોષ્ટક 1 માં મીટર દ્ારા દશશાવેલ પ્રતતકાર વાંચન રેકોડ્થ  કરો.

3 ક્િગ 1b માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણ ેડાર્ોડ સાર્ ેજોડાર્લે મીટર પ્રોબ્સન ેક્રવસ્થ 
કરો અને કોષ્ટક 1 માં મીટર દ્ારા બિતાવેલ રીરિડગ રેકોડ્થ  કરો.

4 પગલાં 2 અન ે3 માં નોંધલે રીરિડગ્સમાંર્ી, આગળ અન ેત્વપરીત પ્રતતકાર 
વચે્ના ગુણોત્તરની ગણતરી કરો અને રેકોડ્થ  કરો.

5 રેકોડ્થ  કરેલી માટહતીમાંર્ી ડાર્ોડની મ્થિતત ત્વશે તમારંુ નનષ્કષ્થ આપો. 
નનષ્કષ્થ બિનાવવા માટે નીચે આપેલ ટીપ્સનો ઉપર્ોગ કરો;

 − સારા ડાર્ોડમાં, પ્રતતકાર એક ક્દશામાં 100 ઓહ્મર્ી ઓછો અને 
બિીજી ક્દશામાં ખબૂિ જ ઊંચો અર્વા લગભગ અનતં/ખુલ્લો હશે. 
સૌર્ી ખરાબિ ક્ક્સસામાં નીચા અને ઉચ્ પ્રતતકાર વચે્નો ગુણોત્તર 
ઓછામાં ઓછો 1:1000 હોઈ શકે છે.

 − ટંૂકા ડાર્ોડ્સ બિનં ેક્દશામાં શૂન્ય અર્વા ખૂબિ ઓછો પ્રતતકાર દશશાવ ેછે.

 − ઓપન ડાર્ોડ્સ બંિને ક્દશામાં અનતં/ખુલ્લા બિતાવે છે.

6 ત્વત્વધ પ્રકારના ઓછામાં ઓછા દસ વધુ ડાર્ોડ માટે પગલું 2 ર્ી 4 
પુનરાવત્થન કરો.

7 તમારા પ્રઝશક્ષક દ્ારા કામની તપાસ કરાવો.
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અવલોકિ અિે ટેબ્્યુલશેિ શરીટ

કોષ્ટક 1

લેબલ 
િયા

કોડ િંબિં પિં 
મુનરિત ડયા્યોડ

િયા પ્કયાિં 
પકેેજ

માં પ્મતકયાિં મૂલ્ વચે્િો ગુણોત્તિં આગળ અિે 
પયાછળ પ્મતકયાિં

શિંત ડયા્યોડનું 
FIT/UNFITએક ક્દશયા વવરુદ્ધ ક્દશયા

(તાલીમાર્થી) (પ્રઝશક્ષક)

ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.4.34
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TYPES OF DIODES AND PACKAGING
LOW POWER - PLASTIC PACKAGE DIODES

VERY LOW POWER - GLASS PACKAGE DIODE

LOW POWER - METAL PACKAGE DIODE

HIGH POWER - METAL PACKAGE DIODE

ચયાટ્સ  1

ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.4.34
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VERY LOW POWER - METAL PACKAGE DIODES

કાર્્થ 3: ટરિ યાન્ન્સઝસ્ટ્િંિયા પ્કયાિં અિે લરીડ્ટ્સિરી ઓળખ, ડેટયા મેનુ્અલિો ઉલ્લખે કિંીિે

1 આપેલ ત્વત્વધ લોટમાંર્ી કોઈપણ એક ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટર લો, તેનો લેબિલ 
નંબિર અને ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટર પ્રકાર નંબિર કોષ્ટક 1 માં દાખલ કરો.

2 ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટર ડેટા મેનુ્અલનો સંદભ્થ લો અને O&T શીટના કોષ્ટક 1 માં 
ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટરની નીચેની ત્વગતો શોધો અને રેકોડ્થ  કરો.

 − સસસલકોન હોર્ કે જમમેનનર્મ

 − NPN હોર્ કે PNP

 − પેકેલિજગનો પ્રકાર અર્વા કેસની રૂપરેખા (ઉદાહરણ: TO5, 
TO7 વગેરે.)

3 રેકોડ્થ  કરેલ પેકેજના પ્રકાર પરર્ી, ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટર ડેટા મેન્ુઅલ અને 
ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટર માટે આધાર, ઉત્સજ્થક અન ેકલકે્ટર દશશાવતો ત્પન ડાર્ાગ્ામ 
દોરો, કોષ્ટક 1 માં.

4 નીચે આપેલ રંગ ર્ોજનાનો ઉપર્ોગ કરીને ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટરની ઓળખાર્ેલી 
ત્પન પર, ક્િગ 1 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણે, ર્ોગ્ર્ લંબિાઈની ્સલીવ્સ મૂકો.

આધાર - વાદળી રંગની ્સલીવ

ઉત્સજ્થક - લાલ રંગની ્સલીવ

કલેક્ટર - પીળા રંગની ્સલીવ

શીલ્ડ  - બ્લેક કલરની ્સલીવ

િોંધ: કેટલયાક પયાવિં ટરિ યાન્ન્સઝસ્ટ્િંમાં, મટેલ બોડી પોતે કલટે્િં 
હોશે. આવયા ક્ક્સસયાઓમાં પેન્ન્સસલિો ઉપ્યોગ કિંીિે મેટલ 
બોડી પિં ‘C’ ચચટનિત કિંો. બધયા ટરિ યાન્ન્સઝસ્ટ્િંમાં ક્શલ્ડ વપિ 
હોશે િહોીં.

5 આપેલ લોટમાં ત્વત્વધ પ્રકારના ઓછામાં ઓછા પાંચ ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટર માટે 
પગલાં 1 ર્ી 4 નું પુનરાવત્થન કરો અને તમારા પ્રઝશક્ષક દ્ારા તમારંુ 
કાર્્થ તપાસો.

કાર્્થ 4: પિંીક્ષણ ટરિ ાંક્ઝસ્ટ્િં

1 ઓળખો કે જ ેઓહ્મમીટરનો ઉપર્ોગ કરવામાં આવી રહ્ો છે તે મીટરની 
આંતક્રક બિેટરીના +ve ટર્મનલ સાર્ે જોડાર્ેલ છે. મીટર શ્ેણીને 
Rx100W પર સેટ કરો.

ખબૂિ ઓછી અર્વા ખૂબિ ઊંચી ઓહ્મ શે્ણીમાં ઓહ્મમીટર અતતશર્ 
વત્થમાન/વોટેિજ ઉત્પન્ન કરી શકે છે અને પરીક્ષણ કરતી વખતે ઓછી 
શક્ક્તના ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટરને નુકસાન પહોંચાડી શકે છે.

2 એક ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટર લો જનેી ત્પન ટાકિ 3 પર ઓળખવામાં આવે છે અને 
્સલીવ્ડ હોર્ છે. પસંદ કરેલ ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટર NPN અર્વા PNP છે તેના પર 
આધાર રાખીને, ક્િગ 2a માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણે ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટરના આધાર પર 
મીટરના +ve અર્વા -ve ને ક્ક્લપ/હોલ્ડ કરો અને 2 બિી.

3 અન્ય મીટર પ્રોડને ઉત્સજ્થક પર ક્ક્લપ કરો. તપાસો કે ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટરનો 
બિિે-એતમટર જકંશન ડાર્ોડ ઓછો પ્રતતકાર (ર્ોડા દસ ઓહ્મ) અર્વા 
ખબૂિ જ ઉચ્ પ્રતતકાર (ક્કલો ઓહ્મના ર્ોડા દસ) દશશાવે છે કે કેમ. કોષ્ટક 
1 માં તમારંુ અવલોકન રેકોડ્થ  કરો.

4 બિેિ-એતમટર સાર્ે જોડાર્ેલા પ્રોડની ધુ્વીર્તાને ક્રવસ્થ કરો અને 
તપાસો કે ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટરનો બિેિ-એતમટર જકંશન ડાર્ોડ ઓછો પ્રતતકાર 
અર્વા ખબૂિ જ ઉચ્ પ્રતતકાર દશશાવે છે. કોષ્ટક 1 માં તમારંુ અવલોકન 
રેકોડ્થ  કરો.
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કોષ્ટક 1

એક ક્દશયામાં P-N જકંશિ મરીટિં પ્ોડિો 
પ્મતકયાિં

વવપિંીત ક્દશયામાં મરીટિં સયાથે P-N 
જકંશિ મરીટિંિો પ્મતકયાિં

P-N જકંશિિરી સ્થિમત

નીચું ખૂબિ જ ઊંચી સારંુ

નીચું નીચું ટંૂકી

ખૂબિ જ ઊંચી ખબૂિ જ ઊંચી ખોલો (ઉપર નોંધ જુઓ)

5 પગલાં 3 અને 4 માં નોંધાર્ેલા અવલોકનોમાંર્ી, અને નીચે આપેલ 
કોષ્ટકનો ઉલ્લખે કરીને, નનષ્કષ્થ કાઢો અને રેકોડ્થ  કરો, ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટરના 
બિિે-એતમટર જકંશન ડાર્ોડની મ્થિતત O&T શીટના કોષ્ટક 1 માં સારી, 
ખુલ્લી અર્વા ટંૂકી છે.

િોંધ: જો બંિે ક્દશયામાં મયાપવયામાં આવેલ જકંશિિો પ્મતકયાિં 
વધયાિેં હોો્ય, તો કોષ્ટકમાં આપેલ જકંશિિરી સ્થિમત ઉપિંાંત, 
એક અન્ય શક્યતયા એ છે કે, તમયાિંી ઓળખયા્યેલ આધયાિં 
વપિ ખોટી હોોઈ શકે છે. તમે ઉત્સજ્સક-કલટે્િંમાં પ્મતકયાિં 
મયાપરી િંહ્યયા છો. શંકયાિયા ક્ક્સસયામાં, ટરિ યાન્ન્સઝસ્ટ્િંિરી ઓળખયા્યલે 
વપિ િિંીથરી તપયાસો અિે પગલાં 2, 3 અિે 4 પુિિંયાવત્સિ કિંો.

6 સે્ટપ્સ 2,3,4 અન ે5 ન ેપનુરાવર્તત કરો અન ેટટ્ ાંઝિસ્ટરના બિિે-કલકે્ટર 
જકંશન ડાર્ોડની મ્થિતત તપાસો.

7 ઉત્સજ્થક-કલકે્ટર પરના પ્રતતકારન ેમાપો અન ેઅવલોકનન ેV HIGH (> 
1MW) અર્વા LOW (< 500W) તરીકે રેકોડ્થ  કરો.

િોંધ: સયાિંયા ટરિ યાન્ન્સઝસ્ટ્િંમાં ઉત્સજ્સક અિે કલેટ્િં વચે્િો 
પ્મતકયાિં ઘણો વધયાિેં હોશે. ઓછો પ્મતકયાિં સૂચવે છે કે 
ટરિ યાન્ન્સઝસ્ટ્િં લરીકી છે.

8 ક્િગ 3 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણે ર્ોગ્ર્ ધ્ુવીર્તા સાર્ે એતમટર-કલેક્ટર 
પર મીટરને ક્ક્લપ કરો. ક્િગ 3 માં બિતાવ્ર્ા પ્રમાણે બિેિ-કલેક્ટરન ે
ભેજવાળી આંગળીઓર્ી ્સપશ્થ કરો અને તપાસો કે શંુ મીટર દ્ારા 
દશશાવેલ પ્રતતકાર ઘટે છે જ ેદશશાવે છે કે ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટર ચાલુ ર્ઈ રહંુ્ છે. 
O&T શીટના કોષ્ટક 1 માં તમારા અવલોકનને હા અર્વા ના તરીકે 
રેકોડ્થ  કરો.

9 પગલાં 5,6,7 અને 8 પર નોંધાર્ેલા અવલોકનોમાંર્ી, પરીક્ષણ હેઠળ 
ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટરની એકંદર મ્થિતત પર તમારંુ નનષ્કષ્થ આપો.

10 ત્વત્વધ પ્રકારના ઓછામાં ઓછા પાંચ વધુ ટટ્ ાપ્ન્િસ્ટર માટે પગલાં 1 
ર્ી 9 નું પુનરાવત્થન કરો.

11 તમારા પ્રઝશક્ષક દ્ારા તમારા કાર્્થની તપાસ કરાવો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.5.35 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel)- હયાઇડ્ર ોલલક્સ અિે ન્યુમેટટક્સ 

હયાઇડ્ર ોલલક અિે વયાયયુયયુક્્ત ઘટકોિી ઓળખ (Identification of hydraulic and pneumatic 
components)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• વયાહિમાં હયાઇડ્ર ોલલક ક્લચિયા ઘટકોિે ઓળખો
• વયાહિમાં ન્યુમેટટક બ્કે લિસ્ટમિયા ઘટકોિે ઓળખો.

જરૂરિ્યયા્તો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્્ટ્િ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.

િયાધિો (Equipments)

• હાઇડ્્ર ોલલક ક્લચ સારે્નું વાહન - 1 No.
• ન્ુમેટટક બ્ેક સાર્ેનું વાહન - 1 No.

િયામગ્ી (Materials)

• હાઇડ્્ર ોલલક તેલ - as reqd.
• કપાસનો કચરો - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: વયાહિ પિ હયાઇડ્ર ોલલક ક્લચ ઘટકોનયું સ્યાિ

1 વાહનને લેવલ ગ્ાઉન્ડ્ પર મૂકો.

2 વાહનના ટાર્રને સ્ોપસ્થ (લાકડ્ાના બ્લોક) વડે્ ટેકો આપો

3 હેન્ડ્ બ્ેક લગાવો.

4 બોનેટ ખોલો.

5 નકારાત્મક બેટરી કેબલ દૂર કરો.

6 હાઇડ્્ર ોલલક ક્લચ લસસ્મને ટ્ર ેસ કરો અને ઘટકોને શોધો જમે કે માસ્ર 
લસલલન્ડ્ર રરઝવવોર્ર, માસ્ર લસલલન્ડ્ર, સ્લેવ લસલલન્ડ્ર, હાઇડ્્ર ોલલક 
લાઇન્સ અને થ્ો-કટ લલવર.

7 રિગ 1 માં બતાવ્ર્ા પ્રમાણે લસસ્મના ભાગોને ઓળખો.

8 કોષ્ટક 1 માં ભાગોના નામ લખો.

કોષ્ટક 1

 હયા. િયા.  લેબલ િં.  ભયાગોનયું િયામ

1

2

3

4

5

2

5

4

1

3
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કાર્્થ 2: વયાહિમાં વયાયયુયયુક્્ત ઘટકોનયું ટ્ર ે સિિગ

1 રિગ 1 માં એર કોમ્પ્રેસરને ઓળખો, જ ેસંકુચચત હવા પ્રદાન કરે છે.

2 એર ટાંકી શોધો, જ ેએર કોમ્પ્રેસરમાંર્ી સંકુચચત હવા મેળવે છે.

3 અનલોડ્ર વાલ્વ શોધો જ ેવધારાની હવાને અનલોડ્ કરે છે, એકવાર 
હવાની ટાંકીમાં સેટ હવાનું દબાણ પહોંચી જાર્.

4 બ્કે વાલ્વન ેઓળખો જ ેહવાન ેવહેવા દે છે, જ્ારે બ્કે પડે્લ દબાવવામાં 
આવે ત્ારે બે્ક લગાવો.

5 2 ફ્રન્ટ બ્ેકર ચેમ્બર અને 2 રીઅર બે્ક ચેમ્બર શોધો જ ેફ્રન્ટ અને રીઅલ 
બ્ેકર લાગુ કરવા માટે સ્લેક એડ્જસ્રને દબાણ કરે છે

6 આગળ અને પાછળના બ્ેકર માટે બ્લેક એડ્જસ્સ્થ શોધો.

7 એર બ્ેકર લસસ્મનું લેઆઉટ ડ્ાર્ાગ્ામ.

8 એર પ્રશેર ગેજને ઓળખો, જ ેએર ટાંકીમાં હવાનું દબાણ દશશાવે છે.

9 કોષ્ટક 2 માં ભાગો લખો.

કોષ્ટક 2

હયા. િયા.  ભયાગોનયું િયામ  સ્યાિ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.5.36 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - હયાઇડ્ર ોલલક્સ અિે ન્યુમેટટક્સ

હયાઇડ્ર ોલલક િર્કટનયું ટ્ર ે સિિગ અિે અભ્્યયાિ (Tracing and studying of hydraulic circuits)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશોહાઇડ્્ર ોલલક
• જકેિયા ભયાગોિે ઓળખો
• હયાઇડ્ર ોલલક બે્કિયા ભયાગોિે ઓળખો.

જરૂરિ્યયા્તો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્્ટ્િ (Tools/Instruments)
• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 Set
• રક્તસ્તાવ કીટ - 1 No.
િયાધિો (Equipments)
• હાઇડ્્ર ોલલક જકે ટ્ર ોલી પ્રકાર - 1 No.
• વાહનમાં હાઇડ્્ર ોલલક પાવર સ્ીર્રીંગ - 1 No.

• વાહનમાં હાઇડ્્ર ોલલક બે્ક - 1 No.

િયામગ્ી (Materials)

• કપાસનો કચરો - as reqd.
• હાઇડ્્ર ોલલક પ્રવાહી - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: હયાઇડ્ર ોલલક જકે

1 વક્થ  બેન્ચ પર હાઇડ્્ર ોલલક જકેના કટ સેક્શન મોડ્લને મૂકો. (રિગ 1) 2 હાઇડ્્ર ોલલક જકે લસસ્મન ેટ્રેસ કરો અન ેઘટકોન ેશોધો જમે કે, જળાશર્, 
કૂદકા મારનાર, નોન રીટન્થ વાલ્વ રામ, રાહત વાલ્વ અન ેશટ ઓિ વાલ્વ,

3 રિગ 1 માં બતાવ્ર્ા પ્રમાણે લસસ્મના ભાગોને ઓળખો

4 કોષ્ટક 1 માં ભાગોના નામ લખો

5 નીચેના ભાગો નીચે આપેલા કોલમ (a), હાર્ (b), પ્રવાહી જળાશર્ (c), 
રીલીઝ વાલ્વ (d), આઉટ લેટ વાલ્વ (e) હેન્ડ્લ (f) પ્લેન્જર (g) અને 
ઇનલેટ વાલ્વ સારે્ મેળ ખાતા હોવા જોઈએ. h).

કોષ્ટક 1

 હયા. િયા.  લેબલ શબ્દ  ભયાગોિયા િયામ

1 f

2 d

3 b

4 g

5 e

6 a

7 c
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કાર્્થ 2: હયાઇડ્ર ોલલક બે્ક લિસ્ટમિયા ઘટકોિે ઓળખો

1 વક્થ  બેન્ચ પર હાઇડ્્ર ોલલક બ્ેક લસસ્મના કટ-સેક્શન મોડ્લને મૂકો.

2 હાઇડ્્ર ોલલક બ્ેક લસસ્મની રેખા રેખાકૃતત દોરો.

3 હાઇડ્્ર ોલલક બે્ક લસસ્મ (રિગ 1) અને ડ્્રમ બ્ેકિકગ લસસ્મના ભાગો 
શોધો. (રિગ 2 અન ે3) એટલ ેકે બ્કે પાઇપ લાઇન યનુનર્ન, બ્કે પશુ-રોડ્, 
બે્ક ફ્લકે્સિબલ હોઝ, બ્કે પડે્લ રરટન્થ સ્પસ્પ્રગ, માસ્ર લસલલન્ડ્ર, હોલ્ડ્ 

ડ્ાઉન સ્પસ્પ્રગ, બે્ક લાઇનિનગ, બે્ક સ્ીલ પાઇપ લાઇન, બ્ેક એડ્જસ્ર, 
શૂ રરટન્થ સ્પસ્પ્રગ, સ્ોપ લાઇટ સ્સ્વચ, હેન્ડ્ બ્ેક લીવર, પીવોટ, બે્ક પ્લેટ 
કેરરર્ર, વ્ીલ લસલલન્ડ્ર, પાર્કકગ બે્ક કેબલ, બ્ેક શૂ, બે્ક પેડ્લ, લોક 
નટ અને ક્લેવવસ.

4 કોષ્ટક 1 માં ભાગોના નામ લખો.
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 કોષ્ટક 1

 હયા. િયા.  લેબલ િં.  ભયાગોનયું િયામ

1 2

2 5

3 4

4 1

5 3

6 11

7 15

8 17

9 12

10 18

11 14

12 19

13 6

14 20

15 7

16 9

17 13

18 8

19 10

20 15
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.5.37 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - હયાઇડ્ર ોલલક્સ અિે ન્યુમેટટક્સ

એિ બ્કે લિસ્ટમનયું ટ્ર ે સિિગ અિે અભ્્યયાિ (Tracing and studying of air brake system)
ઉદે્શ્્ય: આ કવાર્તના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• વયાહિમાં ન્યુમેટટક બે્ક લિસ્ટમિયા ઘટકોિે ઓળખો.

જરૂરિ્યયા્તો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્્ટ્િ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 Set.

િયાધિો (Equipments)

• એર બે્ક લસસ્મ સાર્ેનું વાહન - 1 No.

િયામગ્ી (Materials)

• કપાસનો કચરો - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 ન્ુમેટટક બ્ેક લસસ્મના ભાગો શોધો. એર ટાંકી, એર કોમ્પે્રસર, 
અનલોડ્ર વાલ્વ સેવા જળાશર્ો, રક્ષણાત્મક વાલ્વ અર્વા બ્ેક વાલ્વ, 
હેન્ડ્ કંટ્ર ોલ વાલ્વ બ્ેક ચેમ્બર, એર યુનનર્ન.

2 કોષ્ટક 1 માં ભાગોના નામ લખો.
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કોષ્ટક 1

હયા. િયા. લેબલ િં. ભયાગોિયું િયામ

1 2

2 5

3 4

4 1

5 3

6 6

7 7

8 9

9 10

10 8
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.6.38 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - વવશિષ્ટતયાઓ અિે સેવયા સયાધિો

વવવવધ પ્રકયારિયા વયાહિોિે ઓળખો (Identify the different types of vehicles)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• વવવવધ પ્રકયારિયા વયાહિોિે ઓળખો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 વાહનના પ્રકારનંુ નામ શોધો (ફિગ 1) એ) કાર b) ટ્્રક પજંાબ બોડી અર્વા 
સીધી ટ્્રક c) ટ્્રક હાિ બોડી ડી) ટ્્રક ફ્્લેટ્ િોમ્થનો પ્રકાર e) ટ્્ર રેક્ટર f) 

આર્ટ્ક્ુ્લેટ્રેડ ટ્્ર રે્લર સાર્ેનું ટ્્ર રેક્ટર g) ટ્રેન્કર h) ફડલ્લવરી વાન i ) ડમ્પર 
ટ્્રક j) સે્શન વેગન k) પપક અપ l) જીપ

2 કોષ્ટ્ક 1 માં ભાગોના નામ ્લખો.

કોષ્ટક 1

ક્ર.િં. મેચ િબ્દ વયાહિનું િયામ

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

b

a

e

d

c

g

h

l

k

j

ક્ર.િં. મેચ િબ્દ વયાહિનું િયામ

11

12

i

f
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.6.39 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - વવશિષ્ટતયાઓ અિે સેવયા સયાધિો

વયાહિ સ્્પષ્ટીકરણ ડેટયાિો અભ્્યયાસ (Studying vehicle specification data)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• વયાહિિયા ભયાગોિે ઓળખો
• વયાહિ સ્્પેસસફિકેિિ ડેટયા મુજબ ભયાગોિયા સ્્પષ્ટીકરણ ત્પયાસો.

.

જરૂફર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તા્લીમાર્થીની ટૂ્્લ કીટ્ - 1 No.
• કમ્પ્રશેન ગેજ - 1 No.
• માપન ટ્રેપ - 1 No.
• વેક્ુમ ગેજ - 1 No.
• બોર ડાર્્લ ગેજ - 1 No.
• હાઇડ્ર ો મીટ્ર - 1 No.
• વોલે્જ ટ્રેસ્ર - 1 No.

સયાધિસયામગ્રી (Equipment)

• વાહન  - 1 No.

સયામગ્રી (Materials)

• કપાસનો કચરો - as reqd.
• એન્્જજિન ઓઈ્લ - as reqd.
• હાઇડ્ર ોલ્લક પ્રવાહી - as reqd.

િોંધ: પ્રશિક્ષક વયાહિ સ્્પષ્ટીકરણનું નિદિ્શિ કરે છે

મટહન્દ્યા બોલેરો GLX

એન્જીિ
પ્રકાર

બોર
સ્્ર ોક
ઘન ક્ષમતા
સંકોચન ગુણોત્તર
મહત્તમ ગ્ોસ પાવર

XD-3PFI ડીઝ્લ
4-સ્્ર ોક ઓવરસ્વેર,
4-લસલ્લ્જડર, ્લાઇન
94.0 મીમીમાં
90.0 મીમી
2498 સીસી
23 : 1
4000 R.P.M. (DIN 70020) પર 
72.5 hp

મહત્તમ ગ્ોસ ટ્ોક્થ
એન્્જજિનનું વજન (સૂકા)
કૂલિ્લગ લસસ્મ

2000 R.P.M પર 15.3 kg-m
ફ્્લાર્વ્ી્લ અન ેસ્ાટ્્થર સાર્ ે200 ફક.ગ્ા
લસલ્લ્જડર હરેડ પર બેલ્ સંચાલ્લત પંપ 
દ્ારા, ર્મમોસે્ટ્ નનર્ંપરિત

સકં્રમણ 5-સ્પીડ, બધા લિસક્ોમશે

ગુણોત્તર પહરે્લો ગગર્ર : 4.03 :1
2જી ગગર્ર : 2.39 :1
3જી ગગર્ર: 1.52:1
4ર્ો ગગર્ર: 1.00:1
5મો ગગર્ર : 0.84 :1
પવપરીત: 3.76:1

ટ્્ર ાન્સિર કરેસ રરેશશર્ો મારિ 4WD માટ્રે ઉચ્ચ - 1 : 1, નનમ્ન - 
2.48 :1

સસ્્પેન્શિ
આગળ

2WD : ઇગ્જડપે્જડન્ટ, કોઇ્લ સ્પસ્પ્રગ, 
ડબ્લ એક્ટક્ટગ ટ્રે લ્લસ્ોપપક શોક 
એબ્સોબ્થર અને એન્ટી રો્લ બાર 
4WD : અધ્થ ્લબંગોળ પાંદડાનો પ્રકાર, 
આગળ સે્બબ્લાઇઝર બાર

પાછળ અધ્થ ્લંબગોળ પણ્થ પ્રકાર

ફે્મ ્લંબચોરસ ટ્ુબ્્યુ્લર પવભાગ 5 
મધ્ર્વતથી ક્ોસ સભ્ર્ો (IFS માટ્રે 6). 
રીઅર બમ્પર

સ્ટ્ી્યરીંગ પાવર સ્ીર્રીંગ - સાવ્થપરિક સાંધા સાર્ે 
કૃતમ અને રો્લર પ્રકાર

ટ્ર્નનગ પરિજ્ા 5.4 mts

ક્લચ હાઇડ્ર ો લ્લક, લિસગ્લ ડ્ર ાર્ પ્ ્ેલટ્ 
235mm (9.25” ડાર્ા) 

બ્કે્સ
પ્રકાર વેક્ૂમ આલસસે્ડ સવમો સાર્ે ટ્રે ્જડમ 

માસ્ર લસલ્લ્જડર સાર્ે હાઇડ્ર ોલ્લક

આગળ 13 મીમી ફડસ્ અને કરે લ્લપર પ્રકાર

પાછળ ડ્રમ : 27.4 x 50.8 મીમી (11” x 2”)

પાર્કકગ પાછળના વ્ીલ્સ પર આંતફરક 
પવસ્તરણ પ્રકાર. હરે ્જડ લ્લવર અને 
કરેબ્લ પ્રકાર.

ધરી
આગળ

IFS-2WD: સ્બ એક્સ્લ 4WD : 
સંપૂણ્થ ફ્્લેટિટ્ગ હાઇપોઇડ પ્રકાર

ક્ષમતા/ગુણોત્તર
પાછળ

1000 ફકગ્ા / 4.88 : 1
સંપૂણ્થ ફ્્લોટિટ્ગ હાઇપોઇડ પ્રકાર

ક્ષમતા/ગુણોત્તર 1700 ફકગ્ા / 4.88 : 1
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ઇલેક્ટ્રિકલ્સ
બેટ્રી
ક્ષમતા
વૈકન્્પપક

ડ્ર ાઇવ કરો

12 વોલ્, નકારાત્મક પૃથ્વી
70 amp. એચ.આર
65 amp. બબલ્-ઇન રરેગ્્યુ્લેટ્ર અને 
વેક્ુમ પંપ સારે્
બેલ્ ડ્ર ાઇવ

વ્ીલ્સ અિે ટયા્યર
વ્ીલ્સ
તેમના

ફરમ કદ 6J x 15
P215 / 75 R 15 રરેફડર્્લ

બળતણ સસસ્ટ્મ
ક્ષમતા ઈ્લેક્ટ્ર ીક્લ ફ્્લોટ્ ્યુનનટ્ સારે્ િીટ્ 

કરરે્લ 60 ્લીટ્ર

વજિ
કબ્થ વજન

જી.વી.ડબલ્ુ.

1615 ફકગ્ા (2 WD)
1695 ફકગ્ા (4 WD)
2200 ફકગ્ા (2 WD)
2280 ફકગ્ા (4 WD)

વાહનના ભાગોને ઓળખો અને પ્રશશક્ષકના માગ્થદશ્થન હરેઠળ ભાગોની 
સ્પષ્ટ્ીકરણ તપાસો
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.6.40 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - વવશિષ્ટતયાઓ અિે સેવયા સયાધિો

વયાહિ ઓળખ િબંર (VIN) િરી ઓળખ (Identification of Vehicle Identification Number (VIN))
ઉદે્શ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ઓળખ િંબર સ્્પષ્ટીકરણિયા વયાહિિે ઓળખો

જરૂફર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)
• માપન ટ્રેપ - 1 No.
સયાધિો (Equipments)
• કાર - 1 No.

સયામગ્રી (Materials)

• કપાસનો કચરો - as reqd.
• કાગળ - as reqd.
• પેન્ન્સ્લ - 1 No.
• ઇરરેઝર - 1 No.

VIN મયાટે સયામયાન્ય મયાટહતરી

વ્ીક્લ આઇડરે લન્ટફિકરેશન નંબર (VIN) 17 અંકોર્ી બને્લો છે અને તેને 
WMI, VDS અને VIS જિવેા રિણ મોટ્ા જૂર્ોમાં વગથીકૃત કરવામાં આવ્ર્ો છે. 
ઉદાહરણ:- MALBB5 IBC AMI 73752

અંક પેસે્જજર કાર  એમપીવી  બસ

 WMI
1 ભૌગોલ્લક ઝોન

2 ઉત્પાદક

 વરીડીએસ

3 વાહનનો પ્રકાર

4 શ્ેણી

5 શારીફરક શૈ્લી અને સંસ્રણ

6 શારીફરક બાંધો

7 સરં્મ લસસ્મ GVWR બે્ક લસસ્મ

8 એન્્જજિનનો પ્રકાર

9 અંક / ડ્ર ાઇવ બાજુ તપાસો

 VIS

10 મોડ્લ વર્્થ

11 ઉત્પાદનનો છોડ

12-17 અનુક્મ નંબર

• WMI: પવશ્વ ઉત્પાદક ઓળખકતતા

• VDS: વાહન વણ્થન પવભાગ

• VIS : વાહન સૂચક પવભાગ

• MPV: બહુહરેતુક પેસે્જજર વાહન (ઉદા: MPV,SUV,RV)

• GVWR : ગ્ોસ વ્ીક્લ વેઈટ્ રરેટિટ્ગ

િોંધ: વયાહિ કોડ ઉત્્પયાદક ્પર આધયાર રયાખરીિ ેબદલયાઈ િકે છે

પ્રશશક્ષકની માગ્થદર્શકા હરેઠળ તમારા સસં્ાના વાહનમાં VIN નંબર તપાસો.

 − સાદા મેદાનમાં કાર મૂકો.

 − હરે ્જડ બે્ક ્લગાવો અને વ્ીલ્સને ચૉક કરો.

 − તમારા વાહનમાં VIN નંબરનું સ્ાન ઓળખો.

 − તમારા વાહનનો VIN સાદા કાગળ પર નોંધો.

 − ઉત્પાદકની સામાન્ય માહહતી અનુસાર VIN પવગતોને ડીકોડ કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.6.41 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - વવશિષ્ટતયાઓ અિે સેવયા સયાધિો

ગેરેજ સેવયા સયાધિોિો અભ્્યયાસ (Studying of garage service equipments)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• એર કોમ્પ્રેસર ચલયાવો
• હયાઇડરિ ોસલક કયાર હોઇસ્ટ્ ચલયાવો
• કયાર વોિર ચલયાવો
• મમકેનિકલ/હયાઈડરિ ોસલક જકે અિે જકે સે્ટ્ન્ડ ચલયાવો
• ગ્રીસ ગિ ચલયાવો
• ઓઈલ સ્પ્રે ગિ ચલયાવો
• ્યાંવરિક પ્રેસ ચલયાવો
• હયાઇડરિ ોસલક પ્રેસ ચલયાવો
• બે ્પોસ્ટ્ કયાર હોસ્ટ્નું સંચયાલિ કરો
• ચયાર ્પોસ્ટ્ કયાર સલફ્ટ ચલયાવો
• એન્ન્જિ હોસ્ટ્ ચલયાવો.

જરૂફર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તા્લીમાર્થીની ટૂ્્લ કીટ્ - 1 No
• માપવાની ટ્રેપ - 1 No

સયાધિો (Equipments)

• કાર - 1 No

• એર કોમ્પ્રેસર - 1 No

સયામગ્રી (Materials)

• કપાસનો કચરો - as reqd.
• સાબુ તે્લ - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

એર કોમ્પ્રેસર (ફિગ 1)

1 તે્લનું સ્તર તપાસો.

2 મોટ્ર (2) અન ેકોમ્પ્રસેરની ગરગડી (3) ન ેજોડતા પટ્ાના (1) તણાવને 
તપાસો.

3 ખાતરી કરો કરે  બેલ્ ગાડ્થ  તેની ન્સ્તતમાં નનલચિત છે.

4 ડ્રરેઇન પ્્લગ (4) દ્ારા પાણીને ડ્રરેઇન કરો અને ડ્રરેઇન પ્્લગને સજ્જડ કરો.

5 પવદ્તુ જોડાણો ઢી્લાપણંુ, ફડસ્નકે્શન અર્વા કટ્ માટ્રે દૃષ્ષ્ટ્ની રીત ેતપાસો.

6 કોમ્પ્રેસરને ‘ચાલુ’ કરો

7 કોમ્પ્રેસરના અવાજનું અવ્લોકન કરો. જો કોઈ અસામાન્ય અવાજ જોવા 
મળે, તો તરત જ કોમ્પ્રેસરને બંધ કરો. (તમારા પ્રશશક્ષકની સ્લાહ ્લો)

8 કોમ્પ્રેસરને ‘ઓિ’ કરો.

9 હોઝ-પાઈપ પકડી રાખો (5) અને કોક ખો્લો (6). જ્ાં જરૂર હોર્ ત્યાં 

       સંકુચચત હવાનો ઉપર્ોગ કરો.

10 સંકુચચત હવાનો ઉપર્ોગ કર્તા પછી ટ્ોટ્ી બંધ કરો.

કૌિલ્ય ક્રમ (Skill Sequence)

હયાઇડરિ ોસલક કયાર હોસ્ટ્ (Hydraulic car hoist)
ઉદે્શ્્યો: આ તમને મદદ કરશે
• સર્વસ સે્ટ્િિ સયાધિો ચલયાવો

હયાઇડરિ ોસલક કયાર હોઇસ્ટ્ (ફિગ 2)

કાર હોસ્ની મધ્ર્માં વાહન પાક્થ  કરો.

આગળ અને પાછળના એક્સે્લને ક્્લેમ્પ કરો અર્વા વ્ીલ્સ તપાસો.
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એર કોક ધીમે ધીમે ખો્લો અને અવ્લોકન કરો કરે  કાર હોસ્(1) ઉપરની તરિ 
આગળ વધી રહી છે.

જ્ારરે તે જરૂરી ઊંચાઈએ પહોંચે ત્યારરે તેને બંધ કરો.

હોસ્ની નીચ ેસ્લામતી સે્્જડ(2) પ્રદાન કરો. આઉટ્્લટે્ કોકન ેધીમરે્ી ખો્લો 
જિરે્ી વાહન ધક્ો માર્તા પવના નીચે જાર્. ખાતરી કરો કરે  હોસ્ સાઇડ રરે્લ 
સે્્જડ પર નનલચિતપણે બેસે છે.

જરૂરી કામ પૂરંુ કર્તા પછી, ઇન્ેલટ્ કોકને સહરેજ ખો્લો અને કારના હોસ્ને 
સહરેજ ઉપર કરો. ઇન્લેટ્ કોક બંધ કરો.

સ્લામતી સે્્જડ દૂર કરો.

વાહનની નીચે કોઈ હાજર ન હોર્ તેની ખાતરી કરો.

આઉટ્્લેટ્ કોકને ધીમરે્ી ખો્લો જિરે્ી વાહનની ન્સ્તતને ખ્લે્લ પહોંચાડ્ા 
પવના હોસ્ નીચે આવે.

ક્્લેમ્પપ્સ/ચોક્સ દૂર કરો અને હોસ્માંર્ી વાહનને દૂર કરો.

કયાર વોિર

તે્લનું સ્તર તપાસો.

બેલ્ તણાવ તપાસો.

તેની ન્સ્તત માટ્રે બેલ્ ગાડ્થ  તપાસો.

ઢી્લાપણંુ, ફડસ્નેક્શન અર્વા કટ્ માટ્રે ઇ્લેક્ક્ટ્રક્લ કનેક્શનની દૃષ્ષ્ટ્ની 
તપાસ કરો. પાણીની ટ્ાંકી ખો્લો.

પાણીનું સ્તર તપાસો.

કાર વોશર શરૂ કરતા પહરે્લા બંદૂક પકડી રાખો.

કાર વોશરન ે‘ચાલ’ુ કરો અન ેજરૂરી દબાણ માટ્રે પ્રશેર ગજેન ેસમાર્ોલજિત કરો.

પાણીની બંદૂક ખો્લો.

વોટ્ર જિટે્ તપાસો અને બળ માટ્રે એડજસ્ કરો અને બોડી પેન્લના ખૂણા 
પર સ્પ્રે કરો.

સિાઈ પૂણ્થ કર્તા પછી, કાર વોશર બંધ કરો.

પાણીનો ઇનટ્રેક કોક (પાણી પુરવઠો) બંધ કરો.

મમકેનિકલ જકે (ફિગ 3)/હયાઈડરિ ોસલક જકે (ફિગ 4)

વાહન ્લેવ્લ ગ્ાઉ્જડ પર પાક્થ  કરો.

આગળના એક્સ્લને જિકે અપ કરવાના ફકસ્સામાં, પાછળના વ્ીલ્સને ચૉક 
કરો અને ઊ્લટંુ્.

હાર્ર્ી ર્ાંપરિક જિકેમાં અન ેહાઇડ્ર ોલ્લક જિકેમાં થે્ડોની મકુ્ત હહ્લચા્લ તપાસો. 
તે્લનું સ્તર અને તેની કામગીરી તપાસો.

વાહનની નીચે જિકેને નનર્દષ્ટ્ જગ્ર્ાએ મૂકો.

જિકે ્લીવર વડરે  સુ્કને ધીમે ધીમે િરે રવો અને વાહનને ઉપાડો અને હાઈડ્ર ોલ્લક 
જિકેના ફકસ્સામાં જિકેના ્લીવરને ધીમેર્ી ખસેડો જિરે્ી એક્સ્લ જિકે કોઈપણ 
પ્રકારના ધક્ા પવના ઉપર જાર્.

ચેલસસ ફ્રેમ/એક્સ્લની નીચે સપોટ્્થ /ઘોડાઓ મૂકો.

જિકેને નીચે કરો અને તેને દૂર કરો.

ચોક્સ કામ પૂણ્થ કર્તા પછી િરીર્ી જિકે અપ.

આધાર/ઘોડાઓને દૂર કરો.

જિકેને નીચે કરો અને તેને દૂર કરો.

સલયામતરી બિબદુઓ

1 મયારિ ફ્લોર જકે દ્યારયા સ્પોટટેડ વયાહિ હેઠળ ક્યારે્ય કયામ 
કરિો િહીં.

2 સલફ્ટ સેડલ્સ ્યોગ્્ય રીતે સ્થિત અિે સુરશક્ષત સં્પક્શ માં 
હોવયા જોઈએ.

3 િરીચે ઉતયારતયા ્પહેલયા હંમેિયા કયારિરી િરીચેિાં સયાધિો, 
ભયાગો અથવયા કમ્શચયારીઓિે ત્પયાસો.

જકે સે્ટ્ન્ડ (ફિગ 5)

જિકે સે્્જડની ઊંચાઈ રરેચટે્ એડજસ્મેન્ટ દ્ારા ગોઠવવામાં આવે છે.

સે્્જડ ર્ોગ્ર્ રીતે અને સુરશક્ષત રીતે મૂકરે્લા હોવા જોઈએ.
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ગ્રીસ ગિ (ફિગ 6)

વાહન અનુસાર ગ્ીસ ગન નનપ્લ પસંદ કરો. (તમારા પ્રશશક્ષકની સ્લાહ ્લો)

કોઈપણ નુકસાન માટ્રે ગ્ીસ સ્તનની ડીંટ્ડી ધારકને દૃષ્ષ્ટ્ની રીતે તપાસો.

ઉલ્્લેશખત ગ્ીસ સાર્ે બંદૂક ભરો.

ગ્ીસ બંદૂકન ેબધં કરો અન ેજ્ાં સધુી દબાણ સાર્ ેસ્તનની ડીંટ્ડીમાંર્ી ગ્ીસ 
સતત બહાર ન આવે ત્યાં સુધી ્લીવર ચ્લાવો.

જરૂરી હરેતુ માટ્રે બંદૂકનો ઉપર્ોગ કરો.

તેલ સ્પ્રે બંદૂક

કોઈપણ નુકસાન માટ્રે ઓઈ્લ સ્પ્રે ગન નોઝ્લ, નોઝ્લ હોલ્ડર, ઓપરરેટિટ્ગ 
્લીવર, એર હોસને દૃષ્ષ્ટ્ની રીતે તપાસો.

સ્પ્ર ેબદૂંકન ેSAE20W/40 અન ેકરેરોસીન તમશ્ણ સાર્ ે1:20 ના ગુણોત્તરમાં ભરો.

ઓઈ્લ સ્પ્ર ેગનને ઝડપી રી્લીઝ કપ્્લર સાર્ે જોડો.

ઓઇ્લ સ્પ્રે ગન ચ્લાવો.

જુઓ કરે  તે્લ દબાણ પર છાંટ્વામાં આવે છે અને પેન્લના સાંધા અને મારિ 
િરતા ભાગ પર સ્પ્રે કરો.

એર-હોઝ કનેક્શન્સ બંધ કરો અને ઓઇ્લ સ્પ્રે ગન ્લો.

્યાંવરિક (આબબોર) પ્રેસ (ફિગ 7)

જો જરૂરી હોર્ તો ઓપરરેટિટ્ગ ્લીવર(1) અને રરેકની સરળ હહ્લચા્લ તપાસો.

કાર્્થ અનુસાર પ્્લેટ્(3) પસંદ કરો.

પ્્લેટ્ પર ઘટ્ક મૂકો.

કામને ધીમેર્ી દબાવો અને અસામાન્ય અવાજ સાંભળો.

હયાઇડરિ ોસલક પ્રેસ (ફિગ 8)

પ્રેસ સાિ કરો.

જો જરૂરી હોર્ તો હાઇડ્ર ોલ્લક તે્લ સારે્ તે્લનું સ્તર(1) તપાસો

તેના મિત કાર્્થ અને લ્લકરેજ માટ્રે હાઇડ્ર ોલ્લક પ્રેસ તપાસો

લસલ્લ્જડર પ્્લ્જજર રી્લીઝિઝગ નોબ(2) ને ્લોક કરો.

બેડ(4) ને જરૂરી ઉંચાઈ પર ગોઠવો જિરે્ી કરીને, જોબ મૂક્ા પછી, પ્્ેલ્જજર 
(6) અને બેડ (4) વચ્ચે 100mm ક્ક્્લર્રન્સ હશે.
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કામ પ્રમાણે એરણ (5) ગોઠવો.

એરણ પર કામ મૂકો (5).

અતંરનો ટુ્કડો એવી રીતે પસંદ કરો કરે  શાફ્ટ/બશૂને દબાવતી વખતે, તે 
શરીરને સ્પશશે નહીં (પ્્લ્જજર (6) અને અતંરના ટુ્કડા વચ્ચે ઓછામાં ઓછંુ 
10mm ગેપ આપવું જોઈએ)

શાફ્ટ / બશુ પર અતંર ભાગ મૂકો. ખાતરી કરો કરે  તે શરીરને સ્પશશે નહીં.

નીચા દબાણવાળા લ્લવર (7) ને ચ્લાવો અને કામ પર સંપક્થ  કરવા માટ્રે 
પ્્લે્જજર (6) બનાવો,

હરેવી પ્રશેર ્લીવર (8) ને ઓપરરેટ્ કરો, ગેજ (9) પરના ્લોડનું અવ્લોકન કરો 
અને સાર્ે સાર્ે કામ કરો. ખાતરી કરો કરે  નોકરી ધીમે ધીમે બહાર આવે છે.

જો ભાર નનર્દષ્ટ્ મર્તાદા કરતાં વધુ વધી જાર્, તો દબાવવાનું બંધ કરો.

સલયામતરી

1 ભાગોને ઉડતા અટ્કાવવા માટ્રે બેરિરગ્સ જિવેા બરડ ભાગોને ઢા્લ કરો.

2 કામ પૂરંુ કર્તા પછી પ્્લે્જજર રી્લીઝિઝગ નોબ (2) ને ઢીલું કરો.

3 કામ દૂર કરો અને સાિ કરો.

બે ્પોસ્ટ્ કયાર હોસ્ટ્

વાહનને ઇ્ેલક્ટ્ર ો તમકરે નનક્લ હોસ્ની મધ્ર્માં પાક્થ  કરો.

ટ્રેલ્લસ્ોપીક બ ેપોસ્ લ્લફ્ટ લ્લક્ટફ્ટગ હાર્ન ેસમાર્ોલજિત કરો અન ેઠીક કરો.

લ્લક્ટફ્ટગ અને ્લોઅર કરતી વખતે ઓટ્ોમેહટ્ક આમ્પસ્થ ્લૉરિકગ અને 
ફરલ્લઝિઝગ ફડવાઇસનો ઉપર્ોગ કરો.

અસમાન લ્લક્ટફ્ટગને રોકવા માટ્રે સ્લામતી પદ્ધતત સેટ્ કરો.

વધારાની સ્લામતી અખરોટ્નો ઉપર્ોગ કરો.

ચેઇન ડ્ર ાઇવ તપાસો અને લ્લક્ટફ્ટગ સ્વીચ ચ્લાવો.

સ્લામતી માટ્રે એન્કરિરગ બોલ્નો ઉપર્ોગ કરો (ફિગ 9).

ચયાર ્પોસ્ટ્ સલફ્ટ

ચાર પોસ્ લ્લફ્ટના સમતળ રરેમ્પ પર વાહન ચ્લાવો.

ચેક કરો કરે  પાક્થ  કરરે્લ વાહન ર્ોગ્ર્ રીતે રોમ્પ પર નર્ી અને સ્ોપર તરીકરે  
્લાકડાના બ્્લોકનો ઉપર્ોગ કરો

વાહનના દરવાજા અન ેકાચ બધં છે ત ેતપાસો અન ેવાહનના હરે ્જડ બે્ક ્લીવરને 
ઉપર ખેંચો.

હાઇડ્ર ોલ્લક લસલ્લ્જડરને સે્બ્લ અને ્લોઅરિરગમાં ચ્લાવો.

સ્લામતી બ્્લોકનો ઉપર્ોગ કરીને પુ્લ રરે્જજ ર્ાંપરિક સુરક્ષા પ્રદાન કરરે છે

સ્ી્લ કરેબ્લનો ઉપર્ોગ કરીને કનકેે્ટડ, વાહનના ઢોળાવને અસરકારક રીતે 
અટ્કાવવા માટ્રે લ્લફ્ટની િરલજિર્ાત લિસક્નાઇઝ હહ્લચા્લ

એ્લસીવી અને મોટ્ા વાહન માટ્રે પવસ્તતૃ રન વે ્લંબાઈ સાર્ે ટ્ન.

એન્ન્જિ િરકયાવવું

વાહનને ્લેવ્લ ગ્ાઉ્જડ પર રાખો.

જો જમીન મજબતુ ન હોર્ તો હોસ્ના પાર્ા નીચે ્લાકડાના મોટ્ા બ્્લોકનો 
ઉપર્ોગ કરો.

વાહનના હરે ્જડ બ્ેક લ્લવરને ઉપર ખેંચો.

હોસ્ને મજબતૂ જમીન પર મૂકો અને એન્્જજિનના આવા ભાગ પર દોરડંુ ઠીક 
કરો.

વાહનમાંર્ી મુક્ત ન ર્ાર્ ત્યાં સુધી ધીમેર્ી હોસ્ને ઉપાડો.

વ્ી્લ હોઇસ્ને ધીમેર્ી િરે રવો અને હોઇસ્ને કામની દુકાન પર ્લઇ જાઓ. 
(ફિગ 11)
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.7.42 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિ વવહંગયાવલોકિ

I.C એન્્જજિિિયા વવવવધ ભયાગોિે ઓળખો (Identify the different parts of I.C Engine)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• એન્્જજિિમાં વવવવધ ઘટકો શોધો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

જરૂરિ્યયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• બોક્સ સ્પનેર - 1 Set.

્સયાધિો/મશીિિી (Equipments/Machineries)

• મલ્ી સસસલન્્ડર એન્ન્જિનનું વિભાગીર્ મો્ડલ કાપો - 1 No.

્સયામગ્ી (Materials)

• ટ્રરે  - as reqd.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• કરેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.

1 રરેડ્ડર્ેટર શોધો (1) (ડિગ 1)

2 ડ્ડસ્્ર ીબ્્યુટર (2) અને ઇગ્ીશન કોઇલ (3) (ડિગ 1)

3 એર ક્લીનર શોધો (4). (ડિગ 1)

4 બળતણ પાઈપો શોધો (5). (ડિગ 1)

5 ફ્લાર્વ્ીલ શોધો (6) (ડિગ 3)

6 ઇંધણ પંપ શોધો (7) (ડિગ 3)

7 કાબ્્યુ્થરરેટર શોધો (8) (ડિગ 3)

8 પખંાનો પટ્ો શોધો (9) (ડિગ 3)

9 ્ડાર્નેમો શોધો (10) (ડિગ 2)

10 સેલ્ફ-સ્ાટ્થર શોધો (11) (ડિગ 2)

11 િોટર પંપ એસેમ્બલી શોધો (12) (ડિગ 3)

12 સ્પાક્થ  પ્લગ શોધો (13) (ડિગ 2)

13 ઇનલેટ (14) (ડિગ 1) અને એક્્ઝોસ્ મેનીિોલ્્ડ (15) (ડિગ 2)

14 િાલ્િ કિર (16) શોધો. (ડિગ 4)

15 રોકર એસેમ્બલી (17) અને સસસલન્્ડર હરે્ડ (20) (ડિગ 4)

16 પશુ સળળર્ા શોધો (18) (ડિગ 4)

17 એન્ન્જિન બ્લોક પર ટરેપેટ સાઇ્ડ કિર શોધો.

18 ટરેપેટ શોધો (19). (ડિગ 4)

19 સસસલન્્ડર હરે્ડ શોધો (20)

20 ક્રે ન્ક શાફ્ટ ગરગ્ડી શોધો (21) (ડિગ 3)

21 એન્ન્જિનની સામે ટર્નનગ કિર શોધો.

22 ટાઇમિમગ ગગર્ર અને ચેઇન શોધો (22) (ડિગ 4).

23 કરેમશાફ્ટ શોધો (29). (ડિગ 4)

24 ઓઇલ સમ્પ શોધો (23) (ડિગ 3)

25 તેલ પંપ શોધો (24) (ડિગ 4)

26 ઓઇલ ડિલ્ર શોધો (25) (ડિગ 1)

27 કનેક્ટટિંગ રો્ડ કરેપ્સ શોધો (26). (ડિગ 4)

28 એન્ન્જિનમાં વપસ્ન અને કનેક્ટટિંગ રો્ડ શોધો (27) (ડિગ 4)
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.7.43 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel)- ડીઝલ એન્્જજિિ વવહંગયાવલોકિ

LMV/HMV િયા ડીઝલ એન્્જજિિમાં વવવવધ ભયાગોિ ેઓળખો (Identify the different parts in a diesel 
engine of LMV/HMV)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ડીઝલ એન્્જજિિિયા ભયાગોિે ઓળખો.

જરૂરિ્યયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• બોક્સ સ્પનેર સેટ - 1 No.
• રિરગ કોમ્પ્ેસર, વપસ્ન રિરગ એક્પાન્્ડર, િાલ્િ  

સલફ્ટર  - 1 No each.
્સયાધિો (Equipments)

• મલ્ી સસસલન્્ડર ્ડી્ઝલ એન્ન્જિન (કટ વિભાગીર્ મો્ડલ) 

્સયામગ્ી (Materials)

• ટ્રરે  - as reqd.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• કરેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 િક્થ  બેન્ચ પર કટ-સેક્શન મો્ડલ ્ડી્ઝલ એન્ન્જિન મૂકો

2 રરે ડ્ડર્ેટર, FIP, ઇન્જિટેિંર એર ક્લીનર, ફ્ુઅલ િી્ડ પંપ, ફ્ુઅલ 
ડિલ્ર, અલ્રનેટર, સેલ્ફ સ્ાટ્થર, િોટર પંપ, ્ડીપસ્સ્ક, ઇનલેટ અને 
એક્્ઝોસ્ મેનીિોલ્્ડ, એન્ન્જિન હરે્ડ અને િાલ્િ એસેમ્બલી, રોકર આમ્થ, 
િાલ્િ કિર, વપસ્ન, ટાઇમિમગ ગગર્ર ઓઇલ ટ્રરેસ કરો પપં, ફ્લાર્ વ્ીલ 
અને હાઉસિસગ, કનેક્ટટિંગ રો્ડ, ક્રે ન્કશાફ્ટ અને િગેરરે .

3 ડિગ 1 ર્ી 3 માં બતાિેલ ્ડી્ઝલ એન્ન્જિન કટ-સેક્શન મો્ડરેલમાંના 
ભાગોને ઓળખો.

4 કોષ્ટક 1 માં ભાગોના નામ લખો.
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કોષ્ટક -1

ક્ર.િં. લેબલ િં ભયાગોિયા િયામ
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.7.44 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel)- ડીઝલ એન્્જજિિ વવહંગયાવલોકિ

ડીઝલ એન્્જજિિ શરૂ કિવું અિે બંધ કિવું (Starting and stopping of diesel engine)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• શરૂ કિવયા મયાટે એન્્જજિિ તૈ્યયાિ કિો
• એન્્જજિિ શરૂ કિો
• ડેશબોડ્ડ  મીટિ અિે ચતેવણી લયાઇટ્ટ્્સનું અવલોકિ કિો
• એન્્જજિિ બંધ કિો.

જરૂરિ્યયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ  - 1 No.
• કરેબલ સાર્ે લી્ડ એસસ્ડ બેટરી 12V - 1 No.

્સયાધિો/મશીિિી (Equipments/Machineries)

• મલ્લ્સસસલન્્ડર િોર સ્્ર ોક ્ડી્ઝલ એન્ન્જિન - 1 No.
• ્ડી્ઝલ LMV િાહનની ચાલતી ન્થિતત - 1 No.

્સયામગ્ી (Materials)

• ટ્રરે  - as reqd.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• કરેરોસીન - as reqd.
• ્ડી્ઝલ - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• એન્ન્જિન ઓઈલ - as reqd.
• શીતક - as reqd. 

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: શરૂ કિવયા મયાટે એન્્જજિિ તૈ્યયાિ કિો

6 સીટ બેલ્ ર્ોગ્ર્ રીતે પહરેરો (હિે લાઈટ લાલ દરેખાતી નર્ી)

7 ગગર્રને તટથિ ન્થિતતમાં શશફ્ટ કરો.

8 ઇંધણ ગેજ િાંચનનું અિલોકન કરો કરે  તે ખાલીર્ી પૂણ્થ બતાિે છે.

9 તાપમાન માપકનું અિલોકન કરો િાંચન તે લઘુત્તમ તાપમાન દશશાિે છે.

કાર્્થ 2: એન્્જજિિ શરૂ કિો (રિગ 1)

જ્યાિે એન્્જજિિ ચયાલુ હો્ય ત્યાિે સ્ટ્યાટ્ડિ બટિ/કી ઓપિેટ 
કિશો િહીં.

જો એન્ન્જિન તરત જ શરૂ ન ર્ાર્ તો 10 સેકન્્ડર્ી િધુ સ્ાટ્થર બટન (અર્િા 
કી ચાલુ) રાખો નહીં.

શરૂ કિતી વખતે એક્સિલિેટિ પેડલ દબયાવશો િહીં

1 સ્ાટ્થ ર પુશ બટન ડિગ 2 દબાિો અર્િા એન્ન્જિન શરૂ કરિા માટરે 
ઇગ્ીશન કીને આગળ િરેરિો.

2 એન્જીન શરૂ ર્ાર્ કરે  તરત જ સ્ાટ્થર બટન/ઇગ્ીશન કી રીલી્ઝ કરો.

1 રરેડ્ડર્ેટરમાં પાણીનું સ્તર તપાસો અને જો જરૂરી હોર્ તો ટોપ-અપ કરો.

2 જો જરૂરી હોર્ તો એન્ન્જિન ઓઈલનું સ્તર અને ટોપ-અપ તપાસો.

3 બેટરીમાં ઇલેટિં્ર ોલાઇટ તપાસો અને નનસ્ર્ંડદત પાણી સારે્ ટોપ અપ 
કરો.

4 મુખ્ય સ્િીચમાં કી દાખલ કરો અને કીને ‘ચાલુ’ ન્થિતતમાં િરે રિો.

્ડરેશબો્ડ્થ માં ચતેિણી લાઇટો નોંધો.

a બેટરી લાઇટ લાલ રંગમાં ્ઝળકરે  છે (એટલે   કરે  બેટરી ડ્ડસ્ચાર્જજિગ) 
(ડિગ 1A)

b એન્ન્જિન ઓઇલ લાઇટ લાલ રંગમાં ્ઝળકરે  છે (એટલે   કરે  તેલ ઓછંુ છે 
(અર્િા) શૂન્ય છે) (ડિગ 1B)

c પાર્કકગ બ્ેક લાઇટ લાલ રંગમાં ્ઝળકરે  છે (એટલે     કરે  પાર્કકગ બ્ેક લાગુ 
કરિામાં આિી છે) (ડિગ 1C) 

d સીટ બેલ્ની લાઈટ લાલ રંગમાં ્ઝળકરે  છે (એટલે     કરે  ્ડ્ર ાઈિર સીટ બલે્ 
પહરેરતો નર્ી) (ડિગ 1D)

5 પાર્કકગ બ્ેક છો્ડો (હિે લાઈટ લાલ દરેખાતી નર્ી)
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આનાર્ી બેટરી ડ્ડસ્ચાજિ ્થ ર્ાર્ છે અને િધુ ગરમ ર્ાર્ છે.

3 ટરેકોમીટરમાં નનષ્ક્રિર્ ગતત R.P.M તપાસો.

4 એન્ન્જિનના આરપીએમને સતત િધારિા માટરે  એક્ક્સલરરેટર પે્ડલને 
દબાિો અને એન્ન્જિનને ગરમ ર્િા દો.

1 બેટરી ચતેિણી પ્કાશનું અિલોકન કરો. જો તે ગ્લોઈંગ નર્ી, તો તેનો 
અર્્થ છે કરે  બેટરી ચાજિ ્થ ર્ઈ રહી છે.

2 એન્ન્જિન ઓઈલ ચતેિણી પ્કાશનું અિલોકન કરો. જો તે ચમકતું નર્ી, 
તો તેનો અર્્થ એ છે કરે  તેલનો પંપ કામ કરી રહ્ો છે

3 ઓઇલ પે્શર ગેજનું અિલોકન કરો.

4 તાપમાન માપકમાં પાણીના તાપમાનનું અિલોકન કરો.

5 ટરેકોમીટરના રીરિ્ડગનું અિલોકન કરો

6 િાહન (મૂવિિગ) દરતમર્ાન ઓ્ડોમીટર રીરિ્ડગનું અિલોકન કરો

7 ટ્ર ીપ મીટર રીરિ્ડગનું અિલોકન કરો

1 પ્િેગક પે્ડલમાંર્ી પગ દૂર કરો 2 એન્ન્જિનને રોકિા માટરે ઇગ્ીશન કીને બંધ ન્થિતતમાં િરે રિો.

કાર્્થ 3: એન્્જજિિ દોડતી વખતે ડેશબોડ્ડ  મીટિ/ચતેવણી લયાઇટનું અવલોકિ કિો

કાર્્થ 4: એન્્જજિિ િોકો
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.7.45 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિ વવહંગયાવલોકિ

ડીઝલ એન્્જજિિિે દૂિ કિવયાિી પ્ેક્ટિ્સ કિો (Practice on dismantling diesel engine)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ડીઝલ એન્્જજિિિે તોડી િયાખો.

જરૂરિ્યયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્્ટ્્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• ટોક્થ  રરેન્ચ - 1 No.
• ટ્રરે  - 1 No
્સયાધિો/મશીિિી (Equipments/ Machineries)

• ્ડી્ઝલ એન્ન્જિન િાહન (LMV) - 1 No.
• એન્ન્જિન સલક્ટફ્ટગ ક્રે ન - 1 No.

્સયામગ્ી (Materials)

• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• કરેરોસીન - as reqd.
• એન્ન્જિન સે્ન્્ડ - as reqd.
• વ્ીલ ચોક - as reqd. 

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 તેલ કાઢી નાખો (જો આપેલું હોર્ તો)

2 પાણી કાઢી નાખો (જો આપિામાં આિે તો)

3 રરેડ્ડર્ેટર દૂર કરો (જો આપિામાં આિે તો)

4 વિદ્તુ જો્ડાણોને ડ્ડસ્કનેટિં કરો

5 બળતણ દબાણ પાઈપોને ડ્ડસ્કનેટિં કરો (5) (ડિગ 1)

6 એર ક્લીનર (4) દૂર કરો અને તેને ઊભી ન્થિતતમાં રાખો.

7 એક્ક્સલરરેટરના જો્ડાણોને ડ્ડસ્કનેટિં કરો.

8 FIP (2) અને ઇન્જિટેિંર (3) દૂર કરો

9 ફુ્અલ ડિલ્ર એસેમ્બલી દૂર કરો (8)

10 ફ્લાર્વ્ીલ દૂર કરો (6)

11 પખંાનો પટ્ો દૂર કરો (9)

12 ્ડાર્નેમો/ઓલ્રનેટર દૂર કરો (10)

13 સેલ્ફ-સ્ાટ્થરને દૂર કરો (11). (ડિગ 3)

14 િોટર પંપ એસેમ્બલી દૂર કરો (12)

15 ઇનલેટ (4) અને એક્્ઝોસ્ (15) મેનીિોલ્્ડ દૂર કરો

16 િાલ્િ કિર દૂર કરો (16). (ડિગ 2)

17 સસસલન્્ડર હરે્ડમાંર્ી રોકર એસેમ્બલી (17) દૂર કરો.

18 પશુ-રો્્ડસ દૂર કરો (18).

19 ટરેપેટ સાઇ્ડ કિર દૂર કરો.

20 ટરેપેટ દૂર કરો (19).

21 સસસલન્્ડર હરે્ડ માઉસિટિંગ બોલ્ દૂર કરો અન ેસસસલન્્ડર હરે્ડ દૂર કરો (20).

22 સસસલન્્ડર હરે્ડ ગાસે્કટ દૂર કરો

23 ખાસ પુલરનો ઉપર્ોગ કરીને ક્રે ન્કશાફ્ટ પુલીને દૂર કરો.

24 ટાઇમિમગ કિર દૂર કરો.

25 ટાઇમિમગ ગગર્ર અને ચેઇન દૂર કરો (22). (સમર્ના ગુણની નોંધ લો)
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26 ક્રે ન્કશાફ્ટને દૂર કરો.

27 ઓઇલ સમ્પ દૂર કરો (23).

28 ઓઇલ પંપમાંર્ી ઓઇલ પાઇપને ડ્ડસ્કનેટિં કરો

29 તેલ પંપ અને સ્્રેનર દૂર કરો (24).

30 તેલ ડિલ્ર દૂર કરો.

31 કનેક્ટટિંગ રો્ડ કરેપ્સ દૂર કરો. (કરેપ્સ પર ગુણ/સખં્યા નોંધો.)

32 એન્ન્જિનમાંર્ી વપસ્ન (21) અને કનેક્ટટિંગ રો્ડ (27) દૂર કરો. (વપસ્ન 
પરના ગુણ/નંબરો નોંધો.)

33 મુખ્ય બેરિરગ કરેપ્સ દૂર કરો. (કરેપ્સ પરના ગુણ/નંબર નોંધો.)

34 ફ્લાર્વ્ીલ હાઉસિસગ દૂર કરો (25).

35 ક્રે ન્કશાફ્ટ દૂર કરો (28).
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.46 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિિયા ઘટકિો 

સિસલ્જડર હેડ એિેમ્્બલીનું ઓવરહોલિલગ (Overhauling of cylinder head assembly)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• એન્્જજિિમાંથી સિસલ્જડર હેડ દૂર કરો
• સિસલ્જડર હેડ િે ડીકયા્બબોિયાઇઝ કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.
• બોક્સ સપેર સેટ - 1 Set.
• ટમ્થ રેન્્જ - 1 No.
• વાપર બ્રશ, સ્વેર - 1 No each.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મુલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિનનયર - 1 No.
• ઝબક કે્ન/એન્ન્જિનનયર ફરમાવવું - 1 No each.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• ટ્રે  - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• કેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• લ્ુબ તેલ - as reqd.
• લાક્ડાના બ્લોક - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 એર ક્લીનરને દૂર કરો અને તેલના છંટકાવને ટાળવા માટે તેને સાદા 
સપાટી પર ઊભી ન્થિતતમાં રાખો.

2 વાલ્વ કવર દૂર કરો.

3 બળતણ વવતરણ લાઇનોન ેડ્ડસ્કનકે્ટ કરો. ્ડબલ એન્્ડ સ્પપૅનર (2) ની 
મદદર્ી અદંરની નટ (1) ન ેપક્ડી રાખો, પછી બીજા ્ડબલ એન્્ડ સ્પપૅનર 
(4) ની મદદર્ી બાહ્ય નટ  (3) ન ેઢીલુ ંકરો. પાઇપ દૂર કરો (5). (ડફગ 1)

4 બળતણ પાઈપો અને ઇન્જિકે્ટર દૂર કરો.

5 ફુ્અલ ઈન્જિકે્શન પંપ માઉન્ટટિંગ નટ્સને ઢીલું કરો, દરેક સૂ્કને ઢીલું 
કરીને, એક સમયે બે વળાંકો. આ બદામ ક્યાંય ન પ્ેડ તેનું ધ્યાન રાખો.

6 F.I.P દૂર કરો અને તેને સાદા સપાટી પર ઊભી ન્થિતતમાં રાખો.

7 7 નટ  (1) ઢીલો કરો અન ેપખંાનો પટ્ો ઢીલો ન ર્ાય ત્યાં સુધી અલ્ટરનટેર 
(2) ન ેનીચ ેતરફ ખેંચો. પખંા અન ેગરગ્ડી વચે્ અર્વા કોઈપણ ગરગ્ડી 
વચે્ સુ્ક-્ડ્ર ાઈવર (3)નો ઉપયોગ કરો અન ેપખંાનો પટ્ો દૂર કરો. (ડફગ 2)

8 પાણીના પંપની પુલી વ્ેડ ચાહકની એસેમ્બલી દૂર કરો.

9 બધા દબાણ-સળળયા બહાર કાઢો.

10 ટેપેટ બા્ુજના કવરને દૂર કરો અને ટેપેટને દૂર કરો.

11 બધા સસસલન્્ડર હે્ડ નટ્સ/બોલ્ટ દૂર કરો.

12 સસસલન્્ડર હે્ડના બંને છે્ેડ સલફ્ટટિંગ હુક્સ (1) ઠીક કરો (2). (ડફગ 3)
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સિસલ્જડર હેડ િે દૂર કરતયા પહેલયા િર્વિ મેનુ્અલ મુજ્બ 
ક્્લલ્યરન્સિ અિે અન્ય પેરયા મીટર તપયાિ.

ડીકયા્બબોિયાઇઝિઝગ કરતી વખતે, ખયાતરી કરો કે સિસલ્જડર હેડી 
િપયાટી ઉઝરડો િથી.

13 સસસલન્્ડર બ્લોકમાંર્ી સલફ્ટટિંગ હુક્સની મદદર્ી સસસલન્્ડર હે્ડને 
ઉપા્ડો (3).

14 સુનનસચિત કરો કે દૂર કરતી વખતે સસસલન્્ડરનું માથું નમેલું ન હોય, જિરે્ી 
સસસલન્્ડર હે્ડ સ્ટ્ડને નુકસાન ન ર્ાય.

15 સસસલન્્ડર હે્ડ (2) વક્થ બેન્ચ પર (4) લાક્ડાના બે સે્ટન્્ડ પર મૂકો (5 
(ડફગ 4)

16 સસસલન્્ડર હે્ડ ગાસે્કટ દૂર કરો અને તેને સુરક્ષિત ્જગ્યાએ રાખો.

17 વાયર બ્રશ/સે્કપર વ્ેડ સસસલન્્ડર હે્ડ પર કાબ્થન ડ્ડપોક્ઝટ દૂર કરો.

18 વપરાયેલ સફાઈ દ્ાવક વ્ેડ સસસલન્્ડર હે્ડને સાફ કરો.

19 સસસલન્્ડર હે્ડને તેના નુકસાન અને તતરા્ડો માટે દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.47 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિિયા ઘટકિો

રોક આમમી એિેમ્્બલી અિે મેિીફોલ્ડડ્િિે દૂર કરવયાિી પ્ેક્ટિિ (Practice on removing rocker arm 
assembly and manifolds)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• સિસલ્જડર હેડ માંથી રોક આમમી એિેમ્્બલી દૂર કરો
• સિસલ્જડર હેડ માંથી મેિીફોલ્ડડ્િિે દૂર કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂર/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tool/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.
• બોક્સ સપેર સેટ - 1 No.
• વાપર બ્રશ, સ્વેર - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machinaries)

• મુલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિનનયર - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• ટ્રે  - 1 No.
• કપાસનો કચરો - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• લ્ુબ તેલ - as reqd.
• ગાસે્કટ - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાય્થ 1: રોકર આમ્મ એિેમ્્બલી દૂર કરી રહ્યા છીએ

1 હે્ડ કવર દૂર કરો (મૂલ્ય દરવાજો)

2 રોકર શાટિં સપોટ્થના માઉન્ટટિંગ નટ્સને દૂર કરો.

3 આ્ડી ન્થિતતમાં ટેકો સારે્ રોકર શાટિંને બહાર કાઢો.

4 ખાતરી કરો કે શાટિંને વળાંક અને તૂટવાનું ટાળવા માટે શાટિં નમતું 
નર્ી.

5 ટ્રેમાં વક્થ  બેન્ચ પર રોકર આમ્થ એસેમ્બલી મૂકો

6 ચોક્કસ સફાઈ દ્ાવક સારે્ રોકર આમ્થ એસેમ્બલી સાફ કરો. (રોકર 
આમ્થ એસેમ્બલીને દૂર કરવા અને સાફ કરતી વખતે વાલ્વ અને રોકર 
આમ્સ્થને નુકસાન ર્તું અટકાવવાનું ટાળો)

કાય્થ 2: સિસલ્જડર હેડ માંથી ઇિ લેટ અિે એ્લઝોસ્ટ્ મિેીફોલ્ડ દૂર કરવું (ડફગ 1)

1 એક્ઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ ફ્લેં્જ નટ્સ અને બોલ્્ટસ દૂર કરો.

2 એક્ઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડમાંર્ી એક્ઝોસ્ટ પાઇપ લાઇનને ડ્ડસ્કનેક્ટ કરો.

3 એક્ઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ માઉન્ટટિંગ બોલ્ટને ઢીલું કરો.

4 એક્ઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ માઉન્ટટિંગને ઢીલું કરતા પહેલા ટબબો ચાજિ ્થરને દૂર 
કરો.

5 મેનીફોલ્્ડ માઉન્ટટિંગ્સને દૂર કરો અને સસસલન્્ડર હે્ડમાંર્ી બહાર કાઢો 
અને તેને વક્થ  બેન્ચ પર મૂકો.

6 ઇનલેટ મેનીફોલ્્ડમાંર્ી એર ક્લીનર અર્વા એર ઇટેિંક હોસને દૂર કરો

7 ઇનલેટ મેનીફોલ્્ડના માઉન્ટટિંગ બોલ્ટને ઢીલું કરો.

8 ઇનલેટ મેનીફોલ્્ડ માઉન્ટટિંગ બોલ્ટને દૂર કરો અને સસસલન્્ડર હે્ડમાંર્ી 
બહાર કાઢો અને તેને વક્થ  બેન્ચ પર મૂકો.

9 ખાતરી કરો કે વક્થ  બને્ચ પર મનેીફોલ્્ડ સલામતી મકૂવામાં આવે છે.

10 મનેીફોલ્્ડ પરના કોઈપણ નકુસાન માટે મનેીફોલ્્્ડસની દૃષ્્ટટની તપાસ કરો.

11 જો કોઈ ષિતતઓ ્જણાય તો તેનું સમારકામ કરો અને તેને સારી રીતે 
સાફ કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.48 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનિ્યર ઘટકિો

સિસલ્જડર હેડ માંથી વયાલ્વ દૂર કરવયાિી પે્ક્ટિિ કરો (Practice on removing the valves from the 
cylinder head)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• સિસલ્જડર હેડ માંથી વયાલ્વ અિે તેિયા ભયાગો દૂર કરો અિે ભયાગો િયાફ કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂર/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tool/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• વાલ્વ સ્પસ્રિંગ સલટિંર - 1 No.
• વાયર બ્રશ, સે્કપર - 1 No each.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machinaries)

• મલ્ટી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિન - 1 No.
• V બ્લોક - Set.
• સ્પસ્રિંગ ટેસ્ટર - 1 No.

• સે્ટન્્ડ સાર્ે ્ડાયલ ગે્જ - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• ટ્રે  - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• કેરોસીન - as reqd.
• લ્ુબ તેલ - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાય્થ 1: વયાલ્વ દૂર કરો

1 સસસલન્્ડર હે્ડને બે લાક્ડાના બ્લોક સે્ટન્્ડ પર વક્થ  બેન્ચ પર મૂકો.

2 વાલ્વને ચચહ્નિત કરો

3 ખાસ સાધન (7) ની મદદર્ી વાલ્વ સ્પસ્રિંગ (6) દબાવો.

4 ખાસ ટૂલ (7) નો ઉપયોગ કરીને કોટર (8) (ડફગ 1)/ તાળાઓ/કોલર 
બહાર કાઢો.

5 વાલ્વ સ્પસ્રિંગ છો્ડો અને ખાસ સાધન બહાર કાઢો (7).

6 સ્પસ્રિંગ, (6) અને વાલ્વ (11) અને રીટેનર (10) દૂર કરો. (ડફગ 2)

7 વાલ્વને ક્મમાં રાખો.

8 કેરોસીનનો ઉપયોગ કરીન ેવાલ્વ, સ્રિંરીંગ્સ અને સ્પસ્રિંગ રીટેનર, કોટર અને 
માર્ાની સપાટીને સાફ કરો.

9 વાયર બ્રશનો ઉપયોગ કરીને, વાલ્વ સીટો અને કમ્બશન ચેમ્બરની 
આસપાસના વવસ્તારોમાંર્ી કાબ્થન ડ્ડપોક્ઝટ દૂર કરો.

10 ‘V’ બ્લોક અને ્ડાયલ ગ્ેજનો ઉપયોગ કરીને, વળાંક માટે વાલ્વ સે્ટમનું 
નનરીષિણ કરો.

11 વપટિટગ અને નુકસાન માટે વાલ્વના ચહેરાને દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો.

12 નુકસાન માટે કોટર કોલર તપાસો.

13 સ્પસ્રિંગ ટેસ્ટર પર તણાવ માટે વાલ્વ સ્પસ્રિંગ તપાસો.

14 તૂટવા/નુકસાન માટે વાલ્વ સ્પસ્રિંગ તપાસો.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



119

ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.49 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિ ઘટકો

સિસલ્જડર હેડ અિે મિેીફોલ્ડ િપયાટીઓિી િપયાટતયા તપયાિી રહંુ્ છે(Checking flatness of cylinder 
head and manifold surfaces)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• િીધી ધયાર અિે ફીલર ગેજ દ્યારયા સિસલ્જડર હેડિી િપયાટીિી િપયાટતયા તપયાિો
• િીધી ધયાર અિે ફીલર ગેજ દ્યારયા મિેીફોલ્ડિી િપયાટતયા તપયાિો.
• વયાલ્વ િીટ અિે વયાલ્વ મયાગ્મદર્શકયા તપયાિો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટડ્િ (Tool/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• સીધી ધાર - 1 No.
• ફીચર ગ્ેજ - 1 No.
• વાપર બ્રશ, સ્વેર - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machinaries)

• ્ડીઝલ એન્ન્જિનનયર - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• ટ્રે  - 1 No.
• કપાસનો કચરો - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• લખ્ું તેલ - as reqd. 
• એ મરી સીટ - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાય્થ 1: િીધી ધયાર અિે ફીચર ગેજ દ્યારયા સિસલ્જડર હેડી િપયાટીથી િપયાટ તયા તપયાિવી

1 તપાસવા માટે સપાટીને સાફ કરો.

2 સસસલન્્ડર હે્ડ (ડફગ 1) (1)ને સાદી સપાટી પર મૂકો, જિરે્ી તે સપાટી, 
તપાસવી માટે, ઉપરની તરફ હોય.

3 સીધી ધાર (2) (ડફગ 1) ને સપાટી પર રાખો અને તમારા ્ડાબા હાર્ર્ી 
મધ્યમાં સીધી ધારને દબાવો.

4 સીધી ધાર (2) અને સપાટી વચ્ે ફીલર ગ્ેજ (3) પાંદ્ડા દાખલ કરો.

િૌથી જાડયા પાંદડયા/પાંદડયાિી જાડયાઈ િોંધો જિ ેિીધી ધયાર (2) 
અિ ેિપયાટી વચ્ ેદયાખલ કરી શકયા્ય છે. આ જાડયાઈ તે રદશયામાં 
મહત્તમ ચહેરો આપે છે.

5 ઉપરના પગલાંને ચાર ડદશામાં પુનરાવર્તત કરો અને ચારેય ડદશામાં 
મહત્તમ ચહેરો બહાર કાઢો તે નોંધ કરો.

6 સસસલન્્ડર હે્ડને ડરસરફેન્ટસગ/ડરપ્લેસમેટિં માટે ભલામણ કરો (1) જો 
ઉત્પાદક દ્ારા નનર્દ્ટટ મયયાદા કરતાં કોઈ એક અર્વા વધુ ડદશામાં 
મહત્તમ ફેસ આઉટ હોય.

7 કાપ્ડનો ઉપયોગ કરીને ફીલર ગે્જને સારી રીતે સાફ કરો.

8 માપવાના કામના ગેપને સાફ કરો.

9 ્ડ્ર ોઇંગમાંર્ી પડરમાણ શોધો અન ેપાંદ્ડાઓની ન્નૂતમ સખં્ા પસદં કરો 
જિ ેપડરમાણો બનાવે છે, 2.55 mm કહો, અને ઇચ્છિત પડરમાણ રચાવ 
માટે ફીલસ્થને એકસારે્ પેક કરો. (ડફગ 2)

ખયાતરી કરો કે ફીલરિયા છેડયા િીધયા છે, અિે ્બહયારિી તરફ 
ફેલયા્યેલયા િથી.

10 ફીલસ્થને એકસારે્ ચપટી કરો અને તેમને ગેપ માટે ઓફર કરો.

11 ગે્જનું પડરમાણ પૂણ્થ ર્યા પછી, ઉપયોગમાં લેવાતા ફીલસ્થ બદલો, જ્યાં 
સુધી તેઓ ગેપમાં રિંવશેતા ફીલસ્થ હલનચલન માટે ર્ો્ડો રિંતતકાર કરે 
છે. (ડફગ 3)

12 માપેલ પડરમાણ નોંધો.
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કાય્થ 2: િીધી ધયાર અિે ફીચર ગેજ દ્યારયા મેિીફોલ્ડ િપયાટીથી િપયાટ તયા તપયાિ

1 મેનીફોલ્્્ડસની માઉન્ટટિંગ સપાટીને સાફ કરો (1) કાબ્થન ડ્ડપોક્ઝટર્ી 
મુક્ત કરો (1) (ઇનલેટ અને એક્ઝોસ્ટ)

2 મેનીફોલ્્ડ સપાટીના ભાગોને તપાસવા માટે ઉપરની તરફ મૂકો

3 નુકસાન/તતરા્ડો માટે સપાટીને દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો

4 મેનીફોલ્્ડ (1) ની સપાટીના ભાગ પર સીધી ધાર (3) રાખો અને સીધી 
ધાર અને સપાટી (ડફગ 1) વચ્ે ફીલર ગે્જ પાંદ્ડા છે તે દાખલ કરો.

5 ઉપરોક્ત પગલાંને ચાર ડદશામાં પુનરાવર્તત કરો અને ચારેય ડદશામાં 
મહત્તમ ચહેરો નોંધો

6 જો ઉત્પાદક દ્ારા નનર્દ્ટટ મયયાદા કરતાં વધ ુવસ્તો હોય અર્વા ષિતતગ્રસ્ત 
હોય તો મેનીફોલ્્ડને ડરસરફેન્ટસગ/ડરપ્લેસમેટિં માટે ભલામણ કરો.

વયાલ્વ િીટ અિે વયાલ્વ મયાગ્મદર્શકયા તપયાિી રહ્ું છે (Checking valve seat and valve guide)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• વયાલ્વ િીટ દયાખલ તપયાિ
• વયાલ્વ મયાગ્મદર્શકયા તપયાિ.

કાય્થ 1: વયાલ્વ િીટ દયાખલ અિે વયાલ્વ મયાગ્મદર્શકયા તપયાિ

1 વવક્શ્ટટ સાધનનો ઉપયોગ કરીને વાલ્વ સીટ દાખલ કરો.

2 ખાસ પંચનો ઉપયોગ કરીને નવી વાલ્વ સીટ ઇન્સટ્થને તેની ન્થિતત પર 
કાળજીપવૂ્થક ચલાવો.

3 વાલ્વને વાલ્વ સીટ પર એસેમ્બલ કરો અને સસસલન્્ડર હે્ડની સપાટીના 
સંદભ્થમાં તેની ઊંચાઈ તપાસો.

4 સીટને એમરી પેપર વ્ેડ ્ડી-ગ્લાઝ કરો.

5 વાલ્વ ફેસ સીટ પર લેપિપગ કમ્પાઉન્્ડ લગાવો.

6 હળવા બળનો ઉપયોગ કરીને વવક્શ્ટટ સાધનની મદદર્ી સીટ પર 
વાલ્વને હળવરે્ી ફેરવો.

7 જ્યાં સુધી વાલ્વ અને વાલ્વ સીટની સ્પ્ટટ બેઠક ન મળે ત્યાં સુધી આનું 
પુનરાવત્થન કરો.

8 કેરોસીનનો ઉપયોગ કરીન ેઅન ેદૃષ્્ટટની રીત ેલપેિપગ કમ્પાઉન્્ડન ેદૂર કરો. 
વાલ્વ ફેસની વાલ્વ સીટની સપાટી તપાસો.

9 જો વાલ્વ સીટ અને વાલ્વ ગાઈ્ડમાં કોઈ ષિતત ્જણાય તો તેને બદલો.

10 વાલ્વ સે્ટમ વ્યાસ માપો.

11 વાલ્વ માગ્થદર્શકાના આતંડરક વ્યાસને માપો.

12 જો વાલ્વ માગ્થદર્શકા અને વાલ્વ સે્ટમ વચ્ેની ક્ક્લયરન્સ ઉત્પાદકની 
નનર્દ્ટટ મયયાદા કરતાં વધુ જોવા મળે, તો નીચેની રિંડક્યા મુ્જબ વાલ્વ 
માગ્થદર્શકા બદલો.

13 યોગ્ય ડ્ડ્ર ટિંનો ઉપયોગ કરીને સસસલન્્ડર હે્ડમાંર્ી ્ૂજના વાલ્વ 
માગ્થદર્શકાને બહાર કાઢો.

14 નવા વાલ્વ માગ્થદર્શકા (1)ને સસસલન્્ડર હે્ડ પર મૂકો. (ડફગ 1)

15 ડ્ડ્ર ટિં (3) ને વાલ્વ ગાઈ્ડ પર મૂકો અને વાલ્વ ગાઈ્ડ દબાવો.

16 વસતં બેઠક સપાટીર્ી વાલ્વ માગ્થદર્શકાની ઊંચાઈ (2) માપો (્ેડપ્થ 
ગે્જનો ઉપયોગ કરો).
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.50 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિિયા ઘટકિો 

વયાલ્વ લીકેજ અિે ઓવરહોલિલગ રોક આમમી એિેમ્્બલી તપયાિ (Check valve leakage and overhauling 
rocker arm assembly)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ખયાિ િયાધિ વડે વયાલ્વ િીટ લીકેજતપયાિો
• રોક શયાકટ અિે સલવર િે પહેરછયા અિે મતરયાડ મયાટે તપયાિો
• રોક શયાકટ અિે સલવર િે ્યોગ્્ય પદ્ધમતમાં ફરીથી એિેમ્્બલિલગ કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂર/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tool/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.
• વાલ્વ લીકે્જ પરીષિણ સાધન - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machinaries)

• વક્થ  બેન્ચે - 1 No.
• લાક્ડાની બ્લલૉક - 2 Nos.
• ્ડીઝલ એન્ન્જિનનયર - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• ટ્રે  - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd..
• સાબુ તેલ - as reqd..
• વાલ્વ ગ્રાઇન્્ડીંગ સ્ફહ્ટક - as reqd..
• વાલ્વ ન્ટલગ પોસ્ટ - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાય્થ 1: વયાલ્વ સલકેજ તપયાિી રહ્ું છે (રફગ 1)

1 વવક્શ્ટટ સાધનનો ઉપયોગ કરીને વાલ્વ સલકે્જ તપાસો (ડફગ 1)

2 એક સક્શન કપ (1) એક સક્શન બલ્બ સારે્ (2) અને વેકુ્મ ગે્જ (3) 
સસસલન્્ડર હે્ડ પર જો્ડો (4)

3 સસસલન્્ડર હે્ડ વાલ્વ સીટ (5) ને ઢાંકીને સક્શન બલ્બ (1) (રબર બલ્બ) 
ની મદદર્ી વેકૂ્મ બનાવો

4 3 તમનનટ રાહ ્ુજઓ અને ગે્જ પર શૂન્ાવકાશના કોઈપણ ્ડ્ર ોપને નોંધો

5 જો શૂન્ાવકાશમાં કોઈ ઘટા્ડો ર્યો હોય, તો વાલ્વ સીટ (5) લીકી છે 
અને તેને લેપિપગની ્જરૂર છે.

6 વાલ્વ સીટન ેલપે કયયા પછી, વાલ્વન ેએસમે્બલ કરો અન ેઉપર ્જણાવલે 
રિંડક્યા મ્ુજબ લીકે્જની તપાસ કરો.

કાય્થ 2: ઓવરહોલિલગ રોકર આમ્મ એિેમ્્બલી (રફગ 1 અિે 2)

1 રોકર શાટિંના બંને છે્ેડ લોક-સુ્ક/સર્ક્લપ્સ (1) દૂર કરો.(2)

2 રોકર શાટિંમાંર્ી રોકર લીવર (3) રોકર લીવર કૌંસ (4), સ્રિંરીંગ્સ (5) 
અને સ્પેસસ્થ દૂર કરો. (ડફગ 1)

3 રોકર કૌંસને દૂર કરો જિ ેસસસલન્્ડર હે્ડમાંર્ી રોકર શાટિંને તેલ સપ્લાય 
કરે છે. કૌંસની ન્થિતત એક મેકર્ી બીજા મેકમાં બદલાય છે (તમારા 
રિંક્શષિકની સલાહ લો).

4 રોકર આમ્થ એસેમ્બલીના વવખેરી નાખેલા ભાગોને સાફ કરો.

5 રોકર સ્પસ્રિંગનું તણાવ તપાસો(5). જો ્જરૂરી હોય તો તેને બદલો.

6 તતરા્ડો માટે રોકર સલવરને દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો, હ્ટપ્સ પર ખા્ડો કરો 
(6). થ્ે્ડોમાં એ્ડ્જસ્ટસ્ટગ સૂ્ક (7) ને સૂ્ક કરીને ગ્રે્ડની ન્થિતત તપાસો .

7 તતરા્ડો અને નુકસાન માટે રોકર શાટિં (2) ને દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો.
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9 પહેરવા અને નુકસાન માટે રોકર આમ્થ બોલ વપન (10) તપાસો.

10 રોકર શાટિં સપોટ્થનો આધાર અન ેસસસલન્્ડર હે્ડ પરની સીટો સાફ કરો.

11 રોકર હાર્ પર બોલ વપન ઠીક કરો.

12 રોકર આમ્થ શાટિં (2) માં ઇનલેટ (3) અને એક્ઝોસ્ટ રોકર સલવર 
(12), સ્પસ્રિંગ (5) અને બે રોકર શાટિં સપોટ્થ  (4) વચ્ેના અતંરનો ભાગ 
દાખલ કરો.

13 અને રોકર શાટિંના બંને છે્ેડ સક્થ લપને ઠીક કરો

8 લબુ્બ્રકેટિટગ હોલ્સના ઘસારો અન ેઅલાઈનમટેિં માટે રોકર આમ્થ બશુિશગ 
(8) તપાસો.(9) (ડફગ 2)
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.51 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિિયા ઘટકિો 

સિસલ્જડર હેડ િે એિેમ્્બલિલગ કરે છે (Assembling the cylinder head)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• સ્પપ્રપ્ગ ટે્જડર પર સ્પપ્રપ્ગ ટેન્શિ તપયાિો
• ટેલકે્સ, પુરોગ, ટેલકે્સ સૂ્ક અિે વયાલ્વ સે્ટ્ ચકે કરો
• સિસલ્જડર હેડ અિે મેિીફોલ્ડડ્િિે ટટરકટ કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂર/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટ (Tool/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.
• વાલ્વ સ્પસ્રિંગ કોમ્રિંેસર - 1 No.
• ફીચર ગ્ેજ - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machinaries)

• સ્પસ્રિંગ ટેન્્ડર - 1 No.
• ટમ્થ રેન્્જ - 1 No.
• તેલનો ધબ્બો  - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• સતુરાઉ કાપ્ડ - 1 No.
• એન્ન્જિનનયર ઓઇલ - as reqd.
• હે્ડ કાસે્કટ - as reqd.
• વાલ્વ સ્પસ્રિંગ - as reqd.
• હે્ડ સે્ટ નસ્થ - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 પરીષિણ કરવા માટે વસતંને સાફ કરો.

2 સ્પસ્રિંગ ટેસ્ટરને સાફ કરો.

3 સ્પસ્રિંગ ટેસ્ટર પર સ્પસ્રિંગ (1) ઊભી રીતે મૂકો. (ડફગ 1) ખાતરી કરો કે 
ખસે્ડી શકાય તેવી ચ્સ્પન્્ડલ (2) વસતં (1) ને સ્પશ્થતી નર્ી.

4 સ્નાતક સે્કલ (4) પર વસતં (1) ની ઊંચાઈ નોંધો. આ વસતંની મુક્ત 
લંબાઈ છે.

5 કલૉલમ (2) ને નીચે ખસે્ડીને સ્પસ્રિંગ (1) દબાવો. ગ્ેજ (3) સ્પસ્રિંગ પરનો 
ભાર બતાવશે. ટેસ્ટસ્ટગ લો્ડ (ઉત્પાદક દ્ારા ઉલ્લેક્ખત) રિંાપ્ત ર્ાય ત્યાં 
સુધી કલૉલમ (2) દબાવો.

પરીક્ષણ લોડ પર વિતં (1) િી ઊંચયાઈ િોંધો.

6 સ્પસ્રિંગને બદલો, જો સ્પસ્રિંગ ની મુક્ત લંબાઈ અને ટેસ્ટસ્ટગ લો્ડ પરની 
ઊંચાઈ (અર્વા આ બે માંર્ી કોઈ એક) ઉત્પાદક દ્ારા નનર્દ્ટટ લઘતુમ 
મયયાદા કરતાં ઓછી હોય.

7 છે્ડા પર તતરા્ડો અને ખા્ડા માટે રોકર સલવરને દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો 
(ડફગ 2)

8 પહેરવા માટે એ્ડ્જસ્ટસ્ટગ સૂ્કના થે્્ડોની ન્થિતત તપાસો, જો ્જરૂરી હોય 
તો બદલો.

9 રોક આમથી બુક અને ડ્ડ્રલ ચછદ્ તપાસ.

10 પહેરવા અને નુકસાન માટે રોકર આમ્થ બોલ વપન તપાસો

11 વળાંક માટે પશુ-રો્ડ અને પહેરવા માટે સોકેટ છે્ડા તપાસો

12  ‘V’ બ્લલૉક અન ે્ડાયલ ગ્ેજ નો ઉપયોગ કરીન ેવળાંક માટે વાલ્વ સે્ટ તપાસ

13 નુકસાન માટે કોલર અને સે્ટ એન્્ડ ને તપાસો.

14 વાલ્વ સે્ટમ તેલ.

15 વાલ્વ માગ્થદર્શકામાં વાલ્વ દાખલ કરો.
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કોટસ્થ (2) એ વાલ્વને લોક કરી દીધા છે અને સ્પસ્રિંગ રીટેનર (4) 
કાળજીરાખો કે કોટરના બે ભાગો કેન્દ્માં ન્થિત છે. (ડફગ 2)

23 સળળયાના શાટિંના બંને છે્ેડ સક્થ લપ/લોક સૂ્ક ફીટ કરો

24 સસસલન્્ડર હે્ડ પર રોકર શાટિં સપોટ્થ  કૌંસ નટ્સ/બોલ્ટને ક્ડક કરતી 
વખતે પશુરો્ડ વાંકા ન ર્ાય તેની ખાતરી કરવા માટે બોલ વપન/નટ્સને 
ઢીલું કરો.

25 રોકર આમ્થ શાટિં એસમે્બલીન ેસસસલન્્ડર હે્ડ પર યોગ્ય ન્થિતતમાં ડફટ કરો.

26 રોકર આમ્થ શાટિં સપોટ્થ  બે્રકેટ નટ્સ અર્વા બોલ્ટન ેનનર્દ્ટટ ટોક્થ  સાર્ે 
સજ્્જ્ડ કરો (ટોક્થ  રેંચનો ઉપયોગ કરો)

16 વાલ્વ હે્ડન ેટેકો આપો, જિરે્ી ત ેતનેી સીટ પર નનસચિતપણે રાખવામાં આવે.

17 સસસલન્્ડર હે્ડ પર વાલ્વ સ્પસ્રિંગ વોશર ફીટ કરો.

18 વાલ્વ સ્પસ્રિંગ દાખલ કરો.

19 વસતં ઉપર વાલ્વ સ્પસ્રિંગ રીટેનર મૂકો.

20 વવક્શ્ટટ સાધન વ્ેડ વાલ્વ સ્પસ્રિંગને સંકુચચત કરો

21 નાના ્ડાયા સાર્ ેકોટર દાખલ કરો. તળળય ેઅન ેવાલ્વ સ્પસ્રિંગ્સ પર દબાણ 
છો્ડો (1) ધીમે ધીમે (ડફગ 2).

22 વાલ્વ સે્ટમ (1) ને મેલેટ વ્ેડ સહે્જ ટેપ કરો (5) ખાતરી કરવા માટે કે 

કૌશલ્ય ક્રમ (Skill Sequence)

સિસલ્જડર હેડ, મિેીફોલ્ડ અિ ેએડજસ્ટસ્ટ્ગ વયાલ્વ ટેપિ ેક્્લલ્યરન્સિ ટટરકટ કરો (Refit the cylinder head, 
manifolds and adjusting valve tappet clearance)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• 4-સિસલ્જડર એિ સજિિમાં વયાલ્વ ટેપિે ક્્લલ્યરન્સિિે િમ્યોચચત કરો
• સિસલ્જડર હેડ એિેમ્્બલી એિેમ્્બલિલગ કરો
• ગોઠવણ પછી એન્્જજિનિ્યર શરૂ કરો.

સસસલન્્ડર હે્ડ સાર્ે ઇન લેટ અને એક્ઝોસ્ટ મેનીફોલ્્ડ ડફટ કરો હે્ડ કાસે્કટ 
સારે્ એન્ન્જિનનયર બ્લલૉક પર સસસલન્્ડર હે્ડ ચકૂો. બધા સસસલન્્ડર હે્ડ બોલ્ટ/
નોહ્ટસને ચોક્કસ ટમ્થ માટે યોગ્ય ક્મમાં સજ્્જ્ડ કરો (ટમ્થ રેન્ચનો ઉપયોગ 
કરો - સર્વસ મેનુ્અલનો સંદભ્થ લો). ફાગ 1

4-સસસલન્્ડર એન્ન્જિનનું સસસલન્્ડર હે્ડ ડફગ 2 માં બતાવવામાં આવ્્ંુય છે અને 
ટોક્થ  રેન્ચ (ડફગ 1) માં બતાવવામાં આવ્્યું છે.

રોક આમથી એસેમ્બલીને એસેમ્બન્ટલગ કરો અને ડફટ કરો. ફે્ન્ક શાટિંને 
ઘડ્ડયાળની ડદશામાં ફેરવો અને ફ્લાયવ્ીલ હાઉન્ટસગ પોઈટેિં સાર્ ે
ફ્લાયવ્ીલ TDC 1/6 અર્વા 1/4 માક્થ ને એકરુપ કરો. ખાતરી કરો કે 1 લી 
સસસલન્્ડર કમ્રિંશેન સ્ટ્ર ોકમાં છે.

સારા સુ્ક્ડ્ર ાઈવર વ્ેડ ટેપટે એ્ડ્જસ્ટસ્ટગ સૂ્કન ેમ્જબતૂ રીત ેપક્ડી રાખો. (ડફગ 3)

રીંગ સ્પેનર વ્ેડ લોક-નટને ઢીલું કરો.

વાલ્વ સે્ટમ અન ેરોકર હ્ટપ (4) વચ્ ેનનર્દ્ટટ જા્ડાઈનુ ંફીલર ગ્ેજ (1) દાખલ કરો.

સૂ્ક્ડ્ર ાઇવર (2) વ્ેડ એ્ડ્જસ્ટસ્ટગ સૂ્ક (5) ને ક્ડક કરો અને તે ્જ સમયે ફીચર 
ગ્ેજ ને આગળ અને તરફ ખે્ડો.

એ્ડ્જસ્ટસ્ટગ સૂ્ક ન ેક્ડક કરવાનુ ંબંધ કરો જ્યારે ફીચર ગે્જન ેસહે્જ રિંયાસર્ી 
સરકી શકાય, પરંતુ તે જામ ન ર્વો જોઈએ.

પશુ-રો્ડને ફેરવો. તે સહે્જ ભાર સારે્ પણ ફેરવવું જોઈએ પરંતુ તે જામ ન 
ર્વું જોઈએ.

એ્ડ્જસ્ટસ્ટગ સૂ્કને સુ્ક્ડ્ર ાઈવર સાર્ે પોક્ઝશનમાં પક્ડી રાખો અને લલૉક-નટને 
રિરગ સ્પનેર વ્ેડ ક્ડક કરો.

લલૉરિકગ નટને   ક્ડક કરતી વખતે એ્ડ્જસ્ટસ્ટગ સૂ્ક ચાલુ ન ર્ાય તેની ખાતરી 
કરો.

ટેપમાં ફીચર ગે્જ પણ્થ ને સ્લાઈ્ડ કરીને અને પુર સળળયાને ફેરવી ને ફરીર્ી 
ગોઠવણ તપાસ.

ફાયરિરગ ઓ્ડ્થ ર અનુસાર કોમ્રિંેસર સ્ટ્ર ોકના TDC પર સંબંચધત પોસ્ટના 
લાવતી અન્ વાલ્વ માટે ટેપન ેક્ક્લયરન્સન ેસમયોચચત કરવા માટે ઉપરોક્ત 
પગલાનું પુનરાવત્થન કરો.
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જ્યારે નંબર 3 ઉ પા્ડવામાં આવે ત્યારે નંબર 6 વાલ્વ ને એ્જટિં કરો.

જ્યારે નંબર 2 ઉ પા્ડવામાં આવે ત્યારે નં.7 વાલ્વ ને સમયોચચત કરો.

જ્યારે નંબર 1 ઉ પા્ડવામાં આવે ત્યારે નંબર 8 વાલ્વ ને સમયોચચત કરો.

15 ઓવરહે્ડ કેમશાટિં એન્ન્જિન સારે્ ઓવરહે્ડ વાલ્વના વાલ્વ ટેપેટ 
ક્ક્લયરન્સને સમાયોસજિત કરવા માટે, નીચેની સાવચેતી સાર્ે ઉપરોક્ત 
પગલાને યોગ્ય રીતે પરાવર્તત કરો (ડફગ3).

િયાવચતેી : ખયાતરી કરો કે રોક હયાથ કેમશયાફ્ટ કેમ્પિથી દૂર 
છે. આ દરેક વયાલ્વ એડજસ્ટ્મેન્ટ મયાટે અનિુરવયામાં આવે છે.

16 એન્ન્જિન શરૂ કરો અને તેને નનબ્્રિય ગતતમાં છો્ડી દો

17 ટેપેટનો અવા્જ તપાસો, જો અવા્જ મળે તો અવા્જને સમયોચચત કરો 
અને સુધારો કરો.

નીચેના ટેબ્્યુલશેનનો સંદભ્થ લઈને બાકી ના વાલ્વ ને સમયોચચત કરવાના 
ક્મને અનુસરણ:

જ્યારે િં્બર 4 સિસલ્જડર માં ઇિ લેટ વયાલ્વ િંપૂણ્મ રીતે ખુલ્્ંુલ 
હો્ય છે, ત્યારે િં્બર 1 સિસલ્જડર ઇિ લટે વયાલ્વ િપૂંણ્મપણ ે્ંબધ 
હો્ય છે જ્યારે વયાલ્વ ક્્લલ્યરન્સિ તપયાિી વખતે આ સુવવધયા 
્યયાદ રયાખવયા મયાટે ઉપ્યોગી છે.

જ્યારે નંબર 8 ઉ પા્ડવામાં આવે ત્યારે નંબર 1 વાલ્વ ને સમયોચચત કરો.

જ્યારે No.7 ઉપા્ડવામાં આવે ત્યારે નં.2 વાલ્વને સમાયોસજિત કરો.

જ્યારે નંબર 6 ઉ પા્ડવામાં આવે ત્યારે નં.3 વાલ્વ ને સમયોચચત કરો.

જ્યારે નં.5 ઉ પા્ડવામાં આવે ત્યારે નં.4 વાલ્વ ને એ્જટિં કરો.

જ્યારે નંબર 4 ઉ પા્ડવામાં આવે ત્યારે નં.5 વાલ્વ ને એ્જટિં કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.52 
મમકેનિક ડીઝલ ((Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિિયા ઘટકિો

પોસ્ટ્િયા અિ ેકિકે્ટટિગ રોડ એિેમ્્બલીિ ેઓવર હોલ કરે છે (Overhauling the piston and connecting 
rod assembly)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• પોસ્ટ્િયા અિે કિેક્ટટિગ રોડ એિેમ્્બલી દૂર કરો
• ક્્લલ્યરન્સિ મયાટે િર્વિ મેન્ુઅલિો ઉપ્યોગ કરો
• પોસ્ટ્િયા એિેમ્્બલી એિેમ્્બલિલગ કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

િયાધિો / િયાધિો (Tools / Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.
• સો કેટ સપેર સેટ - 1 Set.
• ટમ્થ રેન્્જ - 1 Set.
• પોસ્ટના રીંગ વવસ્તરણ કતયા - 1 Set.
• ્ડ્ર ાટિં - 1 Set.
• મે લેટ - 1 Set.
• બોલ પેઈન હેમર - 1 No.
• રીંગ ગુ્વ ક્લીનર - 1 No.
• આતંડરક સક્થ લપ પ્લેયર - 1 No.
• ફીલર ગે્જ - 1 No.
• બેન્ચ વાઇસ - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• એર કોમ્રિંેસર - 1 No.
• એન્ન્જિન - 1 No.
• આબ્થર રિંેસ - 1 No.

િયામગ્ી (Materials)

• સાબુ તેલ - as reqd.
• કેરોસીન - as reqd.
• બનનયન કાપ્ડ - as reqd.
• લખ્ું તેલ - as reqd.
• એ મરી સીટ - as reqd.
• પોસ્ટના રિરગ - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 એન્ન્જિન શીતકને ્ડ્રેઇન કરો.

2 એન્ન્જિન ઓઈલ કાઢી લો અને ઓઈલ પેન દૂર કરો.

3 સસસલન્્ડર હે્ડ દૂર કરો.

4 એમરી કાપ્ડનો ઉપયોગ કરીને સસસલન્્ડર લાઇનરની ઉપરની સપાટી 
પરર્ી કોઈપણ કાબ્થન ર્ાપણો દૂર કરો.

5 કનેફ્ટક્ટગ સળળયામાંર્ી બેરિરગ કેપ દૂર કરો.

6 વપસ્ટન અને કનેફ્ટક્ટગ રો્ડ એસેમ્બલીને ઉપરની તરફ દબાણ કરો.

7 કે્ન્ક શાટિં ્જન્થલને સુરક્ષિત કરો.

8 વપસ્ટન અન ેકનફે્ટક્ટગ સળળયા એસમે્બલીન ેસસસલન્્ડર બ્લોકની ઉપરર્ી 
બહાર ધકેલી દો.

9 વક્થ  બેન્ચ પર વપસ્ટન એસેમ્બલી મૂકો.

10 સ્નપે રિરગ ચ્પ્લયરનો ઉપયોગ કરીન,ે વપસ્ટનમાંર્ી સક્થ સલપ/સ્નપે રિરગ્સ દૂર કરો.

11 વપસ્ટન વપનન ેબહાર કાઢો અન ેવપસ્ટનમાંર્ી કનેફ્ટક્ટગ સળળયાન ેદૂર કરો.

12 વપસ્ટનમાંર્ી વપસ્ટન રિરગ્સ દૂર કરો

13 વપસ્ટન હે્ડ, સ્કટ્થ , તેલના ચછદ્ો અન ેખાંચોમાંર્ી કાબ્થન ડ્ડપોક્ઝટ દૂર કરો.

14 વપસ્ટન વપન બોસમાંર્ી ગંદકી ડ્ડપોક્ઝટ દૂર કરો.

15 કનેફ્ટક્ટગ સળળયા અને વપસ્ટન ભાગોના તેલના ચછદ્ને સાફ કરો.

16 વપરાયલે વપસ્ટન વપન, બોલ્ટ/સર્કપ્સ કાઢી નાખો અન ેતને ેનવી સાર્ ેબદલો.

17 વપસ્ટન એસમે્બલી ઘટકોનો પુનઃઉપયોગ કરવાના અન્ પડરમાણો માટે 
સર્વસ મેનુ્અલ સાર્ે સરખામણી કરો. (વપસ્ટન, બેરીંગ્સ અને વપસ્ટન 
પીનના હેન્્ડન્ટલગ અને સ્વછિતામાં કાળજી)

18 કનેફ્ટક્ટગ રો્ડ નાના છે્ડા સાર્ે વપસ્ટનને ઠીક કરો.

19 વપસ્ટન પર વપસ્ટન રિરગ ગેપને 90° અતંરાલ પર ન્થિત કરો.

20 જ્યાં સુધી વપસ્ટન રિરગ કોમ્રિંેસરર્ી મુક્ત ન ર્ાય ત્યાં સુધી વપસ્ટન અને 
કનેફ્ટક્ટગ રો્ડ એસેમ્બલીને લાઇનરમાં દબાણ કરો.

21 વપસ્ટન એસેમ્બલીને કે્ન્ક શાટિં ્જન્થલ પર નનસચિતપણે બેઠંુ ત્યાં સુધી 
દબાણ કરો. (કે્ન્કપીન)

22 તે ્જ બા્ુજએ બેરિરગ કેપ (ચચહ્નિત નંબર મુ્જબ) થિાવપત કરો.

23 કનેફ્ટક્ટગ રો્ડ બોલ્ટને એકાંતરે ટોક્થ  કરો.

24 કે્ન્ક વપન પર કનેફ્ટક્ટગ રો્ડ સાઇ્ડ ક્ક્લયરન્સ તપાસો અને સર્વસ 
મેન્ુઅલ સારે્ સરખામણી કરો.

25 નવા ગાસે્કટ સાર્ે સસસલન્્ડર હે્ડ ઇન્સ્ટોલ કરો.

26 રોકર આમ્થ એસેમ્બલી ફીટ કરો અને ટેપેટને સમાયોસજિત કરો.

27 સ્ટ્રેનર સારે્ તેલ પંપ થિાવપત કરો.

28 ઓઈલ પેન થિાવપત કરો.

29 ભલામણ કરેલ તેલને યોગ્ય સ્તરે ડરડફલ કરો.

30 ્ડ્રેઇન કોક્સ બંધ કરો અને ભલામણ કરેલ શીતક ભરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.53 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિિયા ઘટકો 

ઓઈલ િમ્પ અિ ેઓઈલ પપંિ ેદૂર કરવયાિી પ્કે્ટિિ (Practice on removing oil sump and oil pump)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• એન્્જજિિમાંથી ઓઈલ િમ્પ દૂર કરો
• એન્્જજિિમાંથી તેલ પંપ દૂર કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્્રુમેન્ટડ્િ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીઓની ટૂલ કીટ - 1 No.
• બોક્સ સ્પેનર સેટ - 1 Set.
• ફીલર ગે્જ - 1 No.
• સીધી ધાર - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ટી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિન - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• ટ્રે  - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• કેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• લ્ુબ તેલ - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાય્થ 1: ઓઇલ િમ્પ દૂર કરી રહ્યા છીએ (રફગ 1)

1 એન્ન્જિન ઓઇલ સમ્પ ્ડ્રેઇન પ્લગને છૂટો કરો

2 સમ્પ હેઠળ ટ્રે  મૂકો

3 ્ડ્રેઇન પ્લગને દૂર કરો અને ખાતરી કરો કે ઓઇલ સમ્પમાંર્ી તેલ 
સંપૂણ્થપણે નીકળી ગ્યું છે

4 એન્ન્જિનમાંર્ી બાકીનું તેલ કાઢવા માટે એન્ન્જિનને કે્ન્ક કરો

5 ઓઇલ સમ્પ ્ડ્રેઇન પ્લગને ઠીક કરો

6 ઓઇલ સમ્પ માઉન્ટટિંગ બોલ્ટને ઢીલું કરો

7 ઓઇલ સમ્પના બધા માઉન્ટટિંગ બોલ્ટને દૂર કરો

8 ઓઇલ સમ્પ દૂર કરો અને તેને વક્થ  બેન્ચ પર મૂકો.

9 સમ્પમાંર્ી ગાસે્કટ દૂર કરો

10 ગાસે્કટ ડફટિટગની સપાટીને સાફ કરો

11 સમ્પને કેરોસીનર્ી સાફ કરો

12 ્ડ્રેઇન પ્લગમાં ્જમા ર્યેલ ધૂળના કણોને સાફ કરો

13 કોઈપણ નકુસાન અન ેતતરા્ડો માટે ઓઈલ સમ્પની તપાસ કરો, જો કોઈ 
તતરા્ડ ્જણાય તો તેને ડરપેર કરો.

કાય્થ 2: એન્્જજિિમાંથી તેલ પંપ દૂર કરી રહ્યા છીએ (રફગ 1 અિે 2)

1 તેલ પંપ માઉન્ટટિંગ શોધો

2 ઓઇલ પંપ માઉન્ટટિંગ્સને દૂર કરવા માટે યોગ્ય સાધનો પસંદ કરો

3 ઓઇલ પંપ માઉટિં કરવાનું છૂટંુ કરો (ડફગ 1)

4 સ્ટ્રેનર સાર્ે તેલ પંપ દૂર કરો.

5 સફાઈ અને નનરીષિણ માટે ટ્ર ે  પર તેલ પંપ મૂકો.

6 તેલ પંપના ભાગોને તો્ડી નાખો અને તેને સાફ કરો (ડફગ 2)

7 તો્ડી નાખેલા ભાગોનું નનરીષિણ કરો, જો કોઈ નુકસાન ્જણાય તો, 
ખામી્યુક્ત ભાગોને બદલો.

8 બધા ભાગોને ક્મમાં ભેગા કરો

9 તમારા રિંક્શષિકના માગ્થદશ્થન સારે્ તેલ પંપનું દબાણ તપાસો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.54 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિિયા ઘટકો 

કિેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલી સયાથે પિસ્ટિિે દૂર કરવયાિી પ્ેક્ટિંસ (Practice on removing piston with 
connecting rod assembly)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• કિેક્ટટિંગ સળિ્યયામાંથી મોટયા છેડયાિયા ્ેબરિરગિે દૂર કરો
• કિેક્ટટિંગ સળિ્યયા સયાથે પિસ્ટિ દૂર કરો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: પિસ્ટિ કિેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલી દૂર કરો

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ    - 1 No.
• ટોક્થ  રેન્ચ, રિરગ એક્પાન્્ડર  - 1 No each.
• મેલેટ, ડ્્ડરિ ફ્ટ પંચ   - 1 No.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિન   - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• ટરિે  - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• કેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• લ્ુબ તેલ - as reqd.
• લાક્ડાના બ્લોક - as reqd.

1 તેલનો સમ્પ દૂર કરો.

2 ઓઇલ પંપમાંર્ી ઓઇલ પાઇપને ડ્્ડસ્કનેક્ટ કરો અને ઓઇલ સ્રિેનર 
દૂર કરો.

3 તેલ પંપ દૂર કરો.

4 એન્ન્જિન બ્લોકને ટટલ્ કરો.

5 સાફ કરો અને બધા સસસલન્્ડરોની ડ્રજ રચના માટે તપાસો.

6 જ્યાં સુધી પપસ્ન (1) B.D.C પર ન આવ ેત્યાં સધુી કે્ન્ક શાફ્ટ (4) ફેરવો.

7 કનેક્ટક્ટગ સળિર્ા (2) ના બોલ્/નટ્સ (9) દૂર કરો.

8 કનેક્ટક્ટગ સળિર્ાની (2) કેપને મેલેટ વ્ેડ ટેપ કરો અને કનેક્ટક્ટગ 
સળિર્ામાંર્ી બેરિરગ શેલ (10) સાર્ે કેપ (6) દૂર કરો.

9 જ્યાં સધુી પપસ્ન (1) T.D.C પર ન આવ ેત્યાં સધુી કે્ન્ક શાફ્ટ (4) ફેરવો. 
લાક્ડાના બ્લોક (3) વ્ેડ કનેક્ટક્ટગ સળિર્ા (2) ને ટેપ કરો.

10 ફરીર્ી એસેમ્બલ કરતી વખતે મિે ખાતી ટાિવા માટે તેના પર સે્મ્પ 
કરાર્ેલ કનેક્ટક્ટગ રો્ડ કેપ મેચિચગ નંબર નોંધો.

11 કનેક્ટક્ટગ રો્ડ અને કેપમાં ઉપલા અને નીચલા બેરિરગ શેલને તેમની 
સંબંધધત ન્થિતતમાં મકૂો (6). કનકે્ટક્ટગ સળિર્ા પર કેપ ડ્ફટ કરો. (ડ્ફગ 1)

12 બધા પપસ્ન દૂર કરવા માટે સંબંધધત પગલાંઓનું પુનરાવત્થન કરો. 
(ડ્ફગ 2)

13 કનેક્ટક્ટગ રો્ડ અને પપસ્ન સાફ કરો
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.55 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિ ઘટકો 

પિસ્ટિિ ેદૂર કરવયા અિ ેમયાિવયાિી પ્કે્ટિંસ કરો (Practice on removing and measuring the piston)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• પિસ્ટિમાંથી પિસ્ટિ રિરગ્સ અિે પિસ્ટિ પિિ દૂર કરો
• કિેક્ટટિંગ સળિ્યયામાંથી પિસ્ટિ દૂર કરો
• પિસ્ટિ રિરગ ક્્લલ્યરન્સસ તિયાસો
• પિસ્ટિ સ્કટ્ટ  અિે ક્યાઉિિાં વસ્તો તિયાસો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• ફીલર ગેજ - 1 No.
• બહારના માઇક્ોમીટર - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• કપાસનો કચરો - as reqd.
• કેરોસીન - as reqd.
• પપસ્ન રિરગ્સ - as reqd.

1 (ડ્ફગ 1) માં બતાવ્ર્ા પ્રમાણે પપસ્ન રિરગ (8) એક્સપેન્્ડરની મદદર્ી 
પપસ્ન રિરગ (5) દૂર કરો.

2 સક્થ સલપ પ્્લલર્રનો ઉપર્ોગ કરીન ેપપસ્ન પપન (10) ની સક્થ સલપ (9) દૂર 
કરો, ..

3 ડ્્ડરિ ફ્ટ (11) અને હર્ો્ડી (12) ની મદદર્ી પપસ્ન પપન (10) ને દૂર કરો. 
બધા પપસ્ન માટે પગલાંઓનું પુનરાવત્થન કરો. (ડ્ફગ 2)

5 પપસ્ન, પપસ્ન પપન, પપસ્ન રિરગ્સ ગ્વુ્સ, ઓઇલ રિરગ હોલ્સ સાફ કરો.

6 પપસ્ન રિરગ ગુ્વ્સમાંર્ી કાબ્થન ડ્્ડપોઝઝટ દૂર કરો.

7 કેરોસીનનો ઉપર્ોગ કરીન ેપપસ્ન રિરગ્સ અન ેકનકે્ટક્ટગ રો્ડન ેસાફ કરો.

8 સ્કરિફગ, કે્ક, સ્કોરિરગ વગેરે માટે પપસ્ન સ્કટ્થ  અને ક્ાઉન તપાસો.

9 નુકસાન માટે પપસ્નમાં પપસ્ન પપન સક્થ સલપ ગુ્વ્સ તપાસો.

10 પપસ્નની રીંગ સાઇ્ડ ક્્લલર્રન્સ (A) (ડ્ફગ 3) પપસ્નના (2) ગ્ુવમાં 
ફીલર ગેજ (3) સારે્ તપાસો.

11 પવપવધ બિબદુઓ પર પપસ્ન (ડ્ફગ 4) વ્ર્ાસના વસ્તો તપાસો.

12 પપસ્ન રીંગ ગ્ુવ્સ અને લેન્્ડના વસ્તો તપાસો.

13 જુદા જુદા બિબદુઓ પર પપસ્ન વ્ર્ાસને માપો. (ડ્ફગ 4)

4 પપસ્નમાંર્ી કનેક્ટક્ટગ સળિર્ા દૂર કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.56 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિ ઘટકો 

પિસ્ટિ, રિરગ અિે મોટયા એ્જડ ્ેબરિરગ્સિયા ક્્લલ્યરન્સસિે મયાિો (Measure the clearance of piston, ring 
and big end bearings)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• પિસ્ટિ રિરગ િજીકિયા અતંરિે તિયાસો
• પિસ્ટિ અિે સસસલ્જડરિી દીવયાલ વચ્ેનું ક્્લલ્યરન્સસ તિયાસો
• કે્ન્ક પિિ અિે મોટયા એ્જડ ્ેબરિરગ વચ્ે ક્્લલ્યરન્સસ તિયાસો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: પિસ્ટિ રીંગ ્લલોઝ ગેિ (અતંનું અતંર) મયાિો (રિગ 1)

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• ફીલર ગેજ - 1 No.
• ટોક્થ  રેન્ચ - 1 No.
• ્લલાસ્સ્ક ગેજ - 1 No.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિન - 1 No.

• વક્થ  બેન્ચ - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• સતુરાઉ કાપ્ડ     - 1 No.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• પપસ્ન રિરગ - as reqd.
• મોટા એન્્ડ બેરિરગ - as reqd.

1 સસસલન્્ડરના બોરને બનનર્ાન કપ્ડાર્ી સાફ કરો

2 માપ માટે પસંદ કરેલ પપસ્ન રીંગ સાફ કરો.

3 સસસલન્્ડર બોરની અંદર પપસ્ન રિરગ દાખલ કરો

4 ખાતરી કરો કે પપસ્ન રિરગ સસસલન્્ડર બોરની બાજુમાં નનર્દષ્ટ લેવલમાં 
મૂકવામાં આવે છે (રિરગ પવના પપસ્ન હે્ડ દ્ારા સસસલન્્ડરમાં રિરગને 
દબાણ કરો)

5 પપસ્ન રીંગને માપો, ફીલર ગેજ દ્ારા ગેપ બંધ કરો

6 ફીલર ગેજ લીફ રીરિ્ડગની નોંધ લો અને સર્વસ મેન્ુઅલ સ્પષ્ટીકરણ 
સાર્ે સરખામણી કરો.

કાર્્થ 2: લયાઇિર અિે પિસ્ટિ વચ્ેિયા ક્્લલ્યરન્સસિે મયાિો

1 પપસ્નનું તેલ અને ધિૂ કેરોસીનર્ી સાફ કરો

2 પપસ્નને કોમ્પ્રસે્્ડ એર અને બનનર્ન કપ્ડાર્ી સાફ કરો.

3 સસસલન્્ડરના બોરને બનનર્ાન કપ્ડાર્ી સાફ કરો

4 સસસલન્્ડર બોર/લાઇનરની અંદર પપસ્ન (રિરગ વગર) દાખલ કરો

5 ફીલર ગેજ દ્ારા ગજજન પપનની નીચે લાઇનર અને પપસ્ન વચ્ેના 
ક્્લલર્રન્સને માપો

6 ફીલર ગેજ પાંદ્ડાઓના વાંચનની નોંધ લો અને સર્વસ મેનુ્અલ 
સ્પષ્ટીકરણ સારે્ સરખામણી કરો.
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133ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.8.56

કાર્્થ: 3કે્ન્ક પિિ અિે કિેક્ટટિંગ રોડ મોટયા એ્જડ ્ેબરિરગ વચ્ેિયા ક્્લલ્યરન્સસિે મયાિો

1 મોટા એન્્ડ બેરિરગ અને કે્ન્ક પપન સાફ કરો

2 કનેક્ટક્ટગ રો્ડ અને મોટા છે્ડાની નીચલી કેપમાં શેલ બેરિરગ ઇન્સ્ોલ 
કરો.

3 બેરિરગ દ્ારા સંપક્થ  કર્યા મુજબ ગેજિજિગ ્લલાસ્સ્કના ટુક્ડાને કે્ન્ક પપનની 
સંપૂણ્થ પહોિાઈ પર મૂકો (તેલના ધછદ્રને ટાિો).

4 કનેક્ટક્ટગ રો્ડ બોટમ કેપ ઇન્સ્ોલ કરો અને નટ્સને ધીમે ધીમે ક્ડક 
કરો, નીચે પ્રમાણે;

a બધા કેપ બદામ હાર્ માં ચુસ્ત કરો.્ડ.

b નનર્દષ્ટ ટોક્થ  મુજબ તેમને ફરીર્ી સજ્જ્ડ કરો.

c તમામ કનેક્ટક્ટગ રો્ડ એન્્ડ કેપ્સ માટે સંબંધધત પગલાંઓનું 
પુનરાવત્થન કરો

d ફરી એકવાર ક્ડક ર્તા ટોક્થ ને તપાસો.

5 મોટી છે્ેડ કેપ દૂર કરો અને સે્કલનો ઉપર્ોગ કરીને અને સૌર્ી પહોિા 
બિબદુ (્લલીર્રન્સ) પર ્લલાસ્સ્કની પહોિાઈ માપવા. જો ક્્લલર્રન્સ તેની 
મર્યાદા કરતાં વધી જાર્ તો નવા પ્રમાણભતૂ કદના બેરિરગનો ઉપર્ોગ 
કરો અને કે્ન્ક પપન અને કનેક્ટક્ટગ રો્ડ મોટા છે્ડાના બેરિરગ વચે્ના 
ક્્લલર્રન્સને ફરીર્ી માપો.

6 જો નવા પ્રમાણભતૂ કદના બેરિરગનો ઉપર્ોગ કરીને પણ ક્્લલર્રન્સ તનેી 
મર્યાદામાં ન લાવી શકાર્ તો કે્ન્કપપનને ફરીર્ી અં્ડર સાઈઝમાં ગ્ાઈન્્ડ 
કરો અને 0.25 mm અં્ડરસાઈઝ બેરિરગનો ઉપર્ોગ કરો.

7 અન્ય કે્ન્ક પપન અને કનેક્ટક્ટગ રો્ડ બેરિરગ્સ માટે આ જ પદ્ધતતને 
અનુસરવાની છે.

િોંધઃ તેલિયા છછદ્ો ઉિર પ્લયાસ્સ્ટક ગેજ ક્યારે્ય િ મકૂશો
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.57 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિિયા ઘટકો 

વિાંક અિે રવિસ્ટ મયાટે કિેક્ટટિંગ સળિ્યયા તિયાસો (Check connecting rod for bend and twist)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• કિેક્ટટિંગ રોડ ્ેબ્જડ અિે રવિસ્ટ તિયાસો
• પિસ્ટિ અિે કિેક્ટટિંગ રોડ ભેગયા કરો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ    - 1 No.
• ટોક્થ  રેન્ચ, રિરગ એક્પાન્્ડર   - 1 No each.
• મેલેટ, ડ્્ડરિ ફ્ટ પંચ    - 1 No each.
• ફીલર ગેજ, સર્્લલપ ્લલેર્ર (આતંડ્રક)  - 1 No each.
• કનેક્ટક્ટગ રો્ડ એલાઈનર   - 1 No.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિન   - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• ટરિે       - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ     - as reqd.
• કેરોસીન     - as reqd.
• સાબુ તેલ     - as reqd.
• લ્ુબ તેલ     - as reqd.

1 કનેક્ટક્ટગ રો્ડ એસેમ્બલીને વક્થ  બેન્ચ પર મૂકો અને કનેક્ટક્ટગ 
સળિર્ામાંર્ી પપસ્ન દૂર કરો

2 પવખેરી નાખેલ પપસ્ન અને કનેક્ટક્ટગ સળિર્ાને સાફ કરો.

3 પહેરવા અન ેસ્કોરિરગ માટે કનકે્ટક્ટગ રો્ડના નાના છે્ડાના બશુ બરેિરગન ેતપાસો.

4 વિાંક અને ડ્વિસ્ માટે કનેક્ટક્ટગ સળિર્ાની ગોઠવણી તપાસો.

5 કોઈપણ નુકસાન માટે ગજજન પપનની સપાટી તપાસો.

6 કનેક્ટક્ટગ સળિર્ાને ગોઠવણી ડ્ફક્ચર પર મૂકો (1). (ડ્ફગ 1)

7 નાના છે્ડાના બોરમાં ગજજન પપન દાખલ કરો.

8 ચોરસ ધાર વ્ેડ (2) ગસજિર્ન પપનની ચોરસ બેઠક તપાસો. જો કનેક્ટક્ટગ 
સળિર્ા વાંકા કે વિી ગરે્લા હોર્, તો ગજજન પપન બોરમાં ચોરસ રીતે 
બેસશે નહીં. જો વાંકો કે વિી ગર્ેલો જણાર્ તો કનેક્ટક્ટગ રો્ડ બદલો.

9 પપસ્નના ગ્ુવમાં એક સક્થ લપ ફીટ કરો. (ડ્ફગ 2)

10 કનેક્ટક્ટગ સળિર્ાના નાના છે્ડાના બોર અને પપસ્નના ગજજન પપન 
બોરને સંરેઝખત કરો.

11 મેલેટની મદદર્ી પપસ્ન પપન હોલમાં ગજજન પપનને ટેપ કરો. ટેપ કરતી 
વખતે, કનેક્ટક્ટગ રો્ડ બશુને નુકસાન ટાિવા માટે નાના છે્ડાના ધછદ્રને 
સંરેઝખત રાખો. ગુ્વ પર બીજી સક્થ લપ ફીટ કરો. બધા પપસ્ન અને 
કનેક્ટક્ટગ સળિર્ા માટે ઉપરો્લત પગલાંઓનું પુનરાવત્થન કરો.

12 પપસ્ન રીંગને રીંગ એક્સપેન્્ડરમાં પક્ડી રાખો અને તેને પપસ્ન ગ્ુવમાં 
ફીટ કરો. ખાતરી કરો કે રિરગ પર લાગેલ ‘ટોપ’ શબ્દ ઉપરની તરફ હોર્. 
પપસ્ન પર તમામ રિરગ્સ ડ્ફટ કરો. (ડ્ફગ 3)

13 બધા કનેક્ટક્ટગ સળિર્ા અને કેપ્સમાં ઉપલા અને નીચલા બેરિરગ શેલ્સ 
મૂકો અને ફરીર્ી એસેમ્બજિલગ હેતુ માટે તેમને ર્ોગ્ર્ ક્મમાં રાખો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.58 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિિયા ઘટકો 

કે્ન્કશયાફ્ટનું ઓવરહોલિલગ (Overhauling of crankshaft)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• સેવયા મયાગ્ટદર્શકયાિો ઉિ્યોગ
• કે્ન્કશયાફ્ટિી ક્્લલ્યરન્સસ તિયાસો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ    - 1 No.
• એન્ન્જિન મેન્ુઅલ બુક     - 1 No.
• સોફ્ટ હામ્થર - ્લલાસ્સ્ક    - 1 No.
• પ્રાર્ બાર      - 1 No.
• ફીલર ગેજ      - 1 No.
• ્લલાસ્સ્ક ગેજ     - 1 No.
• ટોક્થ  રેન્ચ      - 1 No.
• ્ડાર્લ ગેજ      - 1 No.
• માઇક્ો મીટરની અંદર     - 1 No.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• વક્થ  બેન્ચ  - 1 No.
• મલ્ી સસસલન્્ડર એન્ન્જિન  - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• ટરિે   - 1 No.
• બાનનર્ન કાપ્ડ  - as reqd.
• સાબુ તેલ  - as reqd.
• લુ્બ તેલ  - as reqd.
• શેલ બેરિરગ  - as reqd.

1 બેરિરગ કેપ બોલ્ દૂર કરો (10). (ડ્ફગ 1)

2 બેરિરગ કેપ્સ દૂર કરો (8).

સૂચિયા: કે્ન્કશયાફ્ટ ્ેબરિરગ કેપ્સ સે્ટમ્િ કરેલયા િં્બરો સયાથે 
છચટનિત થ્યેલ છે. વયાઇબે્શિ ડેમ્િર ્બયાજુથી ્ેબરિરગ કેિ દૂર 
કરો.

3 કે્ન્કશાફ્ટ બેરિરગ કેપ્સ (9) અને નીચલા થ્રસ્ બરેીંગ્સ (7) દૂર કરો.

4 બેરિરગ કેપમાંર્ી નીચલા બેરિરગ શેલ (6)ને દૂર કરો (9).(ડ્ફગ 2)

5 કે્ન્કશાફ્ટ દૂર કરો (5).(ડ્ફગ 3)

6 ઉપલા થ્રસ્ બેરિરગ્સ દૂર કરો (4).(ડ્ફગ 4)

7 કે્ન્કકેસમાંર્ી ઉપલા બેરીંગ શેલ્સ (3) દૂર કરો. 8 ઓઈલ ગેલેરીને સારી રીતે સાફ કરો.
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9 ટેબલના સંદર્ભો સાર્ે ર્ોગ્ર્ નવા બેરિરગ શેલ પસંદ કરો.

10 નવા બેરિરગ શેલ્સને તેલર્ી કોટ કરો અને કે્ન્કકેસમાં અને કે્ન્કશાફ્ટ 
બેરિરગ કેપ્સમાં દાખલ કરો.

સૂચિયા: અિર અિે લોઅર કે્ન્ક શયાફ્ટ ્ેબરિરગ શલે્સિે મમસરિત 
કરશો િહીં

11 માર્કકગ પ્રમાણે બેરિરગ કેપ્સ ઇન્સ્ોલ કરો અને 12-બાજુવાિા સ્રિેચ 
બોલ્ને ક્ડક કરો (ડ્ફગ 5)

ઇન્સસ્ટોલશેિ સૂચિયા

ટોક્થ ને ક્ડક બનાવવું 55 N·m (41 lb-ft) + 90°

નંબર 1 વાઇબ્શેન ્ેડમ્પર સાઇ્ડ છે. (ડ્ફગ 2)

12 ્ડાર્લ ગેજ 00 અને એક્સ્્ટેંશનનો ઉપર્ોગ કરીને કે્ન્ક શાફ્ટ બેરિરગ 
વ્ર્ાસ (E) માપો (ડ્ફગ 6)

13 3 બિબદુઓ (A, B અને C) પર માપો અને જો B અને C નું સરેરાશ મૂલ્ય 
A ના મૂલ્ય કરતા ઓછંુ હોર્, તો B અને C નું સરેરાશ મૂલ્ય એ સરેરાશ 
મૂલ્ય છે અને જો A ના મૂલ્ય કરતાં વધુ હોર્, તો A નું તો  A નું મૂલ્ય 
સરેરાશ મૂલ્ય છે (ડ્ફગ 7)

14 કે્ન્કશાફ્ટ બેરિરગ જન્થલ વ્ર્ાસ (F) માપો. (ડ્ફગ 8)

સચૂિયા: જ્યારે A અિ ેB માં મયાિવયામાં આવ ેછે, ત્યારે રિઆઉટ 
0.010mm કરતાં વધુ િ હોવો જોઈએ.

15 કે્ન્કશાફ્ટ બેરિરગ (G) ના રેડ્્ડર્લ ક્્લલર્રન્સને માપો.

ક્્લલર્રન્સ 'G' 0.027-0.051 મીમી

િોંધ: કે્ન્કશયાફ્ટ ્ેબરિરગિયા અંમતમ રેરડ્યલ ક્્લલ્યરન્સસ 
આકૃમતિે સર્વસ મેન્ુઅલ સયાથે સરખયાવો

136

16 Remove the crankshaft bearing cap.

17 Measure width of thrust bearing journal (H) and adjust
with proper thrust bearings.(Fig 10)

10 Coat the new bearing shells with oil and insert into
the crankcase and into the crankshaft bearing caps.

Notice: Do not mix up upper and lower crank
shaft bearing shells

11 Install the bearing caps according to marking and
tighten the 12-sided stretch bolts.(Fig 5)

Installation Notice

Tightening Torque      55 N·m (41 lb-ft) + 90°

No. 1 is vibration damper side. (Fig 2)

12 Measure crank shaft bearing diameters (E) using the
dial gauge 00 and extension. (Fig 6)

13 Measure at 3 points (A, B and C) and if the average
value of B and C is less than A’s value, the average
value of B and C is the mean value and if more than
A’s value, A’s value is the mean value.(Fig 7)

14 Measure crankshaft bearing journal diameter (F).
(Fig 8)

Notice: When measured in A and B, the runout
should not exceed 0.010mm.

15 Measure radial clearance of crankshaft bearing (G).

Clearance ‘G’                                0.027-0.051 mm

Note: Compare final radial clearance figure of
crankshaft bearing to the service manual

(Example) Measured value ‘E’ = 57.700 mm

             Measured value ‘F’  =  57.659 mm

             Clearance ‘G’           = 0.041 mm

                                   Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.8.58

16 કે્ન્કશાફ્ટ બેરિરગ કેપ દૂર કરો.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



137ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.8.58

17 થ્રસ્ બેરિરગ જન્થલ (H) ની પહોિાઈને માપો અને ર્ોગ્ર્ થ્રસ્ બેરિરગ્સ 
સાર્ે એ્ડજસ્ કરો (ડ્ફગ 10)

સૂચિયા: થ્રસ્ બેરિરગની બંને બાજુએ થ્રસ્ વોશરની સમાન જા્ડાઈ 
થિાપપત ર્વી જોઈએ.

18 ઉપલા થ્રસ્ બેરિરગ (4) ન ેતેલર્ી કોટ કરો અન ેકે્ન્કકેસમાં દાખલ કરો 
જિરે્ી તેલના ગુ્વ્સ કે્ન્ક વેબ્સ (તીર) તરફ હોર્.(ડ્ફગ 11)

19 નીચલા થ્રસ્ બેરિરગ (7) ને તેલર્ી કોટ કરો અને કે્ન્કશાફ્ટ બેરિરગ 
કેપમાં દાખલ કરો જિરે્ી તલેના ગ્વુ્સ કે્ન્ક વબે્સ (તીર) તરફ હોર્. (ડ્ફગ 12)

સૂચિયા: જાિવી રાખતા લૂગ્સ ગ્ુવ્સ (તીર) માં ન્થિત હોવા જોઈએ.

સૂચિયા: જો મહત્તમ. બોલ્ની લંબાઈ (L) 63.8mm કરતાં વધી જાર્ 
છે, તેમને બદલો. (ડ્ફગ 13)

20 નવા કે્ન્ક શાફ્ટને એન્ન્જિન ઓઈલર્ી કોટ કરો અને તેને કે્ન્કકેસ પર 
મૂકો.

21 માર્કકગ મુજબ કે્ન્ક શાફ્ટ બેરિરગ કેપ્સ ઇન્સ્ોલ કરો અને બોલ્ને 
ક્ડક કરો.

ઇન્સસ્ટોલશેિ સૂચિયા

ટોક્થ ને ક્ડક બનાવવું 55 N·m (41 lb-ft) + 90°

નંબર 1 કેપમાંર્ી ઇન્સ્ોલ કરો

22 કે્ન્ક શાફ્ટન ેહાર્ર્ી ફેરવો અન ેતપાસો કે તે સરિતાર્ી ફરે છે કે નહીં. 
કે્ન્કશાફ્ટને પાછિ અને આગિ ખસે્ડવા માટે સોફ્ટ હેમર અને પ્રાર્ 
બાર/સુ્ક્ડરિ ાઈવરનો ઉપર્ોગ કરો. (ડ્ફગ 14)

23 કે્ન્કશાફ્ટ બેરિરગ અક્ીર્ ક્્લલર્રન્સ અર્વા ્ડાર્લ ગેજ અને ્ડાર્લ 
ગેજ ધારક સારે્ થ્રસ્ ક્્લલર્રન્સને માપો (ડ્ફગ 15)
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ક્્લલર્રન્સ 0.100 - 0.245 મીમી

િોટટસ: સર્વસ મેન્ુઅલ સારે્ તમારા થ્રસ્ ક્્લલર્રન્સ ડ્ફગરની 
સરખામણી કરો

સૂચિયા: થ્રસ્ બેરિરગની બંને બાજુએ થ્રસ્ વોશરની સમાન જા્ડાઈ 
થિાપપત ર્વી જોઈએ.

િોટટસ: જો ક્્લલર્રન્સ ધોરણની બહાર હોર્, તો થ્રસ્ વોશરન ેબદલીને 
કે્ન્ક શાફ્ટ બેરિરગની અક્ીર્ ક્્લલર્રન્સને સમાર્ોસજિત કરો.

24 કનેક્ટક્ટગ રો્ડમાં નવા કનેક્ટક્ટગ રો્ડ બેરિરગ શેલ્સ અને કનેક્ટક્ટગ રો્ડ 
બેરિરગ શેલ્સને કનેક્ટક્ટગ રો્ડમાં દાખલ કરો અને 12-બાજુવાિા સ્રિેચ 
બોલ્ને સજ્જ્ડ કરો (11).

ઇન્સસ્ટોલશેિ સૂચિયા

ટોક્થ ને ક્ડક બનાવવું 55 N·m (26 lb-ft) + 90°

25 કનેક્ટક્ટગ રો્ડ બેરિરગનો આતંડ્રક વ્ર્ાસ માપો. (ડ્ફગ 16)

26 કનેક્ટક્ટગ રો્ડ બેરિરગ જન્થલ વ્ર્ાસ (k) માપો.

િોંધ: સર્વસ મેન્ુઅલમાં કે્ન્ક શયાફ્ટ ્ેબરિરગ જિ્ટલ વ્્યયાસિયા 
મયાિિો સંદભ્ટ લો.

27 કનેક્ટક્ટગ રો્ડ બેરિરગનું રેડ્્ડર્લ ક્્લલર્રન્સ (L) માપો.
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Notice: Compare your thrust clearance figure to the
service manual

Notice: The same thickness of thrust washers should
be installed on both sides of the thrust bearing.

Notice: If the clearance is out of standard, adjust the
axial clearance of crank shaft bearing by replacing
the thrust washers.

24 Insert the new connecting rod bearing shells into the
connecting rod and connecting rod bearing shells into
the connecting rod and tighten the 12-sided stretch
bolts (11).

Installation Notice

Tightening Torque               55 N·m (26 lb-ft) + 90°

25 Measure inner diameter of connecting rod bearing.
(Fig 16)

26 Measure connecting rod bearing journal diameter (k).

Note: Refer to measurement of the crank shaft
bearing journal diameter in service manual.

27 Measure the radial clearance (L) of the connecting
rod bearing.

(Example) Measured value ‘J’ = 47.700 mm

Measured value ‘K’  = 47.653 mm

Clearance ‘G’           = 0.047 mm

Radial Clearance ‘L’                  0.026 - 0.068 mm

Note : Compare your radial clearance of the
connecting rod bearing to the service manual

Notice: if the clearance is out of standard, adjust the
radial clearances of connecting rod bearing by
replacing the connecting rod bearing shells.

28 Remove the connecting rod bearing cap.

29 Install the piston.

30 Rotate the crank shaft by hand and check whether it
rotates smoothly.

Note: Find how to access a dial gauge or
micrometer set or plastic gauge in various
different crush dimensions. (Fig 17)
Plastic gauge is a measuring tool used for
measuring clearances

                                   Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.8.58

રેડ્્ડર્લ ક્્લલર્રન્સ 'L' 0.026 - 0.068 મીમી

િૉૅધ: કનેક્ટક્ટગ રો્ડ બેરિરગના તમારા રેડ્્ડર્લ ક્્લલર્રન્સની સર્વસ 
મેન્ુઅલ સાર્ે સરખામણી કરો

િોટટસ: જો ક્્લલર્રન્સ ધોરણની બહાર હોર્, તો કનેક્ટક્ટગ રો્ડ 
બેરંગ સેક્સને બદલીને કનેક્ટક્ટગ રો્ડ બેરિરગના રેડ્્ડર્લ ક્્લલર્રન્સને 
સમર્ોધચત કરો.

28 કનેક્ટક્ટગ રો્ડ બેરિરગ કેપ દૂર કરો.

29 પપસ્ન ઇન્સ્ોલ કરો.

30 કે્ન્ક શાફ્ટને હાર્ર્ી ફેરવો અને તપાસો કે તે સરિતાર્ી ફરે છે કે કેમ.

િોંધ: પવપવધ ક્શ િરરમયાણોમાં ડયા્યલ ગેજ અથવયા 
મયાઇક્ોમીટર સેટ અથવયા પ્લયાસ્સ્ટક ગેજિે કેવી રીતે ઍકે્સ 
કરવું તે શોધો. (રિગ 17)

પ્લયાસ્સ્ટક ગજે એક મયાિિ સયાધિ છે જિિેો ઉિ્યોગ ક્્લલ્યરન્સસ 
મયાિવયા મયાટે થયા્ય છે

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



139

ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.59 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિ ઘટકો 

એન્્જજિિમાંથી કે્ન્કશયાફ્ટ દૂર કરો (Remove the crankshaft from the engine)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ડેમ્િર પુલી દૂર કરો
• ટયાઇમિમગ ગગ્યર/ટયાઇમિમગ ચેઇિ દૂર કરો
• એન્્જજિિમાંથી ફ્લયા્યવ્ીલ દૂર કરો
• એન્્જજિિમાંથી કે્ન્ક શયાફ્ટ એસેમ્્બલી દૂર કરો

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: ડેમ્િર ગરગડી દૂર કરવી

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ    - 1 No.
• ટોક્થ  રેન્ચ      - 1 No.
• મેલેટ, ડ્્ડરિ ફ્ટ પંચ     - 1 No.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિન   - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• ટરિે       - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ     - as reqd.
• કેરોસીન     - as reqd.
• સાબુ તેલ     - as reqd.
• લ્ુબ તેલ     - as reqd.

1 એન્ન્જિનન ેફેરવો અન ેટાઈમિમગ માક્થ સ (1) ન ેટાઈમિમગ પોઈન્ટર (2) સારે્ 
એકરુપ કરો. (ડ્ફગ 1)

2 ટાઈમિમગ કવર (3) ના સંદર્્થમાં પોઇન્ટર (2) ની ન્થિતતને ધચટનિત કરો.

3 ફ્લાર્વ્ીલના પડ્રભ્રમણને રોકવા માટે ફ્લાર્વ્ીલ રિરગ ગગર્ર અને 
કે્ન્કકેસની વચ્ે લાક્ડાનો ટુક્ડો મૂકો.

4 કે્ન્ક શાફ્ટ પુલી અખરોટ (4) દૂર કરો.

5 ખ્ટેંચનાર (5) ને કે્ન્ક શાફ્ટ પુલી (6) પર મૂકો. ખાતરી કરો કે અતંરનો 
ર્ાગ (7) કે્ન્ક શાફ્ટ થ્રે્ડોની અંદર બેસે નહીં.

6 ખ્ટેંચનારના પગ (8)ને એવી રીતે મૂકો કે ખ્ટેંચનારની ફ્લ્ટેંજ (9) પુલી (6) 
ની સમાંતર હોર્. (ડ્ફગ 2)

7 જ્યાં સુધી ગરગ્ડી (6) કે્ન્ક શાફ્ટમાંર્ી બહાર ન આવે ત્યાં સુધી મધ્ર્ 
બોલ્ (10) ને સજ્જ્ડ કરો.

8 પુલરની મદદર્ી ્ેડમ્પર પુલી (11) દૂર કરો, અને ત્રાંસા પવરુદ્ધ માઉજિન્ટગ 
સૂ્કને ઢીલું કરીને ટાઇમિમગ કવર દૂર કરો.

9 ગાસે્કટ (12) અને તેલ સીલ (17) દૂર કરો. (ડ્ફગ 3)

10 ટાઇમિમગ ગગર્રના માઉજિન્ટગ બોલ્ને સૂ્ક કાઢી નાખો.

11 ખ્ટેંચનાર (13)ને કેમશાફ્ટ ટાઇમિમગ ગગર્ર (14) પર મૂકો.

12 પુલર બોલ્ (15) ને એવી રીતે સજ્જ્ડ કરો કે પુલર ફ્લ્ટેંજ (13) ટાઇમિમગ 
ગગર્ર (14) ની સમાંતર હોર્. (ડ્ફગ 4)

13 ટાઈમિમગ ગગર્ર (14) કેમશાફ્ટમાંર્ી બહાર ન આવે ત્યાં સુધી સેન્ટર 
બોલ્ (16) ને ક્ડક કરો. (ડ્ફગ5)

14 વુ્ડરફ કી દૂર કરો.

15 ગગર્ર/સ્પ્રોકેટમાંર્ી સાંકિ/બલે્ દૂર કરો.

16 ટેન્શનર ધરાવતો સાંકિ/બેલ્ દૂર કરો.
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17 પાણીના પંપના બોલ્ને (1) જ્યાં સુધી સ્પસ્પ્રગનું (2) ટેન્શન ઓછંુ ન ર્ાર્ 
ત્યાં સુધી ઢીલું કરો.

18 ગરગ્ડીમાંર્ી પટ્ો (3) ઢીલો કરો અને દૂર કરો.

19 ટાઈમિમગ ચેઈન ટેન્શનર (1) ઢીલું કરો અને ટેન્શનર કોને્ટક્ટમાંર્ી 
ટેન્શનરને દૂર કરો અને ચેઈન (2)ને ગગર્રમાંર્ી બહાર કાઢો. (ડ્ફગ 6)

20 ચેઇન ટેન્શનર માઉજિન્ટગ બોલ્ને ઢીલું કરો (1). (ડ્ફગ 7)

21 બોલ્ દૂર કરો.

22 વસતં દૂર કરો.

23 ટેન્શનર પે્ડ દૂર કરો.

24 સાંકિ સ્પ્રોકેટમાંર્ી સાંકિ (2) બહાર કાઢો.

કાર્્થ 2: ફ્લયા્યવ્ીલ દૂર કરવું

1 ફ્લાર્વ્ીલ અને કે્ન્ક શાફ્ટની વચ્ે લાક્ડાનો ટુક્ડો (1) મૂકીને 
ફ્લાર્વ્ીલને લોક કરો અર્વા ફ્લાર્વ્ીલના પડ્રભ્રમણને લોક કરવા 
માટે પવઝશષ્ટ સાધનનો ઉપર્ોગ કરો.

2 ફ્લાર્વ્ીલ માઉજિન્ટગ બોલ્્સ (4) માંર્ી લોક ્લલેટ્સ (3)/લોરિકગ 
વાર્રને અનલોક કરો. (ડ્ફગ 1)

3 ફ્લાર્વ્ીલમાંર્ી ફાસ્નિનગ બોલ્ને સૂ્ક કાઢી નાખો.

4 ફ્લાર્વ્ીલ અન ેએન્ન્જિનના પાછિના ર્ાગની વચ્ ેપ્રી બાર (5) અર્વા 
ફ્લાર્વ્ીલને ઢીલું કરવા માટે ્લલાસ્સ્ક મેલેટ (6) નો ઉપર્ોગ કરો. 
ખાતરી કરો કે ફ્લાર્વ્ીલ જમીન પર ન પ્ેડ. (ડ્ફગ 2)

5 ફ્લાર્વ્ીલ દૂર કરો અને તેને નનરીક્ણ ટેબલ પર રાખો.
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કાર્્થ 3: કે્ન્ક શયાફ્ટિે દૂર કરવું

1 એન્ન્જિનને ઊંધું કરો અને એન્ન્જિનને લાક્ડાના બ્લોક્સ પર રાખો.

2 મુખ્ય બેરિરગ કેપ્સ (2) ને કે્ન્કકેસના સંદર્્થમાં ધચટનિત કરો (3).

3 મુખ્ય બેરિરગ કેપ્સના બોલ્/નટ્સને સૂ્ક કાઢી નાખો (2).

4 ્લલાસ્સ્ક મેલેટ વ્ેડ મુખ્ય બેરિરગ કેપ્સ (2) ને ટેપ કરો.

5 બેરિરગ કેપ્સ (2) ને બેરિરગ શેલ સારે્ સરખી રીતે ઉપા્ડો. ખાતરી કરો કે 
્ડોવેલ વાંકા ન ર્ાર્. બેન્ટ ્ડોવેલ કેપ્સના ખોટા સંકલનનું કારણ બની 
શકે છે જિનેા પડ્રણામે બેરિરગ વેર/કે્ન્ક શાફ્ટ જ્લત ર્ાર્ છે. (ડ્ફગ 1)

6 અન્ય વ્ર્ક્્લતની મદદર્ી કે્ન્ક શાફ્ટ (4) ઉપા્ડો/ હૂક (5) દરેક છે્ડાને 
પક્ડીને ઉપા્ડો, અને તેને નનરીક્ણ સે્ન્્ડ પર મૂકો. (ડ્ફગ 2)

7 સમાન બોલ્ વ્ેડ બેરિરગ કેપ્સને તેમના સંબંધધત થિાનો પર મૂકો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.60 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિિયા ઘટકો 

તેલ રીટેિર અિે થ્રસ્ટ વોશરનું નિરીક્ષણ કરે છે (Inspecting oil retainer and thrust washer)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• કે્ન્ક શયાફ્ટિી થ્રસ્ટ સિયાટીઓિયા પવ્યર િયાસો
• કે્ન્ક શયાફ્ટિયા તેલ રીટેિરનું નિરીક્ષણ કરો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ     - 1 No.
• ્ડાર્લ સૂચક     - 1 No.
• ‘V’ બ્લોક      - 1 No.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિન    - 1 No.
• વક્થ  બેન્ચ      - 1 No.
• સરફેસ ટેબલ     - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• ટરિે   - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ  - as reqd.
• કેરોસીન  - as reqd.
• સાબુ તેલ  - as reqd.
• લ્ુબ તેલ  - as reqd.
• તેલ રીટેનર  - as reqd.

1 કે્ન્ક ગરગ્ડી દૂર કરો

2 બધા કનેક્ટક્ટગ સળિર્ા કેપ્સને ડ્્ડસ્કનેક્ટ કરો અને દૂર કરો

3 કે્ન્ક શાફ્ટના માઉજિન્ટગને ઢીલું કરો

4 એન્ન્જિનમાંર્ી કે્ન્કશાફ્ટ દૂર કરો

5 વક્થ  બેન્ચ પર ટરિેમાં કે્ન્કશાફ્ટ મૂકો

6 કે્ન્કશાફ્ટ સાફ કરો

7 થ્રસ્ હાફ વોશસ્થ અને ઓઇલ ડ્રટેનસ્થને સાફ કરો (ડ્ફગ 1)

8 વસ્તો અને નુકસાન માટે થ્રસ્ વોશર તપાસો

9 નુકસાન માટે કે્ન્ક શાફ્ટ ઓઇલ રીટેનર (1) તપાસો

10 કે્ન્કશાફ્ટન ે‘V’ બ્લોક્સ પર મકૂો અન ેખાતરી કરો કે કે્ન્કશાફ્ટ મ્ુલતપણે 
ફરે છે.

11 થ્રસ્ સપાટીઓ તપાસવા માટે ્ડાર્લ સૂચક સેટ કરો અને કે્ન્કશાફ્ટને 
ફેરવો અને ઘસારાને માપો.

12 સર્વસ મેન્ુઅલ રીરિ્ડગ સાર્ે વેરનેસ રીરિ્ડગનો સંદર્્થ લો

13 જો થ્રસ્ સરફેસ વેર નનર્દષ્ટ મર્યાદા કરતા વધુ હોર્, તો ફરીર્ી નોંધવા 
માટે ર્લામણ કરો

14 જો થ્રસ્ હાફ વોશર અને ઓઈલ રીટેનસ્થમાં કોઈ નુકસાન જોવા મિે, 
તો તેને બદલો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.61 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિ ઘટકો 

કે્ન્કશયાફ્ટ ટેિર અિે અંડયાકયાર મયાિવયા (Measuring the crankshaft taper and ovality)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ફે્ન્ક શયાકટ જિ્ટલ વસ્ત તિયાસ
• ટેિ અિે એથલીટ મયાટે ફે્ન્ક શયાકટ જિ્ટલ િે મયાિોઅિ

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમને્ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ     - 1 No.
• બહારના માઇક્ોમીટર     - 1 No.
• ‘V’ બ્લલૉક      - 2 Nos.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મુલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિનનર્ર   - 1 No.
• સરકસે ટેબલ     - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• ટરિે   - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ  - as reqd.
• કેરોસીન  - as reqd.
• સાબુ તેલ  - as reqd.
• લ્ુબ તેલ  - as reqd.

1 એન્ન્જિન બ્લોકમાંર્ી કે્ન્ક શાફ્ટ દૂર કરો.

2 સફાઈ દ્રાવક સાર્ે કે્ન્ક શાફ્ટ એસેમ્બલી સાફ કરો.

3 કે્ન્ક શાફ્ટને સંકુધચત હવા અને બનનર્ાન કાપ્ડર્ી સાફ કરો.

4 તતરા્ડો અને નુકસાન માટે કે્ન્ક શાફ્ટને દૃષ્ષ્ટની રીતે તપાસો.

5 બહારના માઇક્ોમીટરની મદદર્ી, જન્થલ વ્ર્ાસને ̀ 1’ ̀ 2’ ̀ 3’ અને ̀ 4’ થિાને 
માપો. `1’ અને `3’ અને `2’ અને `4’ વચ્ેના વાંચનમાં તફાવત અં્ડાકાર 
આપશે અને `1’ અને `2’ ટેપર આપશે. (ડ્ફગ 1 અને 2)

6 જો ટેપર અને અં્ડાકાર આપેલ નનર્દષ્ટ મર્યાદા કરતાં વધુ હોર્, તો 
કે્ન્કશાફ્ટને અ્ંડરસાઈઝ કરવા માટે ફરીર્ી ગ્ાઉન્્ડ કરવું જોઈએ.

7 કે્ન્કશાફ્ટ મેઈન જન્થલ અને બેરિરગ શેલ વચ્ે ઓઈલ ક્્લલર્રન્સને 
માપો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.62 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિિયા ઘટકો 

કે્ન્કશયાફ્ટનું નિરીક્ષણ કરે છે (Inspect the crankshaft)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• કે્ન્ક શયાફ્ટિયા વિાંક અિે રવિસ્ટિે તિયાસો
• કે્ન્ક શયાફ્ટિી રિલેટ પરિજ્યા તિયાસો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ     - 1 No.
• ‘V’ બ્લોક      - 2 Nos.
• ચુંબકીર્ આધાર સાર્ે ્ડાર્લ ગેજ    - 2 Nos.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિન    - 1 No.
• સરફેસ ટેબલ     - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• ટરિે       - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ  - as reqd.
• કેરોસીન  - as reqd.
• સાબુ તેલ  - as reqd.
• લ્ુબ તેલ  - as reqd.

1 સપાટીના ટેબલ પર બે ‘V’ બ્લોક્સ (1) મૂકો (2).

2 કે્ન્કશાફ્ટ (3)ને 'V' બ્લોક્સ પર મૂકો અને 'V' બ્લોક્સ વચે્નું અતંર 
એવી રીતે સમાર્ોસજિત કરો કે 'V' બ્લોકની બંને બાજુએ શાફ્ટ તેની કુલ 
લંબાઈના 1/10મા ર્ાગર્ી વધુ ઓવરહેં ગ ન ર્ાર્. .

3 સપાટીના ટેબલ પર ચુંબકીર્ આધાર (5) સાર્ે ્ડાર્લ સૂચક મૂકો. 
(ડ્ફગ 1)

4 શાફ્ટની મધ્ર્માં ્ડાર્લ સૂચક (4) લાવો (3).

5 ્ડાર્લ ઇગન્્ડકેટરની (4) સોર્ને શાફ્ટ પર દબાવો જિરે્ી સોર્ ર્ો્ંુડ 
ડ્્ડફ્લેક્શન બતાવે.

6 ્ડાર્લને ફેરવીને સૂચકની સોર્ને ‘O’ ન્થિતતમાં ગોઠવો.

7 શાફ્ટ (3) ને હાર્ર્ી ફેરવો અને સોર્ના પવચલનને નોંધો. આ કેન્દ્રમાં 
શાફ્ટને વિાંક આપશે.

8 ઉપરો્લત પગલાંન ેત્રણ જગ્ર્ાએ પનુરાવર્તત કરો, જિરે્ી શાફ્ટની સપંૂણ્થ 
લંબાઈ આવરી શકાર્ (3).

9 મુખ્ય અને કનેક્ટક્ટગ સળિર્ા જન્થલ્સની ડ્ફલેટ પત્રજ્યા તપાસો (ડ્ફગ 2)

તમામ થિિોએ મહત્તમ વિાંક નોંધો.

જો કોઈ એક અથવયા વધુ સ્થિોએ મહત્તમ વિાંક ઉત્િયાદક 
દ્યારયા નિર્દષ્ટ મ્યયાદયા કરતાં વધુ જોવયા મિે તો શયાફ્ટિયા 
વિાંકિે દૂર કરવયા/ ્બદલવયાિી ભલયામણ કરવયામાં આવે છે.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.63 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિ ઘટકો 

ફ્લયા્યવ્ીલ અિે ન્્પિગોટ ્ેબરિરગનું નિરીક્ષણ કરો (Inspect the flywheel and spigot bearing)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ફ્લયા્યવ્ીલ અિે મયાઉલિન્ગ ફ્લેંજનું નિરીક્ષણ કરો
• ન્્પિગોટ ્ેબરિરગનું નિરીક્ષણ કરો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ     - 1 No.
• ટોક્થ  રેન્ચ      - 1 No.
• બોક્સ સ્પેનર કીટ     - 2 Nos.
• બેરિરગ ખ્ટેંચનાર     - 1 No.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિન    - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• ટરિે   - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ  - as reqd.
• કેરોસીન  - as reqd.

ફ્લયા્યવ્ીલ અિે મયાઉલિન્ગ ફ્લેંજનું નિરીક્ષણ કરવું

1 ફ્લાર્વ્ીલની સપાટીને સાફ કરો.

2 સીધી ધાર (1) અને ફીલર ગેજ (4) નો ઉપર્ોગ કરીને ફ્લાર્વ્ીલ (ડ્ફગ 
1) ઘર્્થણ સપાટીને દૃષ્ષ્ટની રીતે તપાસો.

3 જો ફ્લાર્વ્ીલ વોરપેજ ઉત્પાદક દ્ારા નનર્દષ્ટ મર્યાદા કરતાં વધુ હોર્, 
તો મશીનિનગ માટે ર્લામણ કરો.

4 ખાતરી કરો કે મશીનિનગ પછી ફ્લાર્વ્ીલની જા્ડાઈ નનર્દષ્ટ જા્ડાઈ 
કરતાં ઓછી ન ર્ઈ ગઈ હોર્.

5 કે્ન્ક શાફ્ટ ફ્લ્ટેંજ અને ફ્લાર્વ્ીલ સમાગમની સપાટીને સાફ કરો.

6 ફ્લાર્વ્ીલ માઉજિન્ટગ ફ્લ્ટેંજ (ડ્ફગ 2) ને નુકસાન અને તતરા્ડો માટે 
દૃષ્ષ્ટની રીતે તપાસો

7 કે્ન્કશાફ્ટ પર ફ્લ્ટેંજ બોલ્ને ઠીક કરો

8 કે્ન્કશાફ્ટ/ફ્લાર્ વ્ીલના પાછિના છે્ડામાંર્ી પ્સ્પગોટ બરેિરગન ેદૂર કરો

9 બેરિરગ ક્્લલર્રન્સ અને બેરિરગના અવાજને સાફ કરો અને તપાસો [જો 
ર્ાકેલું હોર્, તો નવા બેરિરગર્ી બદલો].

10 કે્ન્ક શાફ્ટ રીઅર એન્્ડ/ફ્લાર્વ્ીલના સોકેટમાં પ્સ્પગોટ બરેિરગ ફીટ કરો.

11 ્ડમી શાફ્ટની મદદર્ી બેરિરગને સંરેઝખત કરો.

12 ફ્લાર્વ્ીલ ધછદ્રો અને ફ્લ્ટેંજ બોલ્્સ/્ડોવેલ પપન (5) (1 લી સસસલન્્ડર 
સારે્ ટાઇમિમગ માક્થ  ગોઠવણી માટે જુઓ (ડ્ફગ 3)

13 કે્ન્ક શાફ્ટ ફ્લ્ટેંજ પર ફ્લાર્વ્ીલ (1) થિાપપત કરો.

14 ફ્લાર્વ્ીલન ેપડ્રભ્રમણર્ી લોક કરો (ખાસ સાધનનો ઉપર્ોગ કરીન)ે (2).
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15 ફ્લાર્વ્ીલ માઉજિન્ટગ બોલ્્સ/નટ્સ (4) ને ત્રાંસા અને સમાન રીતે 
નનર્દષ્ટ ટોક્થ  સુધી સજ્જ્ડ કરો.

16 નનષ્ફિતા ટાિવા હકારાત્મક લોકીંગ ઉપકરણનો ઉપર્ોગ કરો

17 ફ્લાર્વ્ીલમાંર્ી બહાર નીકિેલા ચહેરાને તપાસો (ડ્ફગ 4)

18 જો ફેસ રન આઉટ ઉલ્લેઝખત મર્યાદા કરતાં વધુ હોર્, તો મશીનિનગ માટે 
ર્લામણ કરો. ખાતરી કરો કે, મશીનિનગ પછી, ફ્લાર્વ્ીલની જા્ડાઈ 
નનર્દષ્ટ જા્ડાઈ કરતા ઓછી ન ર્ઈ ગઈ હોર્.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.64 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિ ઘટકો 

વયાઇબ્શેિ ડેમ્િર તિયાસો (Check the vibration damper)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• વયાઇબે્શિ ડેમ્િર ખયામીઓ તિયાસો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્્ટ્સ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ     - 1 No.
• ્ેડમ્પર પુલી માટે સોકેટ સ્પેનર    - 1 No.
• પુલી ખ્ટેંચનાર     - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• ટરિે   - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ  - as reqd.
• કેરોસીન  - as reqd.
• વાઇબે્શન ્ેડમ્પર એસેસરીઝ  - as reqd.

1 ફેન ્ડરિ ાઈવની ગરગ્ડીમાંર્ી ફેન બેલ્ (7) (ડ્ફગ 1) દૂર કરો

2 સોકેટ સ્પનેરની મદદર્ી ્ેડમ્પર નટ (1) ઢીલું કરો અને ્ેડમ્પર નટ દૂર કરો

3 ફેન ્ડરિ ાઇવ પુલી (8) પર પુલરને ઠીક કરો અને તેને દૂર કરો

4 ટરિે  પર ફેન ્ડરિ ાઇવ પુલી મૂકો

5 વાઇબ્શેન ્ેડમ્પર અને ફેન ્ડરિ ાઇવ પુલીને સાફ કરો

6 વાઇબ્શેન ્ેડમ્પરની રબર ડ્્ડસ્ક (3), પાર્લોટ ડ્રવેટ (2) અને લોક ્લલેટ 
(4) ને દૃષ્ષ્ટની રીતે તપાસો.

7 વાઇબ્શેન ્ેડમ્પરને તો્ડી નાખો

8 ટરિેમાં વક્થ  બેન્ચ પર વાઇબ્શેન ્ેડમ્પર, પાર્લોટ ડ્રવેટ ડ્્ડસ્ક, પુલી હબ, 
ફેન્ડરિ ાઇવ પુલી, લોક ્લલેટ, ્ેડમ્પર નટ ્લલેટ કરો.

9 વાઇબ્શેન ્ેડમ્પરના તમામ પવખેરી નાખેલા ર્ાગોને સાફ કરો

10 વસ્તો અને નુકસાન માટે પવખેરી નાખેલા ર્ાગોનું નનરીક્ણ કરો

11 ક્તતગ્સ્ત/ પહેરેલા ર્ાગો પસંદ કરો અને તેને નવા ર્ાગો સારે્ બદલો.

12 વાઇબ્શેન ્ેડમ્પરના તમામ પવખેરી નાખેલા ર્ાગોને એસેમ્બલ કરો.

13 કે્ન્ક શાફ્ટ પર વાઇબે્શન ્ેડમ્પર ફીટ કરો.

14 ખાતરી કરો કે વાઇબે્શન ્ેડમ્પર ફેન ્ડરિ ાઇવ પુલી સારે્ ર્ોગ્ર્ રીતે 
ઇન્સ્ોલ કરેલું છે.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.65 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિિયા ઘટકિો 

દૂર કરી રહ્યા છે અિે કેમશયાફ્ટિે તિયાસી રહ્યા છે (Removing and checking the camshaft)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• એ્જજીિમાંથી કેમશયાફ્ટ દૂર કરો અિે તિયાસ
• કેમ શયાકટ ્ેબ્જડ અિે રવિસ્ટ તિયાસ
• કેમ લો અિે જિ્ટલ નું નિરીક્ષણ કરો
• કેમ લો્બડી ઊંચયાઈ મયાિ.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ     - 1 No.
• મે લેટ      - 1 No.
• ફીચર ગેજ,      - 1 No.
• બહારના માઇક્ોમીટર     - 1 No.
• ્ડાર્લ ટોસ્ સૂચક     - 1 No.
• ‘V’ બ્લલૉક      - 2 Nos.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મુલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિનનર્ર   - 1 No.
• સરકસે ટેબલ     - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• ટરિે   - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ  - as reqd.
• કેરોસીન  - as reqd.
• સાબુ તેલ  - as reqd.
• લખ્ું તેલ  - as reqd.

1 બોલ્ દૂર કરો (1) કેમશાફ્ટ ટરિસ્ ્લલટે ને જાિવવી રાખો અને ટરિસ્ 
્લલટે દૂર કરો (ડ્ફગ 1)

2 કેમશાફ્ટને ટેકો આપો અને દરેક બેરંગ દ્ારા જન્થલ સને કાિજીપૂવ્થક 
સ્લાઈ્ડ કરો. કેમ લો સાર્ે સપાટી ના સંપક્થ  ને ટાિો અને કેમશાફ્ટને 
બહાર કાઢો. (ફાગ 2)

3 કેમશાફ્ટને સારી રીતે સાફ કરો.

4 સ્રિેચર, ગ્ુવ્સ અને તમટિટગે માક્થ  માટે કેમશાફ્ટ જન્થલ્સનું નનરીક્ણ કરો.

5 દરેક જન્થલને અ્ંડાકાર, ટેપર અને વસ્તો માટે માપો.

6 ્ડાર્લ ટોસ્ સૂચક સારે્ બેન્્ડ અને ડ્વિસ્ માટે કેમશાફ્ટ તપાસો

7 વસ્તો માટે કેમ લોબ્સની સપાટી તપાસો. (ડ્ફગ 3) માઈક્ોમીટર વ્ેડ 
કેમશાફ્ટના બેઝ સક્થ લ (1) નો વ્ર્ાસ માપો.

8 માઈક્ોમીટર વ્ેડ કેમ લોબ્ડી ઊંચાઈ (2) માપો

9 કેમ લોબ્ડી ઊંચાઈ (2) અને બે સક્થ લ વ્ર્ાસ (1) વચે્નો તફાવત એ 
કેમ સલફ્ટ છે.

10 ઓઇલ પપં ્ડરિ ાઈવર ગગર્ર ને તમટિટગે, પહેરછા અન ેનુકસાન માટે તપાસો.

11 બિતણ પંપ ચાલવા માટે તરંગી તા તપાસો.
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12 કેમ શાકટ બરેીંગ્સ તપાસ. જો કોઈ નકુસાન જોવા મિે, તો બરંેગ બદલો. 13 ટરિસ્ વોટર (1) અને કેમશાફ્ટની પ્રર્મ જન્થલ (2) વચે્ ક્્લલર્રન્સને 
માપો (ડ્ફગ 4)

14 જો ઉત્પાદક ની ર્લામણ મુજબ ક્્લલર્રન્સ ન હોર્ તો ટરિસ્ વોટર બદલો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.66 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનિ્યર ઘટકિો 

ફે્ન્ક શયાકટ, િોસ્ટિયા અિે કિેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલિલગ કરવયાિયા (Assembling the crank shaft, piston 
and connecting rod assembly)
હેતુએ: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• સસસલ્જડર બ્ોકરમાં ્ેબરિરગ્સિે ઠીક કરો
• સસસલ્જડર બ્ોકરમાં ફે્ન્ક શયાફ્ટિે ઠીક કરો
• કિેક્ટટિંગ રોડ ્ેબરંગ કેતિે ઠીક કરો
• ફે્ન્ક શયાકટ એ્જડ પ્લેટ તિયાસ.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમને્ (Tools/Instruments)

• ્ડાર્લ ગેજ સાર્ે મેગ્ેટ બે    - 1 No.
• તાલીમાર્થી ટૂલ્સ કીટ     - 1 No.
• હેલી ડુ્ટી સૂ્ક ્ડરિ ાઈવર/પ્રાર્ બાર    - 1 No.
• ટમ્થ રેન્જ      - 1 No.
• બોક્સ સપેર     - 1 No.
• પોસ્ના રીંગ કોમ્પ્રસેર     - 1 No.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મુલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિનનર્ર   - 1 No.
• વક્થ  બેન્ચે      - 1 No.
• લાક્ડાની બ્લલૉક     - 2 Nos.
• તેલનો ધબ્બો     - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• મુખ્ય જન્થલ બેરંગ  - 1 No.
• મોટા અને બેરંગ  - as reqd.
• પોસ્ના પપન  - as reqd.
• નટ બોલ્  - as reqd.
• કપાસનો કચરો  - as reqd.
• બનનર્ન કાપ્ડ  - as reqd.
• સાબુ તેલ  - as reqd.
• લખ્ું તેલ  - as reqd.

1 એન્ન્જિનનર્ર બ્ોકરને લાક્ડાની બ્લલૉક પર ચૂકો (ડ્ફગ 1)

2 સસસલન્્ડર બ્ોકરમાં મુખ્ય બેરિરગના પેરેન્ટસ બપોરને સાફ કરો.

3 પપતૃ બોર ના તેલ ધછદ્ર સાફ કરો.

4 મુખ્ય બેરંગ શેને તેના સંબંધધત પેરેન્ટસ બપોરમાં ચૂકો. ખાતરી કરો કે 
બરંેગ શેના તનેા ધછદ્ર અન ેપરેેન્ટસ બોર ના ધછદ્ર સપંૂણ્થ રીત ેસરેંઝખત છે.

5 ફે્ન્ક શાકટ રી્ડર બેરંગ સીલ (ઓઇલ સીલ) થિાપપત કરો. બેરંગ કે 
અને સસસલન્્ડર બ્લલૉક વચે્ના ધછદ્રમાં રબર પરેિકગે (રબર ની લાક્ડી) 
દાખલ કરો.

6 રબર પરેિકગનું પ્રક્ેપ 6 મામીર્ી વધુ ન હોવું જોઈએ. જો તે 6 મામીર્ી વધુ 
હોર્, તો વધારાની લંબાઈ ને કાપી નાખો.

7 ટરિસ્ વશંને સંબંધધત બેરિરગ્સમાં ઇન્સ્ોલ કરો.

સ્વચ્છ એન્ન્જિનનર્ર તેલ સારે્ તમામ બેરંગ સપાટી ને લુબ્બ્કેટ કરો.

સસસલન્્ડર બ્ોકરમાં ફે્ન્ક શાફ્ટને તેની ન્થિતતમાં ચૂકો.

શેલ બેરિરગ્સને તેમના સંબંધધત બેરંગ કેમ્પસમાં ચૂકો.

સ્પ્ર ેમાટે બેરંગ સેલ્સ તપાસ. ઇન્સટ્સ્થ હાઉજિસગ અને કેફમાં ન્થિતતમાં 
‘સ્નહે’ ર્વું જોઈએ. (ફાગ 2)

8 મુખ્ય બેરંગ કેમ્પસને લુબ્બ્કેટ કરો અને ઇન્સ્ોલ કરો. ખાતરી કરો કે 
બેરંગ કેન્સર તેમની મૂિ ન્થિતતમાં ફીટ કરવામાં આવી છે.

9 મુખ્ય બેરંગ કે બોલ્ ને હાર્ી સજ્જ્ડ કરો.
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10 મધ્ર્મ બેરંગ કેતને નનર્દષ્ટ ટમ્થ પર સજ્જ્ડ કરો અને ફ્ી કોટેશન માટે 
ફે્ન્ક શાકટ તપાસો .

11 મુખ્ય બેરંગ કેન્સર અને બોલ્ ને એક બાજુએ ઢીલું કરો.

12 ફીચર ગજે વ્ેડ મખુ્ય બરંેગ કે અન ેસસસલન્્ડર બ્લલૉક સપાટી વચ્નેુ ંઅતંર 
તપાસ. આ ગરે્ બેરંગ ક્મશ સૂચવે છે. (ડ્ફગ 3)

13 કેન્દ્રરીર્તા બેરિરગની બંને બાજુએ મુખ્ય બેરંગ કે્લટન બોલ્ ને એક પછી 
એક નનર્દષ્ટ ટમ્થ સુધી સજ્જ્ડ કરો.(ડ્ફગ 4)

14 દરેક બેરંગ કન્ા બોલ્ ને ક્ડક કર્યા પછી તેના ફ્ી કોટેશન માટે ફે્ન્ક 
શાફ્ટને તપાસો 

15 ફે્ન્ક શાકટ એન્્ડ ્લલેટ તપાસો  (ફાગ 5)

16 એન્્ડ ્લલેન વધારવા માટે પાતાિ ટરિસ્ વશંનો ઉપર્ોગ કરો અને એન્્ડ 
્લલેન ઘટા્ડા માટે જા્ડા ટરિસ્ વશંનો ઉપર્ોગ કરો.

17 સસસલન્્ડર બ્લલૉક સપાટી ને સાફ કરો.

18 સસસલન્્ડર બ્ોકરને નવેલી ન્થિતતમાં રાખો અને તેને લાક્ડાની બોક્સ 
પર ટેકો આપો.

19 નનમયાતા દ્ારા નનર્દષ્ટ કર્યા મુજબ પોસ્ના રિરગ સને સે્ ગર કરો.

20 સસસલન્્ડર ની ડ્દવાલ, પોસ્ના અને રંગરસ, મોટા છે્ડા વાિા શેલ અને 
કે્ન્કપીનને એન્ન્જિનનર્ર ઓઇલ વ્ેડ લુબ્બ્કેટ કરો.

21 પોસ્રને સસસલન્્ડર માં જ્યાં સુધી નીચેની રિરગ સસસલન્્ડર બ્લલૉક ટોપ ને 
સ્પશ્થ નહીં ત્યાં સુધી ચૂકો. ખાતરી કરો કે પોસ્ના સસસલન્્ડર માં નનમયાતા 
દ્ારા નનર્દષ્ટ કરેલી ડ્દશામાં જ મૂકવામાં આવે છે.

22 સંબંધધત કે્ન્કપીનને T.D.C પર લાવો.

રીંગ કોમ્પ્રેસર દ્ારા પોસ્ના રિરગ સને સંકુધચત કરો. (ફાગ 6) પોસ્રને 
લાક્ડાની બ્લલૉક વ્ેડ દબાણ કરો જ્યાં સુધી કનેક્ટક્ટગ રો્ડ મોટા છે્ડા 
ની બેરંગ કે્ન્કપીન પર બેસે નહીં.

23 પોસ્રન ેદબાણ કરો, અને સાર્ ેસારે્ ફે્ન્ક શાફ્ટન ેત ેB.D.C પર ન આવે 
ત્યાં સુધી ફેરવો. ખાતરી કરો કે ફે્ન્ક શાફ્ટને ફેરવી વખતે કનેક્ટક્ટગ 
સળિર્ાએ ફે્ન્ક શાફ્ટમાંર્ી છૂટી ન જાર્. (ફાગ 6)

24 નીચેના બેરંગ શેલ સાર્ે કનેક્ટક્ટગ રો્ડ બેરંગ કે ડ્ફટ કરો.

25 બેરંગ કે બોલ્/નોટટસને ર્લામણ કરેલ ટમ્થ સુધી સજ્જ્ડ કરો.

26 ફે્ન્ક શાફ્ટન ેફેરવો અન ેફ્ી કોટેશન માટે તપાસ. બાકી ના તમામ પોસ્ના 
અને કનેક્ટક્ટગ રો્ડ એસેમ્બલી ફીટ કરવા માટે ઉપરો્લત પગલાનું 
પુનરાવત્થન કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.67 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિિયા ઘટકિો 

સસસલ્જડર બ્લોક્િી સિયાઈ અિે તિયાસ કરવયાિી પે્ક્ટિંસ (Practice on cleaning and checking the 
cylinder blocks)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• સસસલ્જડર બ્લૉક સયાિ કરો
• સસસલ્જડર બ્લૉક તિયાસો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: સસસલ્જડર બ્ોકરિી સિયાઈ

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ    - 1 No.
• સ્વરે     - 1 No.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મુલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિનનર્ર  - 1 No.
• એર કોમ્પ્રસેર, પ્રસે વોટર   - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• ટરિે  - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• કેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• લખ્ું તેલ - as reqd.

1 સસસલન્્ડર બ્ોકરને લાક્ડાની બોક્સ પર ચૂકો (ડ્ફગ 1)

2 ર્ોગ્ર્ દ્રાવણ અર્વા વરાિ સાર્ે સસસલન્્ડર બ્લલૉક સાફ કરો

3 વાપર બ્શ ની મદદર્ી સસસલન્્ડર બ્લોકના ઓઇલ પેસેજને સાફ કરો

4 કે્ન્કકેસ, સસસલન્્ડર ની ડ્દવાલ અને વાલ્વ મેમ્બરમાં તમામ ગંદકી અને 
કાબ્થન ર્ાપણ દૂર કરો

5 સસસલન્્ડર બ્ોકરમાં કાબ્થન ર્ાપણ દૂર કરો

6 સખત કાબ્થન ર્ાપણ ને દૂર કરવા માટે સે્કપરનો ઉપર્ોગ કરો અને ખૂબ 
જ તૈર્ાર સપાટી ને નુકસાન ન ર્ાર્ તેની કાિજી રાખો

7 કોમ્પ્રેસ્્ડ એર બ્લાસ્નો ઉપર્ોગ કરીને સસસલન્્ડર બ્ોકરને સાફ કરો

8 તતરા્ડ અને નુકસાન માટે સસસલન્્ડર બ્ોકરને દૃષ્ષ્ટની રીતે તપાસો

9 જો કોઈ નુકસાન જણાર્ તો સસસલન્્ડર બ્લલૉક બદલો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.68 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનિ્યર ઘટકિો 

સસસલ્જડર ્બોર ટેિ, અંડ કયાર અિે સિયાટ તયા મયાિ (Measure the cylinder bore taper, ovality and 
flatness)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• સસસલ્જડર બ્ોકરિી મતરયાડ અિે સિયાટ તયા તિયાસો
• સસસલ્જડર ્બોર અિે ્પવચ્છ ઓઇલ િયાસેિી ટેિ અિે અંડ કયાર તિયાસો

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: સીધી ધયાર સયાથે સસસલ્જડર બ્ોકરિી સિયાટ તયા તિયાસો

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમને્ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ    - 1 No.
• સીધી ધાર, ફીચર ગેજ    - 1 No.
• બોર ્ડાર્લ ગેજ    - 1 No.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• એન્ન્જિનનર્ર સસસલન્્ડર બ્લલૉક   - 1 No.
• એર કોમ્પ્રેસર, વોટર વોટર   - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• ટરિે  - 1 No.
• બનનર્ન કાપ્ડ - as reqd.
• કેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• લખ્ું તેલ - as reqd.

1 લાક્ડાની બે બોક્સ પર સસસલન્્ડર બ્લલૉક ચૂકો.

2 સસસલન્્ડર બ્ોકરની ટોચ ની સાદી સપાટી ને સાફ કરો.

3 સ્વચ્છ બનનર્ન ડ્ક્ડાર્ી સાદી સપાટી ને સાફ કરો.

4 સસસલન્્ડર ની સપાટી પર સીધી ધાર રાખો તમારા ્ડાબલા હાર્ી મધ્ર્માં 
સીધી ધારકને અવ રોધધત કરો અને દબાવો.

5 સીધી ધાર અન ેસસસલન્્ડર બ્ોકરની સપાટીર્ી વચ્ ેફીચર ગજે ના પાંદ્ડા 
દાખલ કરો (ડ્ફગ 1).

6 સૌર્ી જા્ડા પાંદ્ડાની જા્ડાઈ નોંધો, જિ ેસીધી ધાર અન ેસસસલન્્ડર બ્ોકરની 
સપાટી વચ્ે દાખલ કરી શકાર્ છે. આ જા્ડાઈ ડ્દશામાં મહત્તમ ચહેરો 
બહાર આપે છે.

7 ઉપરો્લત પગલાને અલગ-અલગ ડ્દશામાં અને સસસલન્્ડર બ્ોકરની 
સપાટી પરના થિાનો પર પરાવર્તત કરો અને બધી ડ્દશામાં મહત્તમ 
ચહેરો નોંધો.

8 જો ઉત્પાદક દ્ારા નનર્દષ્ટ મર્યાદા કરતાં મહત્તમ કેસ આઉટ વધુ હોર્ 
તો સસસલન્્ડર બ્ોકરને બદલાવ અર્વા ડ્રસેસ કરવાની ર્લામણ કરો.

કાર્્થ 2: ટેિ, સસસલ્જડર ્બિોરિી અંડ કયાર અિે ્પવચ્છ તેિયા મયાગગો તિયાસ

1 કાપ્ડ ના ટુચકાર્ી સસસલન્્ડર બોર સાફ કરો.

2 અંદરના માઇક્ો મીટર વ્ેડ બોરના અંદરના વ્ર્ાસને માપો.

3 એક્સ્્ટેંશન સળિર્ાએ (1) ની સાચી સાઈઝ પસંદ કરો જિ ેમાપન રેન્જ 
કરતા વધારે છે.

4 ્ડાર્લ ટોસ્ ઈગન્્ડકેટર (2) ના સે્ પર એક્સ્્ટેંશન રો્ડ એસમે્બજિલગ કરો.

5 સ્પસ્પ્રગ લોને ્લલન્જર એન્્ડ (3)ને બપોરની અંદર પ્રવશેતા જ દબાવો.

6 ગેજ (2) ને સહેજ ફેરવી ને બોર ગેજ ને સસસલન્્ડર ની દીવાલની સમાંતર 
રાખો.
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7 ્ડાર્લ સૂચક (10) માં સમર્ને ‘0’ (શૂન્ય) પર સેટ કરો.

8 બોર ગેજ વ્ેડ (6) પર માપ લો અને વાંચન નોંધો.

9 પ્રર્મ વાંચન માટે જમણા ખૂણ પર બીજુ ંવાંચન (5) લો.

10 ઉપર ત્રણ થિિોએ પુનરાવત્થન કરો (7,8 અને 9).

11 તમામ થિિોએ (5) અને (6) વચે્ના માપન તફાવત અં્ડ કાર છે. (7) 
અને (8), (8) અને (9), અને (9) અને (7) વચ્ેના માપન તફાવત ટેપ છે.

12 મહત્તમ અ્ંડ કાર અને ટેપ નોંધો. જો તમેાંર્ી કોઈ એક નનર્દષ્ટ મર્યાદા 
કરતાં વધુ હોર્, તો લાઇન ને ર બોરિરગ/ડ્ર્લલેસ કરવાની ર્લામણ 
કરો. (ડ્ફગ 1)

13 વાપર બ્શ ની મદદર્ી તેની મુખ્ય ગૅલેરી સાફ કરો

14 હોવાના દાણર્ી તેની પાઇપ લાઇન સાફ કરો
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.69 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિિયા ઘટકિો 

ડીઝલ એન્્જજિિિયા ભયાગો િે િરીથી એસેમ્્બલિલગ કરવયા (Reassembling the diesel engine parts)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ફે્ન્ક શયાકટ અિે કેમશયાફ્ટ એસેમ્્બલિલગ કરો
• િોસ્ટરિે સસસલ્જડર ્બિોરમાં એસેમ્્બલિલગ કરો
• સસસલ્જડર બ્લૉક િર સસસલ્જડર હેડ એસેમ્્બલી એસેમ્્બલિલગ કરો
• ્બિતણ સસસ્ટર, ઠંડક પ્ણયાલી અિે પવદ્તુ ઘટકિે એસેમ્્બલિલગ કરો
• ટેિિે ક્્લલ્યરન્સસિે સમ્યોછચત કરો
• ્બિતણ ઇ્જજિકેશિ સમ્ય સમ્યોછચત કરો
• ્બિતણ પ્ણયાલી િે ર્લત સ્તયાવ કરો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: ફે્ન્ક શયાકટ અિે કેમશયાફ્ટ એસેમ્્બલિલગ

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમને્ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ     - 1 No.
• ટમ્થ રેચ, રીંગ એક્પાન્્ડર    - 1 No.
• બોક્સ સપેર સેટ      - 1 No.
• ફીચર ગેજ       - 1 No.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મુલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિનનર્ર
• ઝબક કે્ન/એન્ન્જિનનર્ર પોસ્

સયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• ટરિે  - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• કેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• લખ્ું તેલ - as reqd.

1 સસસલન્્ડર બ્ોકરમાં મુખ્ય ઓઇલ ગૅલેરી સાફ કરો.

2 સસસલન્્ડર બ્ોકરને સે્ન્્ડ પર ઊંધી ન્થિતતમાં ચૂકો.

3 જો જરૂરી હોર્ તો વોટર જિકેેટ સાફ કરો.

4 મુખ્ય બેરંગ સેક્સને સસસલન્્ડર બ્લોકના પેરેન્ટસ બપોરમાં અને બેરંગ 
કેમ્પસમાં પણ ડ્ફટ કરો. ખાતરી કરો કે બેરંગ નો ચસે (3 અન ે4) ન્થિતતમાં 
બસે ેછે અન ેબેરંગ શેલ અન ેસસસલન્્ડર બ્લોકના તેના ધછદ્ર (2) ગોઠવાર્ા 
છે.(ડ્ફગ 1 અને ડ્ફગ 2)

5 બેરંગ સેલ્સ પર લબ તેલ લાગવો.

6 ફે્ન્ક શાકટ ચૂકો.

7 ટરિસ્ વશંને તેની ન્થિતતમાં ચૂકો.

8 બરંેગ કેન્સર ડ્ફટ કરો તનેી ખાતરી કરો કે ગુણ મિે ખાર્ છે, અન ેઆપલે 
ક્મમાં ર્લામણ કરેલ ટમ્થ પર કેમ્પસને ક્ડક કરો.

9 દરેક કેતને ક્ડક કર્યા પછી ફે્ન્ક શાન્તનું ફ્ી કોટેશન તપાસ.

10 ફે્ન્ક શાફ્ટના એન્્ડ ્લલને તપાસ, જો તે મર્યાદામાં ન હોર્ તો ર્લામણ 
કરેલ એન્્ડ ્લલેટ મિેવવા માટે ટરિસ્ વશંને બદલો અને કે બોલ્ ને લોક 
કરો.

11 ટાઈપિપગ બ્ટેંક ્લલેટ ફીટ કરો અને બોલ્ સને લોક કરો.

12 કેમશાફ્ટ છો્ડો ડ્ફટ. ખાતરી કરો કે બ્લલૉક અને ઝા્ડમાં તેનું ધછદ્ર 
સંરેઝખત છે.

13 તેની ન્થિતતમાં કેમશાફ્ટ દાખલ કરો.

14 કેમશાફ્ટ ટરિસ્ ્લલેટ બોલ્ ને સજ્જ્ડ કરો.
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15 કેમશાફ્ટ એન્્ડ ્લલેટ તપાસ અને ઝશલ્્ડ સાર્ે એજન્ટ કરો અને તેને લોક 
કરો. ઝશલ્્ડ વધારવા ર્ી અંતતમ રમતમાં ઘટા્ડો ર્શે.

16 ફ્લાર્વ્ીલ હાઉજિસગ ને ડ્ફટ કરો અને બોલ્ ને સજ્જ્ડ કરો અને તેમને 
લોક કરો.

17 રીટેનરમાં રી્ડર ઓઇલ સીલ (3) દબાવો અને તેને ફે્ન્ક શાકટ પર ફીટ 
કરો. (ડ્ફગ 3)

18 ફે્ન્ક શાફ્ટના મફત પડ્રભ્રમણ માટે તપાસો.

19 ફ્લાર્વ્ીલને તેની ન્થિતતમાં ઠીક કરો અને ર્લામણ કરેલ ટમ્થ પર 
માઉજિન્ટગ બોલ્ ને સજ્જ્ડ કરો.

કાર્્થ 2: એિ સજિિમાં િોસ્ટિયા અિે કિેક્ટટિંગ રોડ એસેમ્્બલિલગ

1 એન્ન્જિનનર્ર બ્ોકરને ઝશલ્્ડ કરો અને સસસલન્્ડર બપોરને લુબ્બ્કેટ કરો.

2 સે્ ગર પોસ્ના રંગરસ. પોસ્રન ેસસસલન્્ડર માં ત્યાં સધુી ચકૂો જ્યાં સધુી 
નીચનેી રિરગ સસસલન્્ડર બ્ોકરની ટોચ ન ેસ્પશ્થ નહીં. ખાતરી કરો કે પોસ્ના 
સસસલન્્ડર માં નનમયાતા દ્ારા નનર્દષ્ટ કરેલ ત ેજ ડ્દશામાં મકૂવામાં આવ ેછે.

3 સંબંધધત ફે્ન્ક પપન ને TDC પર લાવો.

4 રિરગ કોમ્પ્રેસર દ્ારા પોસ્ના રિરગ સને સંકુધચત કરો.

5 જ્યાં સધુી કનકે્ટક્ટગ સળિર્ાએ કે્ન્કપીન પર બસે ેનહીં ત્યાં સધુી પોસ્રને 
લાક્ડાની બ્લલૉક વ્ેડ દબાણ કરો. પોસ્રને દબાણ કરો અને સાર્ે સાર્ે 
ફે્ન્ક શાફ્ટન ેત્યાં સધુી ફેરવો જ્યાં સધુી ત ેB.D.C પર ન આવે. ખાતરી કરો 
કે ફે્ન્ક શાફ્ટને ફેરવી વખતે કનકે્ટક્ટગ સળિર્ાએ ફે્ન્ક શાફ્ટમાંર્ી છૂટી ન જાર્.

6 નીચેના બેરંગ શેલ સાર્ે કનેક્ટક્ટગ રો્ડ બેરંગ કે ડ્ફટ કરો. ર્લામણ 
કરેલ ટમ્થ પર બેરંગ કે બોલ્/નોટટસને ક્ડક કરો.

7 ફે્ન્ક શાફ્ટને ફેરવો અને મફત પડ્રભ્રમણ માટે તપાસ. બાકી ના તમામ 
પોસ્ના ફીટ કરવા માટે ઉપરો્લત પગલાનું પુનરાવત્થન કરો.

8 ઓઇલ પંપ (2) ફીટ કરો અને કેમશાફ્ટ સાર્ે ઓઇલ પંપ શાન્તનું ફ્ી 
કોટેશન ચેક કરો. (ફાગ 1)

9 સ્રિેચર (3) ન ેઓઇલ પપં સારે્ જો્ડો અન ેઓઇલ સામ્ર્ન ેપરેિકગ ેસાર્ ેઠીક કરો.

10 સે્ન્્ડ પર એન સજિનને ર્ોગ્ર્ રીતે માઉન્ટન કરો

11 કેમશાફ્ટ ગગર્ર ડ્ફટ કરો અન ેતનેા ટાઈપિપગ માક્થ  ન ેટાઈપિપગ બ્ટેંક ્લલટે 
પર માક્થ /પોઇન્ટ સાર્ે એકરૂપ કરો. ફ્લાર્વ્ીલના ટીક્ડીર્ી માક્થ  (1/6 
અર્વા 1/4) ને ફ્લાર્વ્ીલ હાઉજિસગ ના પોઇન્ટ સાર્ે મિેવો.

12 ઈ્ડલી ગગર્ર ફીટ કરો અને તેના બોલ્ ને ક્ડક કરો.
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13 કેટલાક એન સજિનમાં કેમશાફ્ટ ચાલવા માટે ઈ્ડલી ગગર્ર ને બદલે 
સમર્ની સાંકિ/બોલ્ આપવામાં આવે છે. ઉત્પાદક ની પ્રડ્ક્ર્ા ને 
અનુસરણ. (તમારા પ્રઝશક્કની સલાહ લો)

14 ટાઈપિપગ કેસની ઓઇલ સીલ અને ડ્ફટ ટાઈપિપગ કેસ બદલો.

15 લાક્ડાની બ્લલૉક અર્વા પવઝશષ્ટ સાધન સાર્ે ફ્લાર્વ્ીલને લોક કરો.

16 ટેમ્પો પુલી ને ફીટ કરો અને ર્લામણ કરેલ ટમ્થ પર ટેમ્પો પુલી બોલ્ 
ને સજ્જ્ડ કરો.

કાર્્થ 3: કટિટગ સસસલ્જડર હેડ એસેમ્્બલી, રોક આમમી એસેમ્્બલી

EX નો સંદર્્થ લો. નંબર 1.8.51 કૌશલ્ય ક્મ

કાર્્થ 4 : કટિટગ ફ્ુઅલ ઇ્જજિકેશિ િંિ, ફુ્અલ રિલ્ટર એસેમ્્બલી, ઓઇલ રિલ્ટર, વોટર િંિ, એર ્લલીિર, સ્ટયાટ્ટર મોટર, ડયાઈિેમો/ઓલ્ટરિેટર

1 ફ્લાર્વ્ીલ ફેરવો અને તેના T.D.C સારે્ મેિ ખાર્ છે. ફ્લાર્વ્ીલ 
હાઉજિસગ ના પોઇન્ટ સાર્ે 1/4 અર્વા 1/6 ગુણ (1). પુષ્ષ્ટ કરો કે 
1stપ્રર્મ સસસલન્્ડર ના બંને પુર સળિર્ાને હાર્ી ફેરવી ને સસસલન્્ડર 
કોમ્પ્રેસર સ્ોકમાં છે. કોમ્પ્રેસર સ્ોકમાં બંને પુર સળિર્ાએ કરશે. જો 
બંને પુર સળિર્ાએ ફ્લાર્વ્ીલને ઠેરવતા ન હોર્ તો એક સંપૂણ્થ રાઉન્્ડ 
અને ફરીર્ી ફ્લાર્વ્ીલ હાઉજિસગ સાર્ે 1/6 અર્વા 1/4 ધચનિ એકરૂપ 
ર્ાર્ છે. (ડ્ફગ 1)

2 FIP કેમશાફ્ટને ત્યાં સુધી ફેરવો જ્યાં સુધી તેના ફ્લાર્વ્ીલ (2) પરનું 
નનશાન પંપ બો્ડી (4) પર પોઇન્ટ (3) સાર્ે સુસંગત ન હોર્.

3 કૌંસ પર પંપ ઇન્સ્ોલ કરો, તે જ સમર્ે પંપ ફ્ેંચ ્ડરિ ાઈવર ફ્લ્ટેંજની અંદર 
જવું જોઈએ.

4 સુ નનસચિત કરો કે સમર્ ધચનિ પવક્ેપ નર્ી.

5 બોલ્ ને ઠીક કરો અને સજ્જ્ડ કરો.

6 ફ્ુઅલ ડ્ફલ્ર એસેમ્બલી ફીટ કરો અને ફીટ પપં અન ેFIP સારે્ ઇંધણ 
લાઇન ને જો્ડો.

7 ઉચ્ દબાણ રેખાઓ જો્ડો અને કેમ્પ ઠીક કરો.

8 ઓવરફ્લો લાઇન ડ્ફટ કરો.

9 ઓઇલ ડ્ફલ્ર એસેમ્બલી ફીટ કરો અને ઓઇલ પાપને જો્ડો.

10 વોટર પંપ બો્ડી પર ગાસે્કટને ઠીક કરો.

11 પાણીનો પંપ ફીટ કરો અને પંખો ઠીક કરો. ર્ોગ્ર્ માઉન્ટીગ સારે્ 
રે્ડીએટર માઉન્ટ કરો

12 ડ્ફટ સેલ્ફ સ્ાટ્થર મોટર સારે્ રૅડ્્ડર્ેટર ,માઉન્ટ કરો.

13 ડ્ફટ ્ડાઈનેમો/ઓલ્રનેટર.

14 ડ્ફટ ફેન બોલ્.

15 એર ્લલીનર એસેમ્બલી ફીટ કરો.

કાર્્થ 5: ટેિિે ક્્લલ્યરન્સસિે સમ્યોછચત કરી રહ્ું છે

Ex નો સંદર્્થ લો. નંબર 1.8.51

કાર્્થ 6 : સસપવલ કટ ઓિ િદ્ધમત દ્યારયા ઈ્જજિકે્શિિો સમ્ય તિયાસ

1 છૂટક F.I.P. ફ્લ્ટેંજનો બોલ્.

2 1લીવ ડ્્ડસલવરી વાલ્વ ધારકન ેદૂર કરો અન ેવાલ્વ પગે અન ેસ્પસ્પ્રગ દૂર કરો.

3 ડ્ફટ ડ્્ડસલવરી વાલ્વ ધારક.

4 પ્રર્મ ડ્્ડસલવરી વાલ્વ ધારક પર હંસ નેક પાઇપ (1) ડ્ફટ કરો. (ડ્ફગ 1)

5 F.I.P ની ઇંધણ ગેલેરીને ઉચ્ સ્તર પર મૂકવામાં આવેલા ઇંધણ કને્ટનર 
સાર્ે જો્ડો.

6 મૂછ F.I.P. ઇંધણ સુધી એન્ન્જિનનર્ર તરફ (2) શ્ાન નેક પાઇપ દ્ારા મ્ુલત 
પણે વહેવા નું શરૂ કરે છે.

7 હવે FIP ને એન સજિનર્ી દૂર ખે્ડો જ્યાં સુધી ઇંધણ નો પ્રવાહ સંપૂણ્થપણે 
બંધ ન ર્ાર્.

8 ફરી F.I.P ખ્ેડો. એન્ન્જિનનર્ર તરફ અને સ્ોપ. જ્યારે ઇંધણ નો પ્રવાહ 
એવી રીતે નનર્ંપત્રત ર્ાર્ છે કે દરેક ્ડરિ ોપનો પ્રવાહ 15 ર્ી 20 સેકન્્ડ 
વચ્ે હોર્, ત્યારે તે સમર્ે F.I.P ના બોલ્ ને ક્ડક કરો. ્ડરિ ોપના પ્રવાહમાં 
ફેરફાર કર્યા પવના ફ્ેંચ.

9 શ્ાન નેક પાઇપ (1) અને ડ્્ડસલવરી વાલ્વ ધારકને દૂર કરો અને પગે અને 
સ્પસ્પ્રગ ને બદલો અને ડ્્ડસલવરી વાલ્વ ધારકને ડ્ફટ કરો.
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10 ઈન્જિકે્ટર અને ફુ્અલ ઇન્જિકેશન પંપ વચ્ે પ્રેસ પાઇપ જો્ડો.

11 વાલ્વ ્ડોનર ગાસે્કટને સસસલન્્ડર હે્ડ પર ચૂકો.

12 વાલ્વ ્ડોનર કવર ને ઠીક કરો અને બોલ્ ને સજ્જ્ડ કરો.

13 ઓઈલ ડ્ફજિલગ કેપ/ફ્લપૅ ખોલો અને એન્ન્જિન ઓઈલના ર્ોગ્ર્ ગ્ે્ડને 
ધીમ ેધીમ ેર્રો. ર્રતી વખતે વચે્-વચે્ તલેનુ ંસ્તર તપાસો. આ તેલના 
ઓવરડ્ફજિલગને ટાિે છે.

14 ઝશજિલગ કે/ફ્લૅટ બંધ કરો.

કાર્્થ 7: ્બિતણ સસસ્ટર બ્લડ

1 ડ્ફલ્ર એક અર્વા બે વિાંક નો ર્લત બ્લી્ડીંગ સૂ્ક (3) ઢીલો કરો.

2 હેન્્ડ પ્રાઈમર (2) દ્ારા બિતણ પંપ કરો જ્યાં સુધી ર્લતસ્તાવ સૂ્ક દ્ારા 
હવા વગર બિતણ ન આવે.બ્લી્ડીંગ સૂ્ક સજ્જ્ડ કરો . (ડ્ફગ 1)

3 F.I.P માંર્ી હવાને બ્લ્ડ કરવા માટે ઉપરો્લત પ્રડ્ક્ર્ા ને પરાવર્તત કરો. 
બ્લી્ડીંગ સૂ્ક દ્ારા (1).

4 એન્ન્જિનનર્ર શરૂ કરો અન ેપરીક્ણ કરો. (તમારા પ્રઝશક્કની સલાહ લો)
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.70 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિિિયા ઘટકિો 

એન્્જજિિિયા સસસલ્જડર કમ્પ્શેિનું િરીક્ષણ કરો (Test the cylinder compression of an engine)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• કોમ્પ્ેસર પે્સ તિયાસ.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ    - 1 No.
• કોમ્પ્રસેર ગેજ    - 1 No.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મુલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિનનર્ર  - 1 No.

સયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• ટરિે  - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• કેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• લખ્ું તેલ - as reqd.
• ્ડીઝલ - as reqd.

1 રેડ્્ડએટરમાં પાણીનું સ્તર તપાસ અને જો જરૂરી હોર્ તો ટોપ અપ કરો.

2 એન્ન્જિનનર્ર ઓલું સ્તર તપાસ અને જો જરૂરી હોર્ તો ટોપ અપ કરો.

3 બટેીમાં ઇલકે્ટરિ ોલાઇટ સ્તર તપાસ અન ેજો જરૂરી હોર્ તો નનસ્રં્દ પાણી 
સાર્ે ટોપ અપ કરો.

4 મુખ્ય સ્ીમરમાં કી દાખલ કરો (1) અને સંપૂણ્થપણે દબાવો અને કને 
`ચાલુ’ ન્થિતતમાં ફેરવો. (ડ્ફગ 1)

5 ઇન્સ્્રુમેન્ટ પેનલે પર એ મીટર (2) નું અવલોકન કરો. મીટર નું સૂચક 
મીટરના ડ્્ડસ્ચાજિ ્થ બાજુ (-ve બાજુ) પર સહેજ દે ખાશે અને ઇગ્ીશન 
બલ્બ (3) લાલ ચમક શે અને તેનું દબાણ સૂચક (4) પણ ચમક શે.

6 ફ્ુઅલ ગેજ નું અવલોકન કરો (5). સૂચક ટાંકીમાં બિતણ પખાલીર્ી 
સંપૂણ્થ સુધી સૂચવે છે. બિતણ ટાંકીમાં બિતણ નો જથ્ર્ો નોંધો.

7 એક્ક્સલરેટર લી્ડરને સંપૂણ્થપણે દબાવો.

8 સ્ાટ્થર ‘બટન’ દબાવો અર્વા ઇગ્ીશન કને વધુ ફેરવો અને એન સજિનને 
ફે્ન્ક કરો.

9 એન્ન્જિનનર્ર શરૂ ર્ાર્ કે તરત જ સ્ાટ્થર બટન/કી છો્ડો.

એકવયાર એન્્જજિનિ્યર શરૂ થઈ જા્ય, સ્ટયાટ્ટર ્પવીચિે ્પિશ્ટ 
કરશો િહીં.

10 જો એન જીન તરત જ સ્ાટ્થર ન ર્ાર્, તો સ્ાટ્થર બટન બાવામાં અર્વા 
કને 10 સેકન્્ડ ર્ી વધુ સમર્ સુધી ચાલુ રાખશો નહીં. નટહતર, બેટી 
ડ્્ડસ્ચાજિ ્થ ર્ઈ જશે અર્વા ફ્લાર્વ્ીલ રિરગ અને પપનનર્નના દાંત ને 
નુકસાન ર્શે અર્વા સ્ાટ્થર મોટર ને નુકસાન ર્શે.

11 એન્ન્જિનનર્ર આર.પી.એમ. સતત અને એન સજિનને ગરમ ર્વા દો.

12 એમીટરનું અવલોકન કરો. હકારાત્મક બાજુ પરનું સૂચક બેટીનું ચાર્જજિગ 
બતાવી છે.

13 તેના દબાણ સૂચક નું અવલોકન કરો.

14 તાપમાન માપક પર પાણીનું તાપમાન નોંધો.

15 સંપૂણ્થ થ્રોટલ પર તેનું દબાણ નોંધો.

16 ઉત્પાદક ના સ્પષ્ટીકરણ સાર્ે કરેલા અવલોકન ની તુલના કરો.

17 એક્ક્સલરેટર ને સંપૂણ્થ થ્રોટલ સુધી સતત દબાવો અને એ્લઝોસ્ 
સ્ોકનું અવલોકન કરો.

18 ધુમા્ડો રંગ કાિો/સફેદ/વાદિી તરીકે નોંધો.

19 તને ેઓપ રેટિટગ ટેમ્પરેચર પર લાવવા માટે તને ેર્ો્ડી તમનનટ માટે નનબ્્રિર્ 
ગતતએ ચલાવવો.

20 ઇન્જિકે્ટરને એક કે બે વિાંક ને ઢીલું કરો અને ઇન્જિકે્ટરની આસપાસ 
ના કાબ્થન અને ધિૂ ને ઉ્ડા્ડતા માટે એન સજિનને ફે્ન્ક કરો.

21 બધા ઇન્જિકે્ટર દૂર કરો.
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શુષ્ક િરીક્ષણ

22 પ્રર્મ સસસલન્્ડર પર કોમ્પ્રેસર ગેજ `1’ થિાપપત કરો.

23 એક્ક્સલરેટર લીવર દબાવો.

24 સ્ાટ્થર મોટર વ્ેડ એન સજિનને ફે્ન્ક કરો અને કોમ્પ્રેસર ગેજ પર સૌર્ી 
વધુ દબાણ વાંસો.

25 રીરિ્ડગની નોંધ લો અને કોમ્પ્રેસર ગેજ માંર્ી દબાણ છો્ડો. (ડ્ફગ 2)

26 બાકી ના બધા સસસલન્્ડર માટે પ્રડ્ક્ર્ા ન ેપરાવર્તત કરો અને વાંચન નોંધો.

ભીનું િરીક્ષણ

27 પ્રર્મ સસસલન્્ડર માં 10 તમલી એન્ન્જિનનર્ર ઓઈલ નાખો.

28 પોસ્ના અને પોસ્ના રિરગ્સની આસપાસ તેને ફરવા માટે એન સજિનને 
ફે્ન્ક કરો.

29 ઉપરો્લત પગલામાં આપેલ પ્રમાણ ેકોમ્પે્રસર પ્રસે મીટિટગ લવેાની પ્રડ્ક્ર્ા 
ને પરાવર્તત કરો.

30 દરેક સસસલન્્ડર માં તેલ નાખીને બધા સસસલન્્ડર માટે મીટિટગ લો.

31 શુષ્ક અને ર્ીનાશ પરીક્ણ માં રીરિ્ડગ્સના તફાવત ની નોંધ લો.

32 બધા ઇન્જિકે્ટર પાછા ચૂકો અને ર્લામણ કરેલ ટમ્થ પર સજ્જ્ડ કરો.

33 ઇંધણ ની પાઇપ લાઇફનો ફીટ કરો અને તેને બ્લ્ડ કરો.

34 એન્ન્જિનનર્ર શરૂ કરો અને ઇન્જિકે્ટરમાં લીકેજ તપાસ.

35 નનબ્્રિર્ ગતત માં એન સજિનનું કંપન તપાસ.

36 એન્ન્જિનના પ્રદશ્થન ને સુધારવા માટે ઇન્જિકે્ટસ્થને ઓવર હોલ કરો. જો 
જરૂરી હોર્ તો.

37 ઇન્જિકે્ટરને ટટડ્કટ કરો અને ઇંધણ લાઇન ને જો્ડો અને એન્ન્જિનનર્ર 
શરૂ કરો.

38 એન્જીનની નનબ્્રિર્ ગતત ને સમર્ોધચત કરો અને સેટ કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.8.71 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ એન્્જજિનિ્યર ઘટકિો 

ટયાઈપિિગ અિે એન્્જજિનિ્યર ડ્ર યાઈવર ્ેબટયાિે દૂર કરીિે ્બદલો (Removing and replacing timing and 
engine drive belt)
ઉદે્શ્્ય: આ કવાર્ત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ટયાઈપિિગ ્ેબટયાિે હટયાવી િે ્બદલવો
• એન્્જજિનિ્યર ડ્ર યાઈવર ્બોલ્ટ ્બદલીિે.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: કૅરમ ્ેબટયાિે દૂર કરીિે ્બદલો

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમને્ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ    - 1 No.
• ટમ્થ રેન્જ     - 1 No.
• મે લેટ, ્ડરિ ાફ્ટ પંચ    - 1 No.
• ખ્ટેંચ નાર     - 1 No.

સયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મુલ્ી સસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિનનર્ર

સયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• ટરિે  - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• કેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• લખ્ું તેલ - as reqd.
• એન્ન્જિનનર્ર ્ડરિ ાઈવર બોલ્ - as reqd.
• ટાઈપિપગ બોલ્ - as reqd.

Ex નો સંદર્્થ લો. નંબર 1.8.59

કાર્્થ 2: એન્્જજિનિ્યર ડ્ર યાઈવર ્ેબટયાિે ્બદલવું અિે ગોઠવવું

1 બેટી નેગેટટવ ટર્મનલ ને ડ્્ડસ્કનેક્ટ કરો

2 માઉન્ટન કરવાનું ઓલ્રનેટસ્થ ઢીલું કરો

3 જિલક કૌંસ માં બદામ ને ઢીલું કરો (ફાગ 1)

4 ્ડરિ ાઇવ અને ્ડરિ ાઇવર પુલી વ્ીલનું નનરીક્ણ કરો.

5 બાજુની ટહલચાલ અને બેરિરગ ફ્ી રોટેશન તપાસો.

6 અતતશર્ ઘસારો અને તતરા્ડો માટે બેલ્ તપાસો.

7 ર્ોગ્ર્ કદ અને ડ્ર્લલેસમેન્ટ બલ્બનો પ્રકાર પસંદ કરો

8 નવા બેલ્ સાર્ે તેની સરખામણી કરો.

િોંધ: જૂિો િટ્ટ ઉિ્યોગમાં લેવયા્યો હોઈ શકે છે

9 નવો પટ્ થિાપપત કરો અન ેખાતરી કરો કે ત ેખાંચાખાં ર્ોગ્ર્ રીતે બેઠો છે

10 ખાતરી કરો કે પલ્લવ ધ્ુવમાં પહોિાઈ અને ચોરસ રીતે ગોઠવાર્ેલું 
છે (જો તે ર્ોગ્ર્ રીતે સંરેઝખત ન હોર્ તો પટ્ હીલ્સમાંની ગરગ્ડી દ્ારા 
ફેંકી દેવામાં આવશે)

11 જ્યાં સુધી ર્ોગ્ર્ ટેન્શન ન મિે ત્યાં સુધી ઓલ્રનેટરને ર્ોગ્ર્ સલવર 
વ્ેડ એન સજિનર્ી દૂર દબાણ કરો

12 ર્લામણ મુજબ તેને ટેન્શન ગેજ વ્ેડ તપાસો.

13 અલ્રનેટર માઉજિન્ટગ અને કૌંસ-નટ અર્વા બોલ્ ને સજ્જ્ડ કરો

14 બેટી નેગેટટવ ટર્મનલ જો્ડો

15 એન્ન્જિનનર્ર શરૂ કરો અને બેટાનું અવલોકન કરો અને ખાતરી કરો કે તે 
ર્ોગ્ર્ તાણ સાર્ે બેઠેલું છે.

16 જો જરૂરી હોર્, તો એન જીન ્ડરિ ાઈવર ્ેડલ્ા તણાવ ન ેફરીર્ી સમર્ોધચત કરો
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.9.72 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - કલિલગ અિે લ્યુબ્રિકેશિ સિસ્ટર 

રૅડડ્યેટર હિી તપયાિી રહ્યા છીએ અિે બદલી રહ્યા છીએ (Checking and replacing the radiator 
hoses)
ઉદે્શ્્ય: આ કવાયત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• રેડડ્યેટર રબરિી િળી તપયાિો
• શીત કિે રેડડ્યેટરમાંથી કયાઢી િયાખો
• િળી બદલો અિે શીત કિે ટોપ અપ કરો.

જરૂડર્યયાતો (Requirements)

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ -1 No.
• ટ્રરે  -1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• ચાલતું ડીઝલ એન્્જજિનનયર -1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• શીતક - as reqd.
• સતુરાઉ કાપડ - as reqd.
• રૅડડયેટર નળી - as reqd.
• નળી કરે મ્પ - as reqd.
• ગ્રસી - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.

1 રરેડડયેટર અને એન્્જજિન વચ્ે ઉપર અને નીચેની નળી શોધો. (ડિગ 1)

2 હોસસસમાં સોજો, ક્રેકીંગ અને લીકરેજને ચકાસો.

3 એન સજિનને ઠંડુ ર્વા દો.

4 એન સજિનની નીચે એક ટ્રરે  રાખો

5 રરેડડયેટરનો ટ્ર રેન કોક ખોબલો અને પાણીને સંપૂણ્થ રીતે ટ્ર રેન કરો

6 ટ્રરેન કોક બંધ કરો.

7 સૂ્ક ડ્ર ાઈવરનો ઉપયોગ કરીને તમામ ક્લમે્પપ્સ દૂર કરો

8 નટીની ઉપર અને નીચે, દૂર કરો.

9 િીટીંગ ના સ્થળોનો બારીક સે્જડ પેપર અર્વા એ મરી કાપડી સાિ કરો.

10 નવા નળી તપાસ અને દૂર કરરેલ નળી સારે્ તેની તુલના કરો. (ખાતરી 
કરો કરે  તેઓ યોગ્ય લંબાઈ, વ્યાસ અને આકારના છે)

11 નવા નટીની અંદર સીલિલગ કોમ્પાઉ્જડ લાગવો.

12 નવા નળી ને નવા ક્લેમ્પપ્સ સાર્ે કટિટગ પરની ન્સ્થતતમાં સ્લાઈડ કરો.

13 ક્લેમ્પપ્સને સજ્જડ કરો (હસીના અંકર્ી 6 મમી).

14 િનલનો ઉપયોગ કરીને કૂલિલગ સસસ્ટમમાં શીતકને િરીર્ી ભરો.

15 ર્ોડી તમનનટ માટરે એન્્જજિનનયર શરૂ કરો અને ચલાવવો.

16 કોઈ લકીર નર્ી તેની ખાતરી કરવા માટરે નળી ના જોડાણ તપાસ.

17 એન્્જજિનનયર બંધ કરો અને ઠંડુ ર્વા દો

18 રૅડડયેટર કરે  ખોબલો

19 શીતક નું સ્તર તપાસ, જો જરૂરી હોય તો ટોપ અપ કરો.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



163

ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.9.73 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - કલિલગ અિે લ્યુબ્રિકેશિ સિસ્ટર 

કલિલગ સિસ્ટમમાં સલકેજનયું પરીક્ષણ (Testing the leakage in cooling system)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• કલિલગ સિસ્ટમિયા દયાણનયું પરીક્ષણ કરો.

જરૂડર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.
• કરે  પે્સ ટોસ્ટ કીટ - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ટિસસસલ્જડર ડીઝલ એન્્જજિનનયર - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• સતુરાઉ કાપડ - as reqd.
• પે્સ કરે  - as reqd.
• શીતક - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 રૅડડયેટર કરે  દૂર કરો 

રૅડડયેટર કરે  દૂર કરતા પહરેલા સસસ્ટમમાં દબાણ તપાસવી માટરે ઉપરની 
રૅડડયેટર નળી ને સ્ક્વઝ કરો. અંદર દબાણ ન કરો, નહીં તો ધીમે ધીમે 
દૂર કરો (ડિગ 1)

2 ખાતરી કરો કરે  રૅડડયેટર ભરરેલું છે, અને રરેડડએટરના ડિર નેક સારે્ પે્સ 
ટરે્જડરને જોડો (ડિગ 2).

3 પ્ેસ ટરે્જડરને પકડ અને ટાયરમાં હવાને પચ્યો કરવાની જિમે સસસ્ટમની 
અંદર દબાણ વધારવા માટરે પેસે્જજરને ઝડપર્ી પંપ કરો. (ડિગ 3)

4 જ્યાં સુધી દબાણ લગભગ 15 PSI ન વાંસે ત્યાં સુધી પ્લ્જજરને પચ્યો 
કરવાનું ચાલુ રાખો; (વધારાનું દબાણ ટાળો તે સસસ્ટમને નુકસાન 
પહોંચાડશે)

જો પ્ેસ ગેજ તેનું મૂલ્ય ધરાવે છે, તો ઠંડક પ્ણાલી કદાચ બીકર્ી મુક્ત 
છે. જો દબાણ ધીમે ધીમે ઘટતું જાય, ક્યાંક લકીર ર્ાય અર્વા પે્સ 
ટરે્જડર યોગ્ય રીતે જોડાયેલું ન હોય, તો ટરે્જડર કનેકશન િરીર્ી તપાસ. 
જો દબાણ માંર્ી બહાર નીકળતા હોય તો લકીર અર્વા બૉલિલગ માટરે 
સાંભળો અને કોઈપણ સંકરેત માટરે એન સજિનની ખાડી પર સારી રીતે 
જાઓ. જો એન્્જજિનની અંદર કોઈ સાઇન લીક ન હોય.

5 આ ટોસ્ટ એન્્જજિનના રૅડડયટેર અર્વા નળી માંર્ી શીતક લકીર, બગલનો 
હરેડ કાસે્ટ, ડરેમરરેજ લાઇન બોટ ‘O’ રિરગ વગેરરે તપાસવી માટરે સારી છે.

6 રીઝી પ્ેસ પછી કલેક્ટર લોકને ડવિસ્ટ કરીને પ્ેસ ટરે્જડરને દૂર કરો.

7 ટરે્જડરને તેના કરેસમાં સાિ કરો અને િરીર્ી દાખલ કરો અને ઠંડી સૂકી 
જગ્યાએ સ્ટોર કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.9.74 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - કલિલગ અિે લ્યુબ્રિકેશિ સિસ્ટર 

રેડડએટરનયું ઓવરહોલિલગ અિે પ્ેિ કે તપયાિ (Overhauling of radiator and check the pressure 
cap)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• રેડડ્યેટર કેપ તપયાિો.
• ફે્મ માંથી રૅડડ્ેયટર દૂર કરો
• રૅડડ્યેટર િયાફ કરો
• રૅડડ્યેટર એિેમ્બલિલગ કરો
• ફેિ બેલ્ટ િયા તિયાવિે િમયા્યોસિત કરો.

જરૂડર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.
• બોક્સ સપેર સેટ - 1 Set.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મુલ્ી સસસલ્જડર ડીઝલ એન્્જજિનનયર - 1 No.
• એર કોમ્પે્સર, વોટર વોટર - 1 No each.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• ટ્રરે  - 1 No.
• સતુરાઉ કાપડ - as reqd.
• કરેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• શીતક - as reqd.
• પ્ેસ કરે  - 1 No.
• ર્મમોસે્ટટ - 1 No.
• રૅડડયેટર - 1 No.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાય્થ 1: વવખેરી િયાખવયું

1 રરેડડયેટર કરેપ  દૂર કરો (1).

2 રરેડડયેટરની નીચે યોગ્ય કને્નર ચૂકો અને રરેડડયેટરના ટ્ર રેન કોકને સૂ્ક 
કાઢીને રરેડડયેટરમાંર્ી પાણી કાઢી નાખો.

3 સસસલ્જડર બ્લૉક પર ટ્ર રેન પ્લગ ખોબલો અને સસસલ્જડર બ્લોકમાંર્ી 
પાણી કાઢો.

4 ઉપર અને નીચે પાણીના નળી ને ડડસ્નેક્ટ કરો.

5 રરેડડયટેરન ેમાઉલિન્ગ કૌંસમાં સરુક્ષિત કરતા (4) ફ્રેમ પર નટ્સ દૂર કરો 
(2).

6 જો પ્દાન કરરેલ હોય તો કૌંસ ને દૂર કરો.

7 રૅડડયેટર દૂર કરો. તેને યોગ્ય આધાર સાર્ે ઊભી રીતે ચૂકો જિરે્ી કરીને 
તે પડી ન જાય. ખાતરી કરો કરે  રૅડડયેટર કટોરો આધારરે સ્પશ્થવા નર્ી 
(ડિગ 1).

8 ર્મમોસે્ટટ હાઉલિસગ ને અન સૂ્ક કરો અને દૂર કરો

9 ર્મમોસે્ટટ વાલ્વ ને દૂર કરો અને તેને ટ્ર રેનમાં ચૂકો.

કાય્થ 2: િફયાઈ અિે નિરીક્ષણ
1 રૅડડયટેર પે્સ કરે  (1) અન ેતનેી હલનચલન માટરે વાલ્વ તમકરે નનઝમ તપાસ, 

તેને હાર્ી દબાવો.

2 નકુસાન, ભરાયલેા અન ેસલકરેજ માટરે રરેડડયટેર કોરન ેદૃષ્્ટટની રીત ેતપાસો.

3 ચુસ્તતા માટરે રરેડડયેટરની ટાંકીઓ પર માઉલિન્ગ સ્ટ્રેપ તપાસો.

4 ઉપર અને નીચેની ટાંકીના સોલ્ડર કરરેલ સાંધા (5) તેમજ ડિલર નેક 
તપાસો..
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5 ર્મમોસે્ટટ વાલ્વ સાિ કરો

6 ર્મમોસે્ટટ વાલ્વ તપાસ, જો તે ખામીયુક્ત હોય, તો તેને બદલો.

કાય્થ 3: એિેમ્બલિલગ

1 માઉન્ન કરવાનું કૌંસ રરેડડયેટરમાં એસમે્પબલિલગ કરો, જો પ્દાન કરરેલ 
હોય.

2 ઉપર અને નીચે નળી ના જોડાણનો સંરરેક્ખત કરતી ફ્રેમ પર રૅડડયેટર 
માઉન્ન કરો.

3 રરેડડએટર સે્ટ બ્ેકરેટને ઠીક કરો.

4 યોગ્ય રિરગ સ્પેનરની મદદર્ી રરે ડડએટર માઉલિન્ગ અને સે્ટ બ્ેકરેટને 
કડક કરો.

5 ર્મમોસે્ટટ વાલ્વ અને પ્ેસ કરેતને ઠીક કરો

6 ટોચ અને નીચેર્ી પાણીની નળીઓ જોડો. નળીને ક્લેમ્પ ર્ી સજ્જડ 
િીટ કરો .

7 સસસલ્જડર બ્ોકરમાં ટ્ર રેન પ્લગ ને ઠીક કરો અને રૅડડયેટર ટ્ર રેન ટરેપ બંધ 
કરો અને રરેડડયટેરન ેશીતક ર્ી ભોર. આશરરે એન્્જજિનનયર ચાલ ુકરો અને 
ચાલુ રાખો. ઊંચી ઝડપે એક તમનનટ. રરેડડયેટરમાં પાણીનું સ્તર તપાસ. 
જો જરૂરી હોય તો, તેને િરીર્ી ભોર.

8 એન્્જજિનનયર શરૂ કરો અને સલક માટરે તપાસ. જો ત્યાં કોઈ લકીર હોય તો 
સુધારો. જો પાણીની નળી લકીર ર્તી જણાય તો તેને બદલો.

રૅડડ્યેટર પ્ેિ કે તપયાિ

• રરેડડયેટરની નળી ને કાળજીપૂવ્થક સ્પશ્થ કરો અને તેને ગરમ અનુભવો

જો એન્્જિિ ગરમ હો્ય તો રેડડ્યેટર કેપિે દૂર કરવયાિો પ્્યયાિ 
કરશો િહીં.

• પહરેલા નીચે દબાણ કરો અને પછી તેને કાઉન્ર ડવિસ્ટ કરો – ઘડડયાળ 
મુજબ (ડિગ 1) રરેડડયેટર નેકમાંર્ી કરેપ એડરેપ્ટર લો (ડિગ 2)

• (રરેડડયેટર કરેપ 6 ર્ી 16-PSI વચ્ે દબાવી રાખો)

રેડડએટરિયા ફયાઇલર િકે િયાથે પ્શેર ટેસ્ટરિે જોડો.

• રરેડડએટર કરેપ પર લખેલા સ્પ્ટટીકરણ પ્માણે દબાણ ન બને ત્યાં સુધી 
પ્શેર ટરેસ્ટર હરે ્જડલને પમ્પ કરો

િોંધ: રેડડ્યેટર કેપ મહત્તમ દબયાણિે પાંચ મમનિટ સયુધી પકડી 
રયાખવયા મયાટે િક્ષમ હોવી જોઈએ. આ તમયારયા તરફથી થોડો 
નિણ્ણ્ય લે છે. ગેજિે ઓળખો ઓછયામાં ઓછયા 15 PSI સયુધી 
પહોંચવયું જોઈએ.

(જો પ્શેર કરેપ યોગ્ય રીતે કામ કરતી નર્ી, તો ગેજ નીચે પડવાનું શરૂ કરશે) 

• પ્શેર કરેપમાંર્ી કોઈપણ કાંપ અર્વા કાટમાળ સાિ કરો.

• કરેપનુ ંિરીર્ી પરીષિણ કરો, ખાતરી કરો કરે  લીક બ્લોકરેજન ેકારણ ેનર્ી ર્યું

7 ર્ર્ મોસે્ટટ વાલ્્વ સાિ કરો

8 ર્ર્ મોસે્ટટ વાલ્્વ તપાસ, જો તે ખામીયુક્્ત હોય, તો તેને બદલો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.9.75 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel)- ઠંડક અિે લ્યુબ્રિકેશિ સિસ્ટમ

થમમોસે્ટટ વયાલ્વનયું પરીક્ષણ કરે છે (Testing the thermostat valve)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• થમમોસે્ટટ વયાલ્વ દૂર કરો
• થમમોસે્ટટ વયાલ્વનયું નિરીક્ષણ અિે પરીક્ષણ કરો
• થમમોસે્ટટ વયાલ્વિે ડરડફટ કરો અિે પરીક્ષણ કરો

જરૂડર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ્ટ્િ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• પાણીની બરણી - 1 No.
• ર્મમોમીટર - 1 No.
• હીટર

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• વક્થ  બેન્ચ - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• સતુરાઉ કાપડ - as reqd.
• કરેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• શીતક - as reqd.
• ગાસે્ટ - as reqd.
• ર્મમોસે્ટટ વાલ્વ - 1 No.

નિરીક્ષણ (થમમોસે્ટટ વયાલ્વ)

1 ર્મમોસે્ટટ કરેસમાંર્ી ર્મમોસે્ટટ કવર દૂર કરો.

2 ર્મમોસે્ટટ વાલ્વ દૂર કરો.

3 ર્મમોસે્ટટ વાલ્વ કરેપ અને વાલ્વ સીટ સાિ કરો.

4 ર્મમોસે્ટટ વાલ્વના કોલરને દોરાર્ી બાંધો.

5 ર્મમોસે્ટટ વાલ્વને પાણીમાં બોળી દો. ખાતરી કરો કરે  ર્મમોસે્ટટ વાલ્વ 
(1) સંપૂણ્થપણે પાણીમાં ભળી ગયો છે પરંતુ તે ડદવાલો અર્વા જારના 
પાયાને સ્પશ્થતો નર્ી.

6 પાણી ગરમ કરો (ડિગ 1).

7 ર્મમોમીટરમાં પાણીનું તાપમાન નોંધો (2) જિનેા પર ર્મમોસે્ટટ ખુલવાનું 
શરૂ ર્ાય છે.

8 તાપમાન નોંધો કરે  જ્યાં ર્મમોસે્ટટ સંપૂણ્થપણે ખુલે છે.

9 પાણીમાંર્ી ર્મમોસે્ટટ વાલ્વ (1) દૂર કરો અને ર્મમોસે્ટટ કોલર (2) અને 
કિન (3) વચ્ેનું અતંર માપો. (ડિગ 2)

10 ઉત્પાદક દ્ારા આપવામાં આવેલ સ્પ્ટટીકરણો સારે્ ર્મમોસે્ટટના 
ઉદઘાટન તાપમાન, ર્મમોસે્ટટના ઉદઘાટન (4) અને તાપમાન કરે  જિનેા 
પર ર્મમોસે્ટટ સંપૂણ્થપણે ખુલે છે તેની સરખામણી કરો. જો આ ત્રણ 
અવલોકનોમાંર્ી કોઈપણ ઉત્પાદકોના સ્પ્ટટીકરણો સારે્ મેળ ખાતું 
નર્ી, તો ર્મમોસે્ટટને બદલો (ડિગ 2).

11 ર્મમોસે્ટટ કરેસમાં ર્મમોસે્ટટ િીટ કરો.

12 ર્મમોસે્ટટ કરેસમાં ર્મમોસે્ટટ કવર િીટ કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.9.76 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડરવિ્ણ ફ્લશિશગ રેડડએટર પર 

કૂલિલગ અિે લ્યુબ્રિકેશિ સિસ્ટમ પ્ેક્ટિિ (Practice on reverse flushing radiator)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• રેડડ્યેટરિે િયાફ કરો અિે ડરવિ્ણ ફ્લશ કરો.

જરૂડર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ્ટ્િ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• બોક્સ સ્પનેર સેટ - 1 Set.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મટિી સસસલ્જડર ડીઝલ એન્્જજિન
• એર કોમ્પ્ેસર, વોટર વોશર  - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• ટ્રરે  - No.
• સતુરાઉ કાપડ - as reqd.
• કરેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• શીતક - as reqd.
• રરેડડયેટર નળી અને ક્લેમ્પ - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 રરેડડયેટર ઉપલા અને નીચલા નળી દૂર કરો

2 રરેડડયેટરની ટોચ પર ડ્રરેઇન હોસ પાઇપ (6) જોડો.

3 તળળયે રરેડડયેટર આઉટલેટ સાર્ે નળીનો નવો ટુકડો (7) જોડો.

4 રરેડડયેટર આઉટલેટ (ડિગ 1) પર હોઝ પાઇપના મોંમાં ફ્લશિશગ વોટર 
અને એર ગન દાખલ કરો.

5 ફ્લશિશગ બદૂંકની પાણીની નળીન ેપાણીની લાઇન સાર્ ેઅન ેએર હોસને 
એર લાઇન સાર્ે જોડો.

6 પાણીની લાઇન શરૂ કરો અને રરેડડયેટર ભરો.

7 જ્યારરે રરેડડએટર પાણીર્ી ભરરેલું હોય, ત્યારરે એરલાઇન પર સ્સ્વચ કરો 
અન ેટંૂકા વવસ્ોટોમાં હવાન ેઉડાડો. રરેડડયટેરમાં િરીર્ી પાણી ભરો અને 
િરીર્ી ટંૂકા વવસ્ોટોમાં હવા ઉડાવો.

8 જ્યાં સુધી ઉપરની નળીમાંર્ી પાણી સાિ ન ર્ાય ત્યાં સુધી ફ્લશિશગ 
કામગીરી ચાલુ રાખો.

9 રરેડડયેટરના તળળયે આઉટલેટ પ્લગ કરો.

10 રરેડડયેટર ડિલર કરેપ ડિટ કરો.

11 ડ્રરેઇન કોક દૂર કરો. ડ્રરેઇન કોક હોલ પર રરેડડયેટર સારે્ લાંબી હવાની 
નળી જોડો.

12 રરેડડયેટરને પાણીના સ્તરર્ી ઉપરની હવાની નળી સાર્ે પાણીની ટાંકીમાં 
ડુબાડો.

13 હવાની નળીમાં 1 ર્ી 1.5 kg/cm2 દબાણ ેહવા દાખલ કરો અન ેસલકરેજના 
ચચહ્ો માટરે તપાસો.

14 લીકી િોલ્લીઓનું સમારકામ કરો.

15 રરેડડયટેર સલકરેજ ચેક કરવા માટરે એર પ્શેર ટરેસ્ટનુ ંપુનરાવત્થન કરો, ખાતરી 
કરો કરે  રરેડડયેટર એસેમ્પબલીમાં કોઈ લીકરેજ નર્ી.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.9.77 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઠંડક અિે લ્યુબ્રિકેશિ સિસ્ટમ

પયાણીિયા પંપનયું ઓવરહોલિલગ (Overhauling the water pump)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• પયાણીિયા પંપિે તોડી િયાખો
• પયાણીિયા પંપિયા ભયાગોનયું નિરીક્ષણ કરો
• પયાણીિયા પંપિે એિેમ્બલ કરો.

જરૂડર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ્ટ્િ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.
• બોક્સ સ્પનેર સેટ - 1 No.
• પુલર, સર્ક્લપ પેઇર - 1 No each.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મટિી સસસલ્જડર ડીઝલ એન્્જજિન - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકો(Materials/Components)

• ટ્રરે  - 1 No.
• સતુરાઉ કાપડ - as reqd.
• કરેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• શીતક - as reqd.
• ગ્રીસ - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાય્થ 1: વવખેરી િયાખવયું

1 પાણીના પંપના પુલી હબને લોક કરો (1) (ડિગ 1).

2 વોટર પંપ પુલી હબ નટ(8) (ડિગ 2) દૂર કરો.

3 વોટર પંપ પુલી હબ દૂર કરો. ખેંચનારનો ઉપયોગ કરો.

4 જો આપવામાં આવે તો પાણીના પંપ પાછળનું કવર દૂર કરો.

5 ઓઇલ સીલ ધારકને સૂ્ક કાઢી નાખો અને ઓઇલ સીલ ક્શમ્પસ અને 
ગાસે્ટને દૂર કરો.

6 વોટર પંપ હાઉલિસગ (3) ને સપોટ્થ  પર મૂકો અને વોટર પંપ શાફ્ટ (4) ને 
બેરિરગ એસેમ્પબલી સાર્ે (5) ઇમ્પેલર (6) ર્ી દબાવો.

7 હાઉલિસગમાંર્ી આતંડરક તેલ સીલ (7) દૂર કરો.

8 પાણીના પપં શાફ્ટન ેટુ્બ પર મકૂો, આતંડરક બરેિરગની આતંડરક દોડને 
ટરેકો આપતા, શાફ્ટનો ટરેપર છેડો ઉપર તરિ હોય.

9 શાફ્ટના થે્ડોને નુકસાનર્ી બચાવવા માટરે  શાફ્ટના થે્ડરેડ છેડા પર 
અખરોટને ઠીક કરો.

10 વોટર પંપ શાફ્ટમાંર્ી બેરિરગ તેની સીટમાંર્ી બહાર ન આવે ત્યાં સુધી 
શાફ્ટને દબાવો/ટરેપ કરો.
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11 ડડ્ર ફ્ટ અને હરેમરની મદદર્ી હાઉલિસગમાંર્ી બેરિરગની બહારની રરેસને 
દૂર કરો.

12 ઇમ્પેલર (10) માંર્ી તેની રબર સ્લીવ વડરે  ઇન્સટ્થ  (12) દૂર કરો.

13 વોટર પંપ હાઉલિસગમાંર્ી વોટર સીલ (11) દૂર કરો.

કાય્થ 2: નિરીક્ષણ

કોઈપણ કે્ક/નયુકિયાિ મયાટે િીચેિયા ભયાગોિે દૃષ્્ટટિી રીતે 
તપયાિો.

1 પાણી પંપ શાફ્ટ

2 બેરિરગ

3 પાણીની સીલ

4 ઇમ્પેલર

5 વોટર પંપ હાઉલિસગ

6 વળાંક માટરે વોટર પંપ શાફ્ટ તપાસો

7 હોસીસ અને એન્્જજિન ડ્ર ાઈવ બટેિ

કાય્થ 3: એિેમ્બલીંગ

1 વોટર પંપ શાફ્ટ પર બેરિરગ્સ દબાવો.

2 શાફ્ટ પર વોટર પંપ પુલી હબ દબાવો.

3 વોટર પંપ હાઉલિસગમાં ઓઇલ સીલ િીટ કરો; ડડ્ર ફ્ટનો ઉપયોગ કરો.

4 વોટર પંપ હાઉલિસગમાં વોટર સીલ િીટ કરો; ડડ્ર ફ્ટનો ઉપયોગ કરો.

5 પંપ હાઉલિસગમાં શાફ્ટ એસેમ્પબલી દબાવો.

6 વોટર પંપ હાઉલિસગને ઊંધું કરો અને વોટર પંપ શાફ્ટ પર ઇમ્પલેરને 
દબાવો.

7 વોટર પંપ શાફ્ટને િરે રવો અને તપાસો કરે  ઇમ્પેલર વોટર પંપ હાઉલિસગને 
સ્પશ્થતું નર્ી. જો ઇમ્પેલર પાણીના પંપ હાઉલિસગને સ્પશશે છે, તો તેને 
બદલો.

8 પાછળના કવરને નવા ગાસે્ટ સાર્ે િીટ કરો.

9 મિત પડરભ્રમણ માટરે પાણી પંપ શાફ્ટ તપાસો.

10 પાણીના પંપની ગરગડી અને પખંાને ઠીક કરો

11 પખંા અને પાણીના પંપની ગરગડીની ચુસ્તતાની ખાતરી કરો.

કાય્થ 4: ડરડફટિટગ અિે પરીક્ષણ

1 પંપ ગાસે્ટની બંને બાજુએ ગ્રીસ લગાવો

2 પાણીના પંપ અને એન્્જજિન વચ્ે ગાસે્ટને ઠીક કરો

3 વોટર પપં માઉલિન્ગ બોટિન ેઠીક કરો અન ેમાઉલિન્ગની સ્પ્ટટ ચુસ્તતાની 
ખાતરી કરો

4 પખંાના પટ્ા અને રરેડડયેટર હોઝને જોડો

5 રરેડડયેટરમાં શીતક ભરો

6 એન્્જજિન શરૂ કરો અને પાણીના પંપમાંર્ી અવાજ તપાસો

7 ખાતરી કરો કરે  પાણીના પંપમાંર્ી કોઈ અવાજ અને લીક ન ર્ાય
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.9.78 
મમકેનિક ડીઝલ ((Mechanic Diesel) - કૂલિલગ અિે લ્યુબ્રિકેશિ સિસ્ટમ

એન્્જિિ તેલ બદલવયું (Changing the engine oil)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• એ્જજીિ ઓઈલ કયાઢી િયાખો
• એ્જજીિ ઓઈલિે ચોક્કિ સ્તર પર ભરો
• અલગ-અલગ r.p.m. પર એન્્જિિ ઓઈલનયું દબયાણ તપયાિો.

જરૂડર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ્ટ્િ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ કીટ - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ટિસસસલ્જડર ડીઝલ એન્્જજિન - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• ટ્રરે  - 1 No.
• સતુરાઉ કચરો/બનનયન કાપડ - as reqd.
• કરેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• દ્ારા સૂચવ્યા મુજબ લ્ુબ 
• તેલઉત્પાદક, ડિટિર તત્વો  - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 એન્્જજિન શરૂ કરો અન ેઓપરરેટિટગ તાપમાન પ્ાપ્ત ર્ાય ત્યાં સધુી ગરમ કરો.

2 એન્્જજિન બંધ કરો.

3 એન્્જજિન ઓઈલ ડીપસ્ટીકને સૂ્ક કાઢી નાખો.

4 તેલનું સ્તર અને ન્સ્થતત તપાસો (ડડપ સ્ટીકનો ઉપયોગ કરીને).

5 જો એ્જજીન ઓઈલનો રંગ ભુરો કરે  કાળો, કાદવ અર્વા દૂળિત બદલાઈ 
જાય તો એન્્જજિન ઓઈલ અને ડિટિર બદલો.

6 પેન ડ્રરેઇન પ્લગનો સૂ્ક કાઢી નાખો અને તેલને સંપૂણ્થપણે કાઢી નાખો.

7 બાઉલમાં તેલનુ ંડિટિર બદલો (ડિગ 1). ખાતરી કરો કરે  વોશર અન ેસ્પસ્પ્ગ 
યોગ્ય ન્સ્થતતમાં િીટ કરરેલ છે.

8 ડ્રરેઇન પ્લગ ગાસે્ટ વોશર તપાસો અને જો નુકસાન ર્યેલ જણાય તો 
તેને બદલો.

9 ઉત્પાદક દ્ારા ભલામણ મુજબ, યોગ્ય ગ્રેડના તેલ સાર્ે એન્્જજિન તેલને 
િરીર્ી ભરો.

10 ડરડિલિલગ કરતી વખતે, તેલનું સ્તર ડીપ સ્સ્ટક દ્ારા તપાસો જ્યાં સુધી 
તેલનું સ્તર સ્તરના નનશાન સુધી પહોંચે નહીં.

11 ઓઈલ ડિલિલગ કરેપ ડરડિટ કરો.

12 એન્્જજિન શરૂ કરો અને ગરમ કરો.

13 ડ્રરેઇન પ્લગ અને ડિટિર દ્ારા તેલ લીક તપાસો; જો લીક જોવા મળે છે, 
તો લીકરેજને સુધારો.

14 એન્્જજિનને રોકો અને ડીપ સ્સ્ટક વડરે તેલનું સ્તર તપાસો. જો જરૂરી હોય 
તો, તેલનું સ્તર ડીપ સ્ટીક પર મહત્તમ નનશાન સુધી પહોંચે ત્યાં સુધી 
ટોપ-અપ તેલ.

15 એન્્જજિન શરૂ કરો અન ે600 ર્ી 700 r.p.m., 1000 r.p.m., 1500 r.p.m. 
ની નનષ્ક્રિય ગતતએ તલેના દબાણનુ ંઅવલોકન કરો. અન ે2500 r.p.m. 
ટરેકોમીટરની મદદર્ી એન્્જજિનની ઝડપનું અવલોકન કરો અને તમામ 
રીરિડગ્સ નોંધો અન ેઉત્પાદકની વવક્શ્ટટતાઓ સારે્ તનેી તલુના કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.9.79 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel)- કૂલિલગ અિે લ્યુબ્રિકેશિ સિસ્ટમ

ઓઈલ પંપ, ઓઈલ કૂલર, એર ક્લીિિ્ણ અિે ઓઈલ પ્શેર ડરલીફ વયાલ્વનયું ઓવરહોલિલગ (Overhauling 
the oil pump, oil cooler, air cleaners and oil pressure relief valve)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• તેલ પંપ તોડી િયાખો
• ક્ક્લ્યરન્સિ અિે એ્જડપ્લે તપયાિો
• તેલ પંપ એિેમ્બલ
• િેવયા તેલ કૂલર
• તેલ દબયાણ રયાહત વયાલ્વ િમયા્યોસિત કરો.

જરૂડર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમને્ટ્ટ્િ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીઓની ટૂલ કીટ - 1 No.
• બોક્સ સ્પનેર સેટ - 1 Set
• િીલર ગેજ, પુલર - 1 No.
• સીધી ધાર - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મટિી સસસલ્જડર ડીઝલ એન્્જજિન - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)
• ટ્રરે  - 1 No.
• સતુરાઉ કાપડ - as reqd.
• કરેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• લ્ુબ તેલ - as reqd.
• તેલ ડિટિર - as reqd.
• એર ક્લીનર ડિટિર - as reqd.

કાય્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાય્થ 1: વવખેરી િયાખવયું

1 તેલનો સમ્પ દૂર કરો.

2 ઓઇલ પંપ માઉલિન્ગ બોટિ/નટ્સ દૂર કરો (1) (ડિગ 1).

3 ઓઇલ પંપ (2) સ્ટ્રેનર (3) સાર્ે બહાર કાઢો.

4 પંપમાંર્ી સ્ટ્રેનર એસમે્પબલી (3) દૂર કરો.

5 તેલ પંપના છેડાના કવરને દૂર કરો (4) (ડિગ 2).

6 પંપ કવર પેરિકગ દૂર કરો (5).

7 ઓઈલ પંપ હાઉલિસગ (7) માંર્ી આઈડલર ગગયર (6) દૂર કરો.

8 શાફ્ટ (8) સાર્ે ડ્ર ાઇવિવગ ગગયર (9) દૂર કરો.

9 ડ્ર ાઇવ શાફ્ટમાંર્ી ડ્ર ાઇવિવગ ગગયરને દબાવો.

10 ડ્ર ાઇવિવગ શાફ્ટમાંર્ી વુડરિ કી (10) દૂર કરો.

11 ખેંચનારનો ઉપયોગ કરીને ડ્ર ાઇવિવગ ગગયરને દૂર કરો.© N
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9 તતરાડો, નુકસાન અને અવરોધ માટરે સક્શન પાઇપ તપાસો અને હવાના 
દબાણ દ્ારા અવરોધને સાિ કરો.

10 જો ઓઈલ ફ્લો પાઈપ અને યુનનયનોમાં કોઈ નુકસાન/તતરાડો હોય તો 
તેને ડરપેર કરો અર્વા બદલો.

કાય્થ 2: િફયાઈ અિે નિરીક્ષણ

1 બધા ભાગોને કરે રોસીન તેલર્ી સાિ કરો.

2 સંકુચચત હવા દ્ારા સક્શન પાઇપ સાિ કરો.

3 વપટિટગ અને નુકસાન માટરે ગગયસ્થ અને શાફ્ટની દૃષ્્ટટની તપાસ કરો.

4 ઓઇલ પંપ હાઉલિસગની સંપક્થ  સપાટીને દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો અને ગુણ 
મેળવવા માટરે કવર કરો.

5 િીલર ગેજ (10) (ડિગ 1) વડરે  તેલ પંપ હાઉલિસગ (7) અને ગગયર દાંત 
વચ્ે રરેડડયલ ક્ક્લયરન્સ તપાસો.

6 િીલર ગેજ (ડિગ 2) વડરે ઓઈલ પંપ ગગયસ્થ (9 અને 6) વચે્ના બકેલેશને 
તપાસો.

7 સીધી ધાર (12) અન ેિીલર ગજે (10) (ડિગ 3) નો ઉપયોગ કરીન ેઓઇલ 
પંપ હાઉલિસગ સપાટી (11) પરર્ી ગગયસ્થ (6 અને 9) ની ઊંડાઈ તપાસો.

8 નુકસાન અને અવરોધ માટરે  સ્ટ્રે નરની ન્સ્થતત તપાસો અને સ્ટ્રે નરના 
અવરોધને સાિ કરો.

કાય્થ 3: એિેમ્બલીંગ

1 પ્ેસનો ઉપયોગ કરીને નવી વુડરિ કી વડરે  ડ્ર ાઇવિવગ શાફ્ટ (8) પર 
ડ્ર ાઇવિવગ ગગયર (9) ઠીક કરો.

2 ડ્ર ાઇવિવગ ગગયર (9) શાફ્ટ સાર્ે (8) પંપ હાઉલિસગમાં મૂકો (7).

3 પંપ હાઉલિસગમાં ચાલતા ગગયર (6)ને સ્સ્પ્જડલ પર મૂકો.

4 પંપ હાઉલિસગ પેરિકગ મૂકો અને ચછદ્ો સંરરેક્ખત કરો.

5 પપં કવર મકૂો, ચછદ્ોને સંરરેક્ખત કરો અન ેપપં કવર બોટિન ેસજ્જડ કરો.

6 ગગયસ્થના ફ્ી રોટરેશન માટરે તપાસો.

7 સક્શન સ્ટ્રેનર િીટ કરો (3).

8 ક્રે ન્કકરેસમાં તેલ પંપ દાખલ કરો.

9 માઉલિન્ગ બોટિને નનર્દ્ટટ ટોક્થ  પર સજ્જડ કરો.

10 નવી ગાસે્ટ સારે્ ઓઇલ સમ્પ ઇન્સ્ટોલ કરો.

11 સમ્પમાં ભલામણ કરરેલ તેલને યોગ્ય સ્તર સુધી ભરો.

12 એન્્જજિન શરૂ કરો.

13 વવવવધ r.p.ms પર તેલના દબાણને નોંધો અને ઉત્પાદકના સ્પ્ટટીકરણ 
સાર્ે તેમની તુલના કરો.
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કાય્થ 4: ઓઇલ કૂલરિી િર્વલિિગ

1 ઓઇલ કૂલર (1) ને એન્્જજિન બ્લોકમાંર્ી દૂર કરો (2) (ડિગ1).

2 પાસ વાલ્વ (3) અને વસતં (4) દ્ારા દૂર કરો.

3 તેલના કૂલરને કરે રોસીન તેલ અને સંકુચચત હવાર્ી સાિ કરો.

4 ક્રેક માટરે તેલ કૂલર તપાસો.

5 બાયપાસ વાલ્વ બોલ (3) તપાસો. જો જરૂરી હોય તો બાયપાસ વાલ્વ 
બોલ બદલો.

6 બાયપાસ વાલ્વ સ્પસ્પ્ગની (4) ફ્ી લેન્થ અને ટરેન્શન તપાસો. જો જરૂરી 
હોય તો વસતં બદલો.

7 ઓઈલ કૂલરના અધ્થભાગ વચે્ ગાસે્ટ અને વોશરને ગ્રીસની મદદર્ી 
ઠીક કરો અને સૂ્કને ઠીક કરો.

8 સસસલ્જડર બ્લોક (2) પર ગાસે્ટને ઠીક કરો.

9 ઓઈલ કૂલર િીટ કરો અને ભલામણ કરરેલ ટોક્થ  પર તમામ સૂ્કને યોગ્ય 
ક્મમાં સજ્જડ કરો.

10 બાયપાસ વાલ્વ બોલ, સ્પસ્પ્ગને િીટ કરો અને વોશર વડરે જાળવી રાખતા 
અખરોટને કડક કરો.

કાય્થ 5: તેલ દબયાણ રયાહત વયાલ્વ િમયા્યોસિત કરો

1 ડિટિર હરેડમાંર્ી બાયપાસ વાલ્વ (1) દૂર કરો.

2 તેલ દબાણ રાહત વાલ્વ બંધ પ્લગ દૂર કરો (5).

3 ઓઇલ પ્શેર ડરલીિ વાલ્વ (3) અન ેપ્શેર સ્પસ્પ્ગ (4) (ડિગ 1&2) દૂર કરો.

4 વપટિટગ માટરે ક્રે ન્ક કરેસના ઓઇલ પ્શેર ડરસલિ વાલ્વ બેઠક વવસ્તારને 
દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો.

5 નુકસાન અને તણાવ માટરે ડિટિર બાયપાસ વાલ્વ સ્પસ્પ્ગ તપાસો.

6 વપટિટગ/સ્ોરિરગ માટરે ડિટિર બાયપાસ વાલ્વ બેઠક વવસ્તાર તપાસો.

7 બાયપાસ વાલ્વને તેની સીટ પર ડિટિર હરેડ પર મૂકો.

8 બાયપાસ વાલ્વ પર સ્પસ્પ્ગ મૂકો.

9 બાયપાસ વાલ્વ ધારકને સજ્જડ કરો.

10 ક્રે ન્ક કરેસમાં ઓઇલ પે્શર ડરલીિ વાલ્વ અન ેસ્પસ્પ્ગન ેતનેી બઠેકમાં મકૂો.

11 પ્શેર એડજસ્ટસ્ટગ સૂ્કને સજ્જડ કરો.

12 બંધ પ્લગને સજ્જડ કરો.

13 એન્્જજિન શરૂ કરો અને ગરમ કરો.

14 ડિટિરની ડકનારી , બાયપાસ વાલ્વ, સેન્ર બોટિ અને પાઇપ 
કનેક્શનમાંર્ી તેલના લીકરેજ માટરે તપાસો.

15 ઓઇલ પ્શેર ગેજ પર તેલનું દબાણ તપાસો.

16 ડરસલિ વાલ્વ સ્પસ્પ્ગ ટરેન્શનને સમાયોસજિત કરીને જો જરૂરી હોય તો તેને 
ઠીક કરો. તલેનુ ંદબાણ વધારવા માટરે , પે્શર એડજસ્ટસ્ટગ સૂ્કને કડક કરો 
અને ઓઈલ પ્શેર ઘટાડવા માટરે , એડજસ્ટસ્ટગ સૂ્કને ઢીલો કરો.
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16 સ્પ્લયરની મદદર્ી વિવગનટ (1) ને કડક કરો.

17 સરળ રીત ેચાલવા માટરે એન્્જજિન શરૂ કરીન ેએર ક્લીનરનુ ંપરીષિણ કરો.

ડ્ર યા્ય અિે વેટ એર ક્લીિર અિે ચયાિ ્ણ એર કૂલરિી િેવયા આપવી (Servicing dry and wet air cleaner 
and charge air cooler)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ડ્ર યા્ય પ્કયારિયા એર ક્લીિરિી િેવયા કરો
• તેલ સ્િયાિ પ્કયાર એર ક્લીિર િેવયા.
• ચયાિ ્ણ એર કૂલરિે તોડી િયાખો અિે એન્્જિિમાં તપયાિ કરો, િયાફ કરો અિે ડરડફટ કરો.

કાય્થ 1: િર્વિ એર ક્લીિર (ડ્ર યા્ય પ્કયાર)

1 બોનેટ ખોલો.

2 એર ક્લીનરનો બોટિ અર્વા વિવગ-નટ (1) સ્પેનર અર્વા સ્પ્લયર (ડિગ 
1) ની મદદર્ી ખોલો.

3 ડિટિર તત્વ (5) અને ગાસે્ટ (6) વડરે  ટોચનું કવર (4) દૂર કરો.

4 નટ્સ/ડિક્સક્સગ ક્ક્લપને ઢીલું કરો (7) ઇનલેટ મેનીિોલ્ડ પર એર 
ક્લીનર ડિક્સક્સગ.

5 એર ક્લીનરનો નીચેનો કરેસ (8) દૂર કરો.

6 એર ક્લીનર હાઉલિસગને સાિ કરો અને કપડાર્ી ઢાંકી દો.

7 ડિટિર તત્વનું નનરીષિણ કરો (5). જો તે ભરાયેલા હોય, તો તેને બદલો.

8 સંકુચચત હવા દ્ારા અંદરના તત્વમાંર્ી ધૂળને ઉડાડો.

9 જો તત્વ ભારરે ગદું હોય, તો તને ેઘરગથ્્ુથ પ્કારના ડડટજિ ્થન્ર્ી ધોઈ નાખો

10 ધોયા પછી તત્વમાંર્ી ડડટજિ ્થન્ન ેકોગળા કરો અન ેતને ેસપંૂણ્થપણ ેસકૂવો

11 પંચર અર્વા નુકસાન માટરે સાિ કરરેલ તત્વ (5) ને દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો. 
જો તે પંચર ર્યેલ અર્વા ષિતતગ્રસ્ત જણાય તો તેને કાઢી નાખો.

12 સરળતા માટરે પ્લાસ્સ્ટક અર્વા રબરની ગાસે્ટની રિરગ (6) તપાસો જિ ે
ગાસે્ટ તરીકરે  કામ કરરે છે

13 નવા અર્વા જૂના તત્વ (5)ને નીચેના મકાનમાં (8) મૂકો.

14 તત્વ (5) પર પ્લાસ્સ્ટકની ગાસે્ટ રિરગ (6) મૂકો.

15 તત્વ (5) પર ટોચનું કવર (4) મૂકો.

કાય્થ 2: િર્વિ એર ક્લીિર (ઓઇલ બયાથ પ્કયાર)

1 વાહનનું બોનેટ ખોલો.

2 બોટિ અર્વા વિવગ-નટ (1) ઉપરના કવર પર (2) હાર્ અર્વા સ્પ્લયર 
(3) (ડિગ 1) દ્ારા સૂ્ક કાઢી નાખો.

3 તત્વ (5) અને ગાસે્ટ (6 અને 9) સાર્ે ટોચનું કવર (2) દૂર કરો.

4 એર ક્લીનરના નીચેના ભાગ (10) ના નટ્સ/ડિક્સક્સગ ક્ક્લપ (7) ને 
ઢીલું કરો.

5 ઇનલેટ મેનીિોલ્ડમાંર્ી બાઉલ (8) દૂર કરો.

6 બાઉલમાંર્ી તેલ કાઢી નાખો (8) અને કાદવ સાિ કરો.

7 કાડ્થ બોડ્થ ના ટુકડાનો ઉપયોગ કરીને, વવદરેશી સામગ્રીના પ્વશેને ટાળવા 
માટરે ઇનલેટ મેનીિોલ્ડ પર હવાના પ્વશેને અવરોચધત કરો.

8 એર ક્લીનર તત્વ (5) પર ર્ોડંુ ડીઝલ/કરેરોસીન રરેડો. તને ેઊભી ન્સ્થતતમાં 
પકડી રાખો. જ્યાં સુધી બધી ધૂળ તેલ દ્ારા શોિાઈ ન જાય ત્યાં સુધી 
તત્વન ેહાર્ર્ી િરેરવો અન ેહલાવો. વપરાયલે તલે કાઢી નાખો. જ્યાં સુધી 
વાયર મશેમાંર્ી બધી ધૂળ અર્વા ગંદકી દૂર ન ર્ાય ત્યાં સુધી પ્ડક્યાને 
પુનરાવર્તત કરો.

9 વવરુદ્ધ બાજુર્ી વાયર મેશ પર ઓછા દબાણ હરેઠળ સંકુચચત હવા ઉડાડો 
અને તત્વને સૂકવો.

10 ડીઝલ/કરેરોસીન વડરે  એર ક્લીનરનો બોટમ કરેસ (વાટકો) (8) સાિ કરો 
અને સ્વચ્છ કપડાર્ી સાિ કરો.

11 ડિટિર તત્વ અન ેવાયર મશેન ેનકુસાન અન ેધૂળના ભરાવા માટરે તપાસો. 
જો નુકસાન ર્યું હોય, તો તેને નવી સારે્ બદલો.

12 ગાસે્ટ રીંગ તપાસો (6) અને તેને સાિ કરો; જો નુકસાન ર્યું હોય, તો 
ગાસે્ટ રિરગ બદલો.
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13 ટોચના કવર માઉલિન્ગ બોટિ/વિવગ-નટ (1) ના થ્ેડો તપાસો.

14 નુકસાન માટરે એર ક્લીનર બાઉલ (નીચેનો કરેસ) તપાસો.

15 ક્ક્લપ (7) ના ડિક્સક્સગ નટ્સ અર્વા બોટિને કડક કરીને એન્્જજિન 
મેનીિોલ્ડ પર બાઉલ (નીચેનો ભાગ) માઉન્ કરો.

16 એર ક્લીનર બાઉલ/હાઉલિસગને તેલના સ્તરના નનશાન સુધી સ્વચ્છ, 
ભલામણ કરરેલ ગ્રડેના તેલર્ી ડરડિલ કરો.

17 ગાસે્ટ (9) મૂકો અને હાઉલિસગ બાઉલમાં (8) ડિટિર તત્વ (5) સ્થાવપત 
કરો.

18 ગાસે્ટ રિરગ (6) મૂકો અન ેપાંખ-નટ (1) ન ેકડક કરીન ેકવર (2) ડિટ કરો.

19 એ્જજીન શરૂ કરો અને સરળ રીતે ચાલવા માટરે એ્જજીનની કામગીરી 
તપાસો.

કાય્થ 3: િર્વલિિગ ચયાિ ્ણ એર કૂલર(ડફગ 1)

1 બોટિને દૂર કરીને બાજુમાં અર્વા રરેડડએટરના હરેડ સાર્ે લગાવેલા ચાજિ ્થ 
એર કૂલરને દૂર કરો.

2 LHS અને RHS બંનેમાંર્ી હોસ પાઇપ કનેક્શનને ડડસ્નેક્ટ કરો.

3 નનયંવત્રત વોટર જિટે દ્ારા બાહ્ય ડિન્સ સાિ કરો.

4 દબાણયુક્ત પાણી દ્ારા આતંડરક માગ્થને સાિ કરો અને તેને સૂકવો.

5 એક છેડરે  અવરોચધત કરીને અને બીજા છેડરે  હવાનું દબાણ લગાવીને લીક 
માટરે તપાસો અને CAC ને સંપૂણ્થપણે પાણીમાં ડુબાડો.

6 લીક ર્તા હવાના પરપોટા માટરે જુઓ.

7 જો લીકરેજ હોય   તો તેને સુધારવા માટરે ઉત્પાદકની માગ્થદર્શકા અનુસરો.

8 જો વેલ્ડરેડ સાંધામાંર્ી સલકરેજ અને ગંભીર હોય, તો તેને બદલવું પડશે.

9 સાિ કરરેલ અને પરીષિણ કરરેલ CAC ને ડરડિટ કરો અને સસસલકોન 
હોસીસને જોડો.

CAC એલ્યુમમનિ્યમથી બિેલયું છે અિે ડફન્સિ વેલ્ડેડ છે - 
હે્જડલિલગમાં પ્યયાપ્ત કયાળજીિી જરૂર છે.© N
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.10.80 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - કરતી એન્્જજિિિી ઇન્ટેક અિટે એક્ઝોસ્ટ સિસ્ટમ

એર કોમ્પ્ટેિર અિટે એક્ઝોસ્ટરિટે ઓવરહોલ (Overhauling the air compressor and exhauster)
ઉદ્ટેશ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• એર કોમ્પ્ટેિરિટે તોડી િયાખો
• એર કોમ્પ્ટેિરિયા ભયાગોનું નિરીક્ષણ કરો
• એિટેમ્્બલ એર કોમ્પ્ટેિર
• એર એક્ઝોસ્ટર તોડી િયાખો
• એર એક્ઝોસ્ટરિયા ભયાગોનું નિરીક્ષણ કરો
• એર એક્ઝોસ્ટર એિટેમ્્બલ.

1 સસસ્ટમમાંર્ી હવા છોડો.

2 તેલ અને એરલાઇન્સ દૂર કરો.

3 ફાસ્ટનસ્થ દૂર કરો અને એર કોમ્પ્ેસરને તેની સ્થિતતમાંર્ી બહાર કાઢો.

4 એર કોમ્પ્ેસર યુનનટને બહારર્ી સાફ કરો.

5 ડ્ર ાઇવ કનેક્શન દૂર કરો.

6 એર કોમ્પ્ેસર સસસલન્ડર હેડ (1) (ફફગ 1) દૂર કરો.

7 રીડ વાલ્વ એસેમ્બલી (8) ને વાલ્વ પ્લેટ સાર્ે દૂર કરો.

8 વાલ્વ પ્લેટમાંર્ી ઇનલેટ અને ફડસલવરી રીડ વાલ્વ દૂર કરો.

9 બેઝ કવર પ્લેટ દૂર કરો (23).

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: વવખટેરી િયાખવું (ફિગ 1)

જરૂફર્યયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમટેન્્ટ્િ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ    - 1 No.
• સોકેટ સ્પેનર સેટ    - 1 No.
• ટોક્થ  રેન્ચ     - 1 No.
• બહારના માઇક્ોમીટર    - 1 No.
• સસસલન્ડર બોર ગેજ    - 1 No.
• પપસ્ટન રિરગ એક્પાન્ડર   - 1 No.
• પપસ્ટન રીંગ કોમ્પ્ેસર    - 1 No.
• ફીલર ગેજ     - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ટિસસસલન્ડર ડીઝલ એસ્ન્જિન   - 1 No.
• એર કોમ્પ્ેસર (ઓટોમોટટવ)   - 1 No. 

િયામગ્ી/ ઘટકો (Materials/Components)

• કેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• લુબ્રિકન્ટ તેલ - as reqd.
• કાપડની સફાઈ - as reqd.
• એમરી પેપર - as reqd.
• ગ્ીસ - as reqd.
• પપસ્ટન રિરગ - 1 Set.
• એક્ઝોસ્ટર - 1 No.
• ગાસે્ટ સામગ્ી - as reqd.

10 કે્ન્કશાફ્ટ ફેરવો અને પપસ્ટનને નીચેની સ્થિતતમાં લાવો.

11 લોક પ્લેટને અનલોક કરો (16) અને કનેક્ટટિંગ રોડ બોટિ્ટ્સ (17) ઢીલા 
કરો અને બેરિરગ શેલ (14) સાર્ે કેપ (15) બહાર કાઢો.

12 પપસ્ટન એસેમ્બલી દૂર કરો (9).

13 પપસ્ટન ઓઇલ રિરગ (10) અને કમ્પ્શેન રિરગ્સ (11) દૂર કરો.

14 પપસ્ટનમાંર્ી ગજજન પપન (12) અને કનેક્ટટિંગ સળિર્ા (13) દૂર કરો.

15 ગાસે્ટ (18) સારે્ એન્ડ કવર (19) દૂર કરો.

16 કે્ન્કશાફ્ટ (21) અને થ્રસ્ટ વોશર (22) બહાર કાઢો.
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કાર્્થ 2: િિયાઈ અિટે નિરીક્ષણ

1 એર કોમ્પે્સરના ભાગોને સાફ કરો.

2 કે્ન્ક શાફ્ટ અન ેકનકે્ટટિંગ સળિર્ામાં તલેના માગગો સાફ કરો અન ેહવાના 
મુક્ત પ્વાહની તપાસ કરો.

3 વસ્તો, ટેપર અને અંડાકાર માટે સસસલન્ડર બોરનુ ંનનરીક્ષણ કરો. જો જરૂરી 
હોર્ તો ફરબોરિરગ માટે ભલામણ કરો.

4 પપસ્ટન ગ્ુવમાં રીંગ ક્ક્લર્રન્સ તપાસો.

5 તતરાડોના નુકસાન માટે કનેક્ટટિંગ રોડનું નનરીક્ષણ કરો

6 વસ્તો/ટેપર અને અંડાકાર માટે કે્ન્ક શાફ્ટ જન્થલનું નનરીક્ષણ કરો.

7 કે્ન્કશાફ્ટ જન્થલ્સ અને બેરિરગ્સ વચ્ે ક્ક્લર્રન્સ તપાસો, જો જરૂરી 
હોર્ તો બેરિરગ્સ બદલો.

8 ઇનલેટ અને ફડસલવરી રીડ વાલ્વનું નનરીક્ષણ કરો. જો જરૂરી હોર્ તો, 
તેમને બદલો.

9 કોઈપણ નુકસાન માટે કે્ન્કશાફ્ટ થ્રસ્ટ વોશર તપાસો.

10 કે્ક, નુકસાન વગેરે માટે પપસ્ટન અને સસસલન્ડર હેડ તપાસો.

© N
IM

I 

NOT T
O B

E R
EPUBLI

SHED



178 ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) -  વ્્યયા્યયામ 1.10.80

કાર્્થ 3: એિટેમ્્બલીંગ

9 લાકડાની બ્લલૉક વડે રીંગ ગાઈડ અને બપોરમાં પોસ્ટના અને કનેટિંટીંગ 
રોડ એસેમ્બલી દાખલ કરો.

10 કનેક્ટટિંગ રોડ કે (15) ને બેરંગ શેલ (14) સારે્ ઠીક કરો અને ભલામણ 
કરેલ ટમ્થ પર કનેક્ટટિંગ રોડ કે બોટિ (17) ને કડક કરો.

11 ફડસલવરી રીડ વાલ્વ ને વાલ્વ પ્લેટ પર ફીટ કરો.

12 વાલ્વ પ્લેટ ને ફરહસ્થલ કરો અને ઇન લેટ રીડ વાલ્વ ને ફફટ કરો.

13 ર્ોગ્ર્ ગાસે્ટનો ઉપર્ોગ કરીને સસસલન્ડર હેડ અને વાલ્વ પ્લેટ 
એસમે્બલિલગ કરો. ખાતરી કરો કે કાસે્ટ વાલ્વ ન ેઓવર લપે કરતુ ંનર્ી.

14 કાસે્ટ પર ગ્સી/તેલ લાગવો.

15 સસસલન્ડર હેડ ફફટ કરો અને ફાસ્ટ નસ્થ ઠીક કરો અને ભલામણ કરેલ 
ટમ્થ પર કડક કરો.

16 કોમ્પ્ેસર બોડી પર બોટ કવર ફફટ કરો.

17 એન જીન પર એર કોમ્પ્ેસર ફીટ કરો.

કાર્્થ 4: ફડિમન્લિલગ એક્ઝોસ્ટર (િયાગ 1)

1 એસ્ન્જિનમાંર્ી એક્ઝોસ્ટર યુનનટ દૂર કરો.

2 ડ્ર ાઈવર કનેકશન દૂર કરો.

3 અંતતમ કવર બોટિ દૂર કરો.

4 છેડા ના કરના ગે્ડે છછદ્રમાં પલુ બોટિ ન ેસજ્જડ કરો (1) અતંતમ આવરણ 
(1) એક્ઝોસ્ટર બોડી (3)માંર્ી બહાર કાઢવા માટે. કેટલાક એક્ઝોસ્ટરમાં 
અંતતમ કરના ફાસ્ટનિનગ બોટિ નો ઉપર્ોગ પુલ બોટિ તરીકે ર્ાર્ છે 
અન્યર્ા ર્ોગ્ર્ બોટિ સનો ઉપર્ોગ કરો (ફફગ 1).

5 વેન (4) સાર્ે રોલર (2) બહાર કાઢો.
6 વેન બહાર કાઢો.

7 ભલામણ કરેલ ત્ાકનો ઉપર્ોગ કરીને તમામ ભાગો ને સાફ કરો.

કાર્્થ 5: નિરીક્ષણ

1 કોઈપણ તતરાડ, નુકસાન વગેરે માટે દૃષ્્ટટની પેન્શનનું નનરીક્ષણ કરો.

2 રોલર સ્ોટ, વસ્ત માટેનું શરીર, કે્ન વગેરેનો દૃષ્્ટટની તપાસ કરો.

3 રોલર સ્ટોકમાં વેન સ્લાઈડ કરો અને સ્ટોકમાં વનની મફત ટહલચાલ 
તપાસ.

કાર્્થ 6: એિટેમ્્બલિલગ

4 નવા `O’ રંગરસ અને સાંધા સારે્ છેડા ના આવરણ (1) ફીટ કરો.

5 ડ્ર ાઈવર કનેકશન ફીટ કરો.

6 એસ્ન્જિનનર્ર પર એક્ઝોસ્ટર યુનનટ ફફટ કરો.

1 સસસલન્ડર બ્લોકમાં થ્રસ્ટ વોશર (22) સાર્ે કે્ન્કશાફ્ટ (21)ને ર્ોગ્ર્ 
સ્થિતતમાં મૂકો.

2 નવી ઓઇલ સીલ દબાવો અને નવા ગાસે્ટને અંતતમ કવર પર મૂકો.

3 કોમ્પે્સર બોડી પર એન્ડ કવર (19) ફીટ કરો.

4 વોટર વડે એન્ડ કવર સૂ્ક ને કડક કરો અને ફે્ન્ક શાફ્ટના ફ્ી કોટેશન 
માટે તપાસ.

5 પોસ્ટના (9) અને કનેક્ટટિંગ સળિર્ાએ (13) ને ગજ જન પપન (12) વડે 
એસેમ્બલિલગ કરો.

6 પોસ્ટના ગુ્વ્સમાં પોસ્ટના રંગરસ (10) અને (11) ને ફફસ્સ કરો અને 
ઉત્પાદક દ્ારા ભલામણ મુજબ આને સ્ટોર કરો.

7 કનેક્ટટિંગ સળિર્ામાં ઉપલ બેરંગ શેલ (14) ને કનેક્ટટિંગ સળિર્ાને 
ઠીક કરો.

8 બપોરની ટોચ પર રીંગ માગ્થદર્શકા ચકૂો. ખાતરી કરો કે રીંગ માગ્થદર્શકા 
બોર સાર્ે સંરેખખત છે.

1 રોલર સ્ટોકમાં લુબ્રિકન્ટ્ટ્સ લાગુ કરો.

2 રોડના સ્ટોકની અંદર વેન ઠીક કરો, ચેમ્ફડ્થ  ધારકને બહાર રાખો.

3 શરીરની અંદર રોલર દાખલ કરો (3).
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.10.81 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - એન્્જજિિિી ઇન્ટેક અિટે એક્ઝોસ્ટ સિસ્ટમ

ટ્બબો ચયાજિ ્જરનું ઓવરહોલિલગ (Overhauling the turbo charger)
ઉદ્ટેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• વયાહિ માંથી ટ્બો ચયાજિ ્જ દૂર કરો
• ટ્બો ચયાજિ ્જ િટે તોડી િયાખો
• ખયામીયકુ્ત ભયાગો િટે િયાિ કરો, ્બદલો અથવયા િમયારકયામ કરો
• ટ્બો ચયાજિ ્જ િટે એિટેમ્્બલિલગ કરો અિટે તપયાિ
• વયાહિ પર ટ્બો ચયાજિ ્જ ટટફકટ કરો અિટે એન્્જજિનિ્યર ચયાલુ કરો.

 કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

જરૂફર્યયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમટેન્ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ    - 1 No.
• સક્થ લ પપ્ર્     - 1 No.
• બોક્સ સપેર     - 1 set.
• ડાર્લ ગેજ     - 1 No.
• ટમ્થ રેન્જ     - 1 No.
• પ્લાસ્સ્ટક મે લેટ    - 1 No. 

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• વક્થ  બેન્ચે - 1 No.
• ટબો ચાજિ ્થ - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• કેરોસીન - as reqd.
• સતુરાઉ કાપડ - as reqd.
• કાટરોધક સલૉલ્શુન - as reqd.
• સફાઈ રિશ - 1 No.
• ટબો ચાજિ ્થ એસેસરીઝ - as reqd.

દૂર કરવું-

1 વાહન ને સત્ની સપાટી પર પાક્થ  કરો અને વ્ીલ્સને ચોક કરો.

2 ખાતરી કરો કે એસ્ન્જિનનર્ર ઠંડુ ર્ઈ ગયું છે. હૂડ ખોબલો અને બેટી 
કલબલ દૂર કરો.

3 હો પાઇપના કોમ્પ્ેસર સાઈડ હો કેમ્પને દૂર કરો.

4 ટબો ચાજિ ્થ અને એટિં્ટ્ યુએટરના વેકુ્મ કનેક્શન્સમાંર્ી ઓઇલ 
કનેકશન/પાઈપ્સને ફડસ્નેટિં કરો.

5 ટબબાઈન બાજુના માઉલિન્ટગ બોટિ ને દૂર કરો.

6 વાહન માંર્ી ટબો ચાજિ ્થ દૂર કરો અન ેતને ેસર્ફફગ ટેબલ પર ચકૂો (ફફગ 1).

8 બેરંગ ક્ક્લર્રન્સ તપાસ - ટબબાઈન હોલિસગને સુરખક્ષત કરો અને ડાર્લ 
ગજે નો ઉપર્ોગ કરીન ેટ્રસ્ટ ક્ક્લર્રન્સ તપાસ. ખાતરી કરો કે ક્ક્લર્રન્સ 
MIN/MAX મલૂ્ય ની અદંર છે. જો અક્ષર્ ક્ક્લર્રન્સ સ્પ્ટટીકરણ ન ેપૂણ્થ 
કરતું નર્ી, તો ટબગોચાજિ ્થરને છીનવી અને પુનઃબીલ્ડ કરવા માટે ઓવર 
હોલ કરો. (ફફગ 2)

7 તતરાડ, વાંકા અર્વા ક્ષતત ગ્સ્ત કોમ્પે્સર વ્ીપ બ્લેડ માટે દૃષ્્ટટની 
તપાસ કરો.

9 ડાર્લ ગજે (ફફગ 3) નો ઉપર્ોગ કરીન ેકોમ્પ્સેર ઇમ્પલેર નાક પર ફરીર્ી 
ડાર્લ મૂવમેન્ટ તપાસ.

ખયાતરી કરો કે હલિચલિ MIN/MAX TIR (કુલ સૂચક 
વાંચિ) મૂલ્ય િી અંદર છટે.

જો રેફડ્યલ ટહલચયાલ સ્પષ્ટીકરણ િટે પૂણ્જ કરતી િથી, તો ટ્બો 
ચયાજિ ્જ િટે િરીથી ્બિયાવવયા મયાટે ઓવર હોલ કરો.
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વવખટેરી િયાખવું/િિયાઈ

10 ટબો માજિ ્થની બાહ્ય સપાટી ને સાફ કરો અને તતરાડ અને નુકસાન માટે 
તપાસ કરો (ફફગ 4).

11 એટિં્ટ્યુએટરને દૂર કરો અને ટ્ર ેનમાં ચૂકો.

12 ‘V’ બેન્ડ કેમ્પ દૂર કરો અને ટબબાઈન બોડી દૂર કરો.

13 સક્થ લ દૂર કરો અને કોમ્પ્ેસર બોડી દૂર કરો.

14 ઇમ્પેલર નસ્થ (ફફગ 5 અને ફફગ 6) ને ઢીલું કરીને ડ્ર ાઈવર અને સંચાસલત 
ઇમ્પેલરને દૂર કરો.

15 બંને ઇમ્પેલસ્થને દૂર કરો અને ટ્ર ેનમાં ચૂકો (ફફગ 7).

16 બેરંગ સાર્ે ઇમ્પલેર શાકટ દૂર કરો.

17 ટબો ચાજિ ્થ બોરડીની બંને બાજુર્ી “O” રંગરસ દૂર કરો.

18 ટબો ચાજિ ્થ બોડી માંર્ી ટ્રસ્ટ પ્લટે અને “O” રિરગ દૂર કરો.

19 રબર ના ભાગો સસવાર્ ઉપરના ભાગો ને કેરોસીન ર્ી સાફ કરો (ફફગ 
7 ર્ી 9).
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નિરીક્ષણ અિટે િમયારકયામ

20 બેરંગ અને શાકટ ફ્ી પ્લેન નનરીક્ષણ કરો. (ફફગ.8)

21 તતરાડ અર્વા ફાટી માટે રબર “O” રંગરસ તપાસ.

22 બંને ઇમ્પેલર, શાકટ, ટ્રસ્ટ પ્લેટ તપાસ.(ફફગ 10)

23 જો જરૂરી હોર્ તો ખામીયુક્ત ભાગો બદલો.

એિટેમ્્બલિલગ અિટે પરીક્ષણ(ફિગ.15)

24 ટબો ચાજિ ્થ બોરડીમાં રબર “O” રિરગ અને ટ્રસ્ટ વોટર એસેમ્બલિલગ કરો 
(ફફગ 11).

25 ટ્રસ્ટ વોરા બાહ્ય વતુ્થિના ફફટ કરો અને બેરિરગની સાર્ે ઇમ્પેલર શાકટ 
દાખલ કરો (ફફગ 12).

26 બંને ઇમ્પલેરને ઇમ્પલેર ટમ્થ સારે્ ફફટ કરો (ફફગ 13).

27 ઇમ્પલેર શાકટ ફ્ી-પ્લટે અન ેએન્ડ પ્લટે તપાસ અન ેઇમ્પલેર ફ્ી મવૂમને્ટ 
તપાસ (ફફગ 14).

28 ફફટ કોમ્પ્સેર અન ેટબબાઈન ફ્રેંચ અનકુ્મ ેસક્થ લ અન ે“V” બને્ડ કેમ્પ સાર્ે.

29 ટબો ચાજિ ્થ પર રીતત એટિં્ટ્યુએટર.

ફરફિટિટગ

30 ટબો ચાજિ ્થ ન ેમાઉન્ટન કરતી વખત ેફીટ કરો અન ેમનેીફોલ્ડના માઉલિન્ટગ 
બોટિ ને કડક કરો.

31 ટબો ચાજિ ્થ પર ઓઇલ પાઇપ ફરીર્ી કલટેિંર કરો. કોમ્પે્સર બાજુ પર 
હોશ પાઇપ જોડો.

32 એન જીન શરૂ કરો અને એન્જીનની ર્ોગ્ર્ કામગીરી માટે તપાસ કરો.
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Fig 15
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.10.82 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - એિ સજિિિી ઇન્કમ અિટે એક્ઝોસ્ટ સિસ્ટર 

એન્્જજિનિ્યર ઑફિિ મોમાં એક્ઝોસ્ટ સિસ્ટર તપયાિી રહંુ્ છટે  (Checking the exhaust system in 
engine off mode)
ઉદ્ટેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ્ંબધ સ્થિમતમાં એિ સજિિિી એક્ઝોસ્ટ સિસ્ટમિી તપયાિ કરો.

જરૂફર્યયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમટેન્ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થી ટૂલ્સ કીટ    - 1 No.
• બોક્સ સપેર સેટ    - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• હિવું મોટર વાહન    - 1 No.

• િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)
• કપાસનો કચરો - as reqd.
• ટ્રે  - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• પટ્ટ - as reqd.
• ગેસ વેલ્લ્ડગ પ્લાસ્ટર - 1 No.
• વેલ્લ્ડગ વાપર - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: ઑિ મોમાં એિ સજિિિી એક્ઝોસ્ટ સિસ્ટમિી તપયાિ કરો (ફિગ 1)

1 એક્ઝોસ્ટ મેનીફોલ્ડ (1) માઉલિન્ટગ (2) ચુસ્તતા અને ગાસે્ટ સલકેજના 
લક્ષણોને દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો

2 હીટ સ્ટ્રેપ અને એક્ઝોસ્ટ ડેમ્પરના નુકસાનની તપાસ કરો

3 ડાઉનપાઈપ કનકે્શન (3) ગાસે્ટ અન ેએક્ઝોસ્ટ મેનીફોલ્ડ ફ્લેંજ સાર્ ે
માઉલિન્ટગની તપાસ કરો

4 ઉત્પે્રક કન્વટ્થરના બંને બાજુના માઉલિન્ટગનું પરીક્ષણ કરો (4)

5 રેઝોનેટર પાઇપના બહારના નુકસાનને દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો (5)

6 મફલર માઉલિન્ટગ (6) અને જોડાણોને દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો

7 પૂંછડીના પાઈપનું લૂઝ કનેક્શન દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો (7)

8 વાહનની બોડી સારે્ સ્ટ્રેપ (8) ધરાવતી એક્ઝોસ્ટ પાઇપને દૃષ્્ટટની 
રીતે તપાસો

9 એક્ઝોસ્ટ સસસ્ટમમાં બગડેલા ભાગોને દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો

10 ડેન્ટ અને નુકસાન માટે એક્ઝોસ્ટ પાઇપને દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.10.83 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - એિ સજિિિી ઇન્કમ અિટે એક્ઝોસ્ટ સિસ્ટર

એક્ઝોસ્ટ સિસ્ટમિી િટેવયા (Servicing the exhaust system)
ઉદ્ટેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• મટેિીિોલ્ડ, િયા્યલટેન્સિર, ટેલર પયાઇપ અિટે ટટફકટ દૂર કરો અિટે િયાિ કરો
• ઉત્પ્ટેરક ક્જવટ્જરિટે દૂર કરો અિટે િયાિ કરો, મકર કરો અિટે તટેિટે ટટફકટ કરો.

જરૂફર્યયાતો (Requirements) 

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમટેન્ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ - 1 No.
• સ્વેર - 1 No.
• સીધી ધાર - 1 No.
• ફીચર ગેજ - 1 No.
• સ્વેર - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• ડીઝલ એસ્ન્જિનનર્ર - 1 No. 

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)
• કેરોસીન - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• કાપડી સફાઈ - as reqd.
• એ મરી સીટ - as reqd.
• વાપર રિશ - as reqd.
• મેનીફોલ્ડ કાસે્ટ - as reqd. 

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 બદામન ેઢીલુ ંકરો (2) અન ેએક્ઝોસ્ટ પાઇપ (3) ન ેએક્ઝોસ્ટ મનેીફોલ્ડ 
(4) ર્ી ફડસ્નેટિં કરો. (ફફગ 1)

2 સસસલન્ડર હેડમાંર્ી એક્ઝોસ્ટ મેનીફોલ્ડ (4) દૂર કરો.

3 ક્લેમ્પ બોટિ અને નટ્ટ્સ ઢીલા કર્બા પછી એક્ઝોસ્ટ પાઇપ (3) અને 
ટેલપાઈપ (9), અન ેકેટાસલટીક ક્વાટ્થર (11) ન ેમફલર (10) ર્ી ફડસ્નટેિં 
કરો. (ફફગ 2)

4 સે્કપર (8) વડે મેનીફોલ્ડના માઉલિન્ટગ ફેસમાંર્ી કાબ્થન ર્ાપણોને 
ઉઝરડો.

5 સીધી ધાર (6) નો ઉપર્ોગ કરીન ેસ્તરના સરેંખણ માટે મનેીફોલ્ડ ફ્લેંજ્સ 
(5) નું નનરીક્ષણ કરો.

6 વાર્ર/રિશનો ઉપર્ોગ કરીને એક્ઝોસ્ટ મેનીફોલ્ડમાંર્ી કાબ્થન 
ફડપોખઝટને સે્કપ કરો. (કેટલાક એસ્ન્જિનમાં એક્ઝોસ્ટ મેનીફોલ્ડ એક 
કરતા વધુ ટુકડાઓમાં હોર્ છે. તેમને અલગર્ી દૂર કરો અને સાફ કરો.)

7 કોઈપણ નુકસાન/કે્ક માટે એક્ઝોસ્ટ મેનીફોલ્ડનું નનરીક્ષણ કરો. જો 
જરૂરી હોર્ તો, તેને બદલો.

8 કોઈપણ તતરાડ/નકુસાન વગરેે માટે ટેલપાઈપ (9) અન ેએક્ઝોસ્ટ પાઇપ 
(3) ની તપાસ કરો.

9 વાપર દરોડા (12) પર સે્કપસ્થ (11) જોડો. (ફફગ 5)

10 એક્ઝોસ્ટ પાઇપ (3) અન ેટેલપાઈપ (9) માં વાર્ર દોરડંુ (12) જ્યાં સધુી 
તે બીજા છેડેર્ી બહાર ન આવે ત્યાં સુધી દાખલ કરો. વાર્ર દોરડામાંર્ી 
પસાર કરીને એક્ઝોસ્ટ પાઇપ અને ટેલપાઈપ સાફ કરો (ફફગ 3).

11 કોઈપણ નુકસાન અર્વા તતરાડ માટે ઉત્પ્ેરક કન્વટ્થરનું નનરીક્ષણ કરો, 
જો જરૂરી હોર્ તો તેને બદલો.
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12 મફલરની સફાઈ માટે (10) કેટલાક ઉત્પાદકો બહારના આવરણને કાપીને 
અંદરર્ી બેફલ્સ સાફ કર્બા પછી વેલ્ડ કરવાની ભલામણ કરે છે. (તમારા 
પ્ખશક્ષકની સલાહ લો.)

13 એક્ઝોસ્ટ મેનીફોલ્ડ ફ્લેંજ પર નવા ગાસે્ટને ઠીક કરો અને એક્ઝોસ્ટ 
મેનીફોલ્ડને ફફટ કરો (4).

14 એક્ઝોસ્ટ મેનીફોલ્ડ અને એક્ઝોસ્ટ પાઇપ (3) વચે્ નવી ગાસે્ટ (1) 
ફફક્સ કરો અને એક્ઝોસ્ટ મેનીફોલ્ડ પર એક્ઝોસ્ટ પાઇપ ફફટ કરો.

15 ઉત્પે્રક કન્વટ્થર (11) ને એક્ઝોસ્ટ પાઇપ સારે્ ફીટ કરો

16 મફલર (10) ને એક્ઝોસ્ટ પાઇપ સાર્ે ફીટ કરો અને ક્લેમ્પને કડક 
કરો. (ફફગ 1)

17 મફલર પર ટેલપાઈપ (9) ફીટ કરો અને ક્લેમ્પને કડક કરો.

18 એસેમ્બલીને સંરેખખત કરો અને તેને ચેસીસના સહાર્ક ક્લેમ્પ્સમાં 
ઠીક કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.10.84 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - એન્્જજિિિી ઇન્ટેક અિટે એક્ઝોસ્ટ સિસ્ટમ

એન્્જજિિ રનિિગ મોડમાં એક્ઝોસ્ટ સિસ્ટમ તપયાિી રહંુ્ છટે  (Checking the exhaust system in engine 
running mode)
ઉદ્ટેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• એિ સજિિિી એક્ઝોસ્ટ સિસ્ટમિી તપયાિ કરો.

જરૂફર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમટેન્ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.
• બોક્સ સપેર સેટ - 1 No.
• સુરક્ષા ચશ્મા અર્વા ગોલ - 1 Set.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• ડીઝલ એસ્ન્જિનનર્ર - 1 No.
• વોટર સ્પ્ે ર્ર - 1 No.
• આરક્ત વેલ્લ્ડગ મશીન - 1 Set.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• કેરોસીન - as reqd.
• સાબુ પાણી - as reqd.
• કાપડી સફાઈ - as reqd.
• એ મરી સીટ - as reqd.
• વાપર રિશ - as reqd.
• મેડલ સીલિલગ સંર્ોજન - as reqd.
• પાઇપ કેમ્પ - as reqd.
• બોટિ/નસ્થ - as reqd.
• કાસે્ટ/ એસ્બેસ્ટોસ - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 એસ્ન્જિન શરૂ કરો

2 એસ્ન્જિન હેડ અને એક્ઝોસ્ટ મેનીફોલ્ડ જોઈન્ટ (ગાસે્ટ) વચે્ના લીકને 
ઓિખો

3 તેના પર સાબુનું પાણી છાંટીને લીકેજની પુષ્્ટટ કરો.

4 એસ્ન્જિન બંધ કરો અને ઠંડુ ર્વા દો

5 વાર્ર રિશ અને એમરી પેપરની મદદર્ી સપાટી અને સ્ટડ્ટ્સને દૂર કરો 
અને સાફ કરો.

6 નવી ગાસે્ટ મૂકો, તેને સંરેખખત કરો અને ભલામણ કરેલ ટમ્થ સારે્ 
સજ્જડ કરો.

7 એસ્ન્જિનનર્ર પુનઃ પ્ારંભ કરો અને લીકેજ તપાસ

8 મફલર અને ટેલ પાઇપ વચ્ે છૂટક જોડાણ દ્ારા લીકને ઓિખો.

9 ફફટિટગ તોડી નાખો, કાબ્થન, કાટ દૂર કરો અને તેને સાફ કરો.

10 સ્લીવની વચ્ે મેટલ સીલિલગ કમ્પાઉન્ડ લગાવો

11 પૂંછડીની પાઇપ સારે્ જોડાઓ અને તેને ર્ોગ્ર્ રીતે સજ્જડ કરો.

12 એન્જીન પુનઃપ્ારંભ કરો અને અવાજ વગર તેનું સરિ ચાલતું હોર્ તે 
તપાસો.

13 ખાતરી કરો કે એક્ઝોસ્ટ સસસ્ટમમાં કોઈ એક્ઝોસ્ટ ગેસ લીક   નર્ી.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.11.85 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

ઇંધણ ટાંકી અિે ઇંધણ લયાઇફિી િેવયા કરવી (Servicing the fuel tank and fuel lines)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• બળતણ ટાંકીિે દૂર કરો અિે િયાફ કરો
• બળતણ ટાંકીિે ફરીથી ગોઠવી રહ્્યું છે
• બેન્ો બોલ્ટ અિે વોટર બદલો

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: ઇંધણ ટાંકીિી િેવયા કરવી અિે ઇંધણ િી ટાંકીન્યું પ્યુિ: સ્યાપિત કરવ્યું

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ટિસસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિનનર્ર - 1 No.
• એર કોમ્પે્સર - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• કેરોસીન - as reqd.
• ્ડીઝલ - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• લુબ્રિકન્ટ તેલ - as reqd.
• કાપ્ડી સફાઈ - as reqd.

1 બળતણ ટાંકીના માઉન્ટન્ટગને ડ્ડસ્કનેક્ટ કરો અને ટાંકીમાંર્ી બળતણ 
કાઢી નાખો (1) (ડફગ

2 સક્શન લાઇન (2) અને ઓવરફ્લો લાઇન (5) અને ઇન્જિકે્ટર લીક 
ઓફ પાઇપને ડ્ડસ્કનેક્ટ કરો.

3 વાહનમાંર્ી ઇંધણ ટાંકી દૂર કરો.

4 ઇંધણની ટાંકીની બહાર અન ેઅદંર ્ડીઝલ વ્ેડ સાફ કરો અન ેતને ેપાણીના 
દબાણર્ી ધોઈ લો.

5 ટાંકીમાંર્ી બળતણ કોક (3) દૂર કરો અન ેટાંકીમાંર્ી બળતણ મુક્ત રીતે 
પસાર ર્ાર્ તે માટે તેને સ્ટ્ેનર (6) સારે્ સાફ કરો.

6 હવાના દબાણ સાર્ે સૂકી ટાંકી.

7 ખાતરી કરો કે બળતણ ટાંકી કેપ (4) નું વેન્ટ હોલ ખુલ્લું છે.

કાર્્થ 2: બળતણ ટાંકીન્યું પ્યુિઃ ઉત્િયાદિ

1 સ્ટ્ેનર સાર્ે ફુ્અલ કોક (3) ને ડરડફટ કરો.

2 વાહન પર બળતણ ટાંકી મૂકો અને તેને ડફટ કરો.

3 ઇંધણ ટાંકી સારે્ પાઇપ લાઇનને જો્ડો

4 ટાંકીને બળતણર્ી ભરો.

કાર્્થ 3: ઇંધણ લયાઇફિી િેવયા

1 સાદા મેદાન પર વાહન પાક્થ  કરો.

2 લીકેજ, તતરા્ડ અને બગા્ડ અર્વા નુકસાન (ફાગ 1) માટે નીચેના ઇંધણ 
લાઇન જો્ડાણનો દૃષ્્ટટની રીતે તપાસ.

• બળતણ ટાંકી તમામ ફોલ્્ડિ્ડગ ધાર (1).

• બળતણ ફીટ લાઇન (2)

• ફ્ુઅલ ડફટિર કનેકશન ઇન લેટ (3) અને આઉટ લેટ પાઇપ (4).

• કનેકશન (5) ફ્ુઅલ ઇન્જિકેશન પંપ (6).

• ઇન્જિકે્ટર (8) સારે્ જો્ડાણ (7)

3 ઇંધણ ટાંકી ડફલર કેપ (9) તપાસો અને ડફલર નેક પર ગાસે્કટની સમાન 
બેઠક માટે તપાસો. જો ક્ષતતગ્રસ્ત જણાર્ તો ડફલર કેપ બદલો.

4 જો કોઈપણ જો્ડાણ પર બળતણ લીકેજ જોવા મળે, તો તેને ક્ડક કરો. 
ડકસ્સામાં લીકેજ બંધ ન ર્ાર્. બેન્ો વો્ડ્થ  બદલો અન ેફરીર્ી સજ્જ્ડ કરો.
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5 એન્ન્જિન શરૂ કરો.

6 જો એન્ન્જિન શરૂ ન ર્ાર્, તો હૅન્્ડ પ્ાઈમિમગ પંપ (11)ની મદદર્ી બળતણ 
ને બ્લ્ડ કરો અને સલકેજને ફરીર્ી તપાસ (રક્ત સ્તાવ માટેની પ્ડરિર્ા 
માટે કૃપા 1.11.87 જુઓ).

7 એન્ન્જિન શરૂ કરો અન ેખાતરી કરો કે ઇંધણ સસસ્મમાં કોઈ લીકેજ નર્ી.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.11.86 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

ડીઝલ એિ સિિમાં ઇંધણ ફીટ િંિન્યું ઓવરહોલિલગ (Overhauling the fuel feed pump in diesel 
engine)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ્યાંપરિક બળતણ ફીટ િંિિે ઓવર હોલ કરો
• પવદ્્યુત બળતણ ફી િંિિે ઓવર હોલ કરો

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.
• સક્થ લ પ્પ્ર્ - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ટિસસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિનનર્ર - 1 No.
• એર કોમ્પ્ેસર - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• કેરોસીન - as reqd.
• ્ડીઝલ - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• નવી કાસે્કટ - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: ્યાંપરિક બળતણ ફીટ િંિિે ઓવર હોલ કરો

પવખેરી િયાખવ્યું(રફગ 1)

1 ફી્ડ પંપની ઇંધણ લાઇનોને ડ્ડસ્કનેક્ટ કરો.

2 માઉન્ટન્ટગ નટ્સને એકસરખી રીતે ઢીલંુ કરીને ફુ્અલ ઈન્જિકે્શન 
પંપમાંર્ી ફી્ડ પંપ એસેમ્બલી દૂર કરો.

3 સ્પસ્પ્ગ (16), ડફટિર (18) અને કાસે્કટ (20) સાર્ે ક્લેમ્મ્પગ નટ (14), 
સૂ્ક (13) અને ક્ક્લપ (15) ને ઢીલું કરીને ડફટિર હાઉન્ટસગ (17) દૂર કરો.

4 સ્નેપ રિરગ (7) દૂર કરો અને ફી્ડ પંપની રોલર ટેપેટ એસેમ્બલી બહાર 
કાઢો.

5 સુ્ક પ્લગ (2) અન ેગાસે્કટ (3) દૂર કરો અન ેરીટન્થ સ્પસ્પ્ગ (4) સાર્ ેપ્લંગર 
અને સ્સ્પન્્ડલ (5 અને 6) બહાર કાઢો.

6 હેન્્ડ પ્ાઈમિમગ પંપ (12) અને ગાસે્કટ (21) દૂર કરો.

7 સુ્ક પ્લગ દૂર કરો (22), કાસે્કટ (21) અને વાલ્વ (24), સ્પસ્પ્ગ (23) સારે્ 
દૂર કરો.

8 રોલર પ્પન (9) અને રોલર (8) દૂર કરો.

9 સ્લાઇ્ડર (10), ટેપને (11) અને સ્પસ્પ્ગ (19) દૂર કરો.

10 ઇંધણ ફી્ડ પંપના તમામ ભાગોને કેરોસીન અર્વા ્ડીઝલર્ી સાફ કરો.

11 પહેરવા માટેના તમામ ભાગોને દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો અને જો જરૂરી હોર્ 
તો બદલો.

12 તમામ ઝરણાના તાણને તપાસો, અને જો જરૂરી હોર્ તો બદલો.

13 વાલ્વ બેઠકો તપાસો.

14 ગાસે્કટ તપાસો, અને જો જરૂરી હોર્ તો બદલો.

15 ડફટિર ક્લેમ્મ્પગ નટ થે્્ડો તપાસો.
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190 ઓટોમોટટવ : મમકેનિક ડીઝલ (NSQF - Revised 2022) - વ્્યયા્યયામ 1.11.86

કાર્્થ 2: એિેમ્બલીંગ

1 હાઉન્ટસગમાં રોલર ટેપેટ એસેમ્બલ કરો અને તેને સ્નેપ રિરગ દ્ારા 
સુરક્ક્ષત કરો.

2 સ્સ્પન્્ડલ અને પ્લન્જર એસેમ્બલી એસેમ્બલ કરો અને સુ્ક પ્લગને 
સજ્જ્ડ કરો.

3 વાલ્વને સ્પસ્પ્ગ્સ અને ગાસે્કટની સાર્ે તેમની સીટ પર મૂકો અને પ્લગમાં 
સૂ્ક કરો.

4 હેન્્ડ પ્ાઈમિમગ પંપ ફીટ કરો.

5 ડફટિર એસેમ્બલી ફીટ કરો.

6 F.I.P કેમશાફ્ટને ફેરવો જિરે્ી ફીટ પંપ ના ્ડટ્ ાઈવિવગ છે્ડા ના કરમની હી 
આગળની બાજુએ હોર્.

7 F.I.P પર ફીટ પંપ ફીટ કરો.

8 ફી્ડ પંપ માઉન્ટન્ટગ સૂ્કને સમાન રીતે સજ્જ્ડ કરો.

9 ઇનલેટ ફ્ુઅલ લાઇનને જો્ડો.

10 હેન્્ડ પ્ાઈમિમગ પંપ દ્ારા અને એન્ન્જિનને ફેરવીને પણ પંપની કામગીરી 
તપાસો. જો હવાના પરપોટા પ્વના બળતણ મુક્તપણે બહાર આવે છે, 
તો આઉટ લેટ લાઇન ને કલેક્ટર કરો.

કાર્્થ 3: ઇલેક્ટ્રિકલ ફીટ િંિન્યું ઓવરહોલિલગ

1 +Ve અને -Ve બેટી ટર્મનલ ને ડ્ડસ્કનેક્ટ કરો.

2 ઇલેક્ક્ટટ્કલ ફી્ડ પંપના વાર્ર કનેક્શનને ડ્ડસ્કનેક્ટ કરો

3 માઉન્ટન્ટગ બોટ્િસ અને નટ્સને સૂ્ક કાઢી નાખો

4 પ્વદુ્ત ફી્ડ પંપ દૂર કરો

5 તેને વક્થ  બેન્ચ પર મૂકો

6 પંપ પરની ધૂળ સાફ કરો અને તેને તો્ડી નાખો

7 નનસચિત સંપક્થ  બિબદુ અને જગંમ બિબદુ તપાસો

8 ફાઇન એમરી પેપર દ્ારા પ્પટિટગ દૂર કરો

9 ડફક્સ પોઈન્ટ બો્ડી પૃથ્વી તપાસો

10 આમમેચર કોઇલનું ઇન્સ્્યુલશેન અને સાતત્ય તપાસો

11 પ્લેન્જર મૂવમેન્ટ તપાસો

12 ્ડાર્ાફે્મની નીચ ેફીટ કરેલ ઇનલટે અન ેઆઉટલટે વાલ્વની તપાસ કરો.

13 ્ડાર્ાફે્મ તપાસો, જો નુકસાન ર્્યું હોર્ તો તેને બદલો

14 ઇંધણ પંપના તમામ ભાગને એસેમ્બલ કરો અને એન્ન્જિનમાં ઇંધણ પંપ 
ડફટ કરો

15 ઇન્સ્્યુલશેન સ્વીચ વ્ેડ વાર્રિરગને જો્ડો

16 બેટરી ટર્મનલને જો્ડો

17 તેની કામગીરીને વધુ ઝ્ડપે અને નનબ્્રિર્ ગતતએ તપાસો.

18 ઇંધણ પંપમાં કોઈ છૂટક જો્ડાણ અને લીક ર્વાની ખાતરી કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.11.87 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

ફ્્યુઅલ રફલ્ટર િે દૂર કરો અિે બદલો અિે સિસ્ટમિે બ્લડ કરો (Remove and replace the fuel filter 
and bleed the system)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• રફલ્ટર ઘટકિે તોડી િયાખો અિે બદલો
• બળતણ પ્રણયાલી િે રક્ત સ્તયાવ કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ટિસસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિનનર્ર - 1 No.
• એર કોમ્પ્ેસર - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• કેરોસીન - as reqd.
• ્ડીઝલ -as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• કાસે્કટ - as reqd.
• ડફટિર તત્વ

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: રફલ્ટરિે કયાઢી િયાખો અિે બદલો

1 ડફટિરમાંર્ી ઇંધણની લાઇનોને ડ્ડસ્કનેક્ટ કરો.

2 ્ડટ્ેઇન પ્લગ (1) (ડફગ 1) ખોલીને ડફટિર હાઉન્ટસગમાંર્ી ઇંધણ, ગંદકી 
અને પાણી કાઢી નાખો.

3 એસેમ્બલીની ટોચ પર ન્થિત સેન્ટર સે્ બોટિ (2) ને ઢીલું કરો.

4 ટોચનું કવર દૂર કરો (7)

5 વપરાર્લે તત્વો (5) ડફટિર હાઉન્ટસગમાંર્ી દૂર કરો (6). તત્વ કાઢી નાખો.

6 ડફટિર હાઉન્ટસગની અંદરનો ભાગ સાફ કરો.

7 ઇંધણના અવશષેો અને અન્ય ર્ાપણોને સાફ કરો. આવાસની સફાઈ 
માટે કેરોસીન/્ડીઝલનો ઉપર્ોગ કરો.

8 કેન્દ્રીર્ સ્્ડ બોટિ પર નવી ગાસે્કટ (4) મૂકો.

9 ડફટિર કવર એસેમ્બલીમાં નવી ગાસે્કટ (3) મૂકો.

10 ડફટિર હાઉન્ટસગમાં નવું ઇંધણ ડફટિર તત્વ મૂકો.

11 ડફટિર હાઉન્ટસગમાં ્ડટ્ેઇન પ્લગ ફીટ કરો

12 ડફટિર હાઉન્ટસગમાં ્ડીઝલ ઇંધણ ભરો (6)

13 હાઉન્ટસગને કવર સારે્ એસેમ્બલ કરો અને મધ્ર્ બોટિને સજ્જ્ડ કરો.

14 બળતણ ડફટિર સાર્ે બળતણ હોસને જો્ડો
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કાર્્થ 2: રક્તસ્તયાવ

1 રક્તસ્તાવ શરૂ ર્ાર્ તે પહેલાં બળતણ લાઇનમાં તમામ ઇંધણ લાઇન 
કનેક્શન સાંધા અને સલકેજ તપાસો.

2 ઇંધણ/દબાણ બને ત્યાં સુધી હેન્્ડ પ્ાઈમિમગ પંપ ચલાવો.

3 ફ્અુલ ડફટિર બ્લીરિ્ડગ સૂ્કન ેએકર્ી બ ેવળાંકર્ી ઢીલુ ંકરો જિરે્ી કરીને 
બ્લીચિચગ સૂ્ક ના છછદ્ માંર્ી હવા નીકળી શકે (ડફગ 1).

4 રક્તસ્તાવ સૂ્ક (1) ફરીર્ી સજ્જ્ડ કરો.

5 જ્યાં સુધી સસસ્મની હવા બંને ડફટિરમાં સંપૂણ્થપણે બહાર ન આવે ત્યાં 
સુધી ઓપરેશનનું પુનરાવત્થન કરો.

6 F.I.P પર રક્ત સ્તાવ સૂ્ક (1) ઢીલો કરો. (5) એક અર્વા બે વળાંક દ્ારા 
જિરે્ી હવા રક્ત સ્તાવ સૂ્ક માંર્ી છછદ્ માંર્ી બહાર નીકળી શકે.

7 રક્તસ્તાવ સૂ્ક (1) ફરીર્ી સજ્જ્ડ કરો.

8 જ્યાં સુધી સસસ્મની હવા સંપૂણ્થપણે બહાર ન આવે ત્યાં સુધી 
ઓપરેશનનું પુનરાવત્થન કરો.

9 ખાતરી કરો કે તમામ બળતણ જો્ડાણો અને રક્તસ્તાવ સૂ્ક સુરક્ક્ષત 
રીતે સજ્જ્ડ છે.

10 એન્ન્જિન શરૂ કરો અને પ્દશ્થન તપાસો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.11.88 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

F.I.P િે દૂર કરવ્યું અિે ટટરકટ કરવ્યું (Removing and refitting the F.I.P)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• એન્્જિિમાંથી F.I.P દૂર કરો
• સિપવલ કટ ઓફ િદ્ધમત દ્યારયા ઈ્જિકે્શિિો િમ્ય તિયાિ
• ફ્્યુઅલ ઇ્જિકેશિ િંિિો િમ્ય િેટ કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ટિસસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિનનર્ર - 1 No.
• એર કોમ્પ્ેસર - 1 No

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• કેરોસીન - as reqd.
• ્ડીઝલ - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• કાપ્ડી સફાઈ -as reqd.
• નવી કાસે્કટ - as reqd.
• શ્ાન નેક પાઇપ - 1 No.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: એન્્જિિમાંથી F.I.P દૂર કરી રહ્યા છીએ

1 F.I.P ના એક્ક્સલરેટર સલને્જ કનેકશન ડ્ડસ્કનેક્ટ કરો

2 F.I.P ડ્ડસલવરી વાલ્વ ધારકર્ી ઇન્જિકે્ટરની ઉચ્ચ દબાણ રેખાને 
ડ્ડસ્કનેક્ટ કરો

3 F.I.P મુખ્ય ગૅલેરી ઇંધણ કનેકશન ડ્ડસ્કનેક્ટ કરો

4 ઇંધણ ફી્ડ પંપ ઇંધણ લાઇન જો્ડાણોને ડ્ડસ્કનેક્ટ કરો

5 એન્ન્જિનમાંર્ી F.I.P માઉન્ટન્ટગ બોટિ ઉતારો

6 એન્ન્જિનમાંર્ી F.I.P દૂર કરો

7 F.I.P ને વક્થ  બેન્ચે પર ટટ્ ેનમાં ચૂકો

8 સફાઈ દ્ાવક અને સાધનો વ્ેડ F.I.P સાફ કરો.

કાર્્થ 2: એન્્જિિિયા િંબંધમાં ફ્્યુઅલ ઇ્જિકેશિ િંિિો િમ્ય િેટ કરવો

1 સમર્ સેટ કરવા માટે F.I.P પંપને એન્ન્જિનનર્ર સાર્ે જ્ડતા પહેલા, 
એન્ન્જિનનર્ર પોસ્ના નંબર 1 સસસલન્્ડર ને T.D.C પહેલાં ઇન્જિકેશન 
પોઇન્ટ પર મૂકવું જોઈએ.

2 એન્ન્જિનના સમર્ના ગુણને સંરેક્ખત કરો (ડફગ 1 અને 2)

3 ટી્ડીસી/બીટી્ડીસી (ઇન્જિકે્શન માક્થસ) અન ેફ્લાર્વ્ીલમાં બનલેા પોઇન્ટરનંુ 
અવલોકન કરો, ‘V’ બટેિ પલુી પર અર્વા વાઇરેિશન ્ેડમ્પર પર. (ડફગ 3)

4 ફ્લાર્વ્ીલ/વાઇરિશેન ્ેડમ્પર પરના ઇન્જિકે્શન માક્થ  (3) ફ્લાર્વ્ીલ 
હાઉન્ટસગ અર્વા ટાઇમિમગ ગગર્ર હાઉન્ટસગ પરના પોઇન્ટર (1) સારે્ 
એકરુપ ન ર્ાર્ ત્યાં સુધી એન્ન્જિનને ઘડ્ડર્ાળની ડદશામાં રેિન્ કરો.
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6 એન્ન્જિન સારે્ જો્ડાણ માટે F.I.P તૈર્ાર કરો.

7 ્ડટ્ ાઇવ એન્્ડની બાજુમાં પંપ પ્લેન્જર પડરભ્રમણની સંબછંધત ડદશા માટે 
ડ્ડસલવરી ન્થિતતના પ્ારંભ પર સેટ હોવું આવશ્ર્ક છે.

8 FI પંપ શાકટ અને હાઉન્ટસગ પરના સમર્ના ગુણનું અવલોકન કરો.

9 પંપ કેમશાફ્ટને ફેરવો અને શાફ્ટ ટેપર પરના છચહ્નને પંપ શાફ્ટના 
પડરભ્રમણના આધારે R અર્વા L તરીકે છચહ્હ્નત રેખાઓ સારે્ સંરેક્ખત 
કરો.(ડફગ 3)

10 પપં શાફ્ટના ટેપર છે્ેડ વ્ુડરફ કીન ેઠીક કરો અન ેનૉન-એ્ડજસે્બલ પપં 
બાજુના અ્ડધા કપન્ટલગન ેશાફ્ટ પર દબાણ કરો અન ેતને ેમલેટે વ્ેડ ટેપ કરો.

11 પંપ હાઉન્ટસગ પર R અર્વા L છચહ્ન સાર્ે સંરેક્ખત ર્તા કસ્પપ્લગ બોસ 
પરના રેખા છચહ્નનું અવલોકન કરો.

12 અખરોટમાં શાફ્ટ સૂ્કના ટેપર છે્ડા પર સ્પસ્પ્ગ વોશરન ેઠીક કરો અન ેતનેે 
નનર્દ્ટટ ટોક્થ  મલૂ્યમાં સજ્જ્ડ કરો. (માઇકો પમે્ફલેટનો સદંભ્થ લો) - ર્ોગ્ર્ 
કદના સ્પનેર અને ટોમી બારનો ઉપર્ોગ કરો.

કાર્્થ 3: એન્્જિનિ્યર િયાથે િંિન્યું જોડયાણ(રફગ 1)

1 કપ્લીંગ ્ુયનનટને પંપ પર તેમના શૂન્ય ગુણ સાર્ે બરાબર મેળ ખાતા 
(બધામાં 3 એકમો છે) એસેમ્બલ કરો.

2 કપ્લીંગ ફ્લેંજ અને ્ડટ્ ાઈવની કપ્લીંગ ડ્ડસ્ક વચ્ચેના અંતતમ ક્ક્લર્રન્સને 
માપો. (ફીલર ગેજનો ઉપર્ોગ કરો) (ન્ૂનતમ ક્ક્લર્રન્સ 0.02” અર્વા 
0.5 મીમી છે)

3 તેના એન્ન્જિન કૌંસ પર FI પંપને ઠીક કરો - તેને એન સજિનની બાજુએ ખ્ેડો 
- એર કોમ્પે્સર અર્વા એક્ઝોસ્રના ્ડટ્ ાઈવર શાકટ પર ્ડટ્ ાઈવર સાઈ્ડ 
હાફ કસ્પપ્લગ દાખલ કરો (એન સજિનની અન્ય રચના પર આધાર રાખીને).

4 પંપ માઉન્ટન્ટગ હોલ્સ પર ફાસ્નિનગ બોટ્િસ દાખલ કરો અને તેમને 
નનર્દ્ટટ ટોક્થ  પર બદામર્ી સજ્જ્ડ કરો.

5 એન્ન્જિનને રેિન્ કરો અને એક્ઝોસ્ર/એર કોમ્પે્સર શાફ્ટની સાર્ે પંપ 
શાફ્ટના ફ્ી રોટેશન માટે તપાસો.

કાર્્થ 4: સિપવલ કટ િદ્ધમત (રફગ 1)

1 FIP ના અતંમાં પ્ર્મ ઇન્જિકે્ટર પાપને ડ્ડસ્કનેક્ટ કરો.

2 પ્ર્મ ડ્ડસલવરી વાલ્વ ધારકને દૂર કરો અને વાલ્વ પ્પન અને સ્પસ્પ્ગ દૂર 
કરો અને ડ્ડસલવરી વાલ્વ ધારકને ડફટ કરો

3 1લી ડ્ડસલવરી વાલ્વ ધારક પર હંસ નેક પાઇપ (1) ડફટ કરો. (ડફગ 1)

4 FIP ની ઇંધણ ગેલેરીને ઉચ્ચ સ્તર પર મૂકવામાં આવેલા ઇંધણ કને્ટનર 
સાર્ે જો્ડો.

જ્યારે ઉિરોક્ત ગ્યુણ િંરેખખત થયા્ય છે, ત્યારે પિસ્ટિ 23° 
BTDC િર રહે છે. (ઉદયા.: TATA વયાહિ) (અન્ય વયાહિો મયાટે 
િેવયા મયાગ્ગદર્શકયાિો િંદર્્ગ લો)

5 હવે એન્ન્જિન FIP સાર્ે જો્ડાણ માટે તૈર્ાર છે

5 જ્યાં સુધી ઇંધણ (2) સ્વાન નેક પાઇપમાંર્ી મુક્તપણે વહેતું ન ર્ાર્ ત્યાં 
સુધી FIP ને એન્ન્જિનનર્ર તરફ ખે્ડો.

6 હવે જ્યાં સુધી ઇંધણનો પ્વાહ સંપૂણ્થપણે બંધ ન ર્ાર્ ત્યાં સુધી FIP 
ને એન સજિનર્ી દૂર ખ્ેડો.

7 ફરીર્ી FIP ને એન્ન્જિનનર્ર તરફ ખે્ડો અને જ્યારે બળતણ નો પ્વાહ 
એટલો દૂર નનર્ંપ્રિત ર્ાર્ કે 15 અને 20 સેકન્્ડ વચ્ચે ્ડટ્ ૉપ (3) નો પ્વાહ 
હોર્ ત્યારે બંધ કરો; તે સમર્ે ્ડટ્ ોપના પ્વાહમાં ફેરફાર કર્યા પ્વના FIP 
ફ્લેંજના બોટિ ને સજ્જ્ડ કરો.

8 હંસ-નેક પાઇપ (1) અને ડ્ડસલવરી વાલ્વ ધારકને દૂર કરો અને પ્પન અને 
સ્પસ્પ્ગને બદલો અને ડ્ડસલવરી વાલ્વ ધારકને ડફટ કરો.

9 ઇન્જિકે્ટર અને ફુ્અલ ઇન્જિકે્શન પંપ વચે્ચ પે્શર પાઇપને જો્ડો. 
ગવન્થર લ્ુબ્રિકેશન તેલ ભરો. એન્ન્જિન શરૂ કરો અને નનબ્્રિર્ ગતતને 
સમાર્ોસજિત કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.11.89 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

ફ્્યુઅલ ઇ્જિટે્રન્યું ઓવરહોલિલગ અિે િરીક્ષણ (Overhauling and testing the fuel injector)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ઇ્જિટે્રિે તોડી િયાખો
• ઇ્જિટે્રન્યું નિરીક્ષણ કરો અિે એિેમ્બલિલગ કરો
• ઇ્જિટે્રન્યું િરીક્ષણ.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ - 1 No.
• ઇન્જિકે્ટર ક્ક્લનિનગ કીટ - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ટિસસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિનનર્ર - 1 No.
• ઇન્જિકે્ટર ટેસ્ટસ્ગ મશીન - 1 No.
• એર કોમ્પ્ેસર - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• કેરોસીન - as reqd.
• ્ડીઝલ - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• કાપ્ડી સફાઈ - as reqd.
• ઇન્જિકે્ટર - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: પવખેરી િયાખવ્યું(રફગ 1)

1 ઇન્જિકે્ટરની ઓવરફ્લો લાઇન દૂર કરો.

2 ઉચ્ચ દબાણ રેખાઓ દૂર કરો. ખાતરી કરો કે પાઈપો વળાંક ન આવે.

3 ઇન્જિકે્ટર ક્લેમ્પ દૂર કરો.

4 સસસલન્્ડર હે્ડમાંર્ી ઇન્જિકે્ટર દૂર કરો

5 ઇનલેટ (ઇન્જિકે્ટર સીટીંગ) અને લીક-ઓફ ઓપનિનગ્સને પ્લગ કરો.

6 નોઝલની ટીપને સાફ કરો અને ઇન્જિકે્ટરમાંર્ી ગંદકી સાફ કરો.

7 ઇન્જિકે્ટરને ઊંધી ન્થિતતમાં પક્ડી રાખો.

8 નોઝલ કેપ અખરોટ (1) ને સૂ્ક કાઢો અને કેપ અખરોટ (ડફગ 1) દૂર કરો.

9 નોઝલ (2), મધ્ર્વતથી વોટર (3), દબાણ બોટિ (4), સ્પસ્પ્ગ (5) અને 
ક્શ્ડિ્ડ (6) દૂર કરો.

કાર્્થ 2: િફયાઈ અિે નિરીક્ષણ(રફગ 1)

1 પ્માણભતૂ વક્થ  ટટ્ ેના સંબંછધત કમ્પાટ્થમેન્ટમાં ઘટકો રાખો.

2 સ્વચ્છ ્ડીઝલમાં નોઝલ ધોઈ લો અને નોઝલ બો્ડીમાંર્ી નોઝલની 
સોર્ પાછી ખેંચો.

3 નુકસાન, ખરચી અને વસ્ત માટે નોઝ ની સોની તપાસ કરો.

4 નુકસાન માટે નોઝલ બો્ડી (7) ની તપાસ કરો.

5 હવા ફંૂકીને અર્વા નોઝલ ક્ક્લનિનગ વાર્ર વ્ેડ નોઝલ સાફ કરો. 
ક્લીનિનગ વાર્રનો (1) વ્ર્ાસ સ્પ્ે હોલના વ્ર્ાસ કરતાં નાનો હોવો 
જોઈએ. ખાતરી કરો કે સફાઈ કરતી વખતે છછદ્ની અંદર વાર્ર તૂટી 
ન જાર્ (ડફગ 1).

6 નોઝલની સોર્ અને નોઝલને સ્વચ્છ પરીક્ષણ તેલર્ી ધોઈ નાખો.
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7 નોઝલન ેઊભી રીતે પક્ડી રાખો, નોઝ ની સમર્ન ેતનેી જો્ડાર્લેુ ંલંબાઈ 
ના 1/3 સુધી ખેંચો અને નોઝ ની સોર્ છો્ડો. નોઝ ની સોર્ જ્યારે બહાર 
આવે ત્યારે તેના પોતાના વજન પર તેની સીટ પર નીચે સરકી જોઈએ.

8 જો તે સરકી ન જાર્, તો સોર્ અને નોઝ બોર્ડીને પોસ્ વ્ેડ લેપ કરો.

9 કેપ અખરોટની અંદરની અને બહારની સપાટીઓમાંર્ી કાબ્થનના 
ર્ાપણોને સાફ કરો.

10 કોઈપણ તતરા્ડ/નુકસાન માટે કેપ નટનું નનરીક્ષણ કરો.

11 રેિક અર્વા કોઈપણ નુકસાન માટે વસંતનું નનરીક્ષણ કરો, જો જરૂરી 
હોર્ તો બદલો.

12 સ્પસ્પ્ગ ટેસ્ર પર સ્પસ્પ્ગ ટેન્શન તપાસો. જો જરૂરી હોર્ તો વસતં બદલો.

13 શરીર અને નોઝલને સ્વચ્છ તેલમાં ્ુડબા્ડો.

14 સુનનસચિત કરો કે નોઝલ અને નોઝલ સોર્ એકબીજામાં બદલાતી નર્ી.

15 નોઝલ બો્ડીને વાઇસ પર ઊંધી ન્થિતતમાં પક્ડી રાખો. ક્શમ, સ્પસ્પ્ગ, 
પ્સે બોટિ, મધ્ર્વતથી વોટર અન ેનોઝ ન ેનોઝ બોર્ડીમાં સોર્ સાર્ ેચૂકો.

16 નોઝલ કેપ અખરોટન ેહાર્ર્ી સજ્જ્ડ કરો અન ેનોઝલન ેકેષ્ન્દ્ર્ બનાવો. 
પછી ભલામણ કરેલ ટોક્થ  પર નોઝલ કેપ અખરોટને સજ્જ્ડ કરો.

કાર્્થ 3: ઇ્જિટે્રન્યું િરીક્ષણ

1 ઇન્જિકે્ટર ટેસ્ર પર ડફટ ઇન્જિકે્ટર (5) (ડફગ 1).

2 કને્ટનરમાં પરીક્ષણ તેલ ભરો (1).

3 બંધ શટ-ઑફ વાલ્વ નોબ (2).

4 શક્ય તેટલી ઝ્ડપર્ી હેન્્ડ સલવર (3) ઓપરેટ કરો અને અવલોકન કરો 
કે નોઝલના તમામ સ્પ્ે છછદ્ો દ્ારા પરીક્ષણ તેલનો છંટકાવ કરવામાં 
આવે છે.

િયાવધયાિ: િ ેઇ્જિટે્રિી તિયાિ કરવયામાં આવી રહી છે તેિી 
િીચે તમયારો હયાથ િ રયાખો.

5 બંધ વાલ્વ નોબ ખોલો.

6 હેન્્ડ સલવર ચલાવો અને ગેજ (4) ના મહત્તમ દબાણનું અવલોકન કરો 
કે જિનેા પર નોઝલમાંર્ી તેલનું પરીક્ષણ ર્ાર્ છે.

7 જો આ દબાણ ઉત્પાદકની ભલામણ સાર્ે મેળ ખાતું નર્ી, તો તેને સસમ/
એ્ડજસ્ટસ્ગ સૂ્ક વ્ેડ એજન્ટ કરો. સસમ ઉમેરવી/સૂ્ક ને ક્ડક કરવાર્ી 
દબાણ વધશે.

8 અવલોકન કરો કે પરીક્ષણ તેલ નોઝલના તમામ છછદ્ોમાંર્ી છાંટવામાં 
આવે છે. જો નટિહ, તો નોઝ છછદ્ સાફ કરો.

9 અવલોકન કરો કે પરીક્ષણ તેલ છંટકાવ કર્યા પછી ડ્ડટ્બલ ર્તું નર્ી. જો 
તે ર્ાર્, તો પછી નોઝ ની સમર્ને ગ્રાન્ટ કરો.

10 ઇન્જિકે્ટર ટેસ્રમાંર્ી ઇન્જિકે્ટર (5) દૂર કરો.

11 નવા સીટિટગ વોશર સાર્ે એન્ન્જિન પર ઇન્જિકે્ટર ડફટ કરો.

12 ઉચ્ચ દબાણ પાઇપ જો્ડો.

13 ફ્લો પાઇપ પર કનેક્ટ કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.11.90 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

ફ્્યુઅલ ઇ્જિકેશિ િંિિી િયામયાન્ય જાળવણી (General maintenance of fuel injection pumps)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• F.I.P િી જાળવણી કરો

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ટિસસસલન્્ડર ્ડીઝલ એન્ન્જિનનર્ર - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• ક્ક્લનિનગ ટટ્ે  - as reqd.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• રક્ત સ્તાવ સૂ્ક - as reqd.
• નટ અને બોટિ - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 F.I.P માઉન્ટન્ટગ બોટિ તપાસ અને જો જરૂરી હોર્ તો ક્ડક કરો

2 જો જરૂરી હોર્ તો F.I.P ગવન્થર નું લુબ્રિકેશન ઓઇલ તપાસ

3 જો સલકેજ જણાર્ તો ઇંધણ લાઇન સલકેજ તપાસો અને તેને સુધારો

4 કંટટ્ ોલ સળળર્ાની હ્હલચાલ તપાસો જો ચીકણી હોર્ તો અને રેક 
સળળર્ાને ઠીક કરો - મૂવમેન્ટ

5 ફુ્અલ ફી્ડ પંપની કામગીરી અન ેફ્ુઅલ ઇન્જિકે્શનનુ ંદબાણ તપાસો

6 ઉચ્ચ દબાણવાળી લાઇનની માઉન્ટન્ટગ અને સલકેજ તપાસો

7 એન્ન્જિન નનબ્્રિર્ ગતત ગોઠવણ સૂ્ક તપાસો. જો જરૂરી હોર્, તો તેને 
સમર્ોછચત કરો.

8 એન્ન્જિનનર્ર શરૂ ર્વા દરતમર્ાન F.I.P કાર્્થ તપાસ. જો જરૂરી હોર્ તો, 
બળતણ લાઇન ને બ્લ્ડ કરો.

9 જો ઇંધણ પ્ણાલીમાં રક્તસ્ાવ ર્ર્ા પછી એન્ન્જિન શરૂ કરવામાં મશુ્કેલી 
ર્તી હોર્, તો F.I.P અન ેઇન્જિકે્ટરન ેઓવર હોલ કરવાની ભલામણ કરો.

10 પ્વેગક જો્ડાણને લુબ્રિકેટ કરો અને ર્ોગ્ર્ કામગીરીની ખાતરી કરો© N
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.11.91 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

ન્્યુમેટટક ગવિ્ગર િી નિષ્ક્રિ્ય ગમત િે િમ્યોચચત કરવી (Adjusting the idle speed of pneumatic 
governor)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ન્્યુમેટટક ગવિ્ગર માં નિષ્ક્રિ્ય ગમત િે િમ્યોચચત કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• ન્ુમહે્ટક ગવન્થર સાર્ે ્ડીઝલ એન્ન્જિનનર્ર - 1 No
• કલબલ સાર્ે 12V બેટી - 1 Set.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• ક્ક્લનિનગ ટટ્ે  - as reqd.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• ્ડીઝલ - as reqd.
• એન્ન્જિનનર્ર ઓઇલ - as reqd.
• શીતક - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 એન્ન્જિન ફાઉન્્ેડશન બોટિ તપાસો અને જો જરૂરી હોર્ તો ક્ડક કરો.

2 રેડ્ડર્ેટરમાં પાણીનું સ્તર તપાસો, જો જરૂરી હોર્ તો ટોપ અપ કરો.

3 સમ્પમાં લબુ્રિકેટિટગ તેલનુ ંસ્તર તપાસો, જો જરૂરી હોર્ તો ટોચ ઉપર કરો.

4 બળતણ ટાંકીમાં બળતણ સ્તર તપાસો અને જો જરૂરી હોર્ તો ભરો.

5 કેબલ વ્ેડ બેટરીને શરુઆતની મોટર સાર્ે ર્ોગ્ર્ રીતે જો્ડો.

હૅ્જડ પ્રયાઇમિમગ રડઝયાઇિિી મદદથી સિસ્ટર હવયાથી મ્યુક્ત િ 
થયા્ય ત્ાં સ્યુધી ઇંધણ સિસ્ટમિે બ્લડ કરો

6 ફેન બટેિનું ટેન્શન તપાસો અને જો જરૂરી હોર્ તો એ્ડજસ્ કરો.

7 ઇગ્ીશન કીની મદદર્ી ઇગ્ીશન સ્વીચ પર.

8 સ્ાટ્થર સ્વીચની મદદર્ી એન્ન્જિન શરૂ કરો.

સ્ટયાટ્ગર િેવીિ ેશરૂ કરવયા મયાટે વધ્યુ િમ્ય સ્યુધી િકડી રયાખશો િહીં

9 એન્જીન શરૂ ર્ાર્ પછી તરત જ સ્ાટ્થર સ્વીચ છો્ડો.

10 એક્ક્સલરેટર લીવર (અર્વા) થ્ોટલ લીવરની મદદર્ી ધીમે ધીમે 
એન્ન્જિનની ગતત વધારવી.

11 કોઈપણ સલકેજ અને ધ્વનન પ્વના એન્ન્જિન સરળતાર્ી ચાલે તે માટે 
એન્ન્જિનની ગતતનું અવલોકન કરો.

12 એક્ક્સલરેટર લીવર છો્ડો અને ખાતરી કરો કે એન્ન્જિન ધીમી ગતતએ 
ચાલી રહ્ું છે.

13 એન્ન્જિનના કોઈપણ અસામાન્ય કંપનનું અવલોકન કરો.

14 વેન્ચર થ્ોટમાં માઉન્ટ ર્ર્ેલ બટરફ્લાર્ વાલ્વના સ્સ્પન્્ડલ અને 
જો્ડાણોને લુબ્રિકેટ કરો.

15 રિરગ સ્પેનર વ્ેડ નનબ્્રિર્ એ્ડજસ્ટસ્ગ અખરોટને ઢીલું કરો

16 નનબ્્રિર્ સૂ્કને સુ્ક ્ડટ્ ાઇવર સાર્ે સમાર્ોસજિત કરો અને ઉત્પાદક દ્ારા 
નનર્દ્ટટ કરેલ એન્ન્જિનની ર્ોગ્ર્ નનબ્્રિર્ ગતત RPM સેટ કરો.

17 સુ્ક ્ડટ્ ાઇવરને રાખો અને અખરોટને ન્થિતતમાં રાખો.

18 એ જ રીતે મહત્તમ ઝ્ડપને સમાર્ોસજિત કરો. (ડફગ 1)

19 એન્જીન શરૂ કરો અને નનબ્્રિર્ અને હાઇ સ્પી્ડનું સરળ પ્દશ્થન તપાસો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.11.92 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

મમકેનિકલ ગવિ્ગર િી નિષ્ક્રિ્ય ગમત િ ેિમ્યોચચત કરવી (Adjusting the idling speed of mechanical 
governor)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• મમકેનિકલ ગવિ્ગર િયાથે એન્્જિિિયા નિષ્ક્રિ્ય અિે હયાઈ સ્િીચ ઓિરેશિ િે િમ્યોચચત કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• તમકેનનકલ ગવન્થર સાર્ે મટિી સસસલન્્ડર ફોર સ્ટ્ ોક  
્ડીઝલ એન્ન્જિન - 1 No.

• કલબલ સારે્ 12 વોટિની બેટી - 1 Set.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• સફાઈ ટટ્ે  - 1 No.
• સતુરાઉ કાપ્ડ - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• ્ડીઝલ - as reqd.
• લ્ુબ્રિકેશન તેલ - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 એન્ન્જિન ફાઉન્્ેડશન બોટિ તપાસો અને જો જરૂરી હોર્ તો ક્ડક કરો.

2 રેડ્ડર્ેટરમાં પાણીનું સ્તર તપાસો, જો જરૂરી હોર્ તો ટોપ અપ કરો.

3 સમ્પમાં લુબ્રિકેટિટગ ઓઇલનું સ્તર તપાસો, જો જરૂરી હોર્ તો ટોપ 
અપ કરો.

4 બળતણ ટાંકીમાં બળતણ સ્તર તપાસો અને જો જરૂરી હોર્ તો ભરો.

5 કેબલ વ્ેડ બેટરીને શરુઆતની મોટર સાર્ે ર્ોગ્ર્ રીતે જો્ડો.

હૅ્જડ પ્રયાઇમિમગ રડઝયાઇિિી મદદથી સિસ્ટર હવયાથી મ્યુક્ત િ 
થયા્ય ત્ાં સ્યુધી ઇંધણ સિસ્ટમિે બ્લડ કરો

6 ફેન બેટિનું ટેન્શન તપાસો અને જો જરૂરી હોર્ તો એ્ડજસ્ કરો.

7 F.I.P શાકટ અને હાઉન્ટસગ પરના સમર્ના ગુણનું અવલોકન કરો.

8 ઇગ્ીશન કીની મદદર્ી ઇગ્ીશન ચાલુ કરો.

9 સ્ાટ્થર બટનની મદદર્ી એન્ન્જિન શરૂ કરો.

શરૂ કરવયા મયાટે સ્ટયાટ્ગ ર બટિ િે વધ્યુ િમ્ય સ્યુધી િકડી 
રયાખશો િહીં

10 એન્જીન શરૂ ર્ર્ા પછી તરત જ સ્ાટ્થર બટન છો્ડો.

11 એક્ક્સલરેટર લીવરની મદદર્ી એન્ન્જિનની ગતત ધીમે ધીમે વધારવી.

12 કોઈપણ સલકેજ અને ધ્વનન પ્વના એન્ન્જિનને સરળતાર્ી ચલાવવા માટે 
અનુરૂપ ર્વા માટે એન્ન્જિનની ગતતનું અવલોકન કરો.

13 એક્ક્સલરેટર લીવર છો્ડો, હવ ેએન્ન્જિનનર્ર ધીમી ગતતએ ચાલી રહ્ુ ંછે.

14 એન્ન્જિનના કોઈપણ અસામાન્ય કંપનીનું અવલોકન કરો.

15 સ્પનેર અને સુ્ક ્ડટ્ ાઈવરની મદદર્ી નનબ્્રિર્ સ્ોપ સૂ્કને સમાર્ોસજિત કરો. 
ઉત્પાદકોના સ્પ્ટટીકરણ (અર્વા) મેનુ્અલ મુજબ ર્ોગ્ર્ નનબ્્રિર્ ગતત 
સેટ કરો.

16 એન્ન્જિન શરૂ કરો અને નનબ્્રિર્ અને હાઇ સ્પી્ડ કામગીરીની કામગીરી 
તપાસ નનબ્્રિર્ ગતત ને સમર્ોછચત કર્યા પછી કાળજી લેવી જોઈએ, 
નનબ્્રિર્ ગતત લોક નટ લોક ન્થિતતમાં હોવી જોઈએ

નિષ્ક્રિ્ય ગમત િે િમ્યોચચત ક્યયા િછી કયાળજી લેવી જોઈએ, 
નિષ્ક્રિ્ય ગમત લોક િટ લોક સ્સ્મતમાં હોવી આવશ્્યક છે

17 ‘ઓફ’ લીવર (અર્વા) સ્ોપ લી્ડરની મદદર્ી એન સજિનને રોકો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.11.93 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ડીઝલ ઇંધણ સિસ્ટર

એન્્જિિિયા ખયામીય્યુક્ત ઇ્જિટે્રિે ઓળખ (Identify the defective injector of an engine)
ઉદે્શ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• એન્્જિનિ્યર કંિિ તિયાિ
• ઇ્જિટે્રન્યું નિરીક્ષણ કરો અિે િરીક્ષણ કરો

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમેન્ટ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.
• ઇન્જિકે્ટર ક્ક્લનિનગ કીટ - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• મલ્ટિસસસલન્્ડર ફોર સ્તોત ્ડીઝલ એન્ન્જિનનર્ર - 1 No
• ઇન્જિકે્ટર ટેસ્ટસ્ગ મશીન - 1 No.
• એર કોમ્પે્સર - 1 No.

િયામગ્ી/ ઘટકિો (Materials/Components)

• કેરોસીન - as reqd.
• ્ડીઝલ - as reqd.
• સાબુ તેલ - as reqd.
• કપાસનો કચરો - as reqd.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 એન્ન્જિન શરૂ કરતા પહેલા એન્ન્જિન ઓઈલ, પાણીનું સ્તર તપાસ

2 એન્ન્જિન શરૂ કરો અને નનબ્્રિર્ ઝ્ડપે ચલાવો

3 એન્ન્જિન RPM રેકો્ડ્થ  કરો

4 એન્જીન ના નોકીંગ સાઉન્્ડ/કંપનનું અવલોકન કરો

5 1 માંર્ી ઉચ્ચ દબાણ પાઇપ સ્તનની ્ડીંટ્ડી દૂર કરોstસસસલન્્ડર નોઝ 
એક પછી એક

6 એન સજિનની પ્વપ્વધતા ની RPM તપાસ

7 કર્ા ઇન્જિકે્ટરની ઇંધણ લાઇન ડ્ડસ્કનેક્શન એન્ન્જિનની કામગીરીમાં 
ભભન્ન નર્ી, એટલે કે ઇન્જિકે્ટર ખામી્યુક્ત છે.

8 ખામી્ુયક્ત ઇન્જિકે્ટર એ જ પ્ારંભભક વાંચન અન ેનોકીંગ અવાજ સચૂવે છે

9 એન્ન્જિન બધં કરો અન ેસસસલન્્ડર હે્ડમાંર્ી ખામી્ુયક્ત ઇન્જિકે્ટર દૂર કરો

10 તેને ટટ્ ેમાં મૂકો અને ઇન્જિકે્ટરને તો્ડી નાખો અને ડ્ડસમેનટે્ડ ઇન્જિકે્ટરના 
ભાગોને સાફ કરો અને ભાગોનું નનરીક્ષણ કરો.

11 ક્ષતતગ્રસ્ત અર્વા ઘસાઈ ગર્ેલા ભાગોને બદલો

12 ઇન્જિકે્ટરના પ્વખેરી નાખેલા ભાગોને એસેમ્બલ કરો અને તેને 
સમાર્ોસજિત કરો.

13 ઇન્જિકે્ટર પરીક્ષણ મશીન વ્ેડ ઇન્જિકે્ટરનું પરીક્ષણ કરો.

14 ચોક્કસ સસસલન્્ડર પર ઇન્જિકે્ટર ફીટ કરો.

15 એન્ન્જિન શરૂ કરો એન્ન્જિન આર.પી.એમ અને તેના સરળ ચાલતા 
અવલોકન કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.12.94 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઉત્સર્્જિ નિ્યતં્રણ સિસ્ટર 

ડીઝલ એન્્જર્નિ્યર ધુમયાડો પરીક્ષણ (Diesel engine smoke testing)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• 4/5 ગદેિ વવશ્લદેષ િો ઉપ્યોગ
• 4/5 ગદેિ વવશ્લદેષ િી સ્યાપિયા
• ઉત્સર્્જિ પરરમયાણ મયાપવયા મયાટે િયાધિનું િદેટ અપ
• લકીર પરીક્ષણ કરો
• CO, HC, CO2, O2, AFR/NOx મયાપ
• પરરણયામ િમજો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: સ્યાપિ

1 ચકાસણીની નળીના છેડાન ેમાપન ચકાસણીમાં અને નળીના બીજા છેડાન ે
વિશ્્લષેકના પાછળના ભાગમાં ગેસ ઇન્લેટમાં ફિટ કરો (ફિગ 2). જો 
ફિટિટગની સ્થિતત સારી નર્ી અને હિા બહારર્ી પ્રિાહમાં આિે છે, તો તે 
ખોટંુ માપલેુ ંમલૂ્ય મળેિી શકે છે. તરે્ી, કૃપા કરીન ેઉપર્ોગ કરતા પહે્લા 
તમટિટગની સ્થિતતને કાળજીપૂિ્થક ચકાસી.

2 પાિર સ્િીચ બંધ કરો અને પછી પાિર કેબ્લને વિશ્્લષેકના પાછળના 
ભાગમાં સ્થિત પાિર સોકેટ સાર્ે કનેક્ટ કરો

3 માપન ચકાસણી ફિલ્ટર અને વિશ્્ેલષકના પાછળના ભાગમાં સ્થિત 
વિવિધ ફિલ્ટસ્થની ફિટિટગ શરતો ચકાસો.

4 વિશ્્લષેકની કનેક્શન સ્થિતતને િરીર્ી ચકાસો અને પછી પાિર સ્િીચ 
ચાલુ કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્ટ્રુમદેન્ટ (Tools/Instruments)

• તા્લીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.
• 4/5 ગેસ વિશ્્લષેણ - 1 No.
• સૂ્ક ડ્ર ાઈિર - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• દોડવું િાહન -1 No.

િોંધ: સુરક્ષયા સૂચિયાઓ

આ પ્રરરિ્યયા 4/5gas વવશ્લદેષ િયા ઉત્પયાદિ િદે લયાગુ પડે છદે

આ વવશ્લદેષ (ફયાગ 1) એ ઓટોમોટટવિી ગદેિ ઉત્સર્્જિ ઘિતયા 
િદે મયાપવયા મયાટેનું એક િયાધિ છદે ર્ દે ઓટોમોટટવિી સ્સ્મત 
અિદે તદેિયા નિવયારક જાળવણી નું નિદયાિ કરવયા િક્ષમ બિયાવદે 
છદે  ર્ દેથી તદે અગયાઉથી વયાયુ પ્રદૂષણ િદે રોકવયાિો મયાટે કયા્ય્જ 
પ્રદયાિ કરી શકે.

કાર્્થ 2: મયાપ

મયાપિ મોડ

1 [ઝીરો કેલ્લબ્શેન] કરિા માટે તપાસને સ્િચ્છ હિામાં મૂકો.

2 િાહનના એક્ઝોસ્ટ આઉટ્લટે (ફિગ 3)માં પ્રોબન ેઊંડે સુધી દબાણ કરો 
અને માપન કી દબાિીને એક્ઝોસ્ટ ગેસને માપો. (ફિગ 2)
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4 િાહનના એક્ઝોસ્ટ આઉટ્લેટમાંર્ી પ્રોબને બહાર ખેંચો . પછી 
વિશ્્ેલષકની અંદરને દબાિીને સ્િચ્છ હિાર્ી સાિ કરો શદુ્ધ કરો જ્યયાં 
સુધી માપન મૂ્લવ્ર્ો 0 પર ન આિે ત્યાં સુધી કી. (ફિગ 1)

5 જો તમામ માપ 0 ની નજીક આિે, તો દબાિો સ્ટદે્જડબયા્ય સે્ટન્ડ બાપ મોમાં 
સાધન જાળિિા માટેની ચાિી.

6 દબાિો શૂન્ય માપનની શે્ણી માટે કી. પછી, 2,3 અને 4 પુનરાિત્થન કરો.

કાર્્થ 3: લીક ટોસ્ટ

એક કાર્્થ કે જ ેચોક્કસ પફરણામ દશશાિાર્ માટે નમૂના-કોષમાંર્ી કોઈપણ 
સંભવિત હોિાના લ્લકેજને શોધે છે

1 ્લીક ટેસ્ટ મોડન ેપસદં કરિા માટે સે્ટન્ડ-બાર્ મોડમાં એકિાર SELECT 
કી (ફિગ 1) દબાિો

2 જો ઉપર બતાવ્ર્ા પ્રમાણે સંકેત વિન્ડો પર સંદેશ ‘્લકીર ટોસ્ટ’ દશશાિે્લ 
છે (ફિગ 2) તો ચકાસણી ની આગળની બાજુએ ્લકીર ટોસ્ટ કે માઉન્ટન 
કરો.

3 માપન 30 તમનનટ સુધી ચા્ેલ છે અને પાિર-સેવિિગ મોડના સફરિર્કરણ 
દ્ારા પંપ આપમેળે બંધ ર્ઈ જાર્ છે. દબાિો MEAS 30 તમનનટર્ી િધુ 
સમર્ માટે એક્ઝોસ્ટ ગેસ માપિા માટે િરીર્ી કી.

3 ENT કી દબાિો. પંપ ચા્ેલ છે અને 20-સેકન્ડના ્લકીર ટોસ્ટ દરતમર્ાન 
ગણતરીના મૂ્લવ્ર્ો 20 ર્ી 1 ઘટે છે.

4 જો ટેસ્ટ 20 સેકન્ડ પછી કોઈપણ ્લીક ર્ર્ા વિના સામાન્ય ર્ાર્ છે, તો 
સંદેશ ‘PASS’ તરીકે સૂચિિામાં આિે છે. જો ્લકીર ઓળખાણ છે, તો 
સંદેશ ‘FAIL’ તરીકે સૂચિિામાં આિે છે.
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કાર્્થ 4: બળતણિી પિંદગી

1 આ તે કાર્્થ છે જ ેિાહનના પરીક્ષણ માટે બળતણ પસંદ કરે છે. તેનો 
ઉપર્ોગ એર સરપ્્લસ રેટ (? ) અને AFR ની ગણતરી કરિા માટે ર્ાર્ 
છે. આ વિશ્્ેલષ ગેસોલ્લન, એ્લચીર્ી, સીએનજી અને આલ્ોહો્લ જિેા 
બળતણ ને પસંદ કરી શકે છે. (ફિગ 1)

2 પસંદ કરે્લ બળતણ ઉપર મજુબ દશશાિે્લ છે. િાપરવ ુ   ,   કીઓ 
જ્યાં સુધી તે પસંદ કરિા માટેનું બળતણ સૂચિે છે.

3 પસંદ કરે્લ ઇંધણ સેટ કરિા માટે ENT કી દબાિો.

4 ઉદાહરણ તરીકે, જો “LPG” ઇંધણ પસંદ કરે્લ હોર્, તો વિનવ્ર્ો નીચે 
બતાવ્ર્ાં પ્રમાણે દશશાિે છે (ફિગ 2)

કાર્્થ 5: NOX િદેટ અપ

2  મુખ્ય િેરિારો હા અર્િા નામાં પ્રદર્શત ર્ાર્ છે.

3 NOX ફડસ્પ્્ેલ મોડ (ફિગ 1) માટે હા પસંદ કરો, નોન-NOX ફડસ્પ્્લે મોડ 
માટે ના, પછી ENT દબાિો

4 “A” નીચે બતાવ્ર્ાં પ્રમાણે (અંજીર 2) AFR(એર/ફ્ુઅ્લ રેડ) ફડસ્પ્્લે 
મોમાં જોડાર્ેલું છે અને NOx ફડસ્પ્્લે મોમાં અદૃશ્ર્ ર્ઈ જાર્ છે. NOx/
AFR મોડ બદ્લાઈ છે કારણ કે ENT કી માપન મોમાં બાિામાં આિે છે.

HC અને CO ઉપરાંત, NOx, CO2, અને O2 માપિાર્ી તમકેનનક એસ્ન્જનની 
કાર્્થક્ષમતા પર િધુ સારી રીતે દેખાિ કરે છે (ફિગ 3). પગ્લાં ગેસ માટેની 
મહત્તમ મર્શાદા યુરો અને BS ધોરણનો અનુસાર નનર્મન દ્ારા નનધશાફરત 
કરિામાં આિે છે. એન લજનની તમામ ઝડપે મા પે્લા પાંચ માંર્ી ચાર િાયુ નું 
પ્રમાણ ઓછંુ હોવું હંમશેા ઇચ્છનીર્ છે.

એક્ઝોસ્ટમાં રસાર્ણનું મીટિટગ ટેકનનશશર્નને ડ્ર ાઈિર ક્ષમાની સમસ્ર્ા ના 
કારણ તરિ દોરી શકે છે.

તે NOX સેન્સર ને ક્યાં જોડવું તે પસંદ કરિાનું કાર્્થ છે.

1 સે્ટન્ડબાર્ મોડમાં આઠ િખત લસ્લેક્ટ કી દબાિો
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.12.95 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel)- ઉત્સર્્જિ નિ્યતં્રણ સિસ્ટમ

PCV વયાલ્વ અિદે EVAP સિસ્ટમ તપયાિી રહ્ું છદે  (Checking PCV valve and EVAP system)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• PCV િળી નું નિરીક્ષણ કરો
• PCV વયાલ્વ નું નિરીક્ષણ કરો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇસ્્વવપમદેન્ટ્ટ્િ/ઇન્સસ્ટ્રુમદેન્ટ (Tools/Equipments

Instruments)

• તા્લીમાર્થીની ટૂર કીટ - 1 No.
• ફડલજટ્લ મલ્લ્ટમીટર - 1 No.
• 12V બેટી - 1 No.
• સે્ચ ટૂર - 1 No.
િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• ડીઝ્લ િાહન - 1 No.

િયામગ્ી (Materials)

• PCV દ્ાિણ/રોગાન પાતળું - as reqd.
• બનનર્ન કાપડ - as reqd.
• PCV િાલ્િ -1.No.
• EVAP - 1.No.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

િોંધ: એિ સર્િિી નિષ્ક્રિ્ય ગમત/IAC ડ્ટુી તપયાિ તયા પહેલયા PCV વયાલ્વ અથવયા તદેિયા િળી મયાં કોઈ અવરોધ િથી તદેિી ખયાતરી કરો, કયારણ 
કે અવ રોધધત PCV વયાલ્વ અથવયા િળી તદેિી િચોટ તયાિમયાં અવરોધ ઊભો કરે છદે.

કાર્્થ 1: PCV HOSE નિરીક્ષણ

1 PCV િાલ્િ સામાન્ય રીતે એસ્ન્જનના િાલ્િ કિર ની બાજુમાં અર્િા 
ઇન્કમ મેનીિોલ્ડમાં સ્થિત હોર્ છે.

2 જો તમે તને ેઝડપર્ી ઓળખી શકતા નર્ી, તો િક્થશૉપ મને્અુ્લર્ી તપાસ

3 કનેક્શન, ્લીકેજ, ક્્લોઝ અને બગાડ માટે નળી તપાસ.

જરૂરી કાર્્થ 2 બદ્લો: PCV વયાલ્વ નિરીક્ષણ

1 ઇગ્ીશન ચાલુ કરો અને એસ્ન્જન શરૂ કરો. એસ્ન્જન નનષ્ક્રિર્ ર્િા પર, 
પીસીિીિાલ્િ સાર્ે જોડાર્ેલું નળી ને તેના દ્ારા હિાનો પુરિઠો બંધ 
કરિા માટે પૂરતી સખત રીતે ચપટી કરો. જો િાલ્િ ર્ોગ્ર્ રીતે કામ 
કરી રહ્ું હોર્, તો નનષ્ક્રિર્ ગતત એટ્લી ઘટી જોઈએ કે તમે િેરિાર 
સાંભળી શકો.

2 અર્િા લસલ્લન્ડર હેડ કિરમાંર્ી PCV િાલ્િ ને ફડસ્નેક્ટ કરો અને હેડ 
કિર હો્લમાં પ્્લગ ઇન્સ્ટો્લ કરો (ફિગ 1).

3 નનષ્ક્રિર્ ઝડપે એસ્ન્જન ચ્લાિો.

4 તમારી આંગળીને PCV િાલ્િ (1) ના છેડા પર મૂકો, જમે કે શૂન્યાિકાશ 
તપાસિા માટે ફિગ 2 માં બતાવ્ર્ા પ્રમાણે (ફિગ 2)

5 જો ત્યાં કોઈ શૂન્યાિકાશ ન હોર્ તો, ભરાર્ે્લા િાલ્િ માટે તપાસો.

6 તને ેસાિ કરિાનો પ્રર્ાસ કરો અન ેજો ત ેપીસીિી સો્લિન્ટ અર્િા ્લકેર 
થર્નર સાર્ે કામ કરી રહંુ્ છે અર્િા તેને કાર્યુ્થરેટર ક્્લીનરમાં ડૂબાડી 
રહંુ્ છે કે કેમ તેનું નનરીક્ષણ કરો. સ્િચ્છ િાલ્િ પર કોઈ ચીકણંુ ર્ાપણો 
અર્િા વિકૃતતકરણ ન હોવું જોઈએ.
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7 જો તમારો PCV િાલ્િ બદ્લિો જ જોઈએ, તો નિો િાલ્િ ખરીદો, જૂનો 
કાઢી નાખો અને તેની જગ્ર્ાએ નિો દાખ્લ કરો.

8 શૂન્યાિકાશ તપાસ્ર્ા પછી, એસ્ન્જન બંધ કરો અને પીસીિી િાલ્િ દૂર 
કરો ફિગ 3 (1) િાલ્િને હ્લાિો અને િાલ્િની અંદરની તપાસની સોર્ના 
ધડાકા સાંભળો. જો િાલ્િ ધબકતું નર્ી, તો તેને બદ્લો.

9 તપાસ્ર્ા પછી, પ્્લગ દૂર કરો અને PCV િાલ્િ ઇન્સ્ટો્લ કરો.

સ્દે િ ટૂલિયા ઉપ્યોગથી બયાષ્પીભવિ (EVAP) કેનિસ્ટર પર્ ્જ સિસ્ટમિયા નિરીક્ષણ પર પ્રદેક્ટિિ કરો (Practice 
on inspection of evaporative (EVAP) canister purge system with the use of scan tool)
ઉદ્દેશ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• વદેક્ુમ મયાટે તપયાિો
• વદેક્ૂમ પદેિદેજનું નિરીક્ષણ કરો
• EVAP કેનિસ્ટર પર્ ્જ વયાલ્વિયા પ્રમતકયારિદે મયાપો
• સ્દે િ ટૂલિો ઉપ્યોગ.

કાર્્થ 1: વદેક્ુમ મયાટે તપયાિો

1 ખાતરી કરિા માટે કે ગગર્ર શશફ્ટ ્લીિર તટથિ સ્થિતતમાં છે

2 ઓટો ટ્ર ાન્સતમશન (A/T) મોડ્લના ફકસ્સામાં, “P” શ્ેણીમાં પસંદગીકાર 
્લીિર

3 પાર્કકગ બ્ેક ્લીિર બધી રીતે ઉપર ખેંચાર્ છે.

4 એસ્ન્જનને સામાન્ય ઓપરેટિટગ તાપમાન સુધી ચતેિણી આપો.

5 ઇિીએપી ડર્બામાંર્ી (ફિગ 1) (1) માં બતાવ્ર્ા પ્રમાણે શદુ્ધ નળીને 
ફડસ્નેક્ટ કરો

6 ફડસ્નેક્ટ ર્ર્ે્લ નળીના છેડા સામે તમારી આંગળી મૂકો અને તપાસો 
કે જ્યારે એસ્ન્જન નનષ્ક્રિર્ ગતતએ ચા્લી રહ્ું હોર્ ત્યારે ત્યાં િેક્ૂમ 
અનુભિાયું નર્ી.

7 તપાસો કે જ્યારે એસ્ન્જનની ઝડપ ્લગભગ 3000 rpm કરતાં િધી 
જાર્ ત્યારે િેક્ૂમ અનુભિાર્ છે.

8 જો ચેકનુ ંપફરણામ સતંોષકારક ન હોર્, તો િકુે્મ પેસજે, હોસીસ, EVAP 
કેનનસ્ટર પજ ્થ િાલ્િ, િાર્ર હાનનેસ અને ECM (PCM) તપાસો.

કાર્્થ 2: વદેક્ુમ પદેિદેજ નિરીક્ષણ

1 એસ્ન્જન શરૂ કરો અને તેને નનષ્ક્રિર્ ગતતએ ચ્લાિો.

2 EVAP કેનનસ્ટર પજ ્થ િાલ્િ (ફિગ 1) (2) માંર્ી િેક્ૂમ નળીને ફડસ્નેક્ટ 
કરો. ફડસ્નેક્ટ ર્ર્ે્લ નળી સામે આંગળી મૂકીને, િેકૂ્મ ્લાગુ ર્રે્્લ 
છે તે તપાસો.

3 જો તે ્લાગુ ન હોર્ તો, સંકુથચત હિા િંૂકીને િેક્ુમ પેસેજ સાિ કરો

4 જોડાણ, ્લીકેજ, ક્્લોગ અને બગાડ માટે નળીઓ તપાસો. જરૂર મુજબ 
બદ્લો.

સ્દે િ ટૂલિયા ઉપ્યોગ દ્યારયા EVAP કેનિસ્ટર શુદ્ધ વયાલ્વનું 
નિરીક્ષણ
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કાર્્થ 3: EVAP કેનિસ્ટર પર્ ્જ વયાલ્વિયા પ્રમતકયારિદે મયાપો

1 ઇગ્ીશન સ્િીચ ઓિ સાર્ે, કપ્્લરને EVAP કેનનસ્ટર પજ ્થ િાલ્િર્ી 
ફડસ્નેક્ટ કરો.

2 EVAP કેનનસ્ટર પજ ્થ િાલ્િના બ ેટર્મન્લ િચ્ ેપ્રતતકાર તપાસો.(ફિગ 1)

3 EVAP કેનનસ્ટર પજ ્થ િાલ્િનો પ્રતતકાર 20°C પર 30-34 હોિો જોઈએ

4 જો પ્રતતરોધ મેન્ુઅ્લ મુજબ ઉલ્્લેશખત છે, તો આગળની કામગીરી 
તપાસ પર આગળ િધો.

5 જો નટિહ, તો EVAP કેનનસ્ટર પજ ્થ િાલ્િ બદ્લો

6 કપ્્લરને EVAP કેનનસ્ટર પજ ્થ િાલ્િ સાર્ે જોડો.

કાર્્થ 4: સ્દે િ ટૂલિો ઉપ્યોગ

1 સે્ન ટૂ્લ કનેક્ટ કરો (ફિગ 1) (1) ડેટા લિ્લક કનેક્ટર (DLC) સારે્ (2) 
ઇગ્ીશન સ્િીચ ઓિ સાર્ે

2 ઇને્ટક મેનીિોલ્ડમાંર્ી િેક્ૂમ હોઝને ફડસ્નેક્ટ કરો.

3 નળી “A” માં તમાચો. નોઝ્લ “B” માંર્ી હિા બહાર ન આિિી જોઈએ 
(ફિગ 2) માં બતાવ્ર્ા પ્રમાણે

4 ઇગ્ીશન સ્િીચ ઓન સાર્ે SUZUKI સે્ન ટૂ્લના “MISC TEST” મોડ 
હેઠળ “EVAP CANI PURGE” ને એક્ક્ઝક્ુટ કરીને EVAP કેનનસ્ટર 
પજ ્થ િાલ્િ ખો્લો. આ સ્થિતતમાં, નળી “એ” તમાચો. નોઝ્લ “B” માંર્ી 
હિા બહાર આિિી જોઈએ. (ફિગ 3) (અન્ય સે્ન ટૂ્લ રેિ ટુ સે્ન ટૂ્લ 
મેન્ુઅ્લ માટે)

ચદેતવણી: વયાલ્વ દ્યારયા હવયાિદે ચૂિશો િહીં. વયાલ્વિી અંદર 
બળતણિી વરયાળ હયાનિકયારક છદે.

5 જો ચેકનું પફરણામ િણ્થવ્ર્ા પ્રમાણે ન હોર્, તો ખુલ્્લા કે ટંૂકા માટે િાર્ર 
હાનનેસ તપાસો. જો ત ેસારી સ્થિતતમાં હોર્, તો EVAP કેનનસ્ટર પજ ્થ િાલ્િ 
બદ્લો અને િરીર્ી તપાસો

6 િેક્ૂમ હોસીસ જોડો.© N
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.12.96 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ઉત્સર્્જિ નિ્યતં્રણ સિસ્ટમ 

EGR વયાલ્વિદે દૂર કરવું અિદે રરરફટિટગ કરવું (Removing and refitting of EGR valve)
ઉદ્દેશ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• EGR વયાલ્વ ઓળખો
• EGR વયાલ્વ કિદેક્શિિદે રડસ્િદેટિ કરો
• EGR વયાલ્વ પ્રમતકયાર મયાપો
• EGR વયાલ્વ દૂર કરો
• EGR વયાલ્વનું નિરીક્ષણ કરો
• EGR વયાલ્વ બદલો.

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇસ્્વવપમદેન્ટ્ટ્િ/ઇન્સસ્ટ્રુમદેન્ટ્ટ્િ (Tools/Equipments
Instruments)

• તા્લીમાર્થીની ટૂ્લ કીટ - 1 No.
• સુ્ક ડ્ર ાઈિર સેટ - 1 No.
• બોક્સ સ્પેનર સેટ - 1 No.
• ફડલજટ્લ મલ્લ્ટમીટર/ઓહ્મમીટર - 1 No.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• ડીઝ્લ િાહન - 1 No.

િયામગ્ી (Material)

• ટ્રે  - 1 No.
• કપાસનો કચરો - 1 No.
• કેરોસીન - as reqd.
• િેક્ુમ નળી - as reqd.
• EGR િાલ્િ - 1 No.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

1 EGR િાલ્િ શોધો (ફિગ1)

2 બેટરીમાંર્ી નકારાત્મક ટર્મન્લ કેબ્લને ફડસ્નેક્ટ કરો.

ચદેતવણી: LOCK પોઝઝશિ પર ઇગ્ીશિ સ્વીચ ચયાલુ થ્યયાિયા 
1 મમનિટ પછી અિદે િકયારયાત્મક (-) ટર્મિલ કેબલ બદેટરીથી 
રડસ્િદેટિ થઈ જા્ય પછી કયામ શરૂ કરવું આવશ્્યક છદે.

3 એક્ઝોસ્ટ ગેસ ફરસક્ુ્થ્લશેન િાલ્િ કનેક્ટરને ફડસ્નેક્ટ કરો (ફિગ 1)

4 એક્ઝોસ્ટ ગેસ ફરસક્ુ્થ્લશેન િાલ્િ પ્રતતકારનું નનરીક્ષણ કરો

5 ઓહ્મમીટરનો ઉપર્ોગ કરીને ટર્મન્લ B1 (અર્િા B2) અને અન્ય 
ટર્મન્લ (S1, S2, S3 અને S4) િચ્ેના પ્રતતકારને માપો.(ફિગ 2)

6 પ્રતતકાર (કોલ્ડ) 19.9 ર્ી 23.4 ઓહ્મ હોિો જોઈએ

7 ડ્રેઇન એસ્ન્જન શીતક

8 એક્ઝોસ્ટ ગેસ ફરસક્ુ્થ્લશેન િાલ્િ દૂર કરો

9 પાણીની બાર્પાસ નળીને ફડસ્નેક્ટ કરો (IAC િાલ્િમાંર્ી (ફિગ 3) (1)

10 પાણીની બાર્પાસ નળીન ેફડસ્નકે્ટ કરો (પાછળના પાણીના બાર્પાસ 
જોઈન્ટમાંર્ી) (ફિગ 3) (2)

11 એક્ઝોસ્ટ ગેસ ફરસક્ુ્થ્ેલશન િાલ્િ અને ગાસે્ટના નટ્સ દૂર કરો 
(ફિગ 4)

12 ચોંટે્લા અને ભારે કાબ્થન ફડપોશઝટ માટે EGR િાલ્િની દૃષ્્ટટની તપાસ 
કરો (ફિગ 5)

13 જો સમસ્ર્ા મળી આિે, તો EGR િાલ્િ એસેમ્બ્લી બદ્લો

14 જો નટિહ, તો EGR િાલ્િ ઓપરેશનનું નનરીક્ષણ કરો
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15 ટર્મન્લ B1 અને B2 પર બેટરી િોલે્ટજ ્લાગુ કરો, અને િારંિાર 
ગ્ાઉન્ન્ડગ કરતી િખતે (ફિગ 6 (*S4) - (S4 અને *S3)- (S3 અને *S2)- 
(S2 અને *S1) - (S1 અને *S4) માં રિમ, અને તપાસો કે િાલ્િ ખુલ્્લી 
સ્થિતત તરિ આગળ િધે છે. (સંકેત: ટર્મન્લને િૂદડી (*) સાર્ે થચહ્નિત 
કરીને આગ્લા ગ્ાઉન્ન્ડગ પર ગ્ાઉન્ડ કરો.)

16 ટર્મન્લ B1 અને B2 પર બેટરી િોલે્ટજ ્લાગુ કરો, અને િારંિાર 
ગ્ાઉન્ન્ડગ કરતી િખતે (ફિગ 7 (*S1) - (S1 અને *S2)- (S2 અને *S3)- 
(S3 અને *S4) - (S4 અને *S1) માં રિમ, અને તપાસો કે િાલ્િ બંધ સ્થિતત 
તરિ આગળ િધે છે.(સકેંત: આગ્લા ગ્ાઉન્ન્ડગ પર આગળ િધતી િખતે 
ટર્મન્લને િૂદડી (*) િડે થચહ્નિત કરેલું રાખો.

17 ઉપરનું પગલું કરીને િાલ્િ ખોલ્યા પછી આ ઓપરેશન કરો.

18 જો ઓપરેશન નનર્દ્ટટ કર્શા મુજબ ન હોર્, તો EGR િાલ્િ એસેમ્બ્લી 
બદ્લો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.13.97 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - ચયાર્જજિંગ અિે સ્યાર્ટટગ સિસ્મ 

ઓલ્ટરિેટરનું ઓવરહોલિલગ અિે પરીક્ષણ (Overhauling and testing of an alternator)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• અલ્ટરિેટરથી બેટરી સુધીિયા િર્કટિે શોધો
• ઓલ્ટરિેટર દૂર કરો
• ઓલ્ટરિેટર તોડી િયાખો
• સે્ટર તપયાિો
• રોટર તપયાિો
• ડયા્યોડ તપયાિો
• પીંછીઓિી સ્થિમત તપયાિો
• સ્્લલપ-રિરગ્િ તપયાિો
• ઓલ્ટરિેટર એિેમ્બલ કરો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: અલ્ટરિેટર િર્કટ ઓળખો

કાર્્થ 2: વકૈલ્્પપક દૂર કરી રહ્યા છીએ

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્્રુમેન્્ટ્િ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ - 1 No.
• સોકેટ સ્પનેર સેટ - 1 No.
• 12 વોલ્ટ લીડ એસસડ બેટરી - 1 No.
• ટેસ્ટ લેમ્પ અને કેબલ - as reqd.

િયાધિો/મશીિરી (Equipments/Machineries)

• ચાર્જજિંગ સસસ્ટમ સારે્ ડીઝલ એન્્જજિંન - 1 No.

િયામગ્ી (Materials)

• કેરોસીન - as reqd.
• એમરી પેપર - as reqd.
• રોટર - as reqd.
• બાનનર્ન કાપડ - as reqd.
• ગ્ીસ - as reqd.
• ડાર્ોડ્સ - as reqd.
• બેરિરગ - 2 Nos.

1 અલ્ટરનેટર (1) આઉટપુટ ટર્મનલ (5) ર્ી વોલે્ટજ રેગ્્ુયલેટર (2) 
ટર્મનલ A (3) સુધી સર્કટ શોધો. (ફિગ 1)

2 વોલે્ટજ રેગ્્ુયલેટરના (2) ‘F’ ટર્મનલ (4) ર્ી અલ્ટરનેટરના (1) િીલ્ડ 
ટર્મનલ (6) સુધી િીડબેક સર્કટ શોધો.

3 વોલે્ટજ રેગ્્યુલેટરના (2) ‘B’ ટર્મનલ (7) ર્ી એમીટર (8) સુધીની સર્કટ 
શોધો.

4 એમીટર (8) ર્ી બેટરી (9) સુધીની સર્કટ શોધો.

5 વોલે્ટજ રેગ્્ુયલેટરના (2) ‘A’ ટર્મનલ (3) ર્ી સૂચક લેમ્પ (12) સુધી 
સર્કટ શોધો.

6 સૂચક લમે્પ (12) ર્ી ઇગ્ીશન શરૂ ર્તી સ્વીચ (11) સધુીની સર્કટ શોધો.

7 ગ્ાઉ્જડ કનેક્શન શોધો (13).

8 એમ્મીટર (8) ર્ી ઇગ્ીશન શરૂ ર્તી સ્વીચ (11) સુધીની સર્કટ શોધો.

1 બેટરીના અર્્થ કેબલને ફડસ્કનેક્ટ કરો.

2 ઓલ્ટરનેટરર્ી વાર્રને ફડસ્કનેક્ટ કરો.

3 બોલ્ટને ઉતારો જિં ેકૌંસ સાર્ે અલ્ટરનેટરને સુરક્ષિત કરે છે.

4 અલ્ટરનેટર બહાર કાઢો.
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કાર્્થ 3: વવખેરી િયાખવું (રિગ 1)

1 પુનઃએસેમ્બલિલગ દરતમર્ાન ગોઠવણીને સરળ બનાવવા માટે છેડાની 
ઢાલ (14 અને 9) અને સે્ટટર બંને પર એક રેખા ચચહ્નિત કરો.

2 સ્ટડ અને બદામ (1 અને 2) ને સુરક્ષિત કરતા કવરને દૂર કરો અને કવર 
ઉપાડો. (ફિગ 1)

3 રેગ્્યુલેટર લીડ્સ (3) અને (5) ( +ve, -ve) ને ફડસ્કનેક્ટ કરો.

4 બ્રશ બોક્સમાં રેગ્્ુયલેટર(4) ને સુરક્ષિત કરતા સુ્કને દૂર કરો અને 
રેગ્્યુલેટર (4) ને દૂર કરો.

5 બંને પીંછીઓ (6) અને (7) દૂર કરો. સીલિલગ પેડની ન્થિતત નોંધો.

6 બ્રશ-બોક્સ (8) ને સ્સ્લપિપગ એ્જડ બ્રેકેટ (11) પર સુરક્ષિત કરતા સૂ્કને 
દૂર કરો અને બ્રશ-બોક્સ (8) ને બહાર કાઢો.

7 રેક્ક્ટિાર્રના ટર્મનલ ટૅગ્સ પર ગરમ સોલ્ડરિરગ આર્ન્થ લગાવીને 
રેક્ક્ટિાર્રમાંર્ી સે્ટટર વવન્્જડગ કેબલના છેડા છોડો.

8 જ્ારે સોલ્ડર ઓગળે ત્ારે કેબલના છેડાને ધીમરે્ી ખેંચો.

9 રેક્ક્ટિાર્ર એસમે્બલી (11) ન ેસ્સ્લપ-રિરગ એ્જડ બ્રકેેટમાં સરુક્ષિત કરતા 
સૂ્કને દૂર કરો અને રેક્ક્ટિાર્ર એસેમ્બલીને બહાર કાઢો.

10 ફિક્સક્સગ બોલ્્ટસ દૂર કરો.

11 સ્સ્લપ-રિરગ એ્જડ બ્રેકેટ બહાર કાઢો (11).

12 ડ્ર ાઇવ એ્જડ બ્રેકેટ (14) માંર્ી સે્ટટર એસેમ્બલી (13) બહાર કાઢો.

13 શાફ્ટ નટ (15), વોશસ્થ (16) દૂર કરો અને પુલી (17), પખંો (19), વુડરિ 
કી (20) અને સ્પેસર (18) બહાર કાઢો.

14 ડ્ર ાઇવ એ્જડ બેરિરગ (22) અને રોટર એસેમ્બલી (21) ને અલગ કરવા 
માટે તમારા અંગૂઠા વડે રોટર શાફ્ટ(23) છેડે દબાણ કરો.

કાર્્થ 4: િિયાઈ અિે નિરીક્ષણ

1 બ્રશ સસવાર્ના તમામ ભાગોન ેકેરોસીન અન ેનાર્લોન બ્રશર્ી સાિ કરો.

2 સ્સ્લપ-રિરગ (12) ને બારીક એમરી-પેપર વડે સાિ કરો અને સ્વચ્છ 
ચીંર્રાર્ી સાિ કરો.

3 પેટ્ર ોલર્ી બ્રશ સાિ કરો.

4 કોઈપણ નુકસાન માટે બેરિરગ્સને દૃષ્્ટટની રીતે તપાસો. જો જરૂરી હોર્ 
તો, બેરિરગને નવા સાર્ે બદલો.

5 ઉત્પાદકના સ્પ્ટટીકરણ અનુસાર ર્ોગ્ર્ પફરમાણ માટે બ્રશ તપાસો; 
બદલો, જો જરૂરી હોર્ તો.

6 બ્રશ વસતં તણાવ તપાસો; જો જરૂરી હોર્ તો બદલો.

7 ડ્ર ાઇવ એ્જડ બ્રકેેટ અને સ્સ્લપ એ્જડ બ્રેકેટ પર બાહ્ય કે્ક માટે તપાસો
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કાર્્થ 5: સે્ટરમાં ઓપિ િર્કટ મયાટે પરીક્ષણ કરો

1 સે્ટટર વવન્્જડગ્સની સાતત્ તપાસો (ફિગ 1). પ્રર્મ કોઈપણ બે સે્ટટર 
વવન્્જડગને 36 W ટેસ્ટ લેમ્પ સાર્ે શ્ેણીમાં 12 V બેટરી તરિ દોરી જાર્ 
છે તેને કનેક્ટ કરો.

2 દીવો ઝળહળવો જોઈએ. જો પરીષિણનો પ્રર્મ ભાગ સતંોષકારક હોર્, 
તો ટેસ્ટ લેમ્પ લીડ્સમાંર્ી એકને સે્ટટરમાં ત્ીજા લીડ પર થિાનાંતફરત 
કરો.

3 ટેસ્ટ લેમ્પ ચમકવો જોઈએ. જો વવન્્જડગમાં કોઈ નુકસાન અર્વા બર્નનગ 
અર્વા ઓવરહ્હટીંગ હોર્, તો સે્ટટર એસેમ્બલીનું નવીકરણ કરો.

કાર્્થ 6: સે્ટરમાં શોટ્ટ  િર્કટ મયાટે પરીક્ષણ

1 સે્ટટર લતેમનટેસ્થ વચ્ ેશે્ણીમાં 220 V/15 w ટેસ્ટ લમે્પ સાર્ ે220 V AC 
મેઇનને જોડીને સે્ટટર વવન્્જડગ્સનું ઇન્સ્્ુયલશેન તપાસો અને ત્ણ સે્ટટર 
લીડમાંર્ી દરેક એક પછી એક. દીવો ઝળહળવો ન જોઈએ. તે ટેસ્ટ લેમ્પ 
ઝળકે છે પછી સે્ટટર વવન્્જડગ ખામી્યકુ્ત છે, ત ેજ નવીકરણ કરો (ફિગ.1).

કાર્્થ 7: રોટરમાં શોટ્ટ  િર્કટ મયાટે પરીક્ષણ

1 સ્સ્લપ-રિરગ્સ અન ેરોટર બોડી બનં ેવચે્ના સર્કટમાં 220 વોલ્ટ/15 વોટ 
ટેસ્ટ લેમ્પ સાર્ે 220 V AC મેઈન સાર્ે કનેક્ટ કરીને રોટર વવન્્જડગ 
ઇન્સ્્યુલેશન તપાસો. દીવો ઝળહળવો ન જોઈએ. જો દીવો ચમકતો 
હોર્ તો રોટર વવન્્જડગ ખામી્યુક્ત છે; રોટર એસેમ્બલીને નવીકરણની 
જરૂર છે (ફિગ 1).
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કાર્્થ 8: રોટર વવલિ્ડિડગમાં ઓપિ િર્કટ મયાટે પરીક્ષણ

કાર્્થ 9: પરીક્ષણ ડયા્યોડ

1 ડાર્ોડ સાર્ે શ્ેણીમાં 12 V બેટરી અને 12 v/15 w બલ્બને જોડીને દરેક 
ડાર્ોડનુ ંઅલગર્ી પરીષિણ કરો. એક ટેસ્ટ લીડન ેડાર્ોડ કનકે્ટક્ટગ વપન 
સાર્ે અને બીજી લીડને હીટ લિસક સાર્ે જોડો. (ફિગ 1)

2 દીવો ઝળકે તો જુઓ. પછી ટેસ્ટ લીડ કનકે્શન્સન ેફરવસ્થ કરો. લેમ્પ માત્ 
ટેસ્ટ કનેક્શનની એક ફદશામાં જ ચમકવો જોઈએ.

3 જો જરૂરી હોર્ તો ડાર્ોડ બદલો

કાર્્થ 10: સ્્લલપ રિરગ્િ તપયાિો

1 સ્સ્લપ-રિરગ્સ (12)ને ખરાદમાં અને ડાર્લ ટેસ્ટ ઈન્્જડકેટર વડે તેમની 
સત્તા માટે તપાસો. સ્સ્લપ-રિરગની સપાટી બળી કે ગંદકી માટે તપાસો. 
જો જરૂરી હોર્ તો સ્સ્લપ-રિરગ બદલો.

એિેમ્બલ કરતી વખતે ખયાતરી કરો કે લખયા્ેયલ િંદર્્ટ 
રેખયાઓ ગોઠવણીમાં છે.

2 રોટર એસમે્બલી (21) ન ેડ્ર ાઇવ અન ેબરેિરગ (22) સાર્ ેડ્ર ાઇવ એ્જડ બ્રકેેટ 
(14) સાર્ે એસેમ્બલ કરો અને બેરિરગ રીટેનર (24) ને સૂ્ક વડે ઠીક કરો.

3 રોટર શાફ્ટ (23) પર સ્પેસર (18) વુડરિ કી (20), પંખો (19) અને 
ગરગડી (17) એસેમ્બલ કરો.

4 સે્ટટર એસેમ્બલી (13) ને ડ્ર ાઇવ એ્જડ બ્રેકેટ (14) માં એસેમ્બલ કરો.

5 રેક્ક્ટિાર્ર એસેમ્બલીને સ્સ્લપ-રિરગ એ્જડ બ્રેકેટમાં મૂકો અને સૂ્કને 
ઠીક કરો

6 સ્સ્લપ-રિરગ એ્જડ બ્રેકેટ (9) મૂકો અને ફિક્સક્સગ બોલ્ટ/સ્ટડને ઠીક કરો.

7 સે્ટટર વવન્્જડગ કેબલને રેક્ક્ટિાર્ર સુધી સોલ્ડર કરો.

8 સ્સ્લપ-રિરગ એ્જડ બ્રેકેટ (9) પર બ્રશ-બોક્સ મૂકો અને સૂ્ક ઠીક કરો.

9 સીલિલગ પેડ મૂકો અને બંને બ્રશ મૂકો.

10 ફડસલવરી બ્રશ માઉલિટિંગ પ્લેટને ન્થિતતમાં મૂકો અને સૂ્કને ઠીક કરો.

11 બ્રશ-બોક્સ પર રેગ્્ુયલેટર (4) મૂકો અને રેગ્્યુલેટર લીડ્સ (3) અને (5) 
ને જોડો અને સૂ્કને ઠીક કરો.

12 કવર મૂકો અને કવર સુરક્ષિત સ્ટડ્સ (1) અને વોશર (10) ને ઠીક કરો 
અને બદામ (2) ને મજબતૂ રીતે સજ્જડ કરો.

1 સ્સ્લપ-રિરગ્સ વચ્ે 12 V/ 24 V બેટરી અને મપૂિવગ કોઇલ એમીટરને 
જોડીને મોટર વવન્્જડગ સાતત્ તપાસો. (ફિગ 1)

અંદયાજિં ે12 V મયાટે વત્ટમયાિ 2 થી 2.5 A હોવો જોઈએ. જો તે 
્યોગ્્ય મૂલ્યનું િ હો્ય તો રોટરિે િવીકરણ કરો.

2 ઓહ્મમીટર સાર્ે રોટર વવન્્જડગના પ્રતતકારને તપાસો.

3 પ્રતતકાર 24 V અલ્ટરનેટર માટે 9.6 ર્ી +/- 1 ઓહ્મ અને 12 V 
અલ્ટરનટેર માટે 3.2 +/- 0.5 ઓહ્મ હોવો જોઈએ. જો રીરિડગ્સ મર્યાદામાં 
ન હોર્, તો રોટર એસેમ્બલીનું નવીકરણ કરો
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વયાહિ પર વકૈલ્્પપક રરરિટિટગ અિે પરીક્ષણ (Refitting alternator on the vehicle and testing)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• ડીઝલ એન્્ડિજિંિમાં વકૈલ્્પપક રરરિટ કરો
• બેટરીિે િર્કટ િયાથે જોડો
• અલ્ટરિેટરિી કયામગીરીનું પરીક્ષણ કરો
• િેિ બેલ્ટ પ્લેિે િમયા્યોસજિંત કરો.

વયાહિમાં વકૈલ્્પપક રરરિટિટગ

1 બોલ્ટ અને નટ્સનો ઉપર્ોગ કરીને અલ્ટરનેટરને તેના કૌંસમાં મૂકો 
અને સુરક્ષિત કરો.

2 તમ ેઅગાઉ ફડસ્કનકે્ટ કરેલ ઓલ્ટરનટેરના તમામ વાર્રોન ેજોડો. બેટરી 
કેબલને સર્કટ સાર્ે જોડો. (ફિગ 1)

વકૈલ્્પપક કયામગીરીનું પરીક્ષણ

3 વધારે ખેંચાર્ેલ અર્વા ષિતતગ્સ્ત ન્થિતત માટે પખંાનો પટ્ો તપાસો.

4 તપાસો કે શું બેટરી કેબલના બધા છેડા સ્વચ્છ છે. ઢીલા, ગંદા અર્વા 
તૂટેલા કનેક્શન માટે તમામ વાર્ર કનેક્શન તપાસો.

5 બેટરી અર્્થ કેબલને ફડસ્કનેક્ટ કરો. એમ્મીટર (1) ને શ્ેણીમાં જોડો. 
વોલ્ટમીટર (2) ને અલ્ટરનેટર ટર્મનલ અને પૃથ્વી સાર્ે સમાંતર જોડો. 
ઓલ્ટરનેટર (3) માં િીલ્ડ આઉટપુટ ટર્મનલ પર વાર્રને જોડો. બેટરી 
કેબલને કનેક્ટ કરો અને પ્રારંભભક સ્વીચ ચાલુ કરો. એમીટર રીરિડગની 
નોંધ લો.

બેટરી (4) માંથી દોરવયામાં આવેલ ક્ષતે્ર પ્રવયાહમાં એમીટર 
રીરિડગ આશરે 2A હોવું જોઈએ.

‘F’ લીડ રેગ્્યલુટેરથી રડસ્કિકે્ટ થવી જોઈએ અિ ેઆકન્મિક 
અર્થથગ ટયાળવયા મયાટે વયા્યરિો છેડો અવયાહક હોવો જોઈએ.

6 એન્્જજિંનને મધ્ર્મ ગતતએ ચલાવો લાઇટ અને અન્ય વવદુ્ત ઉપકરણો 
ચાલુ કરો.

વોલ્ટમીટર રીરિડગ લગર્ગ 14.2 V નું હોવું જોઈએ.

એમીટર રીરિડગ પણ મહત્તમ હોવું જોઈએ.

7 જો વોલ્ટમીટર (2) અને એમીટર (1) ઓછંુ વાંચે છે, તો રેગ્્ુયલેટર (5) ને 
બદલવાની જરૂર છે.

ચયાહક પટ્યાિયા તણયાવિે િમયા્યોસજિંત કરી રહ્ું છે

8 ર્ોગ્ર્ તાણ માટે પખંાનો પટ્ો તપાસો.

9 જો પંખાના પટ્ાનું ટેન્શન ઓછંુ/ઉચ્ હોર્ તો ઑલ્ટરનેટરને ર્ોગ્ર્ 
બાજુએ હટાવીને ગોઠવો.

અલ્ટરિેટરિી િયામયાન્ય જાળવણી

 − સમર્ાંતરે અલ્ટરનેટર સાિ કરો.

 − ચુસ્તતા માટે માઉલિટિંગ બોલ્્ટસ તપાસો.

 − પખંાના પટ્ાની ન્થિતત તપાસો અને ભલામણ કરેલ મૂલ્ય માટે તણાવ.

 − બેટરી ઇલેક્ટ્ર ોલાઇટની ચોક્કસ ગુરુત્વાકષ્થણ તપાસો.

 − ચુસ્તતા અને સ્વચ્છતા માટે બેટરી ટર્મનલ્સ તપાસો.

 − વષ્થમાં એકવાર બ્રશ તપાસો (1000 કલાક). જો જરૂરી હોર્ તો તેને 
બદલો.

 − બે વષ્થમાં એકવાર બેરિરગ્સ તપાસો. નવીકરણ કરો, જો ર્ાકેલું હોર્.

 − સ્સ્લપ રિરગ્સ સાિ કરવા માટે બારીક એમરી-પેપરનો ઉપર્ોગ કરો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.13.98 
મમકેનિકલ ડીઝલ (Mechanical Diesel) - ચયાર્જજિંગ અિે સ્યાર્ટટગ સિસ્મ 

ઓવરહોલિલગ અિે સ્યાટ્ટર મોટરનું પરીક્ષણ (Overhauling and testing of starter motor)
ઉદે્શ્્યો: આ કસરતના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• એન્્ડિજિંિમાંથી સ્યાટ્ટર મોટર દૂર કરો
• સ્યાટ્ટર મોટરિે તોડી િયાખો
• ચુંબકી્ય ્લવીચનું પરીક્ષણ કરો
• આમમેચરનું પરીક્ષણ કરો
• કમ્્ુયટેટરિે િયાિ કરો અિે પરીક્ષણ કરો
• િીલ્ડ કોઇલિી િયાતત્ય તપયાિો
• ઓવર-રનિિગ ક્લચ તપયાિો
• એ્ડિડ કવરિી શયાફ્ટિી ઝયાડીઓ તપયાિો
• સ્યાટ્ટર મોટરિે એિેમ્બલ કરો
• પ્રદશ્ટિ મયાટે સ્યાટ્ટર મોટરનું પરીક્ષણ કરો
• સ્યાટ્ટર મોટરિે એન્્ડિજિંિ પર િીટ કરો.

કાર્્થપદ્ધતત (PROCEDURE)

કાર્્થ 1: સ્યાટ્ટર મોટરિે ઉતયારી રહી છે

જરૂરર્યયાતો (Requirements)

ટૂલ્સ/ઇન્સસ્્રુમેન્્ટ્િ (Tools/Instruments)

• તાલીમાર્થીની ટૂલ્સ કીટ - 1 No.
• સોકેટ સ્પેનર સેટ - 1 No.
• સ્ટાર/સુ્ક ડ્ર ાઈવર સેટ - 1 No.
• સક્થ સલપ પ્પ્લર્ર - 1 No.
• મલ્લ્ટમીટર - 1 No.
• ક્ોબાર - 1 No.
• ‘V’ બ્લોક - 2 Nos.
• ડાર્લ ગેજ - 1 No.

િયાધિ/મશીિ (Equipment/ Machine)

• ચાલતું એન્્જજિંન - 1 No.
• વર્નર્ર કેસલબર - 1 No.
• સ્પસ્પ્રગ ટેન્શન ટેસ્ટર - 1 No.

િયામગ્ી (Materials)

• કેરોસીન - as reqd.
• ગ્ીસ - as reqd.
• એમરી પેપર - as reqd.
• હેક્સો બ્લડે - as reqd.
• સિાઈ બ્રશ - as reqd.
• કોપર/કાબયાઈડ બ્રશ - as reqd.

1 બેટરીમાંર્ી અર્્થ લીડને ફડસ્કનેક્ટ કરો.

2 સોલેનોઇડ (ચુંબકીર્) સ્વીચ લીડ વાર્રો (1) અને બેટરી કેબલ(2) ને 
શરુઆતના મોટર ટર્મનલ્સર્ી ફડસ્કનેક્ટ કરો.

3 સ્ટાટ્થર મોટર માઉલિટિંગ બોલ્ટ દૂર કરો (3) (ફિગ 1)

4 સ્ટાટ્થર મોટર દૂર કરો.
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કાર્્થ 2: િોલેિોઇડ ્લવીચ એિેમ્બલી દૂર કરવી

1 કેબલ ટર્મનલ નટ દૂર કરો અને સોલેનોઇડ મેગ્ેહ્ટક સ્વીચમાંર્ી લીડ 
વાર્ર (4) ને ફડસ્કનેક્ટ કરો.

2 બે માઉલિટિંગ નટ્સ (1) દૂર કરો અને પછી સહેજ નમીને ચુંબકીર્ સ્વીચ 
બહાર કાઢો. (ફિગ 1)

કાર્્થ 3: મોટર એિેમ્બલીનું વવિજિં ્ટિ

1 થ્ુ બોલ્ટ દૂર કરો.

2 કમ્્ુયટેટર એ્જડ કવર દૂર કરો (1). (ફિગ 1)

3 બ્રશ ધારક માંર્ી બ્રશ ધારક કવર દૂર કરો (2).

4 બ્રશ સ્પસ્પ્રગ્સ અને કોપર બ્રશ અને સ્ટાટ્થર બોડી (3) દૂર કરો.

5 ર્ોક એસેમ્બલી દૂર કરો (ફિગ 2)

6 વપનનર્ન ડ્ર ાઇવ લીવર (1) સારે્ આમમેચર (2) દૂર કરો.

7 બે સ્ટોપ કોલર (1) અને (2) વચ્ેના ગેપમાં સુ્કડ્ર ાઈવરની ટીપ દાખલ 
કરો. (ફિગ.3)

8 આગળના કોલરને (1) બહારની તરિ દબાણ કરો.
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9 14 મીમી સોકેટનો ઉપર્ોગ કરીન ે(3) પાછળના સ્ટોપ કોલરન ે(2) નીચનેી 
તરિ દબાણ કરો. (ફિગ 1).

10 સર્ક્લપ પ્લેર્રનો ઉપર્ોગ કરીને અને સુ્ક ડ્ર ાઈવરની મદદર્ી આમમેચર 
સર્ક્લપ (4) દૂર કરો.

11 પાછળની વપનનર્ન સ્ટોપ કોલર (2), અને ઓવરરનિનગ ક્લચ (5) ને 
બહાર કાઢો. (ફિગ 2)

કાર્્થ 4: મેગ્ેટટક ્લવીચ (િોલેિોઇડ ્લવીચ)

1 તૂટવા માટે ચુંબકીર્ સ્વીચ બુટ (2) ની તપાસ કરો.

2 વસ્તો અર્વા નુકસાન માટે કૂદકા મારનાર (1) ની તપાસ કરો. જો જરૂરી 
હોર્ તો બદલો. (ફિગ 1)

3 કૂદકા મારનાર (1) ને અંદર દબાવો અને તેને છોડો. કૂદકા મારનારને 
તેની મૂળ ન્થિતતમાં ઝડપર્ી પાછા આવવું જોઈએ. જો જરૂરી હોર્ તો 
બદલો. (ફિગ 2)

4 ચુંબકીર્ સ્વીચના ટર્મનલ (1) અને કોઇલ કેસ (2) પર સાતત્ તપાસો. 
જો કોઈ સાતત્ અપ્સ્તત્વમાં નર્ી, તો કોઇલ ખુલ્લી છે અન ેતને ેબદલવી 
જોઈએ. (ફિગ 1) ચુબંકીર્ સ્વીચ ટર્મનલ (1) અન ેટર્મનલ (3) માં સાતત્ 
તપાસો. જો કોઈ સાતત્ અપ્સ્તત્વમાં નર્ી, તો કોઇલ ખુલ્લી છે અને 
તેને બદલવી જોઈએ. (ફિગ 3)
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કાર્્થ 5: જમીિ મયાટે આમમેચર

1 કોમ્્ુયટેટર (2) અને આમમેચર કોર (1) વચે્ સાતત્ માટે ઓહ્મમીટર 
પરીષિણનો ઉપર્ોગ કરવો. જો ઇન્સ્્યુલશેન ધ્વનન ન્થિતતમાં હોર્ તો 
ઓહ્મમીટર અનતં પ્રતતકાર સૂચવે છે (ફિગ 1A)

2 આમમેચર (2) ગ્ોલર પર મૂકવું (1) અને પ્સ્વચ કરો.

3 નાના એર ગેપ સાર્ે આમમેચર કોર પર સ્ટીલની પાતળી પટ્ી (4) મૂકો.

4 હાર્ વડે ધીમે ધીમે આમ્થચરને િેરવો. (ફિગ 1B)

5 જો કોઇલ ટંૂકી હોર્ તો સ્ટીલની પટ્ી વાઇબ્રટે ર્શે. પછી આમમેચર બદલો.

કાર્્થ 6: ઓપિ િર્કટ

1 ઓહ્મમીટરનો ઉપર્ોગ કરીને અડીને આવેલા કોમ્્ુયટેટર સેગમેટિંની 
દરેક જોડી વચ્ે સાતત્ તપાસો. (ફિગ 1).

2 જો ત્ાં કોઈ વવરામ હોર્ તો ઓહ્મમીટરની સોર્ વવચસલત ર્શે નહીં. 
આમમેચર એસેમ્બલી બદલો. (ફિગ 1)

કાર્્થ 7: કોમ્્યટેુટર રિ આઉટ

1 આમ્થચરને બે ‘V’ બ્રોકરની વચ્ે ચૂકો. (ફિગ 1) અર્વા સે્ટ્જડ.

2 ડાર્લ ગેજનો ઉપર્ોગ કરીને કમ્્યુટેટરને હાર્ વડે ધીમે ધીમે િેરવીને 
રન આઉટ માટે તપાસો. (ફિગ 1)
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3 જો જરૂરી હોર્ તો તેને લરે્ પર ઠીક કરો. (ફિગ 2)

4 વસ્તો તપાસો અને જો વ્ર્ાસ મર્યાદાર્ી નીચે હોર્ તો કમ્્ુયટેટર બદલો. 
(ફિગ 2)

5 400 એમરી કાપડનો ઉપર્ોગ કરીને સપાટીને સાિ કરો. મીકાની 
ઊંડાઈને ઓછામાં ઓછી 0.2 મીમી સુધી તપાસો અને જો જરૂરી હોર્ 
તો હેક્સો બ્લેડ અર્વા છરીનો ઉપર્ોગ કરીને તેને ઠીક કરો. (ફિગ 3)

કાર્્થ 8: િીલ્ડ કોઈલ તપયાિ

1 ઓપન સર્કટ અન ેશોટ્થ  સર્કટ. (ફિગ 1) ઓહ્મમીટર અર્વા ટેસ્ટ લેમ્પનો 
ઉપર્ોગ કરીને, િીલ્ડ કોઈલ અન ેઇન્સ્્યલુટેેડ બ્રશ વચે્ સાતત્ તપાસ. 
જો સાતત્ સૂચવવામાં આવ્્યું નર્ી, તો ઇન્સ્્ુયલશેન નનષ્ફળ ગ્ંુય છે. 
િીલ્ડ કોઈલ બદલો. સેલ્ફ બોડી સાર્ ેશટ્થ  સર્કટ માટે દરેક િીલ્ડ કોઈલ 
તપાસ. જો કોઈલ શરીર સાર્ે ટંૂકી હોર્, તો તેને બદલો.

2 કોપર બ્રશની લંબાઈને માપો (ફિગ 2). જો પીંછીઓ સેવા મર્યાદા સુધી 
પહેરવામાં આવે છે, તો તેને બદલો અને સ્વ-ર્ોગ્ર્ પર્ારી આપો.

3 તાણ, કાટ અર્વા તૂટવાની માટે બ્રશ સ્પસ્પ્રગ (1) તપાસ. (િાગ 2)

4 ઇન્સ્્યુલશેન અને પૃથ્વી માટે બ્રશ ધારક તપાસો (ફિગ 3)
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કાર્્થ 9: ઓવર-રિરગ ક્લચ

1 ‘A’ ફદશામાં મુક્ત પફરભ્રમણ માટે વન-વેગ ક્લચ નું નનરીષિણ કરો, અને 
બીજી તરિ લૉકપ અપ કરો. (િાગ 1)

2 અસાધારણ વસ્તો માટે વપનનર્ન (1) તપાસો અને જો જરૂરી હોર્ તો તેને 
એસેમ્બલી તરીકે બદલો. (ફિગ 1)

3 આમમેચર શાફ્ટ અને ડ્ર ાઇવ એ્જડ કવર બશુ

4 10 mm સળળર્ાનો ઉપર્ોગ કરીને, બુક કે બહાર કાઢો.

5 ડ્ર ાઇવ બશુના આતંફરક વ્ર્ાસને માપો. (ફિગ 2A)

6 ડ્ર ાઇવના છેડે આમમેચર શાફ્ટના બાહ્ય વ્ર્ાસને માપો. (ફિગ 2B)

7 જો ક્ક્લર્રન્સ મર્યાદા કરતાં વધી જાર્, તો ઝાડવું બદલો.

8 (ફિગ 3) માં બતાવ્ર્ા પ્રમાણે ટૂલનો ઉપર્ોગ કરીને, બબ્થર પે્રસ પર 
ડ્ર ાઈવર હાઉલિસગ માંર્ી ઝાડવું દૂર કરો.

9 કમ્્યુટેટર છેડે આમમેચર શાફ્ટના બાહ્ય વ્ર્ાસને માપો.

10 જો ક્ક્લર્રન્સ મર્યાદા કરતાં વધી જાર્, તો ઝાડવું બદલો. (િાગ 4)

11 ઝાડમાં ર્ોગ્ર્ નળ (1) વડે થ્ેડ ઇન કરો.

12 જ્ારે નળનો છેડો ફે્મના તળળર્ે પહોંચે (3), ત્ારે તેને વધુ સજ્જડ કરો.

13 ઝાડવું બહાર આવશે.

14 આબ્થર પ્રસે પર પ્રેસ ફિટ ર્ાર્ તે રીતે નવી ઝાડીઓને ફિટ કરો.

15 આમમેચર શાફ્ટ અને બુશ વચ્ે ઓઇલ ક્ક્લર્રન્સ (0.05 મીમી) 
મેળવવા માટે ઝાડની અંદરની સપાટીને િરીર્ી કરો.

કાર્્થ 10: એિેમ્બલી

1 ગ્ીસ લગાવો અન ેઓવર-રનિનગ ક્લચ (1) આમમેચર શાફ્ટ પર ઇન્સ્ટોલ 
કરો (2) (ફિગ 1) માં બતાવ્ર્ા પ્રમાણે.

2 પાછળનો સ્ટોપ કોલર (2) આમમેચર શાફ્ટમાં દાખલ કરો (ફિગ 2)

3 આમમેચર શાફ્ટમાં સક્થ લપ દાખલ કરો.

4 આમમેચર શાફ્ટમાં ફ્ટિં સ્ટોપ કોલર (3) દાખલ કરો.

5 (ફિગ 3) માં બતાવ્ર્ા પ્રમાણે બે પેઇર (1) દ્ારા દબાવો.

6 ડ્ર ાઇવ લીવર પર ગ્ીસ લગાવો (1). (ફિગ 3)

7 તેને આમમેચર (2) સારે્ જોડો. (ફિગ 3)

8 તેમને ડ્ર ાઇવ હાઉલિસગ સારે્ એસેમ્બલ કરો (3).
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9 ર્ોક (4) થિાવપત કરો.

10 બ્રશ ધારક થિાવપત કરો.

11 સ્પસ્પ્રગ્સ સાર્ે બ્રશના 4 સેટ ઇન્સ્ટોલ કરો.

12 બ્રશ હોલ્ડર કવર ઇન્સ્ટોલ કરો.

13 (ફિગ 4) માં બતાવ્ર્ા પ્રમાણ ેગ્ીસ લગાવો અન ેકોમ્્યટેુટર એ્જડ હાઉલિસગ 
ઇન્સ્ટોલ કરો.

14 જો જરૂરી હોર્ તો ચુંબકીર્ સ્વીચ (3) અને તેના બુટ (1) ને નવા સાર્ે 
બદલો. (ફિગ. 5)

15 કૂદકા મારનાર (2) હૂક પર ગ્ીસ લગાવો. (ફિગ 5)

16 ડ્ર ાઇવ લીવર સાર્ે સ્વીચ પ્લે્જજરને હૂક કરો. (ફિગ. 5)

17 નટ્સ સારે્ સ્વીચ એસેમ્બલીને જોડો.

18 લીડ વાર્રને જોડો.

કાર્્થ 11: પિફોમ્ટન્સિ ટોસ્ અિે રરમયાઉલિન્ગ

1 પરીષિણમાં ખેંચો

 − સ્ટાટટીંગ મોટર ને વાઈસ અર્વા સે્ટ્જડ માં પકડી રાખો.

 − ફ્લશે કોઈલ ટર્મનલ (1) ને સોલેનોઇડ સ્ટીમરર્ી ફડસ્કનેક્ટ કરો.

 − િાગ 1 માં બતાવ્ર્ાં પ્રમાણે ટોસ્ટ લડી, પ્સ્વચ, એમ મીટર, વોલ્ટમીટરને 
જોડો

 − સ્પીચ (3) ચલાવવો અને તપાસ કે જો ખામી સુધાર ન હોર્ તો ્યુનનર્ન 
(ઓવરરનિનગ ક્લચ) બહાર કૂદી જાર્ છે.

2 ટેસ્ટ રાખો

 − ટર્મનલ (4) માંર્ી નકારાત્મક લડી દૂર કરો (ફડસ્કનેક્ટ કરો). (િાગ 2)

 − જો ચુંબકીર્ સ્ટીમરની ખામી ને સુધાર ન હોર્ તો ્યુનનર્ન બહાર રહે છે 
કે નહીં તે તપાસ. જો જરૂરી હોર્ તો તેને બદલો.

3 વપનનર્ન રીટન્થ ટેસ્ટ

 − સેવીને ફડસ્કનેક્ટ કરો (3).

 − ્યુનનર્ન ઝડપર્ી અંદરની તરિ આવે તેની ખાતરી કરવા માટે તપાસ.

4 નો લોડ પિફોમ્થન્સ ટેસ્ટ (ફિગ 3)

 − િાગ (30) માં બતાવ્ર્ાં પ્રમાણે બેટી લાડીસ (5) ને જોડો. બેટી ટર્મનલ 
(1) ર્ી સોલનેોઇડ પ્સ્વચ ટર્મનલ સુધી (6) બીજી બેટી લડી (5) પ્રારંભભક 
મોટર સુધી.

 − સોલેનોઇડ સ્પીચ (4) ઓપરેટર કરો અને પવવસલર્નને બહાર ખસેડીને 
નનષ્ફળ ર્ર્ા વવના પ્રારંભભક મોટર ચાલે છે તે તપાસ.
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5 સ્ટાટ્થર મોટરને વાહન પર તેની ન્થિતતમાં મૂકો.

6 બે માઉલિટિંગ બોલ્ટને સજ્જડ કરો.

7 બેટરી કેબલ અને મેગ્ેહ્ટક સ્વીચ લીડ વાર્રને સ્ટાટ્થર મોટર ટર્મનલ્સ 
સાર્ે જોડો.

8 નેગેહ્ટવ લીડરને બેટી સાર્ે જોડો.

9 વાહન શરૂ કરો અને સ્ટાટ્થર મોટરની કામગીરી તપાસો.
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ઓટોમોટટવ (Automotive) વ્્યયા્યયામ 1.14.99 
મમકેનિક ડીઝલ (Mechanic Diesel) - મશુ્કેલી શૂટિટગ

ડીઝલ એન્્જજિનિ્યર મશુ્કેલી નિવયારણ (Diesel engine trouble shooting)
ઉદ્દેશ્્ય: આ કસરત ના અતંે તમે સમર્્થ હશો
• એન્્જજિનિ્યર શરૂ િ થવયાિયા કયારણોિદે સુધયારો (મમકેનિકલ)
• એન્્જજિનિ્યર શરૂ િ થવયાિયા કયારણોિદે સુધયારો (ઇલદેક્ટ્રિકલ)
• ઉચ્ચ બળતણ વપરયાશ િયા કયારણોિદે સુધયારો
• એન્્જજિનિ્યર ઓવર મીટિટગ મયાટેિયા કયારણોિદે સુધયારો
• ઓછયા વીજ ઉત્પયાદિ મયાટેિયા કયારણોિદે સુધયારો
• એન્્જજિનિ્યર ઓલયાદ વપરયાશ િયા કયારણોિદે સુધયારો
• િીચયા/ઉચ્ચ એન્્જજિનિ્યર તદેિયા દબયાણ િયા કયારણોિદે સુધયારો
• એન્્જજિિિયા અવયાજ મયાટેિયા કયારણોિદે સુધયારો.

Check starter switch
OK

Corroded (Clean terminals)
Loose (Tighten terminals)

Check starter motor
OK

(Recharge)
Discharged/weak

Defective

Defective OK
(Replace switch) Check battery

corrosion
Check battery terminals for looseness/

(Overhaul)

(I) Engine does not start (electrical causes)
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(II) Engine does not start (mechanical causes)

Check fuel in tank

Check vent hole on fuel tank
OK

(Clean pipes)
Blocked

Check silencer and exhaust manifold
OK

Check injection timing
OK

(Clean it)
Clogged

(Overhaul engine)
Weak compression

Clogged OK
(Clean it) Check fuel filter

(Overhaul and recalibrate)

(Overhaul injectors)

Improper

(Re-set)

(Adjust)

Defective

Defective

Improper

Check compression of engine

Check fuel injection pump

Check injector

OK

OK

Clean

Clogged
Replace (Filter)

Check valve timing
OK

(Fill fuel)
No fuel

Check fuel pipes for blockage
OK

Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.14.99
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(III) High fuel consumption (diesel)

Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.14.99

  Check leakage of fuel

Yes
Rectify leakage

No
Check air cleaner

Clogged
Clean air cleaner

Clear
Check tappet clearance

Not as per specification
adjust

According to specification
Check injection timing

Improper
Re-set

Ok
Check injectors

Defective
Overhaul injector

Ok
Check fuel injection pump

Defective
Overhaul and recalibrate Ok

Check compression pressure
of engine

Overhaul engine
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(IV) Engine over heating

Check water level in radiator

Check tappet clearance
OK

(Tighten)
Loose

Check radiator pressure cap
OK

and external clogging
OK. Check radiator cores for internal

(Replace)
Defective

(Overhaul engine)
Blocked

Not as per specification OK
(Adjust) Check injection timing

(Overhaul injectors)

(Clean)

Defective

(Clean)

(Overhaul)

Defective

Clogged

Clogged

formation/blockage of water passage

Check fuel injection pump

Check injectors

Check exhaust manifold and silencer

OK. Check cylinder block for scale

OK

OK

OK

Improper
(Re-set)

Defective
(Overhaul and recalibrate)

Check water pump
OK

(Replace)
Defective

Check cylinder head tightness
OK

(Adjust tension)
Loose

Check thermostat valve
OK

Leaky/Collapsed
(Replace)

(Fill up)
Less

OK
Check fan belt tension

hose for collapse
OK. Check external leakage/radiator

Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.14.99
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(V) Low power generation

Check external fuel leakage/fuel pipes

Check air cleaner
OK

(Replace)
Clogged

Check tappet clearance
OK

Check injection timing
OK

(Adjust)
Not as per specification

(Overhaul engine)
Weak

Clogged OK
(Clean) Check cylinder head tightness

(Overhaul feed pump)

(Overhaul injectors)

Clogged

(Re-set)

(Clean)

Defective

Defective

Improper

Check compression pressure

Check fuel injection pump

Check fuel feed pump

Check injectors

OK

OK

OK

OK

Loose
(Tighten)

Defective
(Overhaul and recalibrate)

Check exhaust manifold/silencer
OK

(Rectify)
Leaky/Clogged

Check fuel filter and overflow valve
OK

Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.14.99
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(VI) Excessive oil consumption

Check for external leakage of oil
OK

(Remove excess oil)
Oil level high

Check valve guide clearance
OK

Check ring clearances
OK

(Replace valve guides)
Excessive clearance

(Replace by correct grade of oil)
Low viscosity

Leaky No leakage
(Rectify) Check oil grade

Check oil level

Excessive clearance
(Re - ring) Check piston/cylinder bore/liner for wear

OK

(Overhaul engine)
Worm out piston/cylinder bore/liner

Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.14.99
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 (VII) Low oil pressure

Check oil grade
OK

(Top - up)
Low

Check oil strainer in sump
OK

looseness
OK Check oil pipes for crack/blockage

(Clean it)
Clogged

(Replace pressure gauge)
Defective

Low viscosity OK
(Replace by correct grade of oil) Check oil pressure gauge

Check oil level

Cracked (Replace) Blocked (Clean it)
Loose (Tighten it) Check pressure relief valve assembly

OK

(Repair valve assembly)
Defective

(Overhaul oil pump)

Check oil pump
OK

(Overhaul engine)
Worm out 

Check crankshaft and camshaft bearings
OKDefective

Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.14.99
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(IX) Engine noise

(VIII) High oil pressure

Automotive : Mechanic Diesel (NSQF - Revised 2022) - Exercise 1.14.99

Check oil grade

Dirty engine oil
change oil

Ok
Check relief valve

Defective relief valve
Clean and refit or
replace

Ok
Check oil pressure gauge

Defective oil pressure gauge
replace               OK

Correct oil pressure gauge

Check fuel quality

Incorrect quality
of fuel (replace it)

Ok
Check piston carbon deposits

More carbon deposits on
piston head (Decarbonise it)

OK
Check engine bearing

Bearing is worn out
(Overhaul the engine)

Ok
Check Injectors

Defective injector
(overhault it)

Ok
Check crankshaft and play

More end play
(Overhaul the engine)

Ok
Big-end and main bearing

lubrication

Poor lubrication
(Rectify it)
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Dirty air cleaner
Clean or replace element according to manufacturer's
recommendations

Restricted compressor intake duct
Remove restriction or replace damaged parts as re-
quired

Restricted air duct from compressor to intake mani-
fold
Remove restriction or replace damaged parts as re-
quired

Restricted intake manifold
Refer to engine manufacturer's manual and remove
restriction

Air leak in feed from air cleaner to compressor
Replace seals, gaskets or tighten fasteners as required

Air leak in feed from compressor to intake manifold
Replace seals, gaskets or tighten fasteners as required

Air leak between intake manifold and engine
Refer to engine manufacturer's manual and replace
gaskets or tighten fasteners as required

Foreign object in exhaust manifold (from engine)
Refer to engine manufacturer's manual and remove
obstruction

Restricted exhaust system
Remove restriction or replace damaged parts as re-
quired

Exhaust manifold cracked, gaskets blown or miss-
ing
Refer to engine manufacturer's manual and replace
gaskets or damaged parts as required
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Fault Finding chart - All Applications

• • • • • • • •
• • • • • • • • •
• • • • •
• • • • •

• • • • ••

• • • •
• • • • •

•

• • • • •
• • • • • • •

•
•

•
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Gas leak at turbine inlet/exhaust manifold joint
Replace gasket or tighten fasteners as required

Gas leak in ducting after turbine outlet
Refer to engine manufacturer's manual and repair leak

Restricted turbocharger oil drain line
Remove restriction or replace damaged parts as
required

Restricted engine crankcase breather
Refer to engine manufacturer's manual, clear
restriction

Turbocharger bearing housing sludged or coked
Change engine oil and oil filter, overhaul or replace
turbocharger as required

Fuel injection pump or fuel injectors incorrectly set
Refer to engine manufacturer's manual and replace or
adjust faulty components as required

Engine valve timing incorrect
Refer to engine manufacturer's manual for correct
settings and adjust as required

Worn engine piston rings or liners
Refer to engine manufacturer's manual and repair as
required

Burnt valves and/or pistons
Refer to engine manufacturer's manual and repair as
required

Excessive dirt build up on compressor wheel and/
or diffuser vanes
Contact your local approved dealer

Turbocharger damaged
Find and correct cause of failure, or replace turbo-
charger as necessary
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Fault Finding chart - Wastegate Applications

Failed actuator diaphragm
Replace using correct Actuator Service Kit

Seized wastegate valve (in turbine housing)
Free valve in accordance with details in the appropriate
Holset publication replace complete turbine housing
sub-assembly

Leaking actuator hose
Replace hose and clips

Wastegate mechanism set incorrectly
Contact your approved Holset agent for correct setting
procedure
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